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本 书 是 根据 市 场 上 常见 的 紧 固件 的 现行 国家 标准 编写 而 成 
的 。 全 书 共 分 十 三 章 ， 即 ; 紧 固件 的 基本 知识 、 螺 栓 、 螺 柱 、 螺 
钉 、 螺 母 、 垫 圈 、 木 螺钉 、 自 攻 螺 钉 、 销 、 挡 圈 、 锦 钉 、 紧 固件 
-组 合 件 及 连接 副 ， 以 及 焊 钉 等 ， 分 别 介绍 各 类 紧 固 件 的 特点 和 
用 途 ， 对 每 种 紧 固件 则 分 别 阐述 其 结构 型 式 、 规 格 (主要 尺寸 ) 
以 及 质量 (每 1000 件 钢 制品 的 质量 ) 。 

编写 本 书 时 ， 在 内 容 上 力求 新 、 准 、 全 ; 在 文字 上 力求 简明 
EE 要 ; 在 形式 上 力求 表 , 使 其 尽 可 能 做 到 实用 、 可 靠 、 查 


本 书 可 供 广大 从 事 与 紧 固件 有 关 的 工程 技术 人 员 ， 生 产 、 维 
修 人 员 ， 采购 、 管 理 人 员 阅 读 。 


2 一 
出 局 


紧 固 件 是 将 两 个 或 两 个 以 上 的 零件 (或 构件 ) 紧 固 连接 
成 为 一 个 整体 所 采用 的 一 类 机 械 零 件 的 总 称 ， 广 泛 应 用 于 各 
类 机 械 、 设 备 、 和 车辆 、 铁 路 、 桥 梁 、 和 船舶、 建筑、 电器 、 工 
具 、 仪 器 仪表 等 方面 ， 是 应 用 最 广泛 的 机 械 基础 件 。 紧 固件 
的 特点 是 品种 规格 繁多 、 性 能 用 途 各 异 ， 而 且 标 准 化 、 系 列 
化 、 通 用 化 的 程度 极 高 。 因 此 ， 也 有 人 把 已 有 的 国家 (行业 ) 
标准 规定 的 一 类 紧 固 件 称 为 标准 紧 固 件 ， 简 称 为 标准 件 。 

本 书 是 根据 市 场 上 常见 的 紧 固 件 的 现行 国家 标准 编写 而 
成 的 。 全 书 共 分 十 三 章 ， 即 : 紧 国 件 的 基本 知识 、 螺 栓 、 螺 
柱 、 螺 条 、 螺 母 、 垫 圈 、 木 螺钉 、 自 攻 蛇 条 、 销 、 挡 圈 、 钱 
和 钉 、 紧 固件 -组 合 件 及 连接 副 ， 以 及 焊 箱 等 ,分别 介绍 各 类 紧 
固件 的 特点 和 用 途 ， 对 每 种 紧 回 件 则 分 别 阐述 其 结构 型 式 、 
规格 (主要 尺寸 ) 以 及 质量 (每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ) 。 

编写 本 书 时 ， 在 内 容 上 力求 新 、 准 、 全 ; 在 文字 上 力求 
简明 扼要 ; 在 形式 上 力求 多 用 图 表 ， 使 其 尽 可 能 做 到 实用 、 
可 靠 、 查 找 方便 。 

本 书 可 供 广 大 从 事 与 紧 固件 有 关 的 工程 技术 人 员 ， 生 产 、 
维修 人 员 ， 采 购 、 管 理 人 员 阅 读 。 

本 书 由 曾 正 明 主 编 , 席 莲 莲 审 核 。 参 加 编写 的 人 员 有 陈 
雷 、 王 贵 华 、 胡 清 寒 、 付 蓉 、 付 宏 祥 、 李 伟 东 、 陈 前 铎 、 顾 洪 俭 、 曾 
玉 库 、 郑 千 、 付 贵 君 、 李 淑琴 、 曾 厚 、 曾 鹏 、 付 杰 、 付 爽 杰 等 。 

在 编写 过 程 中 ， 得 到 了 中 国 第 一 汽车 集团 公司 领导 的 热 
情 支 持 ， 在 此 订 致 以 诚挚 的 谢意 。 由 于 作者 水 平 有 限 ， 书 中 
难免 存在 缺点 和 错误 ， 和 希望 读者 批评 指正 。 
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紧 固 件 是 将 两 个 或 两 个 以 上 零件 〈 或 构件 ) 紧 国 
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紧 固 件 的 基本 知识 


连接 成 为 一 


体 时 所 采用 的 一 类 机 械 零 件 的 总 称 。 在 各 种 机 械 、 设 备 、 车 辆 、 船 舶 、 
铁路 、 桥 梁 、 建 筑 、 结 构 、 工 具 、 仪 器 、 仪 表 和 用 品 等 上 面 都 可 以 看 到 
各 式 各 样 的 紧 固 件 。 它 的 特点 是 品种 规格 繁多 ， 人 性 能 用 途 各 异 ， 而 且 标 
准 化 、 系 列 化 、 通 用 化 的 程度 极 高 。 因 此 ， 也 有 人 把 已 有 国家 标准 的 一 
类 紧 固 件 称 为 标准 紧 固 件 ， 简 称 为 标准 件 。 
紧 固 件 通常 包括 以 下 12 类 零件 一 -螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 、 螺 母 、 垫 
圈 、 木 螺钉 、 自 攻 螺 钉 、 销 、 挡 圈 、 锦 钉 、 组 合 件 和 连接 副 、 焊 钉 。 
紧 固 件 的 分 类 
序 引 名 称 简 图 说 明 
头 部 和 螺杆 〈 带 有 外 螺纹 的 加 
柱 体 ) 两 部 分 构成 的 一 类 紧 固件 ， 
需 与 螺母 配合 ， 用 于 紧 固 联接 两 个 
1 | 螺栓 带 有 通 孔 的 零件 。 这 种 连接 形式 称 
为 曼 栓 联接 。 如 果 把 螺母 从 晶 栓 上 
旋 下 ， 又 可 以 使 这 两 个 零件 分 开 
故 螺栓 联接 属 可 拆 印 联接 
没有 头 部 ， 仅 有 两 端 均 带 外 螺纹 
的 一 类 紧 固件 。 联 接 时 ， 它 的 一 端 
须 旋 入 带 有 内 螺纹 孔 的 零件 中 ， 另 
一 端 穿 过 带 有 通 孔 的 零件 中 ， 然 后 
| 旋 上 螺母 ， 即 使 这 两 个 零件 紧 固 联 
人 接 成 为 一 件 整体 。 这 种 联接 形式 称 
为 螺 柱 连接 ， 也 属 可 拆 印 联接 。 主 
要 用 于 被 联接 零件 之 一 厚度 较 大 、 
要 求 结构 紧凑 ， 或 因 拆 印 频繁 ， 不 
宜 采 用 螺栓 联接 的 场合 
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沁 


( 续 ) 


中 名 称 简 图 说 明 


头 部 和 螺杆 两 部 分 构成 的 一 类 
紧 园 件 ， 按 用 途 可 分 为 三 类 : 机 器 
螺钉 、 整 定 螺钉 和 特殊 用 途 螺 钉 

(1) 机 器 螺钉 一 一 主要 用 于 一 个 
带 有 内 螺纹 孔 的 零件 ， 与 一 个 带 有 
通 孔 的 零件 之 间 的 紧 固 联接 ,不 需 
要 螺母 配合 。 这 种 连接 形式 称 为 螺 
钉 联 接 ， 也 属 可 拆 印 联接 ; 也 可 以 
与 螺母 配合 ， 用 于 两 个 带 有 通 孔 的 
零件 之 间 的 紧 固 联接 

(2) 整定 螺钉 一 一 主要 用 于 固定 
两 个 零件 之 间 的 相对 位 置 

(3) 特殊 用 途 螺 钉 一 一 有 吊环 
钉 ， 供 吊装 零件 用 


螺钉 


济 


带 有 内 螺纹 孔 ， 形状 一 般 呈 扁 六 
和 有 柱 形 ， 也 有 呈 扁 方 柱 形 或 扁 圆 柱 
乡 ， 配 合 螺 栓 、 螺 柱 或 机 器 螺钉 ， 
于 紧 固 联接 两 个 零件 ， 使 之 成 为 
一 件 整 体 


螺母 


的 一 类 紧 固件 ， 置 
[或 螺母 的 支承 面 与 被 
之 


司 ， 起 着 增 大 
接 零件 接触 表面 面积 ， 降 低 单位 面 
下 aA 


垫圈 


| 
: 力 和 保护 被 联接 零件 表面 不 被 
员 坏 的 作用 ; 另 一 类 弹性 垫圈 ， 还 
起 着 阻止 螺母 回 松 的 作用 


与 机 器 螺钉 相似 ， 但 螺杆 上 的 螺 
纹 为 专用 的 木 螺 钉 用 螺纹 ， 可 以 直 
接 旋 入 木质 构件 (或 零件 ) 中 ,用 
于 把 一 个 带 通 孔 的 金属 (或 非 金属 ) 
零件 与 一 个 木质 构件 紧 固 联 接 在 一 
起 。 这 种 联接 形式 也 属 可 拆 种 联接 


木 螺 
办 


ROOT Ot ty 
Wi 
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沁 
中 


| 名 称 


说 


( 续 ) 
明 


自 攻 
螺钉 


| 
NAN 
人 AAA 


螺纹 为 专用 的 
于 紧 固 
之 成 为 一 件 整体 ， 
制 出 小 孔 。 
的 硬度 ， 可 


从 直接 


也 与 机 器 螺钉 相似 ， 但 螺杆 上 的 
攻 螺 钉 用 螺纹 。 用 
居 接 两 个 薄 的 金属 构件 ， 使 


构件 上 需要 事先 


由 于 这 种 螺钉 具有 较 高 


旋 入 构件 的 孔 中 ， 


使 构件 孔 中 形成 相应 的 内 螺纹 。 这 


种 联接 形式 也 属 可 


拆 印 联接 


销 


零件 联接 、 
锁定 其 他 紧 固件 之 


主要 供 零 件 定位 用 ， 有 的 也 可 供 
固定 零件 、 传 递 动力 或 


用 


挡 图 


供 装 在 机 器 、 设 备 的 轴 模 或 孔 模 


中 ,起 着 阻止 轴 上 或 孔 中 的 零件 左 


右 移动 的 作用 


钾 钉 


(CN (CN 
ALedA'KA 
人 NNLNJIDUNNY 
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头 部 和 钉 杆 两 部 分 构成 的 一 类 


紧 园 件 ， 用 于 紧 固 联接 两 个 带 通 孔 


的 零件 〈 或 构件 ) ， 


使 之 成 为 一 件 整 


体 。 这 种 联接 形式 称 为 饮 钉 联接 ， 


简称 锦 接 。 属 不 划 
要 使 连接 在 一 起 和 
必须 破坏 零件 上 的 


拆 印 联接 。 因 为 
的 两 个 零件 分 开 ， 
钢 钉 


绯 记 尘 


(1) 组 合 件 指 组 


合 供应 的 一 类 紧 


固件 ， 如 将 某 
攻 螺 钉 ) 


机 


器 螺钉 (或 螺栓 、 


与 平 垫圈 (或 强 策 垫圈 、 


锁 紧 垫圈 ) 


昌 合 供 


纪 
(2) 连接 副 指 


WY 


将 某 种 专用 螺栓 、 


累 母 和 垫圈 组 合 供应 的 一 类 紧 固件 ， 


妆 副 


如 钢 结构 用 高 强度 大 六 


头 螺 栓 联 


常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
序 别 名 称 简 因 说 明 
钉 杆 和 钉 头 〈 或 无 钉 头 ) 构成 
12 | 起 钉 的 一 类 紧 固 件 ， 用 焊接 方法 把 它 固 
定 连接 在 一 个 零件 (或 构件 ) 上 面 ， 


以 便 再 与 其 他 零件 进行 焊 


二 、 紧 固件 用 螺纹 
1. 普通 螺纹 基本 牙 型 (CB/T 192 一 2003) 


普通 螺纹 是 在 螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 和 螺母 等 紧 固 件 上 使 用 的 螺纹 。 普 
通 螺纹 基本 牙 型 的 尺寸 代号 的 说 明 : 

螺 距 P 

原始 三 角形 高 度 fH=0. 866025404P 


6 a 5 
牙 高 ( 牙 型 高 度 ) 0 =0. 541265877P 


内 螺纹 基本 大 径 ”了 (又 称 内 螺纹 公称 直径 ) 

外 螺纹 基本 大 径 。 4d (又 称 外 螺纹 公称 直径 ), d=D 
内 螺纹 基本 中 径  D, =D -0.649519052P 

外 螺纹 基本 中 径  d, =d -0.649519052P 

内 螺纹 基本 小 径 ” D, =D -1.082531754P 
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外 螺纹 基本 小 径 。 d) =d -1.082531754 忆 

2. 普通 螺纹 规格 标记 方法 (GBAT 193 一 2003) 

普通 螺纹 规格 的 标记 方法 : 粗 牙 普通 螺纹 规格 用 字母 “M” 和 “ 螺 
纹 公 称 直径 ”表示 ; 细 牙 普通 螺纹 规格 用 字母 “M” 和 “螺纹 公称 直 
径 x 螺 距 ” 表 示 ; 当 螺 纹 为 左旋 时 ， 在 标记 后 加 注 “ 左 ” 字 ; 标记 中 
尺寸 单位 “mm” 不 需 注 明 。 例 : 

M12 一 一 表示 公称 直径 为 12mm 的 粗 牙 普通 螺纹 ; 

M12 x 1 一 一 表示 公称 直径 为 12mm、 螺 距 为 1mm 的 细 牙 普通 螺纹 ; 

M12 左 一 一 表示 公称 直径 12mm、 方 向 为 左旋 的 粗 牙 普通 螺纹 。 

3. 普通 螺纹 公称 直径 与 螺 距 系列 (GB/AT 193 一 2003 ) 


T 


公称 直径 (D、4) pr 
/mm 
sa Bs al sl 细 牙 
系列 | 系列 | 系列 
1 1.1 0.25 0.2 
1.2 0.25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6 1.8 0.35 0.2 
2 0.4 0.25 
2 0.45 0.25 
2:3 0.45 0.35 
3 0.5 0.35 
3»5 0.6 0.35 
4 0.7 0.5 
4.5 0.75 0.5 
5 0.8 0.5 
$9, 0.5 
6 7 1 0.75 
8 1.25 1 0.75 
9 1.25 1 0.75 
10 J] 1.25 1 0.75 (0.5) 
11 1.5 1 0.75 


本 常用 紧 固件 速 查 手 册 
( 续 ) 
公称 直径 (DJ a 
/mm 
人 6 一 AN -一 
系列 | 系列 粗 才 细 相 
12 Fs 1.5 人 
14 蕊 1.5 L2535* 1 
15 1.5 1 
16 2 hg 1 
17 j 1 
18 A p; ) 1 
20 2 2 2 1.5 1 
24 和 2 本 1 
25 和 Ye 1 
26 Ne 
27 3 2 1.5 4 
28 2 Wn 1 
30 3.5 | (3) 2 1.5 
32 We 
33 3.5 | (3) 2 1.5 
人 > 
36 4 3 2 长江 
38 \ 
39 4 : 2 De 
40 3 作 | De 
42 45 第 海 4 3 2 We 
48 5 4 .| 2 J, 
50 4 2 Ne 
$2 5 4 3 这 本 
55 4 3 yA oe 
56 Re 4 3 2 ee 
58 4 3 2 了 
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( 续 ) 
公称 直径 (D、d) 螺 距 P/mm 
/mm 
60 i 4 3 2 1 
62 4 3 2 ee’ 
64 6 4 3 2 1 
65 4 入 总 1.5 
68 6 4 3 2 pe 
70 6 话 3 县 六 
2 6 4 3 2 ye 
75 4 3 区 人 
76 6 4 3 2 上 村 
78 县 
80 6 4 入 2 ee 
82 芝 
85 6 4 3 学 
90 95 6 加 3 Bp 
100 105 6 4 3 2 
110 115 6 4 3 这 
120 6 4 二 2 
125 130 8 6 话 3 2 
135 6 4 3 2 
140 145 8 6 4 3 py 
150 8 6 4 3 2 
注 : 1. 选择 螺纹 公称 直径 时 ， 优 先 选用 第 一 系列 ， 其 次 选用 第 二 系列 ， 第 
三 系列 尽 可 能 不 选用 。 


2. 带 括号 的 螺 距 尽 可 能 不 选用 。 
3. 带 * 符号 的 M14 x1.25 仅 用 于 火花 塞 ，M35 x 1.5 仅 用 于 滚动 轴承 锁 

紧 螺 母 。 
4. 公称 直径 M155 ~ M600 的 普通 螺纹 公称 直径 与 螺 距 系列 ， 本 表 从 略 。 


常用 紧 固 


件 速 查 手 册 


4. 商品 紧 固件 选用 的 普通 螺纹 系列 (GB/T 9144 一 2003 ) 


公称 直径 累 距 公称 直径 累 距 
(Dd) /mm P/mm (D、d) /mm P/mm 
第 一 | 第 二 | ， 第 一 | 第 二 
系列 系列 粗 牙 细 牙 系列 系列 粗 牙 细 牙 

1 0. 25 一 14 2 1.5 

1.1 | 0.25 一 16 2 1.5 
1.2 0. 25 = 18 2.5 1.5 
1.4 0.3 一 20 2.5 | 2 (1.5) 
1.6 0. 35 一 2 2.5 1.5 
1.8 | 0.35 一 24 3 2 
2 0.4 二 2 3 2 
2.2 | 0.45 一 30 3.5 2 
2.5 0. 45 一 33 3.5 5 
3 0.5 一 36 4 3 
3.5 0.6 = 39 4 3 
4 0.7 一 42 4.5 3 
4.5 | 0.75 一 45 4.5 3 
5 0.8 一 48 5 3 
6 1 二 52 5 3 
9 (1) 一 56 5.5 4 

8 1. 25 1 60 | (5.5) 4 
10 1.5 |1(1.25) | 64 6 4 
12 1.75 |1.5 (1.25) 68 6 二 


注 : 1. 螺纹 公称 直径 应 优先 选用 第 一 系列 ， 
的 螺 距 尽 可 能 不 选用 。 


2. 括号 内 


尽 可 能 不 选用 第 二 系列 。 
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5. 商品 紧 固件 选用 的 粗 牙 普通 螺纹 基本 尺寸 (GBAT 196 一 2003 ) 


公称 直径 | 螺 距 i 
(Dp 或 1) | PP | 5 
rn /mm | 大 径 了 或 4 中 径 疙 或 员 小 径 D, 或 04 牙 高 HH 
1 0. 25 1 0. 838 0. 729 0. 135 
1.1 0. 25 1.1 0. 938 0. 829 0. 135 
二 过 0. 25 1:2 1.038 0. 929 0. 135 
1.4 0.3 1.4 1.205 1. 075 0. 162 
1.6 0. 35 1.6 上 373 1. 221 0. 189 
1.8 0. 35 1.8 1.573 1. 421 0. 189 
2 0.4 2 1.740 1. 567 0.217 
272 0. 45 252 1.908 1.713 0. 244 
2 0. 45 5 2. 208 2. 013 0. 244 
3 0.5 3 2.675 2. 459 0. 271 
359 0.6 2333 3. 110 2. 850 0. 325 
4 0.7 4 3.545 3. 242 0. 379 
4.5 0. 75 4.5 4.013 3. 688 0. 406 
5 0.8 9 4.480 4. 134 0. 433 
0 1 6 5. 350 4.917 0. 541 
水 1 也 0. 350 5. 917 0. 541 
8 1.25 8 7. 188 6.647 0. 677 
9 1. 25 9 8. 188 7. 647 0. 677 
10 1.5 10 9.026 8. 376 0. 812 
11 1 11 10. 026 9. 376 0. 812 


10: 常用 紧 固件 速 查 手 册 
( 线 ) 
公称 直径 ” 螺 距 SR 
(D 或 1) | PP , 5 
en /mm | 大 径 D 或 d 中 径 D, 或 dy 小 径 D1 或 di 牙 高 
12 1.75 12 10. 863 10. 106 0.947 
14 2 14 12. 701 11. 835 1. 083 
16 2 16 14. 701 13. 835 1. 083 
18 2 18 16. 376 15. 294 1. 353 
20 95 20 18. 376 17. 294 1. 353 
22 2;3 22 20. 376 19. 294 1. 353 
24 3 24 22. 051 20. 752 1. 624 
27 3 27 25. 051 23%752 1.624 
30 359 30 27.727 26.211 1. 894 
33 3 33 30. 727 29. 211 1. 894 
36 4 36 33. 402 31. 0670 2. 165 
39 4 39 36. 402 34. 670 2. 165 
42 4.5 42 39.077 37. 129 2.436 
45 4.5 45 42.077 40. 129 2.436 
48 5 48 44.752 42. 587 2.706 
52 5 52 48.752 46. 587 2.706 
56 55 56 52. 428 50. 046 27977 
60 559 60 56. 428 54. 046 2;.977 
64 6 64 60. 103 57. 505 3.248 
68 6 68 64. 103 61. 505 3.248 
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6. 商品 紧 固件 选用 的 细 牙 普通 螺纹 基本 尺寸 (GB/AT 196 一 2003) 


公称 直径 | 螺 距 i 
(Dp 或 1) | PP WE 
rn /mm | 大 径 了 或 4 中 径 记 或 刀 小 径 Di 或 4 牙 高 HH 
8 1 8 7.350 6.917 0. 541 
10 1.25 10 9. 188 8.647 0. 677 
12 1.5 12 11. 026 10. 376 0. 812 
12 ls 25 12 11. 188 10. 647 0. 677 
14 1.5 14 13. 026 12. 376 0. 812 
16 1.5 16 15. 026 14. 376 0. 812 
18 1.5 18 17. 026 16. 376 0. 812 
20 2 20 18. 701 17. 835 1. 083 
20 1.5 20 19. 026 18. 376 0. 812 
22 1.5 22 21.026 20. 376 0. 812 
24 2 24 22. 701 21. 835 1. 083 
27 2 2 25. 701 24. 835 1. 083 
30 2 30 28.701 27. 835 1. 083 
33 2 33 31.701 30. 835 1. 083 
36 3 36 34. 051 32..152 1.624 
39 3 39 37. 051 35:.752 1.624 
42 3 42 40. 051 38. 752 1. 624 
45 3 45 43. 051 41. 752 1. 624 
48 3 48 46. 051 44. 752 1. 624 
52 3 52 50. 051 48.752 1.624 
56 4 56 53. 402 51. 6070 2. 165 
60 4 60 57. 402 55. 070 2. 165 
64 4 64 61. 402 59. 670 2. 165 
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7. 木 螺钉 用 螺纹 (GB/T 922 一 1986 ) 


(单位 : mm) 

b 
d 

之 
1.6 让 2 0.8 
2 1.4 0.9 

0. 25 
2.5 1.8 1 
3 2.1 1.2 
3.5 2.5 1.4 
4 2.8 1.6 

0.3 
(4.5) 3.2 1.8 
5 3.5 2 
(0755) 3.8 Ds:9 

0.3 
6 4.2 2.5 
(7) 4.9 2.8 
8 5.6 3 0. 35 
10 7 3.5 
12 8.7 4 
16 12 5 0.4 
20 15 6 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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三 、 紧 固件 的 材料 与 性 能 
1. 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 材料 与 力学 性 能 (GB/T 3098. 1 一 2010 ) 
(1) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 材料 


化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) (质量 分 数 % ) | 回 火 
性 能 温度 
等 级 材料 和 热处理 C 了 S 了 | 3 
4.6 
一 |0.55 |0.0501|0.060 
4.8 
未 
5.6 碳 钢 或 添加 元 素 的 碳 钢 0.13 | 0.55 |0.05010.060| 规 | 一 
5.8 一 |0.55 |0.0501|0.060 和 
6.8 0. 15 | 0. 55 |0. 050 |0. 060 
二 如 硼 或 0. 15 | 0. 40 |0. 025 |0. 025 
8.8 0.003| 425 
碳 钢 淳 火 并 回 火 0.25 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
合金 钢 滩 火 并 回 火 0. 20 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
添加 元 素 的 碳 钢 (如 而 或 
狼 或 铬 ) 济 火 并 回 火 0. 15* | 0. 40 |0. 025 |0. 025 
9.8 0.003| 425 
碳 钢 淳 火 并 回 火 0.25 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
合金 钢 淳 火 并 回 火 0. 20 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
添加 元 素 的 碳 钢 (如 硼 或 
0. 20 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
锰 或 铬 ) 淳 火 并 回 火 
10.9 0. 003 | 425 
碳 钢 淳 火 并 回 火 0.25 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
合金 钢 淳 火 并 回 火 0. 20 | 0. 55 |0. 025 |0. 025 
12.9 合金 钢 流 火 并 回 火 0. 30 | 0. 50 |0. 025 |0. 025 10. 003 | 425 
添加 元 素 的 碳 钢 (如 硼 或 
12.9 侍 或 钞 或 钼 ) 济 火 并 回 火 0. 28 | 0. 50 |0. 025 |0. 025 10. 003 | 380 


绰 漳 枉 隶 旺 去 睹 衣 科 渐 性 瑟 渐 “ 列 渐 〈Z) 


ly /MY dg 
88 0 88'0 |06'0|16'0|, 16'0|7z6'0|, 06'0| 56°0| 16'0| 16°0 ‘Ty /WY de 拉 任 于 异 潜 
~ UU "TE 站 VY'q > 
2 Ppa 
0L6 0E8 0S9 | 009 | 08S | Ovy | 085 | 08z | 0I€ | SZz | 六 NY eqW/AS fH 开讲 
08y 0ct = OE = Wa edW/y [FW p83r00 0 
08y | 00b | 一 | 0ze | 一 | 六 了 | 和 届 瑟 隐 和 时 非 型 图 良 旋 阁 拷 图 海 
ES 
是 00IT 0b6 | 0ZL | 099 | Op9 Uru BqWN/T oay , 
出 080I 006 | 0ZL | or9 | Ov9 痊 放 | 全 可 明 %Z 0 里 亚 了 网 夺 非 民 足 
二 
癌 005 | 一 | Ov | um a 
Era adNZ 9 于 融 少 荐 4 Z 
本 005 | 一 | ofZ | 妆 和 
te 
0zzI OpOT | 006 | 088 | 008 | 009 | 0zs | 00s | 0¢y | 00p | uru 
edNZ 9 闪 融 导 好 I 
00ZT 0001 | 006 008 009 005 00Y 站 7 
wumuogl | HT | Wuol 
6°I 二 _ _ _ 
这 6°0l | 37 P| SP|8g8'9|l8c lo9s|8g8pry| or 加 各 
彼 科 酥 凯 拒 元 
8 6 8 .8 绰 种 本 扣 准 到 作 A 
过 钞 蓉 骤 科 


。1S . 


识 
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6ch SL5 | sse | TI | 91¢ | 88Z 607Z Xe ， 
(do0g= 了 “ASH) 沸 验 习 业 II 
088 9I5E | 98¢ | 0s¢ | Spz | I8I | Zot LIE] | per | bvIT | mm 
SEb 085 | 09¢ | SEE | 0z¢ | 0SZ 0ZZ Xe 
(N86 三 4 “AH) 阁 眶 时 瑶 ol 
S8E 0Z5 | 06¢ | scsi | 0SZ | 061 | O91 | SSI | 0gI | 0zI | mm 
莫 恋 乌 哮 准 访 袁 玫 六 种 图 河 烽 关 6 
(%) 
020 20 一 | 这 0 mw 了 8 
下 壶 尘 遇 中 期 关 姓 关 抄 图 海 
a2 8 8 ZS 一 Uru 、 L 
| Z 壶 叱 钊 明黄 衣装 当 工 性 郊 夫 
8 6 of | zz 一 1 一 or 一 | uu C02) 9 
. V 训 并 电车 朝 肛 材 置 工 邮 曾 1 
mg9T| uoT | wmaolr 
6°I 灾 
. 6°0I | S37 ?| > | 89185S5195S518 由 | 9 各 
《6 ZI 8 .6 弛 简 枉 哆 多 去 此 
8 8 | 
效 功 明科 
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型 隆 氏 1 .6LLS L/49 法 别 诈 里 闪 8T 
£6 Les | es, 6 一 LZ 一 UTUU [A^Y 再 看 冲 狐 4I 
型 噬 铀 5T 86085 L/L9 迁 二 Urur wuN/AMW 琵 柑 将 独 9l 
07Z 一 Xe (AH) 副 吝 坦 衣 潭 能 马 站 回 世 SI 
S10°0 一 Xe Wum/9 阁 澳 昌 首 澳 曙 寺 疙 潮 
a 
Hb/¢ | HE/ ICZAT = urur mm 莉 息 刘 避 济 邓 半 次 潮 
一 一 一 一 XU (52.0AH) 痢 骤 型 El 
a 68 LE | be | ze Xe 
(OHH) 阁 驻 关上 左 
68 ZE 8Z | ti | 一 ur 
ZI 
一 S 66 0 S6 Xe 
(gHH) 疹 甬 关 左 
一 68 | Tw 6 | | | uu 
ug9T| ro9T| 9T 
6ZT 有 和 
6`0I | S37 ”| > 89185S5195S18 由 | 9 了 各 
/6 ZI 约 列 醋 姚 多 去 化 
8 6 8 .8 | 
效 芒 甬 种 
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2. 不锈钢 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 材料 与 力学 性 能 (GBAT 
3098. 6 、15 一 2000 ) 


(1 ) 不 锈 钢 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 材料 
类 | 组 化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,%) 注 
别 | 别 C Si |Mn| P S Cr | Mo Ni Cu 
0.15~ |16~ 5~ 1.75~| ©®.、 
Al| 02 |1|65|02|1035 119 107 10 1225|@0 
15 ~ 8 ~ 
A2| 0.1 1 | 2 |0.05 | 0.03 © 4 ©® 
奥 20 19 
i 9~ 
氏 |A3| 0.08 |1|2 |0.045| 0.03 @® 1 ©@ 
19 12 
和 A4| 0.08 |1 210045| oo | ~ 12-3| 10~ 1 |@@ 
: - | Te | 15 > 
16 ~ 10.5 ~ 
. .03 和 
A5| 008 |1 2 0045| 003 | i852-3| 1 1 10 
0.09 ~ 11.5~ 
Cl 1 |1 |0.05 | 0.03 1 —|@ 
马 0. 15 14 
0.17 ~ 16 ~ Te 
3 : .03 = 一 
氏 |G| 2 111111004| 00 入 2 
体 0.08 ~ 0.15~ | 12 -~ 
Gos | 11115006|033 | 14 106 1 oR) 
铁 15~ 
素 |Fl| 0.12 |1 ,1 |0.04| 0.03 © 1 一 | 四 .OO 
你 18 
除 已 表明 者 外 , 均 系 最 大 值 。 
硫 可 用 硒 代替 。 
如 镍 含量 低 于 8% , 则 锰 的 最 小 含量 必须 为 5% 。 
镍 含量 大 于 8% 时 ,对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 。 


钼 含量 可 能 在 制造 者 的 说 明 书 中 出 现 。 但 对 某 些 使 用 场合 ,如 有 必要 限 
定 钼 的 极限 含量 , 则 必须 在 订单 中 由 用 户 注 明 。 

钼 含量 可 能 在 制造 者 的 说 明 书 中 出 现 。 
如 铬 含量 低 于 17% , 则 镍 的 最 小 含量 应 为 12% 。 

对 最 大 含 碳 量 达到 0. 03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 , 氮 含 量 最 高 可 达到 0. 22% 。 
为 了 稳定 组 织 , 铁 含量 应 >5 x C% ~0. 8% ,并 应 按 本 表 适 当 标注 ,或 者 包 
和 (或 ) 钥 含量 应 >=>10 x C% ~1.0% ,并 应 按 本 表 适 当 标注 。 

对 较 大 直径 的 产品 ,为 达到 规定 的 力学 性 能 ,在 制造 者 的 说 明 书 中 ,可 能 
有 较 高 的 碳 含量 ,但 对 奥 氏 体 钢 不 应 超过 0. 12% 。 

詹 含 量 可 能 为 5 xC% ~0.8% 。 

包 含 量 可 能 为 10 xC% ~1.0% 。 
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(2) 奥 氏 体 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 力学 性 能 
| | 出 = 
oe 询 帮 | 托 相 丁克 | 和 | 区 半生 全 
等 级 直径 opmin/ MPa AR a 
Op0.2 min/ MPa mm 
. 50 | <M39 500 210 0.6d 
奥 | Al、 和、 
氏 | A3、A4、| 70 | <M24 700 450 0.4d 
体 A5 
80 | <M24 800 600 0.3d 
@ 抗 拉 强 度 eu 新 标准 改 用 R,， 余 同 。 
(3) 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 力学 性 能 
抗 拉 | 规定 非 比 例 | 断后 硬度 
类 | 组 | 性 能 | 强度 | 伸 长 应 力 | 伸 长 量 人 
别 | 别 | 等 级 | opmin Op0.2 min 6/ min 
/MPa /MPa mm HBW HRC HV 
50 | 500 250 0.2d |147~209| 一 | 155~220 
Cl | 70 | 700 410 0.2d | 209 ~314 | 20 ~34 | 220 ~330 
国 110 | 1100 820 0.2d 36 ~45 | 350 ~440 
氏 
体 | 3 | 80 800 640 0.2d | 228 ~323 | 21 ~35 | 240 ~340 
50 | 500 250 0.2d | 147~209 | 一 | 155~220 
C4 
70 | 700 410 0.2d | 209 ~314 | 20 ~34 | 220 ~330 
铁 45 | 450 250 0.2d | 128 ~209 | 一 | 135~220 
素 | Fl 
体 60 | 600 410 0.2d |171~271| 一 | 180~285 
(4) 奥 氏 体 钢 螺母 的 力学 性 能 
性 能 等 级 保证 应 力 5,/MPa 
类 a 螺纹 直 i 
别 (0.5D<m (0.5D<m 
(m=0. 8D) D/mm | (m=0.8D) 
<0.8D) <0.8D) 
Al、 50 0. 25 <39 500 250 
民 | A2、A3、 70 0. 35 <24 700 350 
体 | A4、A5 80 0. 40 <24 800 400 
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(5) 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 螺 母 的 力学 性 能 
性 能 等 级 保证 应 力 S,/MPa 硬 度 
类 | 组 | 1 型 曙 母 | 薄 螺 母 |1 型 螺 苹 | 薄 螺 母 
别 | 别 | (m= (0.5D<m (m= (0.5D<m HBW HRC HV 
0.8D) | <0.8D) | 0.8D) | <0.8D) 
50 0. 25 500 250 |147~209| 一 |155 ~220 
Cl 70 700 — |209~314|20~34 |220 ~330 
马 110 0. 55 1100 550 一 |136~45 |350 ~440 
氏 
体 | C3 80 0. 40 800 400 |228 ~323 | 21 ~35 |240 ~340 
50 二 500 一 1147~209| 一 1155 ~220 
C4 
70 0. 35 700 350 “|209 ~314 | 20 ~34 | 220 ~330 
铁 45 0. 20 450 200 |128 ~209| 一 |135 ~220 
素 | Rl 
体 60 0.30 600 300 171~271| 一 |180 ~285 


3. 有 色 金 属 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 材料 与 力学 性 能 (GB/T 
3098. 10 一 1993 ) 
(1) 有 色 金 属 螺 柱 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 材料 


性 能 等 级 | 材料 牌号 | 标准 编号 | 性 能 等 级 | 材料 牌号 | 标准 编号 

CU1 GB/T 5231 AL1 AlMg3 GB/T 3190 
Cu-FRHC 

CU2 CuZu37 | GB/T 5232 AL2 AlMg5 GB/T 3190 
CU3 CuZn39Pb3 | GB/T 5232 AL3 AlSilMgMn | GBZT 3190 
CU4 CuSn6 GB/T 5233 AL4 AlCu4MgSi | GB/T 3190 
CU5 CuNilSi | GB/T 5233 AL5 |AlZnMgCu0.5 一 
CU6 CuZzn40MnlPb = AL6 |AlZn5.5MgCul GB/T 3190 
CU7 ICuAllONiSFe4| GBZT 5233 一 
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(2) 有 色 金 属 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 力学 性 能 


性 能 螺纹 直径 抗 拉 强 度 屈服 强度 伸 长 率 
等 级 d/mm op/(min)/MPa loos/(min)/MPa| 6(min)(%) 
CU1 <39 240 160 14 
<6 440 340 11 
CU2 
>6~39 370 250 19 
<6 440 340 11 
CU3 
>6 ~39 370 250 19 
<12 470 340 22 
CU4 
>12 ~39 400 200 33 
CUS <39 590 540 12 
CU6 >6 ~39 440 180 18 
CU7 >12 ~39 640 270 ls 
<10 270 230 3 
ALl 
>10 ~20 250 180 4 
<14 310 205 6 
AL2 
>14 ~36 280 200 6 
<6 320 250 7 
AL3 
>6 ~39 310 260 10 
<10 420 290 6 
AL4 
>10 ~39 380 260 10 
ALS <39 460 380 7 
AL6 <39 510 440 7 
4. 螺母 的 材料 与 力学 性 能 (GB/AT 3098. 2、4 一 2000) 
(1) 螺母 的 材料 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
性 能 等 级 C Mn P S 
max min max max 
4、5、6 一 0. 50 0. 060 0. 150 
8、9 04 0.58 0.25 0. 060 0. 150 
10 05 0.58 0.30 0. 048 0.058 
12 一 0. 58 0. 45 0. 048 0. 058 
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(2) 粗 牙 螺母 的 力学 性 能 


性 能 等 级 
螺纹 规格 3 
累 纹 - 
保证 应 力 | 维 氏 硬度 螺母 保证 应 力 | 维 氏 硬度 悍 母 
5,/ HV 和 a Si HV 
> | 三 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4 
M4 | M7 
不 滩 火 |, 淳 火 并 | ,。 
M7 |Ml10| 380 | 188 | 302 薄型 | 500 |272 | 353 薄型 
回 火 薄型 回 火 薄型 
MI10IM16 
MI16|M39 
性 能 等 级 
螺纹 规格 2 2 
2 保证 应 力 | 维 氏 硬度 螺母 保证 应 力 | 维 氏 硬度 悍 母 
Si HV 全 5,/ HV 、 
> | 三 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4 520 
M4 | M7 580 
M7 |M10 590 Dr > 
3 不 湾 火 
MI10IM16 610 回 火 
不 湾 火 
M16|M39| 510 1117 | 302 1 630 “| 146 
回 火 
性 能 等 级 
螺纹 规格 。 
pe 保证 应 力 | 维 氏 硬度 果 母 保证 应 力 | 维 氏 硬度 悍 尽 
5,/ HV Si HV 
> | 三 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4| 600 800 |180 
M4|M7| 670 855 < 
150 302 | 个 济 火 
M7 |Ml0| 680 不 党 火 870 | 200 回 火 
302 1 
M10|M16| 700 回 火 880 
M16|M39| 720 | 170 920 “| 233 | 353 ie 
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( 续 ) 
性 能 等 级 
8 9 
螺纹 规格 -一 - 
保证 应 力 | 维 氏 硬度 螺母 保证 应 力 | 维 氏 硬度 螺母 
5,/ HV 5,/ HV 
>|= MPa min | max | 热处理 | 型 式 MPa min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4 900 170 
M4 | M7 915 
M7 |Ml0 940 ye, 
a 不 滩 火 5 
M10|M16 950 188 回 火 
不 淳 火 
M16|M39 890 180 | 302 2 920 
回 火 
性 能 等 级 
螺纹 规格 和 
山 保证 应 力 维 氏 硬度 蜡 母 
5,/ HV 2 
> | 到 MPa min max 热处理 型 式 
一 |M4 1040 
M4 | M7 1040 
M7 |M10 1040 272 353 滩 火 并 回 火 1 
M10|M16 1050 
M16|M39 1060 
性 能 等 级 
螺纹 规格 
人 保证 应 力 | 维 氏 硬度 曝 尽 ”| 保证 应 力 | 维 氏 硬度 则 及 
SU/ HV 由 5,/ HV 
> | 去 MPa min | max | 热处理 | 型 式 MPa min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4 1140 1150 
M4 | M7 1140 流 淡 并 1150 
295 | 353 | 尝 火 并 | 1 六 火 并 
M7 IM10| 1140 回 火 1160 272°|353 2 
回 火 
M10|M16| 1170 1190 
M16|M39 1200 
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(3) 细 牙 螺母 的 力学 性 能 
性 能 等 级 
04 05 
螺纹 直径 六 一 - 二 
保证 应 力 | 维 氏 硬度 曲 峡 保证 应 力 | 维 氏 硬度 则 及 
Sa/ HV Sn/ HV 
MPa min | max | 热处理 | 型 式 MPa min | max | 热处理 | 型式 
8=<d=<10 
10<d<16 这 S 关 小福 
一 380 |188 |302 不 六 淡 薄型 | 500 |272 | 353 滋 火 并 薄型 
16 <d<33 回 火 回 火 
33 <d=s39 
性 能 等 级 
5 6 
螺纹 直径 六 一 - a 3 
保证 应 力 | 维 氏 硬度 保证 应 力 | 维 氏 硬度 
D/mm 螺母 螺母 
5,/ HV 5S),/ HV 
MPa min | max | 热处理 | 型 式 MPa min | max | 热处理 | 型式 
8<d=<10 770 
690 |175 188 
10 <d<16 不 济 火 780 不 滨 
302 1 302 | 火 呈 1 
16 <d=<33 回 火 870 回 火 
720 “| 190 233 - 
33 <d=39 930 
性 能 等 级 
i 保证 应 力 | 维 氏 硬度 保证 应 力 | 维 氏 硬度 
“hy 维 基 “My 维 : 村 
a pe UEMY 又 螺母 HEMY 又 螺母 
5S,/ HV 5,/ HV 
MPa min | max | 热处理 | 型 式 MPa min | max | 热处理 | 型式 
8=<d=<10 
一 955 |250 890 |195 |302 2 
10 <d=16 3 深 火 并 不 湾 火 
16 <d<33| 1030 “| 回 火 回 火 
295 | = 
33 <d<39| 1090 
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( 续 ) 
和 性 能 等 级 
10 
科 吉 私 
如 纹 直 径 | 保证 应 力 ] 维 氏 硬 度 | 保证 应 力 [ 纹 氏 硬 度 | 。 
D/mm 螺母 螺母 
Si HV 5,/ HV 
MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | ”MPa | min | max | 热处理 | 型式 
8<d<10 | 1100 瀛 淡泊 
295 | 353 1 1055 |250 
10 <d<16| 1110 ly 六 火 并 
滩 火 并 
16 <d=33 回 火 
1080 |260 
33 <d<39 
性 能 等 级 
12 
入 吉 私 
a 保证 应 力 维 氏 硬度 | 
D/mm 螺母 
5,/ HV 
MPa min max 热处理 型 式 
8<d<10 
1200 295 353 滩 火 并 回 火 2 
10 <ds16 
16 <d<33 
33 <d<39 


5. 自 攻 螺 钉 的 材料 与 力学 性 能 (GBAT 3098. 5 一 2000 ) 


螺纹 规格 ST2. 21ST2. 6|ST2. 91ST3. 31ST3. SIST3. 91ST4.21ST4. 81ST5. 51ST6. 3| ST8 


材 料 冷 合 、 渗 碳 钢 


显 微 组 织 在 渗 碳 层 与 蕊 层 间 的 显 微 组 织 不 应 呈现 带 状 亚 共 析 铁 素 体 


破坏 扭矩 
/N.m 0.45 10.9011.3 12.012.7 13.414.416.3 110.0113.6130.5 


(min) 
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螺纹 规格 ”|ST2.2JST2.6|ST2.9|ST3.3|ST3.5|ST3.9lST4. 2ST4. 8|STS. 5lST6.3| ST8 
渗 碳 层 深 | mn | 0.04 0.05 0.10 0.15 
度 /mm | max| 0.10 0.18 0. 23 0. 28 
: 面 硬度 >450HV0.3 
芯 部 硬度 270 ~390HV5 270 ~390HV10 


6. 自 攻 自 销 螺钉 的 材料 与 力学 性 能 〈CBZT 3098. 11 一 2002 ) 


螺纹 规格 ST2.9 区 是 | SI: ST4.8 STS.5 ST6.3 
材料 渗 碳 钢 或 热处理 钢 
了 热处理 后 显 微 组 织 中 ， 表 面 硬化 层 和 芯 部 之 问 不 应 出 现 
带 状 铁 素 体 
表面 硬度 
HV0. 3/min 
世 部 硬度 min 320 ~400HV5 320 ~400HV10 
渗 碳 层 深 | min 0.05 0. 10 0. 15 
度 /mm | max 0. 18 0.23 0.28 
破坏 扭矩 /(N .my) 1.5 2.8 十 6.9 10.4 16.9 
pe 钻头 部 分 应 能 在 规定 的 试验 条 件 下 、 规 定 的 时 间 内 钻 出 
“| 为 挤 压 螺纹 所 需 的 预制 孔 
i 在 钻头 部 分 钻 出 的 预制 孔 中 挤 压 形成 与 其 配合 的 内 螺纹 ， 
螺纹 成 型 性 能 
时 纹 成 型 性 能 日 如 条 螺纹 部 分 无 变形 


四 、 紧 固件 的 表面 缺陷 


1 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 一 般 要 求 (GB/AT 5779. 1 一 2000 ) 
(1) 泽 火 裂纹 
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在 热处理 过 程 中 ， 


原 


滩 火 裂纹 通常 


是 不 规则 相交 、 无 规律 方向 地 呈现 在 


于 过 高 的 热 应 力 和 应 变 ， 都 可 能 产生 淳 火 裂纹 。 


紧 固件 表面 


外 观 


头 部 棱角 
淳 火 裂纹 牙 底 淳 火 裂纹 


环形 的 和 邻近 和 
圆 角 处 的 ee 


外 


淳 火 裂 纹 牙 顶 
截面 螺纹 缺损 


贯穿 垫圈 面 且 


深度 达到 多 圈 面 
厚度 的 济 火 季 纹 2:1 


a po 
TY 


区 二 内 的 梁 火 裂纹 


部 顶 面 的 淳 火 
。 通 常 裂 纹 延 伸 
锅 部 或 头 部 对 边 


4 


径 向 延伸 到 圆 角 


槽 根 的 淳 淳 火 有 裂纹 


火 


(2) 锻 


任何 深度 、 任 何 长 度 或 任何 部 位 的 溢 火 裂纹 都 不 


及 


造 裂纹 


造 裂 纹 可 


台 b 
HE 


在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ， 并 位 了 


允许 存在 


螺栓 和 螺钉 的 头 剖 


项 面 ， 以 及 止 穴 头 部 隆起 部 分 


外 观 


头 部 顶 而 的 
锯 造 裂 
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( 续 ) 
锻造 裂纹 的 长 度 / 
l<1ld 
极限 锻造 裂纹 的 深度 或 宽度 
b=<0.04d 
4d 一 一 螺纹 公称 直径 
(3) 锻造 爆裂 
原因 在 锻造 过 程 中 可 能 产生 锻造 爆裂 ， 例 如 在 螺栓 和 螺钉 六 角 头 的 对 角 
人 上 ， 或 在 法 兰 面 或 圆 头 产品 的 圆周 上 ， 或 在 止 穴 头 部 隆起 部 分 出 现 
锻造 爆裂 锻造 爆裂 
外 观 锻造 爆 模 
RE -| 
六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 : 
六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 顶 
的 顶 圆 ( 倒 角 圆 ) 或 关 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 使 对 
宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
极限 曝 栓 和 螺钉 凹 穴 头 部 隆起 部 分 的 锻造 爆裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 06d 
或 深度 低 于 四 穴 部 分 
到 汰 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 : 
螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆周 上 的 锻造 爆裂 的 宽度 ， 不 应 超过 下 
列 极 限 : 
和 0.08d。( 或 心 ) (只 有 一 个 锻造 爆裂 时 ) 
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( 续 ) 
<0.04d。( 或 d) (有 两 个 或 更 多 的 锻造 爆 橡 时， 其 中 有 一 个 允许 到 
极限 | 0.08d. 或 d1) 
4d 一 螺纹 公称 直径 ; 4 一 头 部 或 法 兰 直径 ; di 一 头 部 直径 


(4) 剪 切 爆裂 

在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ， 如 在 圆 头 或 法 兰 面 产品 的 圆 头 或 
原因 | 法 兰 面 的 圆周 上 出 现 ， 通常 和 产品 轴 心 线 约 成 45° 

剪 切 爆裂 也 可 能 产生 在 六 角 头 产品 的 对 边 平面 上 


剪 切 爆裂 
外 观 
前 切 爆 列 
(7 ee 
Nl 
六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 : 
六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 顶 
的 顶 圆 〈 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 使 对 
宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
螺栓 和 螺钉 止 穴 头 部 隆起 部 分 的 剪 切 爆裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 064 
或 深度 低 于 止 穴 部 分 
极限 昼 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 : 
螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆周 上 的 剪 切 爆裂 的 宽度 ， 不 应 超过 下 
列 极限 


夺 0. 08d。( 或 dQ) (只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) 

和 0. 04d。( 或 d. ) (有 两 个 或 更 多 的 剪 切 爆裂 时 ， 其 中 有 一 个 允许 到 
0.08d. 或 di) 

d 一 螺纹 公称 直径 ; 4d. 一 头 部 或 法 兰 直径 ; d\ 一 头 部 直径 
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(5) 原材料 的 裂纹 或 条 痕 


原因 | 。 裂纹 和 条 痕 通 常 是 制造 紧 固件 的 原材料 中 固有 的 缺陷 
裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 
EN) Hy 
Nj 2 上 [El 
裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 
见 
wa 
Ne i 
裂纹 
裂纹 或 条 痕 的 深度 : 
极限 <0.03d 
4 一 螺纹 公称 直径 
(6) 四 痕 
大 因 | 四 痕 是 由 切 层 或 前 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 ， 并 在 
“| 锻造 或 缴 煞 工序 中 未 能 消除 
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( 续 ) 
外 观 
凹 痕 的 深度 六: 
/<0. 024 (最 大 值 为 0.25mm) 
极限 凹 痕 的 面积 : 
支承 面目 痕 面 积 之 和 ， 不 应 超过 支承 面 总 面积 的 10% 
d 一 螺纹 公称 直径 
(7) 皱纹 
原因 在 铂 锻 的 一 次 冲击 过 程 中 ， 由 于 体积 不 足 和 形状 不 一 造成 材料 的 位 
和 移 而 产生 皱纹 
伯 上 有 册 rn 
的 * 三 时 " 形 
乡 | 
允许 在 末端 表 
不 允 话 在 内 拐角 上 的 皱纹 面 上 的 皱纹 
人 允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 人 允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 
不 允许 在 内 拐角 上 的 皱纹 
位 于 或 低 于 支承 面 的 内 拐角 上 不 允许 有 皱纹 ， 但 在 上 述 图 示 或 产品 
极限 | 标准 中 特殊 允许 者 例外 
在 外 拐角 上 的 皱纹 允许 存在 
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(8) 切 痕 
原因 | ，” 切 痕 因 制造 工具 超越 螺栓 或 螺钉 表面 的 运动 而 产生 
切 痕 
外 观 
允许 切 边 工序 y 
形成 的 切 痕 
极限 在 光 杆 、 圆 角 或 支承 面 上 ， 由 于 加 工 产生 的 切 痕 ， 其 表面 粗糙 度 值 
不 应 超过 Ra3.2pm ( 按 CBZT 1031 规定 ) 
(9) 损伤 
原因 损伤 ， 如 四 陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 溺 模 ， 因 螺栓 或 螺钉 在 制造 和 运输 
”| 程 中 受 外 界 影响 而 产生 
外 观 | ”没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 
上 述 损伤 ， 除 非 能 证 实 前 弱 功 能 或 使 用 性 ， 否 则 不 应 拒 收 
极限 位 于 螺纹 最 初 三 扣 的 四 陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 溺 模 不 得 影响 螺纹 通 规 通 
过 ， 其 拧 入 时 的 力矩 不 应 大 于 0.001CN .m 
d 一 螺纹 公称 直径 


2. 螺栓 、 螺 第 和 螺 柱 表面 缺陷 的 特殊 要 求 (GB/AT 5779. 3 一 2000) 
(1) 泽 火 裂纹 


在 热处理 


过 程 中 ， 


原因 
六 火 裂纹 通常 


是 不 规则 相交 、 


于 过 高 的 热 应力 和 应 变 ， 都 可 能 产生 滩 火 裂纹 ， 
无 规律 方向 地 呈现 在 紧 固件 表面 


. 32 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


外 观 


头 部 楼 角 
入 火 裂纹 。 牙 底 淳 火 裂纹 


环形 的 和 邻近 站 
头 下 国 角 交 有 处 航 


淳 火 裂 纹 牙 顶 
截面 螺纹 缺损 


站 


im 
| 
纵向 济 火 腹 纹 


网 
深度 达到 把 圈 面 
厚度 的 沪 火 裂纹 


面 且 


( 续 ) 


横 穿 头 部 顶 面 的 淳 火 
裂纹 。 通 常 裂纹 延伸 
到 杆 部 或 头 部 对 边 


4 


向 延伸 到 圆 角 
内 的 淳 火 裂纹 


极限 


造 工 序 昌 产生。 并 位 3 


螺栓 和 螺钉 的 头 剖 


外 观 


头 部 顶 面 的 
锻造 裂纹 
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( 续 ) 
锻造 裂纹 的 长 度 1: 
l<1ld 
锻造 型 纹 的 深度 或 宽度 1 
极限 b=0.04d 
本 锻造 裂纹 的 极限 不 适用 于 四 槽 头 螺钉 
4 一 螺纹 公称 直径 
(3) 锻造 爆 橡 
大 因 | 在 煞 造 过 程 中 可 能 产生 煞 造 爆裂 ， 如 在 昌 栓 和 螺钉 六 角 头 的 对 角 上 ， 
“| 或 在 法 兰 面 或 加 头 产品 的 圆周 上 ， 或 在 四 究 头 部 隆起 部 分 出 现 
锯 造 爆裂 锯 造 爆裂 
外 观 锻造 爆 询 
急 洁 烛 要 也 
六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 : 
六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 顶 
的 顶 圆 ( 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 使 对 
宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
絮 栓 和 螺钉 叫 穴 头 部 隆起 部 分 的 锻造 爆 询 ， 其 宽度 不 应 超过 0.06d 
极限 | 或 深度 低 于 四 穴 部 分 
到 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺 栓 : 
螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆周 上 的 锻造 爆裂 不 应 超过 下 列 极限 
锻造 爆裂 的 宽度 : 
<0.08d。( 或 d) (只 有 一 个 锻造 爆裂 时 ) 
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( 续 ) 
0. 04d。( 或 d. ) (有 两 个 或 更 多 的 锻造 爆裂 时 ， 其 中 有 一 个 允许 到 
0. 08d, a 
极限 | ”锻造 爆裂 的 深度 : 
<0.04d 


d 一 螺纹 公称 直径 ; 4 一头 部 或 法 兰 直径 ; dl 一 头 部 直径 


(4) 剪 切 爆裂 


在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ， 如 在 圆 头 或 法 兰 面 产品 的 圆 头 或 
原因 | 法 兰 面 的 圆周 上 出 现 ， 通常 和 产品 轴 心 线 约 成 45° 
剪 切 爆裂 也 可 能 产生 在 六 角 头 产品 的 对 边 平面 上 


剪 切 爆 裂 


(| H 
辟 | | 
外 观 剪 切 爆裂 


六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 
位 于 扳 拧 头 部 剪 切 爆裂 的 极限 
宽度 <0. 25mm + 0. 02s 
深度 和 0. 04d 
六 角 法 兰 面 螺 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 顶 
极限 | 面 的 顶 圆 ( 倒 角 圆 ， 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 使 对 
宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
幼 栓 和 螺钉 叫 究 头 部 隆起 部 分 的 剪 切 爆 询 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 064 
或 深度 低 于 凹 穴 部 分 
到 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 : 
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( 续 ) 


周 上 的 剪 切 爆裂 的 宽度 不 应 超过 下 列 


螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 

极限 : 
<0.08d。( 或 d) (只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) ; 

极限 <0.04d。( 或 d) (有 两 个 或 更 多 的 剪 切 爆 黎 时 ， 其 中 有 一 个 允许 

到 0. 08d。 或 di ) 

;一 对 边 宽度 ; 4 一 螺纹 公称 直径 ; d 一 头 部 或 法 兰 直 径 ; di 一 头 部 直 


Edl 


(5) 四 槽 头 螺钉 的 锻造 裂纹 


原因 在 锻造 和 加 工 目 槽 的 过 程 中 ， 由 于 剪 切 和 挤 压 应 力 的 作用 ， 可 能 在 
| 圆周 、 顶 面 和 止 槽 (如 内 六 角 ) 等 内 、 外 表面 上 产生 裂纹 
各 相向 中 兴 过 半 的 各 
间 昌 这 半 裂纹 
介 许 的 允许 的 
不 允许 凹 槽 与 头 部 不 允许 9 
棱 边 连通 的 裂纹 相交 的 裂纹 
允许 的 
允许 的 
外 观 
a 不 允许 
不 允许 冲模 与 头 部 不 允许 有 可 能 
楼 边 连通 的 裂纹 相交 的 裂纹 
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( 续 ) 
hl 
KS 
允许 在 扳手 配合 部 分 以 
外 的 ( 凹 槽 底部) 裂纹 
h 
元 KS Cy 
外 观 不 允许 在 圆 角 部 分 的 横向 裂纹 » 
允许 的 深度 : 
有 1 过 0.034k (最 大 值 为 0.13mm) ; 
hn2 过 0.06di. (最 大 值 为 1.6mm) 
允许 的 、 开 
不 允许 在 四 槽 底部 或 
底部 0.3! 以 内 的 裂纹 
di 一 头 部 直径 ; /一 凹 槽 深度 
从 四 槽 内 延伸 到 外 表面 以 及 在 横向 可 能 相交 的 裂纹 是 不 允许 的 。 模 
底 0.31 范围 内 不 允许 有 裂纹 。 允 许 位 于 凹 槽 其 他 部 位 的 裂纹 ， 但 长 度 
不 应 超过 0.25t， 深 度 不 应 超过 0.03d，( 最 大 值 为 0. 13mm) 
极限 | 让 村 结合 处 和 头 部 硕 面 上 ， 允 许 有 一 个 深度 不 超过 0.03d4，( 最 大 
值 为 0.13mm) 的 从 向 裂纹 。 在 圆周 上 允许 有 深度 不 超过 0.06d，( 最 
大 值 为 1.6mm) 的 纵向 裂纹 
(6) 原材料 的 裂纹 或 条 痕 
原因 | ”裂纹 和 条 痕 通 常 是 制造 紧 固件 的 原材料 中 固有 的 缺陷 
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裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 


了 区 骨 


| 


裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 


as 


EE 


No i 


外 观 


0 


裂纹 或 条 痕 的 深度 ; 
过 0.01$d +0. 1mm (最 大 值 为 0.4mm) 


极限 | 《如果 裂纹 或 条 痕 延 伸 到 头 部 ， 则 不 应 超出 对 锻造 爆裂 规定 的 宽度 和 
深度 的 允许 极限 


螺纹 公称 直径 


(7) 四 痕 


原因 凹 痕 是 由 切 习 或 剪 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 
“| 狠 造 或 伍 锻 工序 中 未 能 消除 


， 并 在 


外 观 


.38 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
叫 痕 的 深度 : 
/<0. 024 (最 大 值 为 0.25mm) 
极限 凹 痕 的 面积 : 
支承 面 上 四 痕 


良 面 积 之 和 ， 不 应 超过 支承 面 总 
d 一 螺纹 公称 直径 


面积 的 5% 


原因 在 匆 锯 的 一 次 六 


H 寺 


击 过 程 中 ， 
移 而 产生 皱纹 


多 许 在 非 加 
轴 诊 紧 攻 
件 上 有 典型 


形 皱 纹 
外 观 


于 体积 不 足 和 形状 不 一 造成 材料 的 位 


允许 在 法 兰 与 扳 拧 部 分 交接 处 的 皱纹 


EO 部 
多 许 在 末端 表 
不 多 话 在 内 拐角 上 的 皱纹 


面 上 的 皱纹 
允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 人 允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 
不 允许 在 内 拐角 上 的 皱纹 
位 于 或 低 于 支承 面 的 内 拐角 上 不 允许 有 煞 纹 ， 但 在 上 述 图 示 或 产品 
极限 | 标准 中 特殊 允许 者 例外 
在 外 拐角 上 的 皱纹 允许 存在 
(9) 切 痕 
原因 | 。 切 痕 因 制造 工具 超越 螺栓 或 螺钉 表面 的 运动 而 产生 
切 痕 
外 观 
允许 切 边 工序 切 痕 
形成 的 切 痕 
家 限 | 在 光 杆 、 国 外 或 支承 面 上 ， 由 于 加 工 产 生 的 切 痕 ， 其 3 
应 超过 Ra3. 2hm ( 按 GBAT 1031 规定 ) 


长 面 粗糙 度 不 
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. 39 . 


(10) 螺纹 上 的 折 圣 


有 一 牙 型 高 度 


(11) 损伤 


损伤 ， 如 凹陷 、 擦 伤 


原因 | ”在 轧 制 螺纹 的 冷 成 型 过 程 中 ， 产 生 螺纹 上 的 折 秋 或 皱纹 
不 允许 的 折 车 和 裂纹 一 负载 方向 
3 大 径 
SS 中 径 
允许 的 折 估 和 裂纹 小 径 
所 直径 
外 观 4 中 径 
多 许 的 双 牙 央 小 全 
大 径 
- 中 径 
也 一 牙 型 高 度 人 
任何 深度 或 长 度 的 折 县 都 不 允许 在 下 列 部 位 出 现 : 
螺纹 牙 底 
在 中 径 以 下 螺纹 牙 受 力 侧面 ， 即 使 其 起 点 在 中 径 以 上 ， 也 不 允许 
下 列 折 车 允 许 存在 : 
极限 螺纹 牙 硕 0.25H 范围 内 的 折 和 到 
每 扣 螺 纹 上 在 半 圈 以 内 的 未 完全 滚 压 出 的 螺纹 牙 顶 


在 中 径 以 下 位 于 不 受 力 螺 纹 牙 侧 并 向 大 径 方 向 延伸 的 折 县 ， 其 深 
度 不 大 于 0. 25 万 ， 每 扣 螺 纹 上 的 长 度 不 大 于 半 圈 螺纹 长 度 


、 缺 口 和 瘟 槽 ， 因 螺栓 或 螺钉 在 制造 和 运输 过 


原因 
原因 程 中 受 外 界 影响 而 产生 
外 观 没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 
上 述 损 伤 ， 除 非 能 证 实 削弱 功能 或 使 用 性 ， 否 则 不 应 拒 收 
位 于 螺纹 最 初 三 扣 的 凹陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 辫 槽 不 得 影响 螺纹 通 规 通 
极限 | 过 ， 其 拧 入 时 的 力矩 不 应 大 于 0. 0014N .m 


如 有 必要 ， 按 特殊 协议 ， 如 包装 要 求 ， 以 避免 运输 中 的 


遇 伤 


d 一 螺纹 公称 直径 
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(加 图 ) 束 名 | 汉 ， | 天 溉 | ， 因 a 
阁 澳 | 罚没 | 和 | 前半 | 
痿 关 蜡 [ 国 ] = 这 
肢 址 
上 本 | 半 回 | 壮 党 ed Ao ED AV 访 洛 了 折 租 访 少 吾 袖 疙 访 豆 疼 | 呈 浙 
弛 渐 
专员) 
员 少 别 毕 衣 共 4f (zi 
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3. 螺母 的 表面 缺陷 (GB/T 5779. 2 一 2000 ) 
(1) 滩 火 裂纹 

在 热处理 过 程 中 ， 由 于 过 高 的 热 应 力 和 应 变 ， 都 可 能 产生 淳 火 殊 纹 。 
淳 火 裂纹 通常 是 不 规则 、 无 规律 方向 的 呈现 在 螺母 表面 


原 


| 
外 观 RR 弘 
涪 火 裂纹 3 
内 角 上 的 济 火 橡 纹 二 


(这 些 很 难 发 现 ) 


极限 | ”任何 深度 、 任 何 长 度 或 任何 部 位 的 济 灰 模 纹 都 不 允许 存在 


(2) 锻造 裂纹 和 来 渣 裂纹 


面 ( 底面 ) 与 对 边 平面 交接 处 
夹 漆 裂纹 由 原材料 固有 的 非 金 属 夹 酒 而 造成 


锻造 裂纹 可 能 在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ， 并 位 于 螺母 的 项 面 或 底面 
项 面 
乡 


在 顶 面 或 底面 或 螺 在 顶 面 或 底面 
纹 上 的 平 渣 裂 纹 上 的 锻造 裂纹 


外 观 


裂纹 
= 


位 于 螺母 支承 面 或 底面 和 顶 面 上 的 裂纹 ， 应 分 别 符合 以 下 要 求 : 


a 贯穿 支承 面 的 锻造 裂纹 不 应 多 于 两 条 ， 其 深度 也 不 得 超过 0. 05D 
极限 | “pb. 延伸 到 螺 孔 内 的 裂纹 不 应 超出 第 一 扣 完 整 螺纹 

c. 在 第 一 扣 完 整 螺纹 上 的 裂纹 深度 不 应 超过 0. 5 

D 一 螺纹 公称 直径 ;Hi 一 螺纹 实际 牙 高 ，Hi =0.541P; P 一 螺 距 
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(3) 锁 紧 部 分 裂纹 


全 金属 有 效力 矩 型 锁 紧 螺母 的 锁 紧 部 分 裂纹 ， 可 能 在 切 料 或 锻造 或 
收口 ( 压 扁 ) 过 程 中 产生 ， 并 呈现 在 外 部 或 内 部 表面 上 


原因 


内 表面 裂纹 


外 表面 裂纹 
外 观 


于 锻造 产生 并 位 于 锁 紧 部 分 的 裂纹 ， 应 能 符合 螺母 机 械 和 工作 性 
能 要 求 ， 还 应 符合 : 
a 贯穿 顶部 圆周 的 裂纹 不 应 多 于 两 条 ， 其 深度 也 不 得 超过 0. 05D 
极限 | “5 延伸 到 螺 孔 内 的 裂纹 不 应 超出 第 一 扣 完 整 螺纹 

c 在 第 一 扣 完整 螺纹 上 的 裂纹 深度 不 应 超过 0. 5 

于 收口 ( 压 扁 ) 产生 并 位 于 锁 紧 部 分 的 裂纹 ， 应 不 允许 

站 一 螺纹 公称 直径 ;于 一 螺纹 实际 牙 高 ， 夯 =0. 541P; P 一 晶 距 


(4) 螺母 一 垫圈 组 合 件 的 执 圈 座 裂纹 
在 装配 垫圈 的 过 程 中 ， 当 压力 施加 到 边缘 或 凸 起 部 分 时 ， 可 能 产生 


原因 | 二 轿 座 烈 纹 
三 肆 因 座 列 纹 
外 观 
遇 呈 |。 蔚 回 座 多 应 控制 在 翻 包 以 后 的 边缘 或 四 起 部 分 以 内 ， 并 且 旨 因 应 
能 自由 转动 ， 且 不 脱落 


原因 在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ， 如 在 螺母 的 外 表面 或 在 法 兰 面 螺 
母 的 周边 上 出 现 。 通 常 剪 切 爆 裂 和 螺母 轴 心 线 约 成 45° 
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外 观 


螺母 对 边 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 六 角 螺 母 的 支承 面 ， 或 法 兰 面 
螺母 的 顶部 圆周 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规 
定 的 最 小 尺寸 

位 于 螺母 项 面 或 底面 与 对 边 平面 交接 处 的 剪 切 爆裂 的 宽度 不 得 大 于 
极限 | (0 25 40.02s) mm 
法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆 周 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 支承 面 直 径 (d,) 
的 最 小 尺寸 内 ， 其 宽度 也 不 得 超过 0. 08d。 

s 一 对 边 宽度 ; d。 一 法 兰 直径 


说 


昌 


(6) 爆裂 


在 锻造 过 程 中 ， 由 于 原材料 的 表面 缺陷 ， 可 能 产生 爆裂 ， 如 在 螺母 
的 外 表面 或 在 法 兰 面 螺母 的 周边 上 出 现 


er 


原因 


外 观 


如 果 由 原材料 引起 的 裂纹 与 爆裂 相连 接 ， 那 么 裂纹 可 能 延伸 到 顶 冯 
极限 | 圆周 ， 但 爆裂 不 得 延伸 
对 角 上 的 爆裂 ， 不 应 使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
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位 于 螺母 项 面 或 底面 与 对 边 平面 交接 处 爆裂 的 宽度 不 得 
+0.02s) mm 


极限 | ”法 兰 面 螺 母 的 法 兰 圆周 上 的 爆裂 ， 不 应 延伸 到 支承 面 直径 
最 小 尺寸 内 ， 其 宽度 也 不 得 超过 0. 08d。 
;一 对 边 宽度 ; 4. 一 法 兰 直径 
(7) 裂纹 
原因 | ”裂纹 通常 是 制造 紧 固件 的 原材料 中 国有 的 缺陷 
外 观 
裂纹 
流民 | 。 裂纹 的 深度 对 所 有 的 螺纹 规格 均 不 得 超过 0. 057 
一 螺纹 公称 直径 
(8) 皱纹 
大 内 | 在 绥 造 螺母 的 过 程 中 ， 位 于 或 接近 直径 (截面 》 变 化 的 交接 处 ,或 
“| 螺母 的 项 面 或 底面 ， 由 于 材料 的 位 移 可 能 产生 皱纹 
顶 而 或 底面 上 的 皱纹 
> 
壮志 侧面 上 的 皱纹 
外 观 
法 兰 面 螺 母 支承 
皱纹 圆周 上 的 急 纹 
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( 续 ) 


立 于 法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆周 与 支承 面 交接 处 的 皱纹 ,不 得 延伸 到 支 
承 面 。 其 他 皱纹 允许 存在 


凹 痕 是 由 于 切 习 或 剪 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 ， 并 


原因 
原因 | 在 锻造 或 铂 锯 工序 中 未 能 消除 


外 观 


止 痕 的 深度 /: 
h<0.02D 或 最 大 为 0. 253mm 
止 痕 的 面积 : 


极限 支承 面 上 的 凹 痕 面 积 之 和 不 应 超过 

支承 面 总 面积 的 5% ， 对 螺纹 公称 直径 D<24mm 的 螺母 
支承 面 总 面积 的 10% ， 对 螺纹 公称 直径 D>24mm 的 螺母 
7 一 螺纹 公称 直径 


(10) 切 痕 
原因 切 痕 因 制造 工具 与 工件 之 间 的 相对 运动 而 产生 


外 观 


允许 的 切 痕 
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( 续 ) 


螺母 支承 面 上 的 切 痕 ， 其 表面 粗糙 度 不 应 超过 Ra3. 2hm ( 按 CB/T 
1031 规定 ) 。 其 他 表面 的 切 痕 允 许 存在 


(11) 损伤 


损伤 ， 如 四 陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 溺 模 ， 因 螺母 在 制造 和 运输 过 程 中 受 
外 界 影响 而 产生 


原因 


外 观 | ”没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 


上 述 损伤 ， 除 非 能 证 实 前 弱 产 品 的 性 能 和 使 用 性 ， 否 则 不 应 拒 收 
如 有 必要 ， 按 特殊 协议 ， 如 包装 要 求 ， 以 避免 运输 中 的 损伤 


极限 


五 、 紧 固件 的 标记 和 质量 计算 公式 
1. 紧 固 件 的 标记 (GB/T 1237 一 2000) 
形式 标 记 


- 口 x 口 x 口 x 口 - 口 - 口 - 口 - 口 - 


DogoodgoooOo@O 0 OOD 
完 中 类 型 〈 产 品名 称 ) ; @ 标 准 编号 ; @ 螺 纹 规格 或 公称 太 寸 (如 销 的 
直径 及 其 公差 ) ; 由 其 他 直径 或 特性 ( 必要 时 ， 如 杆 径 公差 ); @@ 公 称 
记 | 长 度 (规格) (必要 时 );，@@ 螺 纹 长 度 或 杆 长 〈 必 要 时 ) ;四 产品 型 式 
(必要 时 ) ; @ 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 ; @ 产 品 等 级 (必要 时 ); 9 扳 
学 型 式 (必要 时 ， 如 十 字模 型 式 ) ; "表面 处 理 ( 必要 时 ) 


1) 类 别 (名 称 ) 、 标 准 年 代号 及 其 前 面 的 “-”， 允 许 全 部 或 部 分 
省 略 。 和 省 略 年 代号 的 标准 应 以 现行 标准 为 准 
2) 标记 中 的 “- ”人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ; 标记 中 “其 他 直径 或 特 
性 ”前 面 的 “x” 人 允许 省 略 。 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ， 一 般 
化 | 以 空格 代替 
标 | 3) 当 产品 标准 中 只 规定 一 种 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 
品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 
4) 当 产品 标准 中 规定 两 种 及 其 以 上 的 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 
材料 、 产 品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 的 一 
种 ， 并 在 产品 标准 的 标记 示例 中 给 出 省 略 后 的 简化 标记 


第 一 章 “” 紧 固 件 的 基本 知识 “47 . 


形式 


标 记 


1) 外 螺纹 件 

中 螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 10.9 级 、 表 面 
氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 

完整 标记 : 螺栓 GB/T 5782 一 2000-M12 x 80-10. 9-A-O 

简化 标记 : 螺栓 GB/T 5782 M12 x80 

@) 螺 纹 规格 d = M6、 公 称 长 度 1=6mm、 长 度 z =4mm、 性 能 等 级 为 
33H 级 、 表 面 氧 化 的 开 糟 盘 头 定位 螺钉 的 标记 

完整 标记 : 螺钉 GB/T 828 一 1988-M6 x6 x4-33H-0 
简化 标记 : 螺钉 GB/T 828 M6 x6 x4 


2) 内 螺纹 件 
曙 纹 规格 刀 = M12 、 性 能 等 级 为 10 级、 表面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 
的] 型 六 角 螺 母 的 标记 

完整 标记 : 螺母 GB/T 6170 一 2000-M12-10-A-O 

简化 标记 : 螺母 GB/T 6170 M12 


TS 


3) 垫圈 。 标 准 系列 、 规 格 8mm、 性 能 等 级 为 300HV、 表 面 氧 化 、 
品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 

完整 标记 : 垫圈 GB/T 97. 1 一 1985-8-300HV-A-O 

简化 标记 : 垫圈 GB/T 97. 1 一 8 


4) 自 攻 螺钉 。 螺 纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1= 16mm、Z 型 槽 、 表 面 
氧化 的 了 型 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 的 标记 

完整 标记 : 自 攻 螺钉 GB/T 845 一 1985-ST3. 5 x16-F-Z-0 

简化 标记 : 自 攻 螺钉 GB/T 845 ST3.5 x 16 


5) 销 。 公 称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 
C1 组 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 

完整 标记 : 销 GB/T 119. 2 一 2000-6m 6 x30-C1- 简 单 处 理 

简化 标记 : 销 GB/T 119.2 6 x30 


6) 鲍 钉 。 公 称 直径 d=5mm、 公 称 长 度 1=10mm、 性 能 等 级 为 08 级 
的 开口 型 扁 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 

完整 标记 : 抽 芯 饮 钉 GB/T 12618 一 2006-5 x 10-08 

简化 标记 : 抽 芯 锦 钉 GB/T 12618 5 x10 


cd cd 
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形式 


记 


( 续 ) 


7) 挡 圈 。 
标 
让 | 完整 标记 : 挡 
例 0 


简化 标记 : 挡 


2. 紧 固件 的 质量 计算 公式 


紧 固件 质量 计算 公 


Y 式 : 


圈 GB/T 886 30 x40 


m=p*V 
式 中 mm 一 一 每 千 件 紧 固 件 质 量 (kg) ; 
Pp 一 一 金属 材料 密度 (g/cm ) ; 


公称 直径 d=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 
理 硬度 25 ~35HRC 、 表 面 氧 化 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 


圈 GB/T 886 一 1986-30 x 40-35 钢 、 热 处 理 25 ~35HRC- 


一 一 紧 固件 体积 (em )。 
几 点 说 明 : 
1) 在 JBMT9149 一 1999《 标 准 紧 固 件 的 质量 》 中 ， 列 出 了 各 种 标 
准 紧 固件 的 体积 (V) 计算 公式 ， 可 供 参 考 。 
2) 部 分 金属 材料 的 密度 如 下 : 
名 称 密度 / (g/cm ) 名 称 密度 /( g/cm’ ) 
一 般 钢 材 了 7. 85 Cu3( ~=HPb58—2) 8.50 
Al( i 7.90 Cu4( =QSn6.5—0.4) 8. 80 
A2( =06Crl8Nil0) 7.93 Cu5( =QSil 一 3 ) 8.60 
A4( =~=06Crl7Nil2Mo2) 7.98 Cu7( ~=QAl10—4—4) 7.50 
C1l( ~12Cr13) 7.70 铅 合金 : 5 
C3 (一 4Crl7Ni2 ) 7.70 All( =LF2) E 
C4( =12Crl3Nil) 7.70 Al2( =LF11 .LFS) 2.65 
F1(=10Crl7 ) 7.70 Al3( ~=LF43) 2.68 
铜 及 铀 合金 : 8 90 Al4(=LY8 LY9 ) 2. 80 
Cul(=T2) 
Al6( =~LC9 ) 2. 85 
Cu2( = H63) 8.50 


@ 一 般 钢 材 的 密度 通常 按 7.85g/em’ 计算 。 但 在 JBAT 9149 中 ， 


的 密度 按 7. 80g/em 计算。 


一 般 钢 材 


一 、 螺 栓 的 特点 和 用 途 


序 号 类 型 寺 点 和 用 途 


六 角 头 螺栓 是 应 用 最 广 的 一 类 螺栓 。 其 
A 级 和 B 级 螺栓 用 于 重要 的 、 装 配 精度 要 
求 高 ， 以 及 承受 较 大 冲击 、 振 动 或 交 变 载 
荷 的 场合 。 其 C 级 螺栓 用 于 表面 比较 粗 烽 、 
装配 精度 要 求 不 高 的 场合 。 螺 栓 上 的 螺纹 ， 
1 六 角 头 螺栓 一 般 均 为 普通 螺纹 ， 细 牙 普通 螺纹 螺栓 
锁 性 较 好 ， 主 要 用 于 薄 壁 零件 上 或 承受 冲 
击 、 振 动 或 交 变 载荷 的 场合 。 一 般 螺栓 上 
都 是 制 成 部 分 螺纹 ， 全 螺纹 螺栓 主要 用 于 
公称 长 度 较 短 的 螺栓 以 及 要 求 较 长 螺纹 的 


地 4 


六 角 法 兰 面 螺栓 的 头 部 由 六 角 头 和 法 兰 


面 两 部 分 组 成 ， 其 “支承 面积 与 应 力 面积 
本 之 比值 ”要 大 于 普通 六 角 头 螺 栓 ， 故 这 种 
2 六角 法 兰 a J 、 
六 角 法 兰 面 奈 丛 | 螺 检 能 承受 更 高 的 预 紧 力 ， 防 松 性 能 也 较 
好 ， 因 而 被 广泛 用 于 汽车 发 动机 、 重 型 机 
杠 等 产品 上 
六 角 头 头 部 带 孔 、| ”使 用 时 ， 可 通过 机 械 方法 将 螺栓 锁 合 ， 
带 模 螺 性 防 松 可 靠 
六 角 头 螺杆 带 孔 | 。 螺杆 上 制 出 开口 销 孔 或 金属 丝 孔 ， 采 用 


螺栓 机 械 防 松 ， 防 松 可 靠 


。S0 . 
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序 


类 ”型 


( 续 ) 


特点 和 用 途 


六 角 头 匀 制 孔 螺 


栓 


带 铵 制 孔 螺栓 能 精确 地 固定 被 连接 零件 
的 相互 位 置 ， 并 能 承受 由 横向 力 产生 的 剪 


切 和 挤 压 


十 字模 凹 穴 六 
头 螺栓 


安装 拧紧 方便 ， 主 要 用 于 受 载 较 小 的 轻 


工 、 仪 器 仪表 


方 头 螺栓 


方 头 尺寸 较 大 ， 受 力 表面 也 较 大 ， 便 于 
扳手 卡 住 其 头 部 ， 或 依靠 其 他 零件 起 止 转 


作用 。 也 可 用 于 带 了 型 槽 的 零件 中 ， 以 便 


糙 的 结构 上 


C 级 方 头 螺栓 常用 于 比较 粗 


沉 头 螺栓 


方 颈 或 桦 有 止 转 作 用 ， 多 用 于 被 连接 零 


件 表面 要 求 平 坦 或 光滑 的 场合 


半圆 头 螺栓 


半 


到 


头 ( 方 颈 或 带 桦 ) 螺栓 多 用 于 结构 


受 限 制 、 不 便 用 其 他 头 型 螺栓 或 被 连接 专 


件 要 求 螺栓 头 前 


光滑 的 场合 。 方 贷 或 桦 结 


构 起 阻止 螺栓 转动 作用 。 普 通 半圆 头 螺栓 


多 用 于 金属 零 人 


FF 上; 大 半圆 头 螺栓 多 用 于 


木质 零件 上 ;加强 半圆 头 螺栓 多 用 于 承受 
冲击 、 振 劲 或 交 变 载荷 的 场合 


了 T 型 槽 螺栓 适用 于 螺栓 只 能 从 被 联接 零件 


边 进行 联接 的 场合 。 将 螺栓 从 T 型 槽 中 


插入 后 再 转动 90* ， 即 可 使 螺栓 不 能 脱出 ; 
也 用 于 结构 要 求 紧凑 的 场合 


地 脚 螺栓 


专 供 预 埋 于 混凝土 基础 中 ， 供 固定 机 器 、 


设备 的 底座 用 


活 节 螺栓 


多 用 于 需 经 常 拆 开 联接 的 地 方 和 工装 上 


钢 网 架 螺栓 球 节 
点 用 高 强度 螺栓 


强度 高 ， 主 要 用 于 公路 与 铁路 桥梁 、 工 


业 与 民用 建筑 、 


塔 架 、 起 重 机 


第 二 章 螺 栓 “Sl. 
二 、 六 角 头 螺栓 
1. 六 角 头 螺栓 一 C 级 (GB/T 5780 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k 5 / 沁 围 d k 5 1 范围 
MS .5 8 25 ~50 M24 15 36 100 ~240 
M6 4 10 30 ~60 M30 18.7 46 120 ~ 300 
M8 5.3 13 40 ~80 M36 22..3 55 140 ~360 
MI10 6.4 16 45 ~100 M42 26 65 180 ~420 
M12 了 .六 18 55 ~ 120 M48 30 VS 200 ~480 
MI16 10 24 65~160 M56 35 85 240 ~ 500 
M20 12.5 30 80 ~200 M64 40 95 260 ~ 500 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k $ /范围 d k S 1 范围 
M14 8.8 21 60 ~ 140 M39 23 60 150 ~ 400 
M18 11.5 27 80 ~180 M45 28 70 180 ~440 
M22 14 34 90 ~220 M52 33 80 200 ~ 500 
M27 17 41 110 ~260 M56 38 90 240 ~ 500 
M33 21 50 130 ~320 


1) 优选 的 螺纹 规格 


52 常用 紧 固件 速 查 手册 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M5 M12 M24 M36 M48 
25 4.38 55 | 55.66 | 100 | 427.1 | 280 | 2454 || 460 7113 
30 5.01 60 | 59.60 | 110 | 460.2 | 300 | 2605 || 480 7385 
35 5.64 65 | 63.53 | 120 | 493.3 | 320 | 2757 M56 
40 6.27 70 | 67.47 | 130 | 524.3 | 340 | 2908 | 240 5733 
45 6. 90 80 | 75.35 | 140 | 557.4 || 360 | 3059 || 260 6103 
50 :533 90 | 83.22 | 150 | 590.5 M42 280 6474 
M6 100 | 91.09 | 160 | 623.5 || 180 | 2420 || 300 6844 
30 7.70 110 | 98.97 | 180 | 689.7 | 200 | 2627 || 320 7214 
35 8. 64 120 | 106.8 | 200 | 755.8 || 220 | 2821 340 7585 
40 9.58 MI16 220 | 817.6 || 240 | 3029 | 360 7955 
45 10. 52 | 65 122.7 | 240 | 883.8 || 260 | 3236 || 380 8326 
50 11.46 | 70 129.9 M30 280 | 3443 || 400 8696 
55 12. 40 | 80 144.4 | 120 | 830.5 | 300 | 3651 420 9066 
60 13.34 | 90 158.8 | 130 | 879.7 || 320 | 3858 || 440 9437 
M8 100 | 173.2 | 140 | 932.2 || 340 | 4065 || 460 9807 
40 18.28 | 110 | 187.7 | 150 | 984.6 || 360 | 4273 || 480 | 10178 
45 19.98 | 120 | 202.1 | 160 1037 | 380 | 4480 | 500 | 10548 
50 | 21.68 | 130 | 215.8 | 180 1142 || 400 | 4687 M64 
55 23.38 | 140 | 230.2 | 200 1247 | 420 | 4895 || 260 8170 
60 | 25.07 | 150 | 244.6 | 220 1345 M48 280 8657 
65 26.77 | 160 | 259.1 | 240 1449 | 200 | 3589 | 300 9143 
70 | 28.47 M20 260 1554 | 220 | 3843 | 320 9630 
80 | 31.87 80 | 238.5 | 280 1659 | 240 | 4116 | 340 | 10116 
M10 90 | 261.1 | 300 1764 | 260 | 4388 | 360 | 10603 
45 32.96 | 100 | 283.8 M36 280 | 4661 380 | 11089 
50 | 35.69 | 110 | 306.4 | 140 1406 | 300 | 4933 || 400 | 11575 
55 38.43 | 120 | 329.0 | 150 1482 | 320 | 5206 | 420 | 12062 
60 | 41.16 | 130 | 350.5 | 160 1557 | 340 | 5478 | 440 | 12548 
65 | 43.90 | 140 | 373.1 | 180 1708 | 360 | 5751 460 | 13035 
70 | 46.64 | 150 | 395.7 | 200 1859 | 380 | 6023 || 480 | 13521 
80 | 52.11 | 160 | 418.4 | 220 | 2001 400 | 6296 | 500 | 14008 
90 | 57.58 | 180 | 463.7 | 240 | 2152 || 420 | 6568 
100 | 63.05 | 200 | 508.9 | 260 | 2303 || 440 | 6840 


第 二 章 螺 栓 “HY: 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M14 M22 M33 M39 M52 
60 | 83.93 | 110 | 389.0 | 150 | 1224 | 400 | 4028 || 340 | 6515 
65 | 89.38 | 120 | 416.6 | 160 | 1287 M45 360 | 6833 
70 | 94.83 | 130 | 442.9 | 180 | 1414 || 180 | 2859 | 380 | 7151 
80 | 105.7 |‖ 140 | 470.5 | 200 | 1540 || 200 | 3098 | 400 | 7470 
90 | 116.7 | 150 | 498.1 | 220 | 1659 | 220 | 3322 | 420 | 7788 
100 | 127.6 | 160 | 525.7 | 240 | 1786 | 240 | 3561 || 440 | 8106 
110 | 138.5 | 180 | 581.0 | 260 | 1912 | 260 | 3800 || 460 | 8424 
120 | 149.4 | 200 | 636.2 | 280 | 2038 || 280 | 4039 | 480 | 8743 
130 | 159.6 | 220 | 688.5 | 300 | 2165 || 300 | 4277 | 500 | 9061 
140 | 170.5 M27 320 | 2291 || 320 | 4516 M60 
M18 110 | 612. M39 340 | 4755 || 240 | 6716 
80 | 187.4 | 120 | 654.8 | 150 | 1812 || 360 | 4994 || 260 | 7142 
90 | 205.9 | 130 | 694.7 | 160 | 1901 | 380 | 5233 || 280 | 7568 
100 | 224.3 | 140 | 736.9 | 180 | 2079 || 400 | 5471 | 300 | 7995 
110 | 242.8 | 150 | 779.1 | 200 | 2257 | 420 | 5710 | 320 | 8421 
120 | 261.3 | 160 | 821.3 | 220 | 2425 | 440 | 5949 | 340 | 8848 
130 | 278.4 |‖ 180 | 905.7 | 240 | 2603 M52 360 | 9274 
140 | 296.9 | 200 | 990.1 | 260 | 2781 || 200 | 4304 | 380 | 9701 
150 | 315.4 | 220 | 1070 | 280 | 2959 |‖ 220 | 4605 | 400 | 10127 
160 | 338.8 | 240 | 1154 | 300 | 3137 |‖ 240 | 4923 || 420 | 10554 
180 | 370.7 |‖ 260 | 1238 | 320 | 3315 |‖ 260 | 5241 || 440 | 10980 
M22 M33 340 | 3493 | 280 | 5560 || 460 | 11406 
90 | 333.8 | 130 | 1098 | 360 | 3671 | 300 | 5878 | 480 | 11833 
100 | 361.4 | 140 | 1161 | 380 | 3850 | 320 | 6196 | 500 | 12259 


“ S4 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 C 级 (GB/T 5781 一 2000) 
15°~30° 


【规格 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 


螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 岂 纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k 5 / 范围 d k 3 1 范围 
M5 3 8 10~50 M24 15 36 50 ~240 
M6 4 10 12 ~60 M30 18.7 46 60 ~300 
M8 573 13 16~80 M36 229 55 70 ~360 
MI10 6.4 16 20 ~ 100 M42 26 65 80 ~420 
M12 Ws 18 25 ~120 M48 30 75 100 ~480 
MI16 10 24 30 ~160 M56 33 85 110 ~ 500 
M20 12.5 30 40 ~200 M64 40 95 120 ~ 500 
(2) 非 优选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺 纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k a 1 范 转 d k 1 范围 
M14 8.8 21 30 ~140 M39 29 60 80 ~400 
M18 11.5 27 35 ~180 M45 28 70 90 ~440 
M22 14 34 45 ~220 M52 33 80 100 ~ 500 
M27 17 41 55 ~280 M60 38 90 120 ~ 500 
M33 21 50 65 ~360 


第 二 章 螺 栓 “ SS， 
【质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

l m l m l m l m l m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
MS M8 M12 M20 M30 
10 2.54 55 22. 67 80 72. 45 70 213.5 60 $52857 
12 2.78 60 24. 23 90 79. 62 80 234.1 65 $52;.2 
16 3.26 65 25. 80 | 100 | 86.79 90 254.7 70 $73.57 
20 3.75 70 27.37 | 110 | 93.96 | 100 | 275.4 80 622.7 
25 4.35 80 30.50 | 120 | 101.1 110 | 296.0 90 669.7 
30 4.96 MI10 MI16 120 | 316.6 || 100 | 716.7 
35 5.56 20 19. 99 30 74.37 || 130 | 337.2 | 110 | 763.7 
40 6.17 25 22. 46 35 80.94 || 140 | 357.8 || 120 | 810.7 
45 6.77 30 24. 93 40 87.51 150 | 378.4 || 130 | 857.8 
50 7.38 35 27. 40 45 94.08 || 160 | 399.0 || 140 | 904.8 
M6 40 29. 88 50 100.7 | 180 | 440.3 || 150 | 951.8 
12 4.49 45 32.35 55 107.2 | 200 | 481.5 || 160 | 998.8 
16 5.18 50 34. 82 60 113.8 M24 180 1093 
20 5.87 55 37. 29 65 120.4 45 268. 1 | 200 1187 
25 6.73 60 39.77 70 126.9 50 283.0 | 220 1281 
30 7.60 65 42. 24 80 140.1 55 297.8 | 240 1375 
35 8. 46 70 44.71 90 153.2 60 312.7 M36 

40 9.32 80 49.65 | 100 | 166.4 65 327.9 70 902. 0 
45 10. 19 90 54.60 | 110 | 179.5 70 357.2 80 970. 3 
50 11.05 | 100 | 59.54 | 120 | 192.7 80 386.9 90 1039 
55 11. 91 M12 130 | 205.8 90 416.6 | 100 1107 
60 12. 77 25 33.00 | 140 | 219.0 || 100 | 446.3 || 110 1175 
M8 30 36.59 | 150 | 232.1 110 | 476.0 || 120 1243 

16 10. 46 35 40.17 | 160 | 245.3 || 120 | 505.7 | 130 1312 
20 11.71 40 43.76 M20 130 | 535.4 || 140 1380 
25 13. 28 45 47. 34 40 151.7 | 140 | 565. 1 150 1448 
30 14. 84 50 50. 93 45 162.0 | 150 | 594.8 || 160 1517 
35 16. 41 55 54. 52 50 172.3 | 160 | 654.1 180 1653 
40 17. 97 60 58. 10 55 182.6 | 180 | 713.5 | 200 1790 
45 19. 54 65 61. 69 60 192.9 | 200 | 772.9 || 220 1926 
50 21. 10 70 65. 27 65 203.2 || 220 | 832.3 || 240 2063 


“56. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M36 M42 M48 M56 M64 
260 | 2199 | 260 | 3106 | 240 | 3989 180 | 4594 140 5345 
280 | 2336 | 280 | 3293 | 260 | 4234 || 200 | 4931 150 5567 
300 | 2473 | 300 | 3480 | 280 | 4480 || 220 | 5268 160 5788 
320 | 2609 | 320 | 3667 | 300 | 4725 | 240 | 5605 180 6231 
340 | 2746 | 340 | 3854 | 320 | 4970 || 260 | 5942 || 200 6674 
360 | 2882 | 360 | 4041 340 | 5216 || 280 | 6279 | 220 7117 
M42 380 | 4228 | 360 | 5461 300 | 6616 || 240 7561 
80 1422 | 400 | 4415 | 380 | 5707 || 320 | 6953 || 260 8004 
90 1516 | 420 | 4602 | 400 | 5952 | 340 | 7290 || 280 8447 
100 1609 M48 420 | 6197 || 360 | 7627 || 300 8890 
110 1703 100 | 2271 440 | 6443 || 380 | 7964 | 320 9333 
120 1796 110 | 2394 | 460 | 6688 || 400 | 8301 340 9776 
130 1890 120 | 2516 | 480 | 6934 || 420 | 8638 || 360 | 10219 
140 1983 130 | 2639 M56 440 | 8975 || 380 | 10662 
150 | 2077 140 | 2762 110 | 3414 | 460 | 9312 || 400 | 11106 
160 | 2171 150 | 2884 120 | 3583 | 480 | 9649 || 420 | 11549 
180 | 2358 160 | 3007 130 | 3751 500 | 9986 || 440 | 11992 
200 | 2545 180 | 3253 140 | 3920 M64 460 | 12435 
220 | 2732 | 200 | 3498 150 | 4088 120 | 4902 || 480 | 12878 
240 | 2919 | 220 | 3743 160 | 4257 130 | 5123 | 500 | 13321 
(2) 非 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M14 M14 M14 M14 MI18 
30 | 52.73 | 50 | 72.36 | 70 | 91.99 (| 110 | 131.2 || 35 108.5 
35 57.64 | 55 | 77.27 80 101.8 | 120 | 141.1 40 116.7 
40 | 62.55 | 60 | 82.17 | 90 111.6 | 130 | 150.9 || 45 124.8 
45 67.45 | 65 87.08 | 100 | 121.4 | 140 | 160.7 50 133.0 


第 二 章 螺 ” 栓 “57. 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M18 M27 M33 M45 M52 
55 141.2 | 55 | 388.2 | 220 1600 120 | 2147 || 300 5682 
60 149.4 | 60 | 407.3 | 240 1715 130 | 2256 || 320 5973 
65 157.5 | 65 | 426.5 | 260 1831 140 | 2364 || 340 6264 
70 165.7 | 70 | 445.7 | 280 1946 150 | 2473 || 360 6556 
80 182. 1 80 | 484.1 | 300 | 2062 160 | 2581 380 6847 
90 198.4 | 90 | 522.4 | 320 | 2177 170 | 2690 || 400 7139 
100 | 214.8 | 100 | 560.8 | 340 | 2293 180 | 2798 || 420 7430 
110 | 231.1 | 110 | 599.2 | 360 | 2409 || 200 | 3015 || 440 7721 
120 | 247.5 | 120 | 637.5 M39 220 | 3232 || 460 8013 
130 | 263.8 | 130 | 675.9 | 80 1212 | 240 | 3449 || 480 8304 
140 | 280.2 | 140 | 714.3 | 90 1293 | 260 | 3666 | 500 8596 
150 | 296.5 | 150 | 752.7 | 100 1374 || 280 | 3883 M60 
160 | 312.9 | 160 | 791.0 | 110 1455 | 300 | 4100 120 4251 
170 | 329.2 | 170 | 829.4 | 120 1537 | 320 | 4317 130 4447 
180 | 345.6 | 180 | 867.8 | 130 1618 || 340 | 4534 140 4642 
M22 200 | 944.5 | 140 1699 | 360 | 4751 150 4837 
45 213.5 | 220 1021 150 1780 || 380 | 4968 160 5033 
50 | 226.1 | 240 1098 160 1861 400 | 5185 170 5228 
55 238.8 | 260 1175 170 1942 | 420 | 5402 180 5423 
60 | 251.5 | 280 1251 180 | 2024 | 440 | 5619 || 200 5814 
65 264.2 M33 200 | 2186 M52 220 6204 
70 | 276.9 | 65 | 703.9 | 220 | 2348 100 | 2768 || 240 6595 
80 | 302.3 | 70 | 732.8 | 240 | 2510 110 | 2913 || 260 6985 
90 | 327.6 || 80 | 790.6 | 260 | 2673 120 | 3059 || 280 7376 
100 | 353.0 | 90 | 848.4 | 280 | 2835 130 | 3205 || 300 7767 
110 | 378.4 | 100 | 906.2 | 300 | 2997 140 | 3351 320 8157 
120 | 403.7 | 110 | 964.0 | 320 | 3160 150 | 3496 || 340 8548 
130 | 429.1 | 120 1022 | 340 | 3322 160 | 3642 || 360 8938 
140 | 454.5 | 130 1080 | 360 | 3484 170 | 3788 || 380 9329 
150 | 479.8 | 140 1137 | 380 | 3647 180 | 3933 || 400 9720 
160 | 505.2 | 150 1195 | 400 | 3809 | 200 | 4225 || 420 | 10110 
170 | 530.6 | 160 1253 M45 220 | 4516 || 440 | 10501 
180 | 556.0 | 170 1311 90 1822 | 240 | 4807 || 460 | 10891 
200 | 606.7 | 180 1368 100 1930 | 260 | 5099 | 480 | 11282 
220 | 657.4 | 200 1484 110 | 2039 | 280 | 5390 | 500 | 11672 


“58. 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 六 角 头 螺栓 一 A 级 和 B 级 (GB/T 5782 一 2000) 


15°~30° 


【规格 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k 5 / 汇 围 d k S 1 范围 
M1.6 1.1 32 12.16 MI16 10 24 65 ~ 160 
M2 1.4 4.0 16. 20 M20 12. 5 30 80 ~200 
M2.5 7 5.0 16 ~25 M24 15 36 90 ~240 
M3 2 5.5 20 ~30 M30 18.7 46 110 ~ 300 
M4 2.8 | 25 ~40 M36 22.5 55 140 ~360 
M5 3.5 8 25 ~50 M42 26 65 160 ~440 
M6 4 10 30~60 M48 30 75 180 ~480 
M8 5.3 13 40 ~80 M56 35 85 220 ~500 
M10 6.4 16 45 ~100 M64 40 95 260 ~ 500 
M12 7.5 18 50 ~ 120 


第 二 章 螺 ” 栓 “59. 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺 纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k Ss 1 范围 d k S 1 范围 
M3.5 2.4 6 20 ~35 M33 21 50 130 ~ 320 
M14 8.8 21 60 ~140 M39 25 60 150 ~ 380 
M18 11.5 27 70 ~180 M45 28 70 180 ~440 
M22 14 34 90 ~220 M52 33 80 200 ~480 
M27 17 41 100 ~260|| M60 38 90 240 ~500 
【质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
m £ m l m } m £ m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
MI1.6 M4 M6 M8 M12 
12 0.21 25 . 88 35 9. 10 70 | 30.88 50 53. 08 
16 0. 27 30 3. 38 40 10. 21 80 | 34.83 93 57.52 
M2 33 3. 87 45 11. 32 M10 60 61.96 
16 0. 45 40 4. 36 50 12.43 || 45 | 33.92 || 65 66. 40 
20 0. 55 M5 55 13.54 | 50 | 37.00 || 70 70. 84 
M2.5 25 4.55 60 14.65 55 | 40.09 80 79.72 
16 0.76 30 5.32 M8 60 | 43. 17 90 88. 60 
20 0. 91 35 6. 09 40 19.02 | 65 | 46.25 || 100 | 97.48 
25 1.10 40 6. 87 45 | 21.01 70 | 49.34 || 110 | 106.4 
M3 45 7. 64 50 | 22.99 80 | 55.50 | 120 | 115.2 
20 1.31 50 8. 41 55 | 24.96 || 90 | 61.67 M16 
25 1.58 M6 60 | 26.93 || 100 | 67.84 || 65 126.5 
30 1.86 30 7. 99 65 | 28.91 70 134.3 


:60 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
i m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M16 M24 M36 M42 M56 
80 | 150.1 | 120 | 508.1 | 150 | 1501 || 400 | 4824 || 300 | 6953 
90 | 165.9 | 130 | 540.1 | 160 | 1581 | 420 | 5041 | 320 | 7340 
100 | 181.7 | 140 | 575.6 | 180 | 1741 | 440 | 5259 || 340 | 7727 
110 | 197.5 |‖ 150 | 611.2 | 200 | 1901 M48 360 | 8114 
120 | 213.3 | 160 | 646.7 | 220 | 2046 || 180 | 3342 || 380 | 8500 
130 | 227.5 | 180 | 717.7 | 240 | 2205 || 200 | 3626 | 400 | 8887 
140 | 243.3 | 200 | 788.8 | 260 | 2365 | 220 | 3885 || 420 | 9274 
150 | 259.1 | 220 | 852.2 | 280 | 2525 |‖ 240 | 4169 | 440 | 9661 
160 | 274.9 |‖ 240 | 923.3 | 300 | 2685 || 260 | 4454 || 460 | 10048 
M20 M30 320 | 2845 || 280 | 4738 || 480 | 10434 
80 | 245.1 | 110 | 785.8 | 340 | 3005 || 300 | 5022 | 500 | 10821 
90 | 269.8 | 120 | 841.4 | 360 | 3165 || 320 | 5306 M64 
100 | 294.5 |‖ 130 | 891.8 M42 340 | 5590 || 260 | 8240 
110 | 319.1 | 140 | 947.3 | 160 | 2233 || 360 | 5875 || 280 | 8745 
120 | 343.8 | 150 | 1003 | 180 | 2450 || 380 | 6159 | 300 | 9251 
130 | 366.0 | 160 | 1058 | 200 | 2668 || 400 | 6443 || 320 | 9756 
140 | 390.7 |‖ 180 | 1169 | 220 | 2866 | 420 | 6727 | 340 | 10261 
150 | 415.4 | 200 | 1280 | 240 | 3083 || 440 | 7011 | 360 | 10766 
160 | 440.0 | 220 | 1380 | 260 | 3301 || 460 | 7295 | 380 | 11271 
180 | 489.4 | 240 | 1491 | 280 | 3518 || 480 | 7580 | 400 | 11777 
200 | 538.7 | 260 | 1602 | 300 | 3736 M56 420 | 12282 
M24 280 | 1713 | 320 | 3953 | 220 | 5406 || 440 | 12787 
90 | 401.5 | 300 | 1824 | 340 | 4171 || 240 | 5793 || 460 | 13292 
100 | 437.0 M36 360 | 4389 || 260 | 6180 | 480 | 13797 
110 | 472.6 |‖ 140 | 1421 | 380 | 4606 || 280 | 6566 | 500 | 14303 
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(2) 非 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M3.5 M18 M27 M39 M52 
20 | 1.75 | 160 | 350.9 | 240 | 1194 | 320 | 3350 | 300 | 5919 
25 | 2.13 | 180 | 390.8 | 260 | 1284 | 340 | 3531 | 320 | 6243 
30 | 2.50 M22 M33 360 | 3713 | 340 | 6567 
35 | 2.88 | 90 150 | 130 | 1103 || 380 | 3895 | 360 | 6891 
M14 100 | 304.8 | 140 | 1167 M45 380 | 7215 
60 | 86.96 | 110 | 180 | 150 | 1232 | 180 | 3332 | 400 | 7539 
65 | 93.00 | 120 | 334.6 | 160 | 1297 | 200 | 3575 || 420 | 7863 
70 | 99.04 | 130 | 364.5 | 180 | 1426 | 220 | 3855 || 440 | 8187 
80 | 111.1 | 140 | 391.6 | 200 | 1555 | 240 | 4093 | 460 | 8511 
90 | 123.2 | 150 | 421.5 | 220 | 1676 | 260 | 4336 || 480 | 8835 
100 | 135.3 | 160 | 451.3 | 240 | 1805 || 280 | 4578 M60 
110 | 147.4 | 180 | 481.2 | 260 | 1934 || 300 | 4821 || 240 | 6736 
120 | 159.5 | 200 | 540.9 | 280 | 2064 || 320 | 5064 | 260 | 7169 
130 | 170.2 | 220 | 600.6 | 300 | 2193 || 340 | 5307 | 280 | 7602 
140 | 182.3 M27 320 | 2322 || 360 | 5550 | 300 | 8035 
M18 100 | 577.0 M39 380 | 5793 || 320 | 8469 
70 | 173.2 | 110 | 621.9 | 150 | 1818 | 400 | 6036 | 340 | 8902 
80 | 193.2 |‖ 120 | 666.9 | 160 | 1909 | 420 | 6279 | 360 | 9335 
90 | 213.2 | 130 | 707.9 | 180 | 2090 | 440 | 6522 || 380 | 9768 
100 | 233.2 | 140 | 752.9 | 200 | 2272 M52 400 | 10201 
110 | 253.2 | 150 | 797.8 | 220 | 2441 |‖ 200 | 4319 | 420 | 10634 
120 | 273.1 | 160 | 842.8 | 240 | 2623 | 220 | 4622 | 440 | 11067 
130 | 290.9 | 180 | 932.7 | 260 | 2805 |‖ 240 | 4946 | 460 | 11500 
140 | 310.9 | 200 | 1023 | 280 | 2986 | 260 | 5270 | 480 | 11934 
150 | 330.9 | 220 | 1104 | 300 | 3168 | 280 | 5594 | 500 | 12367 
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常用 紧 固件 速 查 手册 


4. 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 (GBAT 5783 一 2000) 
15°~30° 


【规格 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k s 1 范 而 d k s 1 范围 
M1.6 1.1 二 2 ~16 M16 10 24 |30~200 
M2 本 4 泵 5 的 M20 Li 30 |40~200 
M2.5 1.7 5 5m25 M24 15 36 |50~200 
M3 加 和 6~30 M30 18.7 46 |60~200 
M4 2.8 7 8 ~40 M36 22.5 55 |70~200 
MS 3.5 8 10 ~50 || M42 26 65 |80~200 
M6 4 10 12 ~60 || M48 30 75 “|100 ~200 
M8 5.3 13 16 ~80 || M56 35 85 |110~200 
M10 6.4 16 |20~100| M64 40 95 “|120 ~200 
M12 5 二 18 |25~120 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 公称 长 度 
d k s 1 范 而 d k s 1 范围 
M3.5 2.4 6 8 -35 M33 21 50 |65~200 
M14 8.8 21 |30~140| M39 25 60 |80~200 
M18 11.5 27 |35~200|| M45 28 70 |90~200 
M22 14 34 145~200| M52 33 80 |100 ~200 
M27 17 41 |55~200| M60 38 90 “|120 ~200 


第 二 章 螺 栓 “63 
【质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M1.6 M3 M6 MI10 M16 
2 0.08 8 0.70 12 4. 54 35 27.57 35 82. 49 
3 0.10 10 0.79 16 5.23 40 30. 04 40 89. 08 
4 0.11 12 0. 88 20 5.92 45 32.51 45 95. 66 
5 0.12 16 1.05 25. 6.78 50 34. 98 50 102. 3 
6 0. 13 20 22 30 7. 65 55 37. 46 55 108. 8 
8 0. 15 25 1. 43 35 8.51 60 39. 93 60 115. 4 
10 0.17 30 1. 64 40 9.37 65 42.40 65 122.0 
12 0.19 M4 45 10. 24 70 | 44.87 70 128.6 
16 0.24 8 1. 43 50 11. 10 80 | 49.82 80 141.8 
M2 10 1.58 55 11.96 90 54.76 90 154.9 
4 0.20 12 1.73 60 12.83 || 100 | 59.71 ,| 100 | 168.1 
5 0.21 16 2. 03 M8 M12 110 | 181.3 
6 0.23 20 2.33 16 10.57 25 33.22 || 120 | 194.5 
8 0. 27 23 2.71 20 11. 82 30 36.81 || 130 | 207.6 
10 0. 30 30 3. 09 25 13. 38 35 40.40 || 140 | 220.8 
12 0.34 35 3.46 30 14.95 40 | 43.98 || 150 | 234.0 
16 0.41 40 3. 84 35 16. 51 45 47.57 M20 
20 0. 48 MS 40 18. 08 50 51.15 40 154.0 
M2.5 10 2:.57 45 19. 64 55 54.74 45 164.3 
5 0.40 12 2. 81 50 21.21 60 58.33 50 174.6 
6 0.43 16 3.30 95 22.78 65 61.91 95 184.9 
8 0. 48 20 3.78 60 24. 34 70 65.50 60 195.2 
10 0.54 25 4.39 65 25.91 80 72. 67 65 205. 5 
12 0. 60 30 4. 99 70 27. 47 90 79. 84 70 215.8 
16 0.72 35 5.60 80 30.60 | 100 | 87.01 80 236.4 
20 0. 83 40 6. 20 MI10 110 | 94. 19 90 257. 0 
25 0. 98 45 6. 81 20 20.15 || 120 | 101.4 | 100 | 277.6 
M3 50 7.41 25. 22. 62 M16 110 | 298.3 
6 0.62 30 25. 10 30 75.91 || 120 | 318.9 


.64 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
| m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M20 M30 M36 M42 M56 
130 | 339.5 | 60 | 528.3 | 90 | 1038 | 140 | 1982 || 120 | 3584 
140 | 360.1 | 65 | 551.8 | 100 | 1106 | 150 | 2076 || 130 | 3752 
150 | 380.7 | 70 | 575.3 | 110 | 1175 || 160 | 2169 || 140 | 3921 
M24 80 | 622.3 | 120 | 1243 | 180 | 2356 || 150 | 4089 
50 | 270.5 | 90 | 669.3 | 130 | 1311 | 200 | 2543 | 160 | 4258 
55 | 285.4 | 100 | 716.3 | 140 | 1379 M48 180 | 4595 
60 | 300.2 | 110 | 763.3 | 150 | 1448 | 100 | 2269 | 200 | 4932 
65 | 315.1 | 120 | 810.4 | 160 | 1516 | 110 | 2392 M64 
70 | 329.9 | 130 | 857.4 | 180 | 1653 | 120 | 2515 | 120 | 4899 
80 | 359.6 | 140 | 904.4 | 200 | 1789 | 130 | 2638 | 130 | 5121 
90 | 389.3 | 150 | 951.4 M42 140 | 2760 || 140 | 5343 
100 | 419.0 |‖ 160 | 998.4 | 80 | 1421 | 150 | 2883 || 150 | 5564 
110 | 448.7 | 180 | 1092 | 90 | 1515 || 160 | 3006 || 160 | 5786 
120 | 478.4 | 200 | 1186 | 100 | 1608 | 180 | 3251 || 180 | 6229 
130 | 508.1 M36 110 | 1702 | 200 | 3496 | 200 | 6672 
140 | 537.8 | 70 | 901.5 | 120 | 1795 M56 
150 | 567.4 | 80 | 969.8 | 130 | 1889 |‖ 110 | 3415 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
i m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M3.5 M3.5 M3.5 M3.5 M14 
8 | 0.98 | 12 | 122 | 20 | 1.68 | 30 | 2.26 | 30 | 53.87 
10. | | 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
i m 1 m i m 1 m 1 m 

mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 

M14 M18 M22 M33 M45 
40 | 63.69 | 90 | 200.3 | 200 | 608.8 | 120 | 1021 || 130 | 2738 
45 | 68.59 | 100 | 216.7 M27 130 | 1079 || 140 | 2884 
50 | 73.50 | 110 | 233.0 | 55 | 387.9 || 140 | 1137 | 150 | 3030 
55 | 78.41 | 120 | 249.4 | 60 | 407.0 || 150 | 1195 | 160 | 3175 
60 | 83.31 | 130 | 265.7 | 65 | 426.2 || 160 | 1252 | 180 | 3467 
65 | 88.22 | 140 | 282.1 | 70 | 445.4 || 180 | 1368 | 200 | 3758 

70 | 93.13 | 150 | 298.4 | 80 | 483.8 || 200 | 1484 M52 
80 | 102.9 M22 90 | 522.1 M39 100 | 2766 
90 | 112.8 | 45 | 215.5 | 100 | 560.5 | 80 | 1211 || 110 | 2912 
100 | 122.6 | 50 | 228.2 | 110 | 598.9 || 90 | 1292 | 120 | 3057 
110 | 132.4 | 55 | 240.9 | 120 | 637.2 | 100 | 1373 | 130 | 3203 
120 | 142.2 | 60 | 253.6 | 130 | 675.6 | 110 | 1454 || 140 | 3349 
130 | 152.0 | 65 | 266.3 | 140 | 714.0 | 120 | 1536 || 150 | 3494 
140 | 161.8 | 70 | 279.0 | 150 | 752.4 || 130 | 1617 || 160 | 3640 
M18 80 | 304.3 | 160 | 790.7 || 140 | 1698 || 180 | 3932 
35 | 110.4 | 90 | 329.7 | 180 | 867.5 || 150 | 1779 | 200 | 4223 

40 | 118.5 | 100 | 355.1 | 200 | 944.2 || 160 | 1860 M60 
45 | 126.7 | 110 | 380.5 M33 180 | 2023 || 120 | 4249 
50 | 134.9 | 120 | 405.8 | 65 | 703.5 || 200 | 2185 | 130 | 4444 
55 | 143.1 | 130 | 431.2 | 70 | 732.4 M45 140 | 4639 
60 | 151.2 | 140 | 456.6 | 80 | 790.2 || 90 | 2156 | 150 | 4835 
65 | 159.4 | 150 | 481.9 | 90 | 847.9 || 100 | 2301 | 160 | 5030 
70 | 167.6 | 160 | 507.3 | 100 | 905.7 || 110 | 2447 | 180 | 5421 
80 | 184.0 |‖ 180 | 558.1 | 110 | 963.5 || 120 | 2593 | 200 | 5811 


66 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


5. 六 角 头 螺栓 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 5784 一 1986 ) 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M3 MS M6 M8 MI10 


4 
9 
5 

M4 40 6.38 50 11.44 || (55) | 23.56 ||(55) | 38.97 
6 
7 


20 2.45 45 .98 | (55) | 12.29 60 25.11 60 41.43 
25 2. 82 50 .58 60 13.15 ||(65) | 26.67 ||(65) | 43.88 
30 3.20 M6 M8 70 28. 22 70 46. 34 
35 3.57 25 7. 15 30 15.78 80 31.33 80 S123 
40 3.95 30 8. 01 35 17. 34 90 56. 16 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
MI10 M12 (MI14) MI16 M20 
100 | 61.07 100 | 89.09 90 115.3 70 133.0 ||1(65) | 215.1 
M12 110 | 96.21 100 | 125.1 80 146.0 70 225.3 
45 49.90 | 120 | 103.3 110 | 134.8 90 159.1 80 245.8 
50 53.47 (M14) 120 | 144.6 || 100 | 172.2 90 266.2 
(55) | 57.03 50 76.32 | 130 | 154.3 110 | 185.3 100 | 286.7 
60 60.59 |(55) | 81.19 | 140 | 164.1 120 | 198.4 || 110 | 307.2 
(65) | 64.15 60 86. 07 MI6 130 | 211.5 120 | 327.7 
70 67.71 | (65) | 90.94 | (55) | 113.3 140 | 224.5 130 | 348.2 
80 74. 84 70 95. 82 60 119.9 | 150 | 237.6 | 140 | 368.6 
90 81. 96 80 105.6 | (65) | 126.4 150 | 389.1 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. 六 角 头 螺栓 一 细 牙 (GBAT 5785 一 2000) 
【规格 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm) 
、 头 部 | 对 边 头 部 | 对 边 
螺纹 规格 | 全， | .| 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 全 | ,| 公称 长 度 
dxP / 范围 dxP 1 范围 
k 5 k 3 
M8 x1 5.3 13 40 ~80 M12 x1.5 7.5 18 50 ~ 120 
M10 x1 6. 4 16 45 ~100 | M16 x1.5 10 24 65 ~160 


68 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 

S 头 部 | 对 边 | 本 头 部 | 对 边 国 
螺纹 规格 | 全， | .| 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 全 | ,| 公称 长 度 

高 度 | 宽度 We 高 度 | 宽度 

dxP / 范围 dxP 1 范围 

k S k 5 

M20 x1.5 12.:5 30 80 ~200 M42 x3 26 65 160 ~440 
M24 x2 15 36 100 ~240 M48 x3 30 75 200 ~480 
M30 x2 18.7 46 120 ~ 300 M56 x4 35 85 220 ~ 500 
M36 x3 22:33. 55 140 ~360 M64 x4 40 95 260 ~500 


(2) 非 优选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 

， 头 部 | 对 边 本 头 部 | 对 边 本 
螺纹 规格 | 全 | ,| 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 全 | ,| 公称 长 度 

高 度 | 宽度 高 度 | 宽度 区 

dxP /范围 dxP 1 范围 

k Ss k 5 
M10 x1.25 6.4 16 45 ~100 M27 x2 17 41 110 ~260 
M12 x 1.25 7.5 18 50 ~ 120 M33 x2 21 50 130 ~ 320 
M14 x1.5 8.8 21 60 ~140 M39 x3 23 60 150 ~380 
M18 x1.5 11. 9 27 70 ~180 M45 x3 28 70 180 ~440 
M20 x2 12;:5 30 80 ~200 M52 x4 33 80 200 ~480 
M22 x1.5 14 34 90 ~220 M60 x4 38 90 240 ~ 500 
【质量 】 


(1) 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


l m l m l m l m l m 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
MI0 x1 M20 x1.5 M30 x2 M42 x3 M56 x4 
80 | 56.77 | 90 | 278.8 | 180 1200 | 280 | 3582 | 260 6286 
90 | 62.94 | 100 | 303.5 | 200 1311 300 | 3800 || 280 6673 
100 | 69.10 | 110 | 328.1 | 220 1416 | 320 | 4017 | 300 7060 
MI12 x1.5 120 | 352.8 | 240 1527 | 340 | 4235 | 320 7447 
50 | 53.95 | 130 | 376.0 | 260 1638 | 360 | 4453 || 340 7834 
55 58.39 | 140 | 400.6 | 280 1749 | 380 | 4670 | 360 8220 
60 | 62.83 | 150 | 425.3 | 300 1860 | 400 | 4888 || 380 8607 
65 67.27 | 160 | 450.0 M36 x3 420 | 5105 || 400 8994 
70 | 71.71 | 180 | 499.3 | 140 1450 | 440 | 5323 || 440 9381 
80 80. 59 | 200 | 548.6 | 150 1530 M48 x3 420 9767 
90 89. 47 M24 x2 160 1610 | 200 | 3725 || 460 | 10154 
100 | 98.35 | 100 | 449.7 | 180 1770 || 220 | 3994 || 480 | 10541 
110 | 107.2 | 110 | 485.3 | 200 1930 | 240 | 4278 | 500 | 10928 
120 | 116.1 | 120 | 520.8 | 220 | 2078 | 260 | 4562 M64 x4 
M16 x1.5 130 | 553.9 | 240 | 2238 || 280 | 4846 || 260 8422 
65 129.4 | 140 | 589.4 | 260 | 2398 || 300 | 5131 280 8928 
70 137.3 | 150 | 624.9 | 280 | 2558 || 320 | 5415 || 300 9433 
80 153.1 | 160 | 660.5 | 300 | 2717 || 340 | 5699 || 320 9938 
90 168.9 | 180 | 731.5 | 320 | 2877 || 360 | 5983 || 340 | 10443 
100 | 184.7 | 200 | 802.6 | 340 | 3037 || 380 | 6267 || 360 | 10948 
110 | 200.4 | 220 | 868.4 | 360 | 3197 || 400 | 6552 || 380 | 11454 
120 | 216.2 | 240 | 939.5 M42 x3 420 | 6836 || 400 | 11959 
130 | 230.8 M30 x2 160 | 2290 | 440 | 7120 || 420 | 12464 
140 | 246.6 | 120 | 870.4 | 180 | 2508 || 460 | 7404 || 440 | 12969 
150 | 262.4 | 130 | 922.9 | 200 | 2726 || 480 | 7688 || 460 | 13474 
160 | 278.2 | 140 | 978.4 | 220 | 2930 M56 x4 480 | 13980 
M20 x1.5 150 1034 | 240 | 3147 | 220 | 5513 | 500 | 14485 
80 | 254.1 | 160 1089 | 260 | 3365 | 240 | 5900 
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(2) 非 优选 的 螺纹 规格 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
MI0 x1.25 M18 x1.5 M22 x1.5 M39 x3 MS52 x4 
45 34. 56 70 180.7 | 150 | 420.3 || 160 1942 260 5395 
50 37. 64 80 200.7 | 160 | 444.9 | 180 2124 280 5719 
9 40. 72 90 220.7 | 180 | 494.3 | 200 2305 300 6043 
60 43.81 | 100 | 240.6 | 200 | 543.6 || 220 2478 320 6367 
65 46. 89 | 110 | 260.6 M27 x2 240 2660 340 6691 
70 49.97 | 120 | 280.6 | 110 | 631.6 || 260 2842 360 7016 
80 56. 14 | 130 | 299.2 | 120 | 674.8 || 280 3023 380 7340 
90 62.31 | 140 | 319.2 | 130 | 716.4 || 300 3205 400 7664 
100 | 68.48 | 150 | 339.2 | 140 | 759.6 | 320 3387 420 7988 
M12 x1.25 160 | 359.2 | 150 | 802.9 | 340 3568 440 8312 
50 54.84 | 180 | 399.1 | 160 | 846.1 || 360 3750 || 460 8636 
55 59. 28 M20 x2 180 | 932.6 || 380 3932 || 480 8960 
60 63.72 80 249.6 | 200 1019 M45 x3 M60 x4 
65 68. 16 90 274.2 | 220 1102 180 2934 240 6856 
70 72. 60 | 100 | 298.9 | 240 1188 200 3177 260 7290 
80 81.48 | 110 | 323.6 | 260 1275 220 3410 280 7723 
90 90.36 | 120 | 348.2 M33 x2 240 3653 300 8156 
100 | 99.24 | 130 | 370.9 | 130 1140 260 3896 320 8589 
110 | 108.1 | 140 | 395.6 | 140 1204 280 | 4139 340 9022 
120 | 117.0 | 150 | 420.3 | 150 1269 300 | 4382 360 9455 
M14 x1.5 160 | 444.9 | 160 1333 320 | 4625 380 9888 
60 89.29 | 180 | 494.3 | 180 1463 340 | 4868 400 | 10321 
65 95.33 | 200 | 543.6 | 200 1592 360 5111 420 | 10755 
70 101.4 M22 x1.5 220 1718 380 5353 440 | 11188 
80 113.5 80 249.6 | 240 1847 400 5596 || 460 | 11621 
90 125.6 90 274.2 | 260 1976 || 420 5839 | 480 | 12054 
100 | 137.6 | 100 | 298.9 | 280 2105 440 6082 500 | 12487 
110 | 149.7 | 110 | 323.6 | 300 2235 M52 x4 
120 | 161.8 | 120 | 348.2 | 320 2364 200 | 4434 
130 | 172.9 | 130 | 370.9 M39 x3 220 | 4747 
140 | 184.9 | 140 | 395.6 | 150 1851 240 5071 
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7. 六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 全 螺纹 (GBAT 5786 一 2000) 


【规格 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm) 
头 音 对 边 | 尖 痢 对 边 Sw 
螺纹 规格 公称 长 度 | 螺纹 规格 a 公称 长 度 
dxP A / 沁 围 dxP 这 人 /范围 


M8 x1 53:3 13 16~80 M30 x2 18.7 46 40 ~200 


MI10 x1 6.4 16 20 ~100 | M36 x3 22.5 55 40 ~200 


MI2x1.5 | 7.5 18 25 ~120 | M42 x3 26 65 90 ~420 


MI16 x1.5 10 24 35~160 | M48 x3 30 75 100 ~480 


M20 x1.5 | 12.5 30 40 ~200 | M56 x4 35 85 120 ~500 


M24 x2 15 36 40 ~200 | M64 x4 40 95 130 ~500 


(2) 非 优选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
， 头 部 | 对 边 加 | 国史 头 部 | 对 边 
螺纹 规格 | ”| | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | | “| 公称 长 度 

高 度 | 宽度 本 高 度 | 宽度 总 

dxP / 沁 围 dxP /范围 

k 5 k 5 

M10 x1.25| 6.4 16 20 ~100 M27 x2 17 41 55 ~260 
MI12 x1.25| 7.5 18 25 ~120 M33 x2 21 50 65 ~360 


MI4x1.5 | 8.8 21 30~140 | M39 x3 25 60 80 ~380 


M18 x1.5 | 11.5 27 35 ~180 | M45 x3 28 70 90 ~440 


M20 x2 12;3 30 40 ~200 | M52 x4 33 80 100 ~ 500 


M22 x1.5 14 34 45 ~220 | M60 x4 38 90 120 ~ 500 


“72. 常用 紧 固件 速 查 手册 
【 质量 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 

l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 

M8 x1 M12 x1.5 M20 x1.5 M30 x2 M42 x3 
16 10.80 | 55 | 55.98 80 | 248.7 60 | 549.1 || 100 1657 
20 12. 11 60 | 59.68 | 90 | 270.9 || 65 | 574.4 || 110 1755 
25 13.75 | 65 | 63.38 | 100 | 293.0 || 70 | 599.6 || 120 1854 
30 15.39 | 70 | 67.07 | 110 | 315.2 80 | 650.1 | 130 1952 
35 17. 03 80 | 74.47 | 120 | 337.3 90 | 700.6 || 140 2050 
40 18.67 | 90 | 81.87 | 130 | 359.5 | 100 | 751.1 || 150 2149 
45 20.30 | 100 | 89.27 | 140 | 381.6 || 110 | 801.6 || 160 2247 
50 | 21.94 | 110 | 96.66 | 150 | 403.8 | 120 | 852.0 || 180 2444 
55 23.58 | 120 | 104.1 | 160 | 425.9 || 130 | 902.5 || 200 2641 
60 | 25.22 MI6 x1.5 180 | 470.2 | 140 | 953.0 || 220 2838 
65 26. 86 | 35 84.64 | 200 | 514.5 | 150 1004 || 240 3034 
70 | 28.50 | 40 | 91.54 M24 x2 160 1054 || 260 3231 
80 | 31.78 | 45 | 98.43 | 40 | 248.2 | 180 1155 || 280 3428 
MI10 x1 50 105.3 | 45 | 263.9 || 200 1256 | 300 3625 
20 | 20.91 55 112.2 | 50 | 279.7 M36 x3 320 3821 
25 23.57 | 60 119.1 55 | 295.5 || 40 | 707.7 | 340 4018 
30 | 26.23 | 65 126.0 | 60 | 311.2 || 45 | 743.2 || 360 4215 
35 28. 89 | 70 132.9 | 65 | 327.0 || 50 | 778.8 || 380 4412 
40 | 31.55 80 146.7 | 70 | 342.8 55. 814.3 | 400 4609 
45 34. 21 90 160.5 80 | 374.3 60 | 849.8 || 420 4805 

50 | 36.88 | 100 | 174.3 | 90 | 405.8 65 885.3 M48 x3 
55 39.54 | 110 | 188.0 | 100 | 437.4 || 70 | 920.9 ‖ 90 2344 
60 | 42.20 | 120 | 201.8 | 110 | 468.9 80 | 991.9 | 100 2474 
65 | 44.86 | 130 | 215.6 | 120 | 500.4 || 90 1063 110 2604 
70 | 47.52 | 140 | 229.4 | 130 | 532.0 | 100 1134 120 2734 
80 | 52.84 | 150 | 243.2 | 140 | 563.5 || 110 1205 130 2864 
90 | 58.16 | 160 | 257.0 | 150 | 595.0 | 120 1276 140 2995 
100 | 63.49 M20 x1.5 160 | 626.6 || 130 1347 150 3125 
M12 x1.5 40 160.1 | 180 | 689.6 || 140 1418 160 3385 
25 33.79 | 45 171.2 | 200 | 752.7 || 150 1489 180 3645 
30 | 37.49 | 50 182.3 M30 x2 160 1560 | 200 3906 
35 | 41.18 | 55 193.3 | 40 | 448.2 || 180 1702 | 220 4166 
40 | 44.88 | 60 | 204.4 | 45 | 473.4 || 200 1845 || 240 4426 
45 | 48.58 | 65 | 215.5 | 50 | 498.6 M42 x3 260 4686 
50 | 52.28 | 70 | 226.6 | 55 | 523.9 || 90 1558 || 280 4947 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M48 x3 M56 x4 M56 x4 M64 x4 M64 x4 


300 5207 100 3836 260 7161 90 5250 240 9649 
320 5467 110 4011 280 7511 100 5482 260 | 10112 
340 5728 120 4186 300 7861 110 5713 280 | 10575 
360 5988 130 4361 320 8211 120 5945 300 | 11038 
380 6248 140 4711 340 8561 130 6408 320 | 11501 
400 6509 150 5061 360 8911 140 6871 340 | 11964 
420 6769 160 5411 380 9261 150 7334 360 | 12427 
440 7029 180 5761 400 9611 160 7797 380 | 12890 
460 7289 200 6111 420 9961 180 8260 400 | 13353 


M56 x4 220 6461 440 | 10311 | 200 8723 420 | 13816 


90 3661 240 6811 220 9186 


(2) 非 优选 的 螺纹 规格 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
MI10 x1.25 MI12 x 1. 25 M14 x1.5 M18 x1.5 M20 x2 
20 | 20.53 | 35 | 41.99 | 45 | 70.98 50 141.8 | 45 167.7 
25 23.10 | 40 | 45.80 | 50 | 76.15 $5 150.6 | 50 178.4 
30 | 25.67 | 45 | 49.61 55 81.32 | 60 159.5 55 189.0 
35 28.24 | 50 | 53.42 | 60 | 86.50 || 65 168.3 60 199.7 
40 | 30.80 | 55 | 57.24 | 65 | 91.67 70 177.2 | 65 210.4 
45 33.37 | 60 | 61.05 | 70 | 96.84 80 194.9 | 70 221.1 
50 | 35.94 | 65 | 64.86 | 80 107.2 | 90 | 212.6 80 242.5 
55 38. 51 70 | 68.68 | 90 117.5 | 100 | 230.4 | 90 263.8 
60 | 41.07 80 | 76.30 | 100 | 127.9 || 110 | 248.1 || 100 | 285.2 
65 | 43.64 | 90 | 83.93 | 110 | 138.2 || 120 | 265.8 || 110 | 306.6 
70 | 46.21 | 100 | 91.55 | 120 | 148.6 || 130 | 283.5 || 120 | 327.9 
80 | 51.34 | 110 | 99.18 | 130 | 158.9 || 140 | 301.3 || 130 | 349.3 
90 | 56.48 | 120 | 106.8 | 140 | 169.3 || 150 | 319.0 || 140 | 370.7 
100 | 61.61 MI14 x1.5 M18 x1.5 160 | 336.7 | 150 | 392.1 
M12 x 1. 25 30 | 55.46 | 35 115.2 | 180 | 372.1 || 160 | 413.4 
25 34.36 | 35 | 60.63 | 40 124.0 M20 x2 180 | 456.2 
30 | 38.17 | 40 | 65.81 45 132.9 | 40 157.0 | 200 | 498.9 


"74: 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
1 m 1 m 1 m l m 1 m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M22 x1.5 M27 x2 M39 x3 M45 x3 M52 x4 
45 | 223.2 | 150 | 783.6 | 90 | 1319 | 240 | 3574 || 420 | 7769 
50 | 236.7 | 160 | 824.1 | 100 | 1404 || 260 | 3801 || 440 | 8076 
55 | 250.3 | 180 | 905.0 | 110 | 1488 | 280 | 4029 || 460 | 8384 
60 | 263.8 | 200 | 985.9 | 120 | 1572 | 300 | 4256 | 480 | 8691 
65 | 277.3 |220 | 1067 | 130 | 1656 | 320 | 4483 | 500 | 8999 
70 | 290.9 | 240 | 1148 | 140 | 1740 | 340 | 4711 M60 x4 
g0 | 318.0|260 | 1229 | 150 | 1824 || 360 | 4938 || 120 | 4333 
ope M33 x2 160 | 1908 || 380 | 5166 || 130 | 4535 
100 | 3 1 | 65 1728.5 | 180 | 2077 |‖ 400 | 5393 | 140 | 4737 
110 | 399.2 | 70 | 759.3 | 200 | 2245 || 420 | 5621 || 150 | 4939 
120 | 426 2 | 80 | 820.9 | 220 | 2413 | 440 | 5848 | 160 | 5142 
130 | 453 3 | 90 | 882.5 | 240 | 2582 M52 x4 180 | 5546 
140 | 4g0 4 | 100 | 944.2 | 260 | 2750 | 100 | 2847 | 200 | 5951 
1s0 | s07s | 110 | 1006 | 280 | 2918 | 110 | 3001 | 220 | 6355 
160 | 534 5 | 120 | 1067 | 300 | 3087 | 120 | 3155 | 240 | 6760 
1g0 | sg 7 | 130 | 1129 | 320 | 3255 | 130 | 3308 | 260 | 7164 
200 | as | 140 | 1191 | 340 | 3423 |‖ 140 | 3462 | 280 | 7569 
220 | oo7 0 | 150 | 1252 | 360 | 359 | 150 | 3616 || 300 | 7974 
160 | 1314 | 380 | 3760 || 160 | 3770 | 320 | 8378 
M27 x2 
3 T3003 180 | 1437 M45 x3 180 | 4077 | 340 | 8783 
o0 | 419 6 200 | 1560 | 90 | 1868 | 200 | 4385 | 360 | 9187 
220 | 1684 | 100 | 1982 | 220 | 4693 | 380 | 9592 
065 | 439.8 | 240 | 1807 | 110 | 2095 | 240 | 5000 | 400 | 9906 
70 | 460.0 126o | 1930 | 120 | 2209 | 260 | 5308 | 420 | 10401 
80 | 500.5 | 280 | 2053 | 130 | 2323 | 280 | 5615 |‖ 440 | 10805 
20 | 540.9 | 300 | 2177 | 140 | 2436 | 300 | 593 | 460 | 11210 
100 | 581.4 | 320 | 2300 | 150 | 2550 | 320 | 6231 || 480 | 11615 
110 | 621.8 | 340 | 2423 | 160 | 2664 | 340 | 6538 || 500 | 12019 
120 | 662.3 | 360 | 2546 | 180 | 2891 || 360 | 6846 
130 | 702.7 M39 x3 200 | 3119 || 380 | 7153 
140 | 743.2 | 80 1235 | 220 | 3346 || 400 | 7461 


第 二 章 螺 栓 75 


三 、 六 角 法 兰 面 螺栓 
1. 六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 B 级 (GB/T 5789 一 1986) 
15°~30° 


3s 3 
【规格 】 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | MI0 | M12 (MI14)| M16 | M20 
法 兰 厚度 < min| 1 11112115|11812112413 

法 兰 〈 凸 缘 ) 直径 
11.8 |14.2| 18 |22.3 |26.6130.5| 35 | 43 

max 
头 部 高 度 上 max | 5.4 | 6.6 |8.1 | 9.2 110.4112.4114.1117.7 
对 边 宽度 max | 8 10 13 15 18 | 21 24 | 30 
公称 长 度 ? 曾 10~ |12~ |16~ |20~ 125~ 130~ |35~ |40 -~ 
A | s0 160 | 8g0 |100 |120 | 140 | 160 | 200 


76 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg || /mm /kg | /mm /kg 
MS M8 M10 (M14) M16 
10 2.98 25 14.76 | 100 | 66.48 ||(65) | 110.2 | 150 | 258.8 
12 3.22 30 16. 31 M12 70 116.0 | 160 | 274.0 
16 3.70 35 18. 27 25 35.99 80 127.6 M20 
20 4.18 40 20. 13 30 39.55 90 139.1 40 165.6 
25 4.89 45 21. 98 35 43.11 | 100 | 150.7 45 175.9 
30 5.60 50 23.84 | 40 | 46.68 || 110 | 162.2 50 186. 1 
35 6.31 | (55) | 25.69 | 45 51.05 | 120 | 173.8 ||(55) | 196.3 
40 7.03 60 27. 54 50 55.27 | 130 | 186.2 60 206.6 
45 7.74 |(65) | 29.40 | (55) | 59.48 || 140 | 197.8 ||(65) | 216.8 
50 8.45 70 31. 25 60 63. 70 M16 70 230.8 
M6 80 34.96 | (65) | 67.91 35 88. 45 80 254.5 
12 5.44 MI10 70 72. 13 40 95. 00 90 278.2 
16 6.12 20 20. 89 80 80. 55 45 101.5 || 100 | 301.9 
20 6.81 25 23. 34 90 88. 98 50 108.1 || 110 | 325.6 
25 7.67 30 25. 80 | 100 | 97.41 |1(55) | 114.6 || 120 | 349.3 
30 8.78 35 28.26 | 110 | 105.8 60 123.7 | 130 | 371.0 
35 9.81 40 31.33 | 120 | 114.3 |1(65) | 131.2 || 140 | 394.7 
40 10. 85 45 34. 26 (M14) 70 138.8 | 150 | 418.4 
45 11. 89 50 37. 19 30 67.67 80 154.0 | 160 | 442.1 
50 12. 93 | (55) | 40. 12 35 74.21 90 169.1 || 180 | 489.6 
(55) | 13.96 60 | 43.05 40 80.76 | 100 | 184.3 | 200 | 537.0 
60 15. 00 | (65) | 45.98 45 87.30 | 110 | 199.4 
M8 70 | 48.91 50 93.84 | 120 | 214.6 
16 11.96 80 54.77 | (55) | 98.70 || 130 | 228.5 
20 13. 20 90 60. 62 60 104.5 || 140 | 243.7 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 二 章 螺 栓 Ws 


2. 六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 细 杆 一 B 级 (GB/AT 5790 一 1986) 
15°~30° (0.5\1)d 


a 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 (M14)| M16 | M20 
法 兰 ( 凸 缘 ) 直径 d。 max |11.8|14.2| 18 122.3|26.6|30.5 | 35 | 43 
垫圈 面 直径 4、 min | 9.8 |12.2|15.8|19.6 23.8| 27.6 |31.9| 39.9 
头 部 高 度 max |5.416.618.119.2 110.4112.4 114.1117.7 
对 边 宽度 s max 8 10 13 15 18 21 24 30 
公称 长 度 / 范围 3 1 0 人 J 2 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
MS M6 M6 M8 MI10 
30 5.49 35 9.60 60 13. 88 11(55) | 24.57 45 34. 11 
35 6.09 40 10. 45 M8 60 26. 12 50 36.57 
40 6.69 45 11.31 40 19.90 ||(65) | 27.68 ||(55) | 39.03 
45 7.29 50 12. 17 45 21.46 70 29. 23 60 41. 48 
50 7.89 | (55) | 13. 03 50 23.01 80 32.34 ||(65) | 43. 94 


78 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M10 M12 (M14) MI16 M20 
70 46. 39 90 83.86 | 100 | 157.1 100 | 176.8 | 100 | 294.9 
80 51.31 100 | 90.99 | 110 | 170.2 ,| 110 | 189.9 || 110 | 315.4 
90 56.22 | 110 | 98.11 120 | 183.3 | 120 | 203.0 | 120 | 335.9 
100 | 61.13 | 120 | 105.2 | 130 | 196.4 || 130 | 216.1 130 | 356.4 
M12 (M14) 140 | 209.5 || 140 | 229.2 | 140 | 376.8 
50 55.37 | (55) | 98. 23 MI16 150 | 242.3 || 150 | 397.8 
(55) | 58.93 60 104.8 60 124.5 || 160 | 255.3 || 160 | 417.8 
60 62. 49 |1(65) | 111.3 1 (65) | 131.0 M20 180 | 458.8 
(65) | 66.05 70 117.9 70 137.6 70 233.5 | 200 | 499.7 
70 69. 61 80 131.0 80 150.7 80 254.0 
80 76. 74 90 144.0 90 163.7 90 274.5 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


3. 六 角 法 兰 面 螺栓 一 小 系列 (GB/T 16674. 1 一 2004) 


WE. 
DL 


尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


六 有 角 


法 兰 面 螺栓 _ 细 杆 R 型 )99@ 


第 二 章 螺 ” 栓 “79. 
.0°~1°30 clf 
15°~25 15" 25 
支承 面 与 加 角 ”内 
应 光滑 连接 
最 大 和 最 小 头 下 圆 角 


U 型 一 带 沉 割 槽 支承 面 
(使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 


六 角 法 兰 面 螺栓 的 头 下 形状 (支承 面 ) 


F 型 一 平 的 支承 面 (标准 型 )@ 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | MI10 | Ml2 \(M14) M16 
法 兰 厚度 c min| 1 111112115118 12.112.4 
法 兰 ( 凸 缘 ) 直径 d。 max |11.4113.6| 17 |20.8 |24.7 |28.6 | 32.8 
头 部 高 度 天 max | 5.6 | 6.9 |8.5 |19%7 |11.9 |12.9 | 15.2 
对 边 宽度 s max | 7 8 10 13 15 18 21 
25~ |30~ |35~ |40~ |145~ |150~ | 55~ 
公称 长 度 1 范围 
公称 长 度 范围 | 50 60 | so | 100 | 120 | 140 | 160 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M5 M6 M8 M10 M12 
25* | 4.65 | 45 | 11.07 || 60 | 25.56 || 65 | 44.30 || 65 | 65.49 
30 | 5.36 | 50 | 12.11 | 65 | 27.42 | 70 | 47.25 || 70 | 69.74 
35 | 6.08 | 55 | 13.15 | 70 | 29.29 || 80 | 53.15 || 80 | 78.22 
40 | 6.80 | 60 | 14.20 | 80 | 33.02 || 90 | 59.04 || 90 | 86.70 
45 | 7.51 M8 M10 100 | 64.94 || 100 | 95.18 
50 | 8.23 | 35* | 16.23 | 40* | 29.56 M12 110 | 103.7 
M6 40 | 18.09 | 45 | 32.51 ||45* | 48.53 || 120 | 112.2 
30* | 7.93 | 45 | 19.96 | 50 | 35.46 || 50 | 52.77 (M14) 
35 | 8.98 | 50 | 21.82 | 55 | 38.40 || 55 | 57.01 ||50* | 75.16 
40 | 10.02 | 55 | 23.69 | 60 | 41.35 | 60 | 61.25 || 55 | 80.07 


“80. 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg | /mm /kg 
(MI14 ) (MI14 ) M16 MI16 M16 


60 84.97 | 100 | 124.2 | 55* | 113.1 90 159.2 | 140 | 225.0 
65 89. 88 | 110 | 134.0 60 119.6 || 100 | 172.3 | 150 | 238.2 


70 94.78 | 120 | 143.8 65 126.2 | 110 | 185.5 || 160 | 251.3 
80 104.6 | 130 | 153.7 70 132.8 | 120 | 198.7 
90 114.4 | 140 | 163.5 80 146.0 || 130 | 211.8 


注 ; 1. 带 * 符号 的 规格 是 全 螺纹 螺栓 。 
2. 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


4. 六 角 法 兰 面 螺栓 一 细 牙 一 小 系列 (GB/T 16674. 2 一 2004) 
15 一 30? 


叫 穴 型 式 由 
制造 者 选择 


六 角 法 兰 面 螺栓 一 粗 杆 (标准 型 ) 
0.5d 


ed 


六 角 法 兰 面 螺栓 一 细 杆 (R 型 ) 制 出 全 螺纹 的 六 角 法 兰 面 螺栓 


c,.0°~1°30” 
15°23 
支承 面 与 
应 光滑 连 


最 大 和 最 小 头 下 
F 型 一 不 带 沉 制 槽 (标准 型 ) U 型 一 带 沉 害 槽 (使 用 要 求 或 
制造 者 选择 ) 


a 


第 二 章 螺 栓 “81 . 
【规格 】 
(1) 尺寸 (一 ) 
(单位 : mm) 
i 
ot M8 x1 es J Ca (MI4x1.5)®? | MI16 x1. 
max 3 3 4.5 4.5 4.5 
| 1 1 1.5 1.5 1.5 
b | AQ 22 26 30 34 38 
参考 | B® 28 32 36 40 44 
c | min 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 
d, IF 型 | 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
max |U 型 10 12.5 15.2 17:7 20.5 
d。 max 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
J] max| 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 
”min| 7.78 9.78 11.73 13.73 15. 73 
d, max| 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
d, min| 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 
min | 10.95 14. 26 16. 50 19. 86 23. 15 
k max| 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
hk, min 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
lt max| 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
nmin 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
r» max| 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
max | 0.36 0.45 0. 54 0. 63 0.72 
人 0. 20 0. 24 0.28 0. 32 
m4 参考 | 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max | 10.00 13. 00 15. 00 18. 00 21. 00 
”| min| 9.78 12.73 14.73 17.73 20. 67 
max | 0.25 0. 30 0. 35 0. 45 0. 50 
”min| 0.10 0. 15 0. 15 0. 20 0. 23 


QD 带 括 号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
级 适用 于 lj <125mm; B 级 适用 


© A 


F 125mm < i 林寺 200mm。 


:82 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


(2) 凡生 (三 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 (4d xP) 2 

公称 MI10 x1 M12 x1. 25 ba 
Se MB | wis) ms (Mid sD MGL:S 

/ 1 L, 1 L, L, 旋 L, we L, 

min max min max min max min max min max 

16 | 一 | 一 

20 

25 

30 

35 |6.75| 13 

40 |11.75| 18 |65| 14 

45 |16.75| 23 |11.5| 19 |6.25| 15 

50 |21.75| 28 |16.5| 24 |11.25| 20 | 6 Ti 
55 126.75| 33 |21.5| 29 116.25| 25 | 11 | 2 | 7 
60 |31.75| 38 126.5| 34 121.25| 30 | 16 | 26 12 12 
65 |36.75| 43 |31.5| 39 |26.25| 35 | 21 Ti 
70 |41.75| 48 136.5| 44 131.25| 40 | 26 | 36 | 2 | 32 
80 |51.75| 58 |46.5| 54 141.25| 50 | 36 | 46 |32 | 4 
90 56.5| 64 |51.25| 60 | 46 | 56 14 | 5 
100 66.5| 74 161.25| 70 | 56 | 66 |52 | 6 
110 71.25| 80 | 6 |76 10 | 7 
120 81.25| 90 | 76 | 86 |72 | 82 
130 80 | 90 | 76 | 86 
140 90 | 100 | 86 | 96 
150 96 | 106 
160 106 | 116 


@ 公称 长 度 ! 在 虚线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 螺纹 。 

@， 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适 用 于 公称 长 度 ! 在 虚线 以 下 的 螺栓 。 

【质量 】 螺栓 的 质量 ， 参 见 第 78 页 、 相 同 dxP 和 1 的 六 角 法 兰 面 
螺栓 一 小 系列 的 质量 。 


第 二 章 螺 栓 “ 83. 


四 、 六 角 头 头 部 带 孔 、 带 槽 螺栓 


1. 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 一 A 级 和 了 B 级 (GB/T 32. 1 一 1988) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规 | 销 也 直径 d1 | AD | 公称 长 度 | 螺纹 规 | 销 孔 直 径 d | h® | 公称 长 度 
格 d min | max Gz / 汇 围 格 d min | max 党 1 汇 围 
M6 1.6 |1.85| 2.0 | 30~60 | (M22) | 3.0 |3.25 | 7.0 | 70 ~220 
M8 2.0 |2.25 | 2.6 | 35~80 M24 3.0 |3.25 | 7.5 | 80 ~240 
MI10 2.0 |2.25 |, 3.2 |40~100 | (M27) | 3.0 |3.25 | 8.5 | 90 ~260 
M12 2.0 |2.25 | 3.7 |45 ~120 M30 3.0 |3.25 | 9.3 | 90 ~300 
(M14) | 2.0 12.25 | 4.4 |50~140 M36 4.0 | 4.3 |11.2 |110 ~360 
MI16 3.0 |3.25 | 5.0 |55~160 M42 4.0 | 4.3 13 |130 ~400 
(M18) | 3.0 |3.25 | 5.7 |60~180 M48 4.0 | 4.3 15 |140 ~400 
M20 3.0 |3.25 | 6.2 |65 ~200 
@ /一 销 孔 中 心 至 支承 面 距 离 。 
【 质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 


M6 M6 M8 MI10 MI10 
30 7.54 60 13.77 | (55) | 23.60 40 29.25 70 46. 83 
35 8.58 M8 60 25.45 45 32. 18 80 52.69 


45 10.66 | 40 18. 04 70 29.16 ||(55) | 38.04 || 100 | 64.41 


(55;) |. :1273 50 21.75 (65) | 43.90 45 45. 84 


“ 84. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M12 M16 (M18) (M22) ( M27) 
50 | 50.06 | 60 | 55.96 | 180 | 376.0 || 160 | 526.3 | 150 | 768.5 
(55) | 54.27 | (65) | 63. 54 M20 180 | 583.9 || 160 | 811.5 
60 | 58.49 | 70 | 71.12 1(65) | 200.4 || 200 | 641.4 || 180 | 897.4 
(65) | 62.70 | 80 | 86.28 | 70 | 212.3 | 220 | 694.3 | 200 | 983.3 
70 | 66.92 | 90 | 101.4 | 80 | 236.0 M24 220 | 1063 
80 | 75.35 | 100 | 116.6 | 90 | 259.7 || 80 | 351.7 | 240 | 1149 
90 | 83.77 | 110 | 131.8 | 100 | 283.4 || 90 | 386.0 || 260 | 1235 
100 | 92.20 | 120 | 146.9 | 110 | 307.1 | 100 | 420.3 M30 
110 | 100.6 | 130 | 153.8 | 120 | 330.8 | 110 | 454.7 ‖ 90 | 647.3 
120 | 109.1 | 140 | 168.9 | 130 | 352.6 | 120 | 489.0 | 100 | 700.5 
(M14) 150 | 184.1 | 140 | 376.3 | 130 | 520.4 || 110 | 753.7 
50 | 71.48 |‖ 160 | 199.2 | 150 | 400.0 || 140 | 554.7 || 120 | 807.0 
(55) | 77. 25 (M18) 160 | 423.7 || 150 | 589.0 || 130 | 856.3 
60 | 83.03 ‖ 60 | 146.7 | 180 | 471.1 || 160 | 623.4 || 140 | 909.5 
(65) | 88.80 | (65) | 156.3 | 200 | 518.5 || 180 | 692.0 | 150 | 962.8 
70 | 94.57 | 70 | 165.9 (M22) 200 | 760.7 || 160 | 1016 
80 | 106.1 | 80 | 185.2 | 70 | 269.6 | 220 | 823.0 || 180 | 1123 
90 | 117.7 | 90 | 204.5 | 80 | 298.3 || 240 | 891.7 || 200 | 1229 
100 | 129.2 | 100 | 223.7 | 90 | 327.1 (M27) 220 | 1327 
110 | 140.8 | 110 | 243.0 |‖ 100 | 355.9 || 90 | 513.7 ‖ 240 | 1433 
120 | 152.3 | 120 | 262.2 | 110 | 384.6 | 100 | 556.7 || 260 | 1540 
130 | 162.8 | 130 | 279.7 | 120 | 413.4 || 110 | 599.6 || 280 | 1646 
140 | 174.3 || 140 | 298.9 |‖ 130 | 442.2 || 120 | 642.6 ‖ 300 | 1753 
M16 150 | 318.2 | 140 | 468.8 || 130 | 682.6 M36 
(55) | 48.38 | 160 | 337.4 | 150 | 497.6 || 140 | 725.6 | 110 | 1151 


第 二 章 螺 ” 栓 “ 835. 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M36 M36 M42 M42 M48 
120 1228 | 280 | 2438 180 | 2378 380 | 4461 260 4326 
130 1299 | 300 | 2592 | 200 | 2588 || 400 | 4670 || 280 4601 
140 1376 | 320 | 2745 | 220 | 2782 M48 300 4876 
150 1453 | 340 | 2898 | 240 | 2992 140 | 2696 || 320 5151 
160 1529 | 360 | 3052 | 260 | 3202 150 | 2833 || 340 5426 
180 1683 M42 280 | 3412 160 | 2971 360 5701 
200 1836 130 1854 | 300 | 3621 180 | 3246 || 380 5976 
220 1978 140 1959 | 320 | 3831 200 | 3521 400 6251 
240 | 2131 150 | 2063 | 340 | 4041 220 | 3775 
260 | 2285 160 | 2168 | 360 | 4251 240 | 4051 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 一 细 杆 一 B 级 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 M20 
公称 | 16 | 20 | 20 | 20 |12.0 |3.0 3.0 
销 孔 直径 d| | min | 1.6 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 
max | 1.85 | 2.25 | 2.25 | 2.25 | 2.25 | 3.25 | 3.25 
ho 2.0 2.6 3.2 3.7 4.4 5.0 6.2 
25~ |30~ |40~ |45~ | 50~ | 55~ | 65~ 
八 称 长 度 1 藻 围 

会 称 长 度 /范围 60 80 | 100 | 120 | 140 | 150 | 150 

QD 一 销 孔 中 心 至 支承 面 距离 。 


86 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M8 M12 (M14) MI16 
25 6.85 | (65) | 26. 05 50 51.26 80 103.0 | 120 195.5 
30 yk 70 27.61 |1(55) | 54.82 90 112.8 | 130 | 208.6 
35 8.56 80 30. 72 60 58.39 | 100 | 122.5 | 140 | 221.6 
40 9.42 MI10 (65) | 61.95 | 110 | 132.3 | 150 | 234.7 
45 10. 28 40 30. 41 70 65.51 120 | 142.0 M20 
50 11. 13 45 32. 87 80 72.63 || 130 | 151.8 | (65) | 208 
(55) | 11.99 50 35. 32 90 79.76 || 140 | 161.5 70 218 
60 12. 85 | (55) | 37.78 | 100 | 86.88 MI16 80 239. 
M8 60 40.23 | 110 | 94.01 ||(55) | 110. 90 259 
30 15.17 | (65) | 42.69 | 120 | 101.1 60 117. 


35 16. 72 70 | 45. 15 (M14) (65) | 123. 
40 18. 28 80 50. 06 50 73.79 70 130. 
45 19. 83 90 54.97 | (55) | 78.66 80 143. 
50 21.39 | 100 | 59. 88 60 83. 54 90 156. 
(55) | 22. 94 M12 (65) | 88.41 || 100 | 169. 
60 24. 50 | 45 47. 70 70 93.29 | 110 | 182. 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 一 细 牙 一 A 级 和 B 级 (GB/T 32. 3 一 1988 ) 


— 
Dem 
己 
[wa 
Co 
改 尼 wii 一 人 一 和 虽 ~ 上 


bb 一己 wii oF 
王 
[we 
be 
wD 
MD 
二 


小 


【规格 】 
(单位 : mm) 
消 孔 直径 销 孔 中 心 至 
螺纹 规格 销 也 直径 4 | ”全 | 公称 长 度 
文 承 面 距离 和 
dxP 公称 | min | max 六 去 1 汇 车 
M8 x1 2 2 2:525 2.6 35 ~80 
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( 续 ) 
螺纹 规格 销 孔 直径 4 | 铀 中 心 全 | 公称 长 度 

dxP | 文 承 面 距离 1 范围 

公称 | min | max 2 

M10 x1, (M10 x1.25) 2 2 12..25 3 浊 40 ~ 100 
M12 x1.5, (M12 x1.25) 2 2 225 3.7 45 ~120 
(M14 x1.5) 2 2.1|'225 4.4 50 ~140 

MI16 x1.5 3 3 3. 25 5.0 55 ~ 160 

(M18 x1.5) 3 3 3. 25 S07 60 ~180 

M20 x2, (M20 x1.5) 3 3 3 23 6.2 65 ~200 
(M22 x1.5) 3 3 3:25 7.0 70 ~220 

M24 x2 3 3 3.25 7.5 80 ~240 

(M27 x2) 3 3 3:; 25 8.5 90 ~ 260 

M30 x2 3 3 3. 25 9.3 90 ~300 
M36 x3 4 4 4.3 11.2 110 ~300 
M42 x3 4 4 4.3 13 130 ~ 400 
M48 x3 4 4 4.3 15 140 ~400 

【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M8 x1 MI10 x1 M12 x1.5 (MI14 x1.5) M16 x1.5 
35 16. 18 50 | 35.55 60 | 59.84 ||(65) | 90.38 ||(65) | 122.1 
40 18.04 | (55) | 38.48 | (65) | 64.06 70 | 96.16 70 129.7 
45 19.89 | 60 | 41.41 70 | 68.27 80 107.7 80 144.9 
50 21.75 | (65) | 44.33 80 | 76.70 90 119.3 90 160.0 
(55) | 23.60 | 70 | 47.26 | 90 85.13 | 100 | 130.8 || 100 | 175.2 
60 25. 45 80 | 53.12 | 100 | 93.56 || 110 | 142.4 || 110 | 190.3 
(65) | 27.31 90 | 58.98 | 110 | 102.0 | 120 | 153.9 | 120 | 205.5 
70 29. 16 | 100 | 64.84 | 120 | 110.4 || 130 | 164.4 || 130 | 219.4 
80 32. 87 M12 x1.5 (M14 x1.5) || 140 | 175.9 || 140 | 234.6 
MI10 x1 45 | 47.20 | 50 | 73.06 MI16 x1.5 150 | 249.7 
40 29.69 | 50 | 51.41 | (55) | 78.83 (55) | 107.0 || 160 | 264.9 

45 32. 62 | (55) | 55. 63 60 84.61 60 114.5 


88 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

1 m 1 m i m 1 m 1 m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 

(M18 x1.5) M20 x2 M24 x2 M30 x2 M42 x3 
60 | 149.0 |‖ 200 | 521.0 | 200 | 767.6 | 180 | 1139 || 180 | 2416 
(65) | 158.6 | (M22x1.5) |‖ 220 | 830.0 || 200 | 1246 || 200 | 2625 
70 | 168.2 | 70 | 276.1 | 240 | 898.6 || 220 | 1344 | 220 | 2820 
80 | 187.5 | 80 | 304.9 | (M27x2) ||240 | 1450 | 240 | 3029 
90 | 206.7 | 90 | 333.7 | 90 | 521.5 || 260 | 1557 |‖ 260 | 3239 
100 | 226.0 | 100 | 362.4 | 100 | 564.5 | 280 | 1663 | 280 | 3449 
110 | 245.3 |‖ 110 | 391.2 | 110 | 607.5 | 300 | 1770 0 
120 | 264.5 || 120 | 420.0 | 120 | 650.4 M36 x3 aa | 6a 
130 | 282.0 | 130 | 448.7 | 130 | 690.5 | 110 | 1167 | 300 | gg 
140 | 301.2 | 140 | 475.4 |‖ 140 | 733.4 ‖ 120 | 1244 | 380 | 4498 
150 | 320.5 | 150 | 504.1 | 150 | 776.4 | 130 | 1315 | 400 | 4708 

160 | 339.7 | 160 | 532.9 | 160 | 819.3 || 140 | 1392 M48 x3 
180 | 378.2 |‖ 180 | 590.4 | 180 | 905.2 || 150 | 1468 || 140 | 2739 
M20 x2 200 | 648.0 | 200 | 991.1 || 160 | 1545 | 150 | 2876 
(65) | 203.0 | 220 | 700.9 | 220 | 1071 || 180 | 1698 || 160 | 3014 
70 | 214.8 M24 x2 240 | 1157 || 200 | 1852 || 180 | 3289 
80 | 238.5 | 80 | 358.6 | 260 | 1243 | 220 | 1994 | 200 | 3564 
90 | 262.2 | 90 | 392.9 M30 x2 240 | 2147 || 220 | 3818 
100 | 285.9 | 100 | 427.3 | 90 | 664.2 || 260 | 2300 || 2 4024 
110 | 309.6 | 110 | 461.6 | 100 | 717.4 | 280 | 2454 | 260 | 4369 
120 | 333.3 | 120 | 495.9 | 110 | 770.7 | 300 | 2607 0 的 
130 | 355.1 | 130 | 527.3 | 120 | 823.9 M42 x3 5 
140 | 378.8 | 140 | 561.7 | 130 | 873.2 |‖ 130 | 1891 | 340 | 5460 
150 | 402.5 | 150 | 596.0 |‖ 140 | 926.5 || 140 | 1996 || 5360 | 5744 
160 | 426.2 || 160 | 630.3 | 150 | 979.7 ‖ 150 | 2101 || 3g0 | 6019 
180 | 473.6 || 180 | 699.0 | 160 | 1033 || 160 | 2206 || 400 | 6294 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


. 89 . 


4. 六 角 头 头 部 带 槽 螺栓 一 A 级 和 B 级 (CB/T 29. 1 一 1988) 


上 惟 二 合 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 
公称 | 0.8 | 12 | 12 11.6 2 2.5 3 
开 槽 宽度 | max 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 | 3.31 
min |0.86 | 1.26 | 1.28 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
扳 拧 部 分 深度 : min | 0.7 1 Tl el 9 二 | 3 
|6- |8~ |10~ |12~ |16~ |20~ | 25~ 
公称 长 度 ! ”范围 | 30 40 50 60 80 | 100 | 100 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
m 1 m 1 m 1 m { m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M3 M4 M6 M8 M10 
6 0.59 | 40 | 3.75 | 30 | 7.43 || 60 | 23.80 ‖ 90 | 53.66 
8 0. 67 M5 35 | 8.28 | (65) | 25.36 || 100 | 58.57 
10 | 0.76 | 10 | 2.47 | 40 | 9.14 | 70 | 26.91 M12 
12 | 0.84 | 12 | 2.71 | 45 | 10.00 | 80 | 30.02 || 25 | 31.76 
16 | 1.01 | 16 | 3.19 | 50 | 10.86 M10 30 | 35.32 
20 | 1.18 | 20 | 3.67 |(55) | 11.71 || 20 | 19.28 | 35 | 38.88 
25 | 1.40 | 25 | 4.27 | 60 | 12.57 | 25 | 21.74 | 40 | 42.45 
30 | 1.61 | 30 | 4.87 M8 30 | 24.19 || 45 | 46.01 
M4 35 | 5.47 | 16 | 10.12 | 35 | 26.65 || 50 | 49.57 
8 1.36 | 40 | 6.07 | 20 | 11.36 | 40 | 29.1 | (55) | 53.13 
10 | 1.51 | 45 | 6.67 | 25 | 12.92 | 45 | 31.56 | 60 | 56.69 
12 | 1.65 | 50 | 7.27 | 30 | 14.47 | 50 | 34.02 ||(65) | 60.26 
16 | 1.95 M6 35 | 16.03 | (55) | 36.47 || 70 | 63.82 
20 | 2.25 | 12 | 4.34 | 40 | 17.58 | 60 | 38.93 || 80 | 70.94 
25 | 2.63 | 16 | 5.03 | 45 | 19.14 (65) | 41.38 || 90 | 78.07 
30 | 3.00 | 20 | 5.71 | 50 | 20.69 | 70 | 43.84 || 100 | 85.19 
35 | 3.38 | 25 | 6.57 | (55) | 22.25 | 80 | 48.75 


机 
/7 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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常用 紧 固件 速 查 手册 


五 、 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 


1. 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 一 A 级 和 B 级 (GB/T 31.1 一 1988) 


【规格 】 
(单位 :mm) 
径 
螺纹 规格 对 边 宽度 Pp 公称 长 度 
d 3 (+ITI4) | ! (范围 ) 
min 
M6 10 1.6 1-3 30 ~60 
M8 13 2 1 一 4 35 ~80 
M10 16 29 1 一 4 40 ~ 100 
M12 18 3.2 1-5 45 ~ 120 
(M14) 21 3.2 1-5 50 ~140 
MI16 24 4 1-6 55~160 
(M18) 27 4 1-6 60 ~180 
M20 30 4 1-6 65 ~200 
( M22) 34 5 1-7 70 ~220 
M24 36 5 1-7 80 ~240 
( M27) 41 5 1-8 90 ~300 
M30 46 6.3 1-9 90 ~300 
M36 55 6.3 /一 10 110 ~300 
M42 65 8 /一 12 130 ~300 
M48 75 8 /一 12 140 ~300 
@ 4 一 销 孔 轴线 至 支承 面 的 距离 。 


第 二 章 螺 栓 “ 91 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M12 M16 M20 ( M27) 
30 7.77 | (55) | 55.82 | 120 | 206.7 || 180 | 475.1 90 522.1 
35 8.80 60 60.03 | 130 | 220.6 | 200 | 522.5 | 100 | 565.1 
40 9.84 |(65) | 64.25 | 140 | 235.7 (M22) 110 | 608.0 
45 10. 88 70 68.46 | 150 | 250.9 70 276.7 | 120 | 651.0 
50 11. 92 80 76. 89 | 160 | 266.1 80 305.5 || 130 | 691.0 
(55) | 12.95 90 85. 32 (M18) 90 334.2 || 140 | 734.0 
60 13.99 | 100 | 93.75 60 150.3 || 100 | 363.0 | 150 | 777.0 
M8 110 | 102.2 |(65) | 159.9 || 110 | 391.8 || 160 | 819.9 
35 16.63 | 120 | 110.6 70 169.6 | 120 | 420.5 || 180 | 905.8 
40 18. 49 (MI14 ) 80 188.8 || 130 | 449.3 || 200 | 991.7 
45 20. 34 50 73. 28 90 208.1 | 140 | 475.9 | 220 1071 
50 22. 19 | (55) | 79.05 | 100 | 227.3 || 150 | 504.7 | 240 1157 
(55) | 24.05 60 84.83 | 110 | 246.6 || 160 | 533.5 || 260 1243 
60 25.90 | (65) | 90.60 | 120 | 265.9 || 180 | 591.0 | 280 1239 
(65) | 27.76 70 96.38 | 130 | 283.3 | 200 | 648.5 || 300 1315 
70 29. 61 80 107.9 | 140 | 302.6 || 220 | 701.4 M30 
80 33. 32 90 119.5 | 150 | 321.8 M24 90 662.4 
MI10 100 | 131.0 | 160 | 341.1 80 359.2 | 100 | 715.7 
40 30.11 | 110 | 142.6 | 180 | 379.6 90 393.5 || 110 | 768.9 
45 33.04 | 120 | 154.1 M20 100 | 427.8 | 120 | 822.1 
50 35.97 | 130 | 164.6 | (65) | 204.4 || 110 | 462.1 || 130 | 871.5 
(55) | 38.90 | 140 | 176.1 70 216.3 | 120 | 496.5 | 140 | 924.7 
60 41. 83 M16 80 240.0 | 130 | 527.9 || 150 | 977.9 
(65) | 44.76 | (55) | 108.1 90 263.7 | 140 | 562.2 | 160 1031 
70 47. 69 60 115.7 | 100 | 287.4 || 150 | 596.5 || 180 1138 
80 53.55 | (65) | 123.3 | 110 | 311.1 || 160 | 630.8 | 200 1244 
90 59. 41 70 130.9 | 120 | 334.8 | 180 | 699.5 || 220 1342 
100 | 65.27 80 146.0 | 130 | 356.6 | 200 | 768.1 || 240 1449 
M12 90 161.2 | 140 | 380.3 | 220 | 830.5 || 260 1555 
45 47.39 | 100 | 176.4 | 150 | 404.0 || 240 | 899.2 || 280 1662 
50 51.61 | 110 | 191.5 | 160 | 427.7 300 1768 


“2. 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


l m l m l m l m l 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm 


110 | 1169 | 200 | 1854 | 130 | 1888 || 240 | 3027 | 160 
120 | 1246 | 220 | 1996 | 140 | 1993 || 260 | 3237 | 180 


130 | 1317 | 240 | 2149 || 150 | 2098 || 280 | 3446 | 200 
140 | 1394 | 260 | 2303 | 160 | 2203 || 300 | 3656 2 
150 | 1471 | 280 | 2456 | 180 | 2413 M48 560 
160 | 1548 | 300 | 2610 | 200 | 2623 || 140 | 2735 | 280 
180 | 1701 220 | 2817 | 150 | 2873 || 300 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 31. 2 一 1988 ) 


Ih 
dl 
【规格 】 
(单位 : mm) 
销 孔 直径 Ss 
螺纹 规格 | 头 部 高 度 | 对 边 宽度 d 各 公称 长 度 
d k 5 - (+IT14 ) 
Imax min 

M6 4 10 1. 85 1.6 1-3 
M8 5.3 13 2525 2 1-4 
MI10 6.4 16 2.75 2 /一 4 
M12 gf 18 3 392 1-5 
(M14) 8.8 21 3.5 372 1-5 
MI16 10 24 4.3 4 1-6 
M20 12.5 30 4.3 4 1-6 


QD 4 一 销 孔 轴线 至 支承 面 的 距离 。 


M36 M36 M42 M42 M48 


第 二 章 螺 栓 "93. 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M8 M12 (M14) MI16 
25 7.08 60 24. 94 50 52. 87 90 114.6 || 140 | 223. 
30 7.93 |i(65) | 26.49 | (55) | 56.43 || 100 | 124.4 || 150 | 236.2 
35 8.79 70 28. 05 60 60.00 || 110 | 134.1 M20 
40 9.65 80 31. 16 |1(65) | 63.56 | 120 | 143.9 ||(65) | 213.2 
45 10. 51 MI10 70 67.12 || 130 | 153.6 70 223.4 
50 11.36 40 31.26 80 74.24 | 140 | 163.4 80 243.9 
(55) | 12.22 45 33.72 90 81.37 MI16 90 264.4 
60 13. 08 50 36.17 | 100 | 88.49 ,1(55) | 111.9 |‖ 100 | 284.9 
(65) | 13.93 | (55) | 38.63 | 110 | 95.62 60 118.4 || 110 | 305.4 
70 14. 79 60 41.08 | 120 | 102.7 (65) | 125.0 || 120 | 325.8 
M8 (65) | 43.54 (M14) 70 131.5 | 130 | 346.3 
30 15. 61 70 46. 00 50 75. 62 80 144.6 | 140 | 366.8 
35 17. 16 80 50.91 | (55) | 80. 50 90 157.7 | 150 | 387.3 
40 18. 72 90 55. 82 60 85.37 | 100 | 170.8 
45 20.27 | 100 | 60.73 | (65) | 90.25 || 110 | 183.9 
50 21. 83 M12 70 95.12 | 120 | 196.9 
(55) | 23.38 45 49. 31 80 104.9 | 130 | 210.0 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 一 细 牙 一 A 级 和 了 级 (GB/T 31.3 一 1988) 


由 
dl 

【规格 】 
螺纹 规格 ”| 头 部 高 度 | 对 边 宽度 |” 销 孔 直径 名 | 公称 长 度 

dxP k 3 证 有 min |(+ITI4) | /范围 
M38 x1 $v 让 2; 2 和 2 1 一 4 35 ~80 
MI10 x1 6.4 16 2;75 5 1 一 4 40 ~ 100 
MI2 X15 Ti 18 ee 3 1-5 45 ~ 120 


94 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 ”| 头 部 高 度 | 对 边 宽度 | 销 孔 直径 名 | 公称 长 度 
dxP k $ max min | (+ITI4) | /范围 
(M14 x1.5) 8.8 21 233 3.2 1-5 50 ~140 
MI6 x1.5 10 24 4.3 4 1-6 55~160 
(M18 x1.5) 11.5 27 4.3 4 1-6 60 ~180 
M20 x2 12:5 30 4.3 4 1-6 65 ~200 
( M22 x1.5) 14 34 9,3 9 /一 7 70 ~220 
M24 x2 15 36 5.3 5 1-7 80 ~240 
(M27 x2) 17 41 533 5 /一 8 90 ~ 260 
M30 x2 18.7 46 6.66 6.3 1-9 90 ~300 
M36 x3 22483 55 6.66 6.3 /一 10 110 ~300 
M42 x3 26 65 8.36 8 /一 12 130 ~300 
M48 x3 30 73. 8.36 8 /一 12 140 ~300 
Q@ 14, 一 销 孔 轴 线 至 支承 面 的 距离 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 m £ m 1 m { m £ m 
/mm | /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M8 x1 M10 x1 M10 x1 M12 x1.5 (M14 x1.5) 
35 16. 63 40 30. 11 100 65.27 90 85. 32 70 96. 38 
40 18. 49 45 33. 04 M12 x1.5 100 93.75 80 107.9 
45 20. 34 50 35.97 45 47.39 110 102.2 90 119.5 
50 22. 19 |1(55) | 38. 90 50 51.61 120 110.6 100 131.0 
(55) | 24.05 60 41.83 | (55) | 55. 82 (M14 x1.5) 110 142.6 
60 25. 90 |1(65) | 44.76 60 60. 03 50 73. 28 120 154.1 
(65) | 27.76 70 47.69 | (65) | 64.25 (1(55) | 79.05 130 164.6 
70 29.61 80 53.55 70 68.46 60 84. 83 140 176.1 
80 33. 32 90 59.41 80 76. 89 ||(65) | 90.60 


第 二 章 螺 ” 栓 “ 935. 

( 续 ) 

每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 

MI16 x1.5 M20 x2 M24 x2 M30 x2 M36 x3 
(55) | 108.1 |(65) | 204.4 | 80 | 359.2 || 90 | 662.4 || 280 2456 
60 115.7 | 70 | 216.3 | 90 | 393.5 | 100 | 715.7 || 300 2610 

(65) | 123.3 80 | 240.0 | 100 | 427.8 || 110 | 768.9 M42 x3 
70 130.9 | 90 | 263.7 | 110 | 462.1 || 120 | 822.1 | 130 1888 
80 146.0 | 100 | 287.4 | 120 | 496.5 || 130 | 871.5 || 140 1993 
90 161.2 | 110 | 311.1 | 130 | 527.9 | 140 | 924.7 || 150 2098 
100 | 176.4 | 120 | 334.8 | 140 | 562.2 || 150 | 977.9 || 160 2203 
110 | 191.5 | 130 | 356.6 | 150 | 596.5 || 160 1031 180 2413 
120 | 206.7 | 140 | 380.3 | 160 | 630.8 || 180 1138 | 200 2623 
130 | 220.6 | 150 | 404.0 | 180 | 699.5 || 200 1244 || 220 2817 
140 | 235.7 | 160 | 427.7 | 200 | 768.1 || 220 1342 || 240 3027 
150 | 250.9 | 180 | 475.1 | 220 | 830.5 || 240 1449 || 260 3237 
160 | 266.1 | 200 | 522.5 | 240 | 899.2 || 260 1555 || 280 3446 
(M18 x1.5) (M22 x1.5) (M27 x2) 280 1662 || 300 3656 

60 150.3 | 70 | 276.7 | 90 | 522.1 | 300 1768 M48 x3 
(65) | 159.9 ‖ 80 | 305.5 | 100 | 565.1 M36 x3 140 2735 
70 169.6 | 90 | 334.2 | 110 | 608.0 | 110 1169 150 2873 
80 188.8 | 100 | 363.0 | 120 | 651.0 || 120 1246 160 3010 
90 | 208.1 | 110 | 391.8 | 130 | 691.0 | 130 1317 180 3286 
100 | 227.3 | 120 | 420.5 | 140 | 734.0 || 140 1394 || 200 3561 
110 | 246.6 | 130 | 449.3 | 150 | 777.0 || 150 1471 220 3815 
120 | 265.9 | 140 | 475.9 | 160 | 819.9 || 160 1548 || 240 4090 
130 | 283.3 | 150 | 504.7 | 180 | 905.8 || 180 1701 260 4365 
140 | 302.6 | 160 | 533.5 | 200 | 991.7 || 200 1854 || 280 4640 
150 | 321.8 | 180 | 591.0 | 220 1071 220 1996 || 300 4915 

160 | 341.1 | 200 | 648.5 | 240 1157 || 240 | 2149 
180 | 379.6 | 220 | 701.4 | 260 1243 | 260 | 2303 


: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


. 96 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


六 、 六 角 头 匀 制 孔 用 螺栓 


1. 六 角 头 匀 制 孔 用 螺栓 一 A 级 和 B 级 (GB/T 27 一 1988) 


8 
by 
S 


允许 制造 的 型 式 


委 0.2K 公 称 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ds, (h9) 653 l 
k 5 8 ds 加 站 
d max min (+1) 范围 
M6 4 110 7 6.964 | 2.5 4 1.5 1 一 12 25 ~65 
M8 5 113 9 8.964 | 2.5 | 5.5 | 1.5 l-15 25 ~80 
M10 6 |161 11 |10.957 | 2.5 7 2 l-18 30 ~ 120 
M12 7 |118| 13 |12.957 | 2.5 | 8.5 2 1 -20 35 ~180 
(M14) 8 |121| 15 |14.957 | 3.5 10 3 1-25 40 ~180 
M16 9 |24|1 17 |16.957 | 3.5 12 3 1 -28 45 ~200 
(MI8) 110|127 |, 19 | 18.948 | 3.5 13 3 1-30 50 ~200 
M20 11 |30 | 21 | 20.948 | 3.5 15 4 1 -32 55 ~200 
(M22) |12 134 1 23 |22.948 | 3.5 17 4 1l-35 60 ~200 
M24 13 |36 | 25 | 24.948 5 18 4 1 -38 65 ~200 
(M27) 115|141 | 28 | 27.948 5 21 5 1-42 75 ~200 
M30 17 |146 | 32 | 31.938 5 23 5 1l-50 80 ~230 
M36 20 |55 | 38 | 37.938 5 28 6 1l-55 90 ~300 
M42 23 |65 | 44 | 43.938 5 33 7 1-65 110 ~300 
M48 26 |75 | 50 | 49.938 5 38 8 1-70 120 ~300 
注 ; 4 一 头 部 高 度 ; :一 对 边 宽度 ; 4 一 无 螺纹 杆 径 ; g 一 退 刀 本 宽度 ; /一 公 


第 二 章 螺 栓 Es 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 

mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm)| /kg 
M6 M8 M12 (M14) M16 
25 | 8.28 |(65) | 34.33 | 35 | 42.73 || 40 | 65.94 | (55) | 115.6 
(28) | 9.18 | 70 | 36.79 | (38) | 45.82 | 45 | 72.79 || 60 | 124.4 
30 | 9.77 |(75) | 39.25 | 40 | 47.87 || 50 | 79.65 | (65) | 133.2 
(32) | 10.36 | 80 | 41.71 | 45 | 53.02 ||(55) | 86.50 || 70 | 142.0 
35 | 11.25 MI10 50 | 58.16 || 60 | 93.35 ||(75) | 150.8 
(38) | 12.15 | 30 | 26.88 | (55) | 63.30 ||(65) | 100.2 || 80 | 159.6 
40 | 12.74 | (32) | 28.35 || 60 | 68.44 | 70 | 107.1 | (85) | 168.4 
45 | 14.23 | 35 | 30.56 | (65) | 73.59 | (75) | 113.9 | 90 | 177.2 
50 | 15.71 | (38) | 32.77 | 70 | 78.73 || 80 | 120.8 ||(95) | 186.0 
(55) | 17.20 ‖ 40 | 34.24 | (75) | 83.87 ||(85) | 127.6 || 100 | 194.8 
60 | 18.68 | 45 | 37.92 | 80 | 89.01 || 90 | 134.5 | 110 | 212.4 
(65) | 20.17 | 50 | 41.59 | (85) | 94.16 ||(95) | 141.3 || 120 | 230.0 
M8 (55) | 45.27 | 90 | 99.30 || 100 | 148.2 | 130 | 247.7 
25 | 14.64 | 60 | 48.95 | (95) | 104.4 || 110 | 161.9 || 140 | 265.3 
(28) | 16.11 |(65) | 52.62 | 100 | 109.6 | 120 | 175.6 || 150 | 282.9 
30 | 17.10 | 70 | 56.30 | 110 | 119.9 || 130 | 189.3 || 160 | 300.5 
(32) | 18.08 |(75) | 59.98 | 120 | 130.2 | 140 | 203.0 || 170 | 318.1 
35 | 19.56 | 80 | 63.66 | 130 | 140.4 || 150 | 216.7 || 180 | 335.7 
(38) | 21.04 |(85) | 67.33 | 140 | 150.7 || 160 | 230.4 || 190 | 353.4 
40 | 22.02 | 90 | 71.01 | 150 | 161.0 || 170 | 244.1 | 200 | 371.0 
45 | 24.48 | (95) | 74.69 | 160 | 171.3 || 180 | 257.8 (M18) 

50 | 26.94 | 100 | 78.37 | 170 | 181.6 M16 50 | 137.0 
(55) | 29.40 |‖ 110 | 85.72 | 180 | 191.9 || 45 | 97.93 ||(55) | 148.0 
60 | 31.87 | 120 | 93.08 50 | 106.7 || 60 | 159.0 


. 98 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 

mm | /kg /mm | Mg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 

(M18) M20 (M22) (M27) M30 
(65) | 170.0 | 90 | 281.4 | 140 | 510.5 ||(75) | 467.7 || 150 | 1074 
70 | 181.0 |(95) | 294.9 | 150 | 542.7 || 80 | 491.6 || 160 | 1136 
(75) | 192.0 | 100 | 308.3 | 160 | 575.0 | (85) | 515.6 || 170 | 1199 
80 | 203.0 | 110 | 335.2 | 170 | 607.2 |‖ 90 | 539.5 || 180 | 1261 
(85) | 214.0 | 120 | 362.1 | 180 | 639.5 ||(95) | 563.4 | 190 | 1324 
90 | 225.0 |‖ 130 | 389.0 | 190 | 671.8 || 100 | 587.3 || 200 | 1386 
(95) | 236.0 | 140 | 415.8 | 200 | 704 || 110 | 635.2 | 210 | 1449 
100 | 246.9 | 150 | 442.7 M24 120 | 683.0 | 220 | 1511 
110 | 268.9 |‖ 160 | 469.6 | (65) | 316.5 | 130 | 730.9 | 230 | 1574 

120 | 290.9 || 170 | 496.5 | 70 | 335.5 | 140 | 778.7 M36 
130 | 312.9 |‖ 180 | 523.4 | (75) | 354.6 || 150 | 826.6 || 90 | 1044 
140 | 334.9 |‖ 190 | 550.3 | 80 | 373.6 || 160 | 874.4 ||(95) | 1088 
150 | 356.9 | 200 | 577.1 | (85) | 392.7 || 170 | 922.3 || 100 | 1132 
160 | 378.9 ( M22) 90 | 411.8 || 180 | 970.1 | 110 | 1223 
170 | 400.9 || 60 | 252.4 | (95) | 430.8 || 190 | 1018 || 120 | 1309 
180 | 422.9 | (65) | 268.5 | 100 | 449.9 || 200 | 1066 || 130 | 1397 
190 | 444.9 || 70 | 284.6 | 110 | 488.0 M30 140 | 1485 
200 | 466.9 | (75) | 300.8 | 120 | 526.2 || 80 | 636.5 ‖ 150 | 1573 
M20 80 | 316.9 || 130 | 564.3 ||(85) | 667.8 || 160 | 1661 
(55) | 187.3 | (85) | 333.0 |‖ 140 | 602.4 || 90 | 699.0 | 170 | 1750 
60 | 200.8 | 90 | 349.1 | 150 | 640.6 ||(95) | 730.3 || 180 | 1838 
(65) | 214.2 | (95) | 365.3 | 160 | 678.7 || 100 | 761.5 ‖ 190 | 1926 
70 | 227.7 || 100 | 381.4 | 170 | 716.8 || 110 | 824.0 || 200 | 2014 
(75) | 241.1 | 110 | 413.7 | 180 | 754.9 || 120 | 886.5 | 210 | 2102 
80 | 254.5 | 120 | 445.9 || 190 | 793.1 | 130 | 949.0 || 220 | 2191 
(85) | 268.0 | 130 | 478.2 | 200 | 831.2 || 140 | 1012 || 230 | 2279 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
i m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M36 M42 M42 M48 M48 


240 2367 140 2077 230 3141 140 2795 230 4170 
250 2455 150 2195 240 3260 150 2947 240 4322 
260 2543 160 2314 250 3378 160 3100 250 4475 
280 2720 170 2432 260 3496 170 3253 260 4628 
300 2896 180 2550 280 3733 180 3406 280 4933 


M42 190 2668 300 3969 190 3559 300 5239 


110 1722 200 2787 M48 200 3711 
120 1840 210 2905 120 2489 210 3864 
130 1959 220 3023 130 2642 220 4017 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 六 角 头 螺杆 带 孔 鲜 制 孔 用 螺栓 一 A 级 和 了 级 (GB/T 28 一 1988 ) 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
从 头 部 高 度 和 
公称 对 边 | 销 孔 直径 由 | | 公称 长 度 
直径 A 级 B 级 宽度 让 A 
d 公 小 / 泄 填 
min max mn max max mn 
4 3.85 | 4.15 | 3.76 |4.24 10 1.85 | 1.6 |1-4.5| 25 ~65 
8 5 4.85 | 5.15 | 4.76 | 5.24 13 2.25 2 1-5.5| 25 ~80 
10 6 5.85 |6.15 ,5.76 |6.24 16 2;.737 12 1-6 | 30~120 
12 7 6.82 |7.18 | 6.71 |7.29 18 3.3 3 L-7 |35~180 


. 100 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 

0 I 对 这 | 销 孔 直径 四 | ”| 公称 长 度 
直径 A 级 B 级 宽度 各 et 

二 | 全 A Ne 区 计 
(14) 8 7.82 |8.18 [771 829 21 Ee .2 i-8 |40~180 
16 9 8.82 |9.18 | 8.71 | 9.29 24 4.3 4 1-9 | 45 ~200 
(18) 10 9.82 |10. 1819.71 110.29|1 27 4.3 4 1-9 | 50~200 
20 11 110.78111.22 110.65|111.3$| 30 4.3 4 1-10 | 55 ~200 
(22) 42 TE-78112,.22 .11 0%|12035 | .34 $.3 村 li-11 | 60 ~200 
24 13° 12 78113.022 12,65|13.35| .36 he 5 li-11 | 65 ~200 
(27) 15 一 一 |14.65|15.35| 41 Ee 和 L-13 | 75 ~200 
30 17 一 一 |16.65|17.35| 46 6.66 | 6.3 |1-14 | 80 ~230 
36 20 ek 一 |19.58|20.42| 55 6.66 | 6.3 |1-16 | 90 ~300 
42 23 一 一 |22.58|23.42| 65 8.36 8 i-19 |110 ~300 
48 26 一 一 |25.58|26.42| 75 8.36 1 -20 |120 ~300 

@ 4 一 销 孔 轴线 至 支承 面 的 距离 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

m 1 m 1 m f m £ m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M6 MS8 MI10 MI10 

25 8. 20 60 18. 60 45 24.31 ||(32) | 28.01 1(75) | 59. 64 
(28) 9.09 (65) | 20. 08 50 26.77 35 eh 2 80 63.31 
30 9.69 M8 (55) | 29.23 ||(38) | 32.42 ||(85) | 66.99 
(32) | 10.28 25 14. 46 60 31.69 40 33.90 90 70. 67 
35 11.17 | (28) | 15.94 | (65) | 34.15 45 37.57 ||(95) | 74.35 
(38) | 12.06 30 16. 92 70 36.61 50 41.25 100 78. 02 
40 12.66 | (32) | 17.91 | (75) | 39.08 ||(55) | 44.93 110 85. 38 
45 14. 14 35 19. 39 80 41.54 60 48. 60 120 92. 73 
50 15. 63 | (38) | 20. 86 MI10 (65) | 52. 28 M12 
(55) | 17. 11 40 21. 85 30 26. 54 70 55.96 35 42.06 


第 二 章 螺 ” 栓 101 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm | /Ag /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M12 (M14) M16 (M18) M20 

(38) | 45.14 | (55) | 85.71 | 80 | 158.2 | 100 | 245.4 | 150 | 440.9 
40 | 47.20 ‖ 60 | 92.56 | (85) | 167.0 | 110 | 267.3 || 160 | 467.8 
45 | 52.34 |(65) | 99.41 || 90 | 175.8 ‖ 120 | 289.3 || 170 | 494.7 
50 | 57.48 | 70 | 106.3 | (95) | 184.6 || 130 | 311.3 | 180 | 521.6 
(55) | 62. 63 | (75) | 113.1 | 100 | 193.4 || 140 | 333.3 || 190 | 548.5 
60 | 67.77 | 80 | 120.0 | 110 | 211.0 || 150 | 355.3 | 200 | 575.3 

(65) | 72.91 | (85) | 126.8 | 120 | 228.6 | 160 | 377.3 (M22 ) 
70 | 78.05 | 90 | 133.7 | 130 | 246.2 || 170 | 399.3 || 60 | 249.3 
(75) | 83. 19 | (95) | 140.5 | 140 | 263.8 | 180 | 421.3 || (65) | 265.4 
80 | 88.34 | 100 | 147.4 | 150 | 281.5 | 190 | 443.3 || 70 | 281.5 
(85) | 93.48 | 110 | 161.1 | 160 | 299.1 | 200 | 465.3 | (75) | 297.7 
90 | 98.62 | 120 | 174.8 | 170 | 316.7 M20 80 | 313.8 
(95) | 103.8 | 130 | 188.5 | 180 | 334.3 ||(55) | 185.5 ||(85) | 329.9 
100 | 108.9 | 140 | 202.2 | 190 | 351.9 || 60 | 199.0 | 90 | 346.0 
110 | 119.2 | 150 | 215.9 | 200 | 369.5 ||(65) | 212.4 | (95) | 362.2 
120 | 129.5 | 160 | 229.6 (M18) 70 | 225.9 || 100 | 378.3 
130 | 139.8 | 170 | 243.3 | 50 | 135.4 | (75) | 239.3 |‖ 110 | 410.6 
140 | 150.1 | 180 | 257.9 | (55) | 146.4 || 80 | 252.8 | 120 | 442.8 
150 | 160.3 M16 60 | 157.4 ||(85) | 266.2 | 130 | 475.1 
160 | 170.6 | 45 | 96.50 | (65) | 168.4 || 90 | 279.6 | 140 | 507.3 
170 | 180.9 || 50 | 105.3 | 70 | 179.4 ||(95) | 293.1 |‖ 150 | 539.6 
180 | 191.2 | (55) | 114.1 | (75) | 190.4 || 100 | 306.5 || 160 | 571.9 
(M14) 60 | 122.9 | 80 | 201.4 | 110 | 333.4 || 170 | 604.1 
40 | 65.15 |(65) | 131.7 | (85) | 212.4 || 120 | 360.3 || 180 | 636.4 
45 | 72.00 | 70 | 140.5 | 90 | 223.4 || 130 | 387.2 || 190 | 668.6 
50 | 78.85 | (75) | 149.3 | (95) | 234.4 || 140 | 414.0 || 200 | 700.9 


.102 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
i m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M24 ( M27) M30 M36 M48 
(65) | 313.1 |‖ 110 | 631.4 | 200 | 1380 || 300 | 2888 | 160 | 3083 
70 | 332.2 | 120 | 679.2 | 210 | 1442 M42 170 | 3236 
(75) | 351.2 | 130 | 727.1 | 220 | 1505 | 110 | 1707 || 180 | 3388 
80 | 370.3 |‖ 140 | 774.9 | 230 | 1567 | 120 | 1825 | 190 | 3541 
(85) | 389.4 | 150 | 822.8 M36 130 | 1943 || 200 | 3694 
90 | 408.4 | 160 | 870.6 | 90 | 1036 | 140 | 2062 | 210 | 3847 
(95) | 427.5 |‖ 170 | 918.5 | (95) | 1080 | 150 | 2180 | 220 | 3999 
100 | 446.5 | 180 | 966.3 | 100 | 1124 || 160 | 2298 | 230 | 4152 
110 | 484.7 | 190 | 1014 | 110 | 1215 | 170 | 2417 || 240 | 4305 
120 | 522.8 | 200 | 1062 | 120 | 1301 || 180 | 2535 | 250 | 4458 
130 | 560.9 M30 130 | 1389 | 190 | 2653 || 260 | 4610 
140 | 599.1 | 80 | 629.8 | 140 | 1477 | 200 | 2771 || 280 | 4916 
150 | 637.2 | (85) | 661.1 | 150 | 1565 || 210 | 2890 | 300 | 5222 
160 | 675.3 | 90 | 692.3 | 160 | 1653 || 220 | 3008 
170 | 713.4 | (95) | 723.5 | 170 | 1742 |‖ 230 | 3126 
180 | 751.6 | 100 | 754.8 | 180 | 1830 |‖ 240 | 3244 
190 | 789.7 | 110 | 817.3 | 190 | 1918 | 250 | 3363 
200 | 827.8 | 120 | 879.8 | 200 | 2006 || 260 | 3481 
( M27) 130 | 942.3 | 210 | 2094 | 280 | 3717 
(75) | 463.9 | 140 | 1005 | 220 | 2182 || 300 | 3954 
80 | 487.8 | 150 | 1067 | 230 | 2271 M48 
(85) | 511.7 |‖ 160 | 1130 | 240 | 2359 |‖ 120 | 2472 
90 | 535.7 | 170 | 1192 | 250 | 2447 || 130 | 2624 
(95) | 559.6 | 180 | 1255 | 260 | 2535 |‖ 140 | 2777 
100 | 583.5 | 190 | 1317 | 280 | 2711 || 150 | 2930 


第 二 章 螺 栓 103 . 


七 、 十 字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 ( GBAT 29. 2 一 1988 ) 


15°~30° 


三 0.2Kk 公 称 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 MS M6 MS8 
amax | 2.4 3 35339 
头 部 高 度 上 公称 2.8 3;5 4 S53 
对 边 宽度 s 公称 了 8 10 13 
萌 号 No. 2 3 3 
日 型 十 字 村 mm 参考 4.8 6.2 入 交 
插入 深度 max 1.93 2.73 2. 86 3. 86 
min 1.4 2. 19 2.31 3. 24 
公称 长 度 ! 范围 8 ~35 8 ~40 10 ~50 12 ~60 
QD a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
【质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M4 M5 MS M6 M8 
8 1.50 8 2.45 40 6. 30 35 8.65 25 13.91 
10 1.65 10 2. 69 M6 40 9.51 30 15. 47 
12 1.80 12 2. 93 10 4. 37 45 10. 37 35 17. 02 
(14) | 1.95 | (14) | 3.17 12 4.71 50 11. 22 40 18. 58 
16 2.10 16 3.41 |(14) | 5.05 M8 45 20. 13 
20 2.40 20 3. 89 16 5.39 12 9.87 50 21.69 
25 大 3 2 4. 49 20 6.08 |(14) | 10.49 ||(55) | 23. 24 
30 3. 15 30 5. 09 25 6.94 16 11.11 60 24. 80 
35 3;32 35 5.70 30 7.79 20 12. 36 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


104 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


八 、 方 头 螺栓 


1. 方 头 螺 栓 一 C 级 (GB/T 8 一 1988) 
15°~30° 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 头 部 对 边 公称 螺纹 头 部 对 边 公称 
规格 高 度 | 宽度 长 度 规格 高 度 宽度 长 度 
d Ek s /范围 d s 1 范围 
M10 7 16 |20~100| M24 15 36 |55~240 
M12 8 18 | 25~120 | (M27) 17 41 |60~260 
(M14) 9 21 |21~140|| M30 19 46 |60~300 

M16 10 24 |30~160| Ma36 23 55 |80~300 
(M18) 12 27 |35~180| M42 26 65 |80~300 

M20 13 30 |35~200| M48 30 75 -|110~300 
(M22) 14 34 |50~220 

【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 


第 二 章 螺 ” 栓 105 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm | Ag /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M12 (M14) (M18) M20 ( M22) 
25 | 34.09 | 80 | 102.1 | 35 | 111.0 | 70 | 216.2 | 160 | 503.7 
30 | 37.65 | 90 | 111.9 | 40 | 119.1 | 80 | 236.7 | 180 | 554.1 
35 | 41.21 | 100 | 121.6 | 45 | 127.2 || 90 | 257.2 | 200 | 604.5 
40 | 44.77 | 110 | 131.4 | 50 | 135.4 || 100 | 277.6 || 220 | 655.0 
45 | 48.34 | 120 | 141.1 | (55) | 143.5 | 110 | 298.1 M24 
50 | 51.90 | 130 | 150.9 | 60 | 151.6 || 120 | 318.6 ||(55) | 283.3 
(55) | 55.46 | 140 | 160.6 |(65) | 159.7 || 130 | 339.1 || 60 | 298.1 
60 | 59.02 M16 70 | 167.8 || 140 | 359.6 ||(65) | 312.8 
(65) | 62.58 | 30 | 74.61 | 80 | 184.1 || 150 | 380.0 | 70 | 327.6 
70 | 66.15 | 35 | 81.16 | 90 | 200.3 || 160 | 400.5 || 80 | 357.1 
80 | 73.27 | 40 | 87.70 | 100 | 216.6 || 180 | 441.5 || 90 | 386.6 
90 | 80.39 | 45 | 94.24 | 110 | 232.8 || 200 | 482.4 || 100 | 416.1 
100 | 87.52 || 50 | 100.8 | 120 | 249.0 (M22) 110 | 445.6 
110 | 94.64 | (55) | 107.3 | 130 | 265.3 | 50 | 226.5 | 120 | 475.1 
120 | 101.8 ‖ 60 | 113.9 | 140 | 281.5 ||(55) | 239.1 |‖ 130 | 504.6 
(M14) (65) | 120.4 | 150 | 297.8 || 60 | 251.7 | 140 | 534.1 
25 | 48.48 | 70 | 127.0 | 160 | 314.0 ||(65) | 264.3 || 150 | 563.6 
30 | 53.36 ‖ 80 | 140.0 | 180 | 346.5 || 70 | 276.9 | 160 | 593.1 
35 | 58.23 | 90 | 153.1 M20 80 | 302.1 || 180 | 652.1 
40 | 63.11 | 100 | 166.2 | 35 | 144.5 | 90 | 327.3 || 200 | 711.1 
45 | 67.98 | 110 | 179.3 | 40 | 154.8 || 100 | 352.5 || 220 | 770.0 
50 | 72.86 | 120 | 192.4 | 45 | 165.0 || 110 | 377.7 | 240 | 829.0 
(55) | 77.73 | 130 | 205.5 | 50 | 175.3 | 120 | 402.9 ( M27) 
60 | 82.61 |‖ 140 | 218.6 | (55) | 185.5 || 130 | 428.1 || 60 | 408.0 
65 | 87.48 | 150 | 231.6 | 60 | 195.7 || 140 | 453.3 ||(65) | 427.0 
70 | 92.36 |‖ 160 | 244.7 | (65) | 206.0 || 150 | 478.5 || 70 | 446.1 


.106 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /Ag /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
( M27) M30 M36 M42 M48 
80 | 484.2 | 70 | 580.5 | 80 | 981.4 | 80 | 1426 | 110 | 2397 
90 | 522.3 | 80 | 627.2 | 90 | 1049 || 90 | 1519 | 120 | 2519 
100 | 560.4 || 90 | 673.9 | 100 | 1117 || 100 | 1611 || 130 | 2641 
110 | 598.5 |‖ 100 | 720.6 | 110 | 1185 || 110 | 1704 || 140 | 2763 
120 | 636.6 |‖ 110 | 767.3 |‖ 120 | 1253 | 120 | 1797 || 150 | 2885 
130 | 674.8 | 120 | 814.0 |‖ 130 | 1321 || 130 | 1890 || 160 | 3007 
140 | 712.9 |‖ 130 | 860.7 |‖ 140 | 1388 | 140 | 1983 || 180 | 3251 
150 | 751.0 |‖ 140 | 907.4 | 150 | 1456 | 150 | 2076 | 200 | 3494 
160 | 789.1 | 150 | 954.1 | 160 | 1524 | 160 | 2169 || 220 | 3738 
180 | 865.3 || 160 | 1001 | 180 | 1660 | 180 | 2355 || 240 | 3982 
200 | 941.6 | 180 | 1094 | 200 | 1795 | 200 | 2540 || 260 | 4226 
220 | 1018 | 200 | 1188 | 220 | 1931 | 220 | 2726 || 280 | 4470 
240 | 1094 | 220 | 1281 | 240 | 2067 | 240 | 2912 || 300 | 4713 
260 | 1170 | 240 | 1374 | 260 | 2202 || 260 | 3098 
M30 260 | 1468 | 280 | 2338 || 280 | 3284 
60 | 533.8 | 280 | 1561 | 300 | 2474 || 300 | 3470 
(65) | 557.1 || 300 | 1655 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 小 方 头 螺栓 一 B 级 (CB/T 35 一 1988) 
~30° 
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【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 头 部 对 边 公称 螺纹 头 部 对 边 公称 
规格 局 及 宽度 长 度 规格 局 及 厚度 和 度 

d k 3 / 范围 d k 3 1 范围 
M5 385 8 20 ~50 M20 11 30 65 ~200 
M6 4 10 30 ~60 | (M22) 12 34 70 ~200 
M8 5 13 35~80 M24 13 36 80 ~240 
M10 6 16 40 ~ 100 || ( M27) 15 41 90 ~260 
M12 7 18 45 ~120 M30 17 46 90 ~300 

(M14) 8 21 55 ~140 M36 20 55 110 ~ 300 
M16 9 24 55 ~160 M42 23 65 130 ~300 
(M18) 10 27. 60 ~180 M48 26 73 140 ~ 300 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M5 M6 MI10 M12 (M14) 
20 3.75 |(55) | 11.88 | 40 | 29.23 ||(55) | 53.43 70 89. 68 
25 4.35 60 12.74 | 45 | 31.69 || 60 | 56.99 80 99. 43 
30 4.95 M8 50 | 34.14 ||(65) | 60.55 90 109.2 
35 57235 35 16.09 | (55) | 36.60 || 70 | 64.11 || 100 | 118.9 
40 6.15 40 17.65 | 60 | 39.06 80 | 71.24 || 110 | 128.7 
45 6.75 45 19.20 | (65) | 41.51 90 | 78.36 || 120 | 138.4 
50 7.35 50 | 20.76 | 70 | 43.97 || 100 | 85.48 || 130 | 148.2 
M6 (55) | 22.31 80 | 48.88 || 110 | 92.61 || 140 | 157.9 
30 7.59 60 | 23.87 | 90 | 53.79 || 120 | 99.73 M16 
35 8.45 | (65) | 25.42 | 100 | 58.70 (M14) (55) | 103.8 
40 9.31 70 | 26.98 M12 (55) | 75.05 60 110.3 
45 10.16 | 80 | 30.09 | 45 | 46.30 || 60 | 79.93 ||(65) | 116.9 
50 11. 02 50 | 49.86 ||(65) | 84.80 || 70 123.4 


* 108 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M16 M20 M24 M30 M36 
80 136.5 | 90 | 246.0 | 100 | 399.9 | 100 | 693.9 || 300 2416 
90 149.6 | 100 | 266.4 | 110 | 429.4 || 110 | 740.6 M42 
100 | 162.7 | 110 | 286.9 | 120 | 458.9 || 120 | 787.3 | 130 1890 
110 | 175.8 | 120 | 307.4 | 130 | 488.4 || 130 | 834.0 || 140 1983 
120 | 188.8 | 130 | 327.9 | 140 | 517.9 || 140 | 880.7 || 150 2076 
130 | 201.9 | 140 | 348.3 | 150 | 547.4 || 150 | 927.4 || 160 2169 
140 | 215.0 | 150 | 368.8 | 160 | 576.9 || 160 | 974.1 || 180 2355 
150 | 228.1 | 160 | 389.3 | 180 | 635.9 || 180 1068 | 200 2540 
160 | 241.2 | 180 | 430.3 | 200 | 694.9 || 200 1161 220 2726 
(M18) 200 | 471.2 | 220 | 753.9 | 220 1254 || 240 2912 
60 142.6 ( M22) 240 | 812.9 || 240 1348 || 260 3098 
(65) | 150.7 | 70 | 262.6 ( M27) 260 1441 280 3284 
70 158.8 80 | 287.8 | 90 | 501.2 ,| 280 1535 || 300 3470 
80 175. 1 90 | 313.0 | 100 | 539.3 || 300 1628 M48 
90 191.3 | 100 | 338.2 | 110 | 577.4 M36 140 2763 
100 | 207.5 | 110 | 363.4 | 120 | 615.6 || 110 1128 150 2885 
110 | 223.8 | 120 | 388.6 | 130 | 653.7 || 120 1196 160 3007 
120 | 240.0 | 130 | 413.8 | 140 | 691.8 || 130 1263 180 3251 
130 | 256.3 | 140 | 439.0 | 150 | 729.9 || 140 1331 200 3494 
140 | 272.5 | 150 | 464.2 | 160 | 768.0 || 150 1399 | 220 3738 
150 | 288.8 | 160 | 489.4 | 180 | 844.2 || 160 1467 || 240 3982 
160 | 305.0 | 180 | 539.8 | 200 | 920.5 || 180 1603 | 260 4226 
180 | 337.5 | 200 | 590.2 | 220 | 996.7 || 200 1738 || 280 4470 
M20 220 | 640.6 | 240 1073 || 220 1874 || 300 4713 
(65) | 194.8 M24 260 1149 | 240 | 2010 
70 | 205.0 | 80 | 340.9 M30 260 | 2145 
80 | 225.5 | 90 | 370.4 | 90 | 647.2 | 280 | 2281 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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九 、 沉 头 螺栓 


1. 沉 头 方 颈 螺 栓 (GB/T 10 一 1988 ) 


15 .3° 


【规格 】 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 


头 部 直径 d，。 max 11.05 | 14.55 | 17.55 | 21.65 | 28.65 | 36.80 


头 部 高 度 max 6.10 | 7.25 | 8.45 | 11.05 | 13.05 | 15.05 
方 颈 宽度 *。 max 6. 36 8.36 | 10.36 | 12.43 | 16.43 | 20.52 
公称 长 度 1 范围 25 ~60 | 25 ~80 |30 ~ 100130 ~120|45 ~160|55 ~200 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 


区 


l m l m l m l m l m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


M6 M6 M8 M10 MI10 
25 5.45 60 11.45 50 18.07 30 19. 16 ||(65) | 36.35 
30 6.30 M8 (55) | 19.62 35 21. 62 70 38. 81 


40 8. 02 30 11. 85 | (65) | 22.73 45 26. 53 90 48. 63 


50 9.73 40 14. 96 80 27.40 ||1(55) | 31. 44 M12 


(55) | 10.59 | 45 16. 51 60 33. 90 30 30. 37 


.110 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm | /kg 
M12 M12 M16 M16 M20 
35 | 33.93 | 90 | 73.12 | (65) | 104.3 || 150 | 215.5 || 100 | 242.4 
40 | 37.50 | 100 | 80.24 ‖ 70 | 110.8 | 160 | 228.6 | 110 | 262.8 
45 | 41.06 | 110 | 87.37 || 80 | 123.9 M20 120 | 283.3 
50 | 44.62 | 120 | 94.49 | 90 | 137.0 ||(55) | 150.2 |‖ 130 | 303.8 
(55) | 48. 18 MI16 100 | 150.1 || 60 | 160.5 || 140 | 324.3 
60 | 51.74 | 45 | 78.08 | 110 | 163.1 ||(65) | 170.7 || 150 | 344.7 
(65) | 55.31 || 50 | 84.62 | 120 | 176.2 || 70 | 180.9 || 160 | 365.2 
70 | 58.87 | (55) | 91.16 | 130 | 189.3 || 80 | 201.4 || 180 | 406.2 
80 | 65.99 | 60 | 97.71 | 140 | 202.4 || 90 | 221.9 || 200 | 447.1 
注 : 表 列 规格 是 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 沉 头 带 检 螺栓 (GBZT 11 一 1988 ) 
A—4 
Sn 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 | M8 | MI0 | M12 KM14)| M16 | M20 I(M22) M24 
头 部 直径 d、 max|11. 05 |14. 55 |17. 55 |21. 65 |24. 65 | 28. 65 |36. 80 |40. 80 | 45. 80 
头 部 高 度 4.1 |5.3|16.2|8.5|8.9 |10.2|13.0|14.3|16.5 
桦 部 宽度 s， max| 2.7 | 2.7 |3.8 |3.8 143 148 |148 |6.3 | .6.3 
礁 部 高 度 h max| 1.2 | 16 |12.1|124 |29133142145 | 5 
i 25~ |30~ |35~ |40~ |145~ 145~ |60~ |165~ | 80~ 
60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 200 | 200 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M6 MI10 (M14) M16 ( M22) 

25 | 4.87 | 50 | 27.13 | 50 | 56.10 || 120 | 169.2 || 80 | 240.1 
30 | 5.72 |‖(55) | 29.58 | (55) | 60.98 || 130 | 182.3 || 90 | 265.3 
35 | 6.58 | 60 | 32.04 | 60 | 65.85 || 140 | 195.4 | 100 | 290.5 
40 | 7.44 |(65) | 34.50 | (65) | 70.73 || 150 | 208.5 || 110 | 315.7 
45 | 8.29 | 70 | 36.95 | 70 | 75.60 || 160 | 221.6 || 120 | 340.9 
50 | 9.15 | 80 | 41.86 | 80 | 85.35 M20 130 | 366.1 
(55) | 10.01 | 90 | 46.77 | 90 | 95.10 || 60 | 150.3 | 140 | 391.3 
60 | 10.87 | 100 | 51.69 | 100 | 104.9 ||(65) | 160.6 || 150 | 416.5 
M8 M12 110 | 114.6 | 70 | 170.8 || 160 | 441.7 
30 | 10.79 | 40 | 33.35 | 120 | 124.4 || 80 | 191.3 || 180 | 492.1 
35 | 12.34 | 45 | 36.91 | 130 | 134.1 || 90 | 211.7 | 200 | 542.5 

40 | 13.90 | 50 | 40.47 | 140 | 143.9 | 100 | 232.2 M24 
45 | 15.45 | (55) | 44. 04 M16 110 | 252.7 || 80 | 294.8 
50 | 17.01 | 60 | 47.60 | 45 | 71.09 || 120 | 273.2 || 90 | 324.3 
(55) | 18.56 | (65) | 51.16 | 50 | 77.64 | 130 | 293.7 || 100 | 353.8 
60 | 20.11 | 70 | 54.72 | (55) | 84.18 || 140 | 314.1 || 110 | 383.3 
(65) | 21.67 | 80 | 61.85 | 60 | 90.72 | 150 | 334.6 | 120 | 412.8 
70 | 23.22 | 90 | 68.97 | (65) | 97.26 || 160 | 355.1 | 130 | 442.3 
80 | 26.33 | 100 | 76.10 | 70 | 103.8 || 180 | 396.0 | 140 | 471.8 
MI10 110 | 83.22 | 80 | 116.9 || 200 | 437.0 || 150 | 501.3 
35 | 19.76 |‖ 120 | 90.35 | 90 | 130.0 (M22) 160 | 530.8 
40 | 22.22 (M14) 100 | 143.1 ||(65) | 202.3 || 180 | 589.8 
45 | 24.67 | 45 | 51.23 | 110 | 156.2 | 70 | 214.9 | 200 | 648.7 


注 : 表 列 规格 是 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 沉 头 双 检 螺栓 (GB/AT 800 一 1988) 


4 一 4 
Sn 
【 规格 】 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 
头 部 直径 dk， max 11.05 14.55 17. 55 21. 65 
头 部 高 度 开 3.0 4.1 4.5 5.5 
桦 部 厚度 s，。 max 3. 20 4. 20 5.24 5. 24 
公称 长 度 1 范围 30 ~60 35 ~80 40 ~80 45 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
/mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg /mm| /kg /mm| /kg 
M6 M8 M8 M10 M12 
30 | 5.71 | 35 | 12.30 | 70 | 23.18 | 60 | 31.91 ||(55) | 43.83 
35 | 6.57 | 40 | 13.85 | 80 | 26.29 ||(65) | 34.37 || 60 | 47.39 
40 | 7.42 | 45 | 15.41 MI10 70 | 36.83 ||(65) | 50.95 
45 | 8.28 | 50 | 16.96 | 40 | 22.09 || 80 | 41.74 || 70 | 54.52 
50 | 9.14 |(55)| 18.52 | 45 | 24.55 M12 80 | 61.64 
(55) | 10.00 | 60 | 20.07 | 50 | 27.00 ‖ 45 | 36.71 
60 | 10.85 |‖(65) | 21.63 | (55) | 29.46 || 50 | 40.27 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 二 章 螺 栓 . 113 . 
> 3 
十 、 半 圆 头 螺 栓 
1. 半圆 头 方 颈 螺栓 (GB/T 12 一 1988) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 | (M14) | M16 M20 
头 部 直径 dmax| 13.1 | 17.1 | 21.3 25.3 29.3 33.6 41.6 
头 部 高 度 h max| 4.08 | 5.28 | 6.48 8.90 | 9.90 | 10.90 | 13.10 
方 颈 宽度 s。 max| 6.30 | 8.36 | 10.36 | 12.43 | 14.43 | 16.43 | 20.52 
方 颂 高 度 h max| 4.40 | 5.40 | 6.40 8.45 9.45 | 10.45 | 12.55 
公称 长 度 1 范 围 |116 ~60|116 ~80125 ~ 100130 ~120 |40 ~ 140 145 ~ 160 | 60 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 m ‘ m : m * m 1 m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M8 M8 M10 MI12 
16 | 4.57 16 | 9.30 |(65) | 24.54 ||(55) | 35.48 || 40 | 45.91 
20 | 5.26 | 20 | 10.55 | 70 | 26.10 || 60 | 37.93 || 45 | 49.47 
25 6.12 | 25 | 12.10 | 80 | 29.21 ||(65) | 40.39 || 50 | 53.03 
30 | 6.97 | 30 | 13.66 M10 70 | 42.84 ||(55) | 56. 59 
35 7.83 | 35 | 15.21 | 25 | 20.74 || 80 | 47.76 || 60 | 60.15 
40 8.69 | 40 | 16.77 || 30 | 23.20 || 90 | 52.67 ‖(65) | 63.72 
45 9.54 | 45 | 18.32 | 35 | 25.65 || 100 | 57.58 |‖ 70 | 67.28 
50 | 10.40 | 50 | 19.88 | 40 | 28.11 M12 80 | 74.40 
(55) | 11.26 |(55) | 21.43 | 45 | 30.57 || 30 | 38.78 || 90 | 81.53 
60 | 12.12 | 60 | 22.99 | 50 | 33.02 || 35 | 42.34 || 100 | 88.65 


"114 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M12 (M14) M16 M16 M20 
110 | 95.78 | 80 | 104.1 |(55) | 111.1 | 140 | 222.3 || 110 | 293.2 
120 | 102.9 | 90 | 113.8 | 60 | 117.6 || 150 | 235.4 || 120 | 313.7 
(M14) 100 | 123.6 | (65) | 124.2 || 160 | 248.5 || 130 | 334.2 
40 | 65.05 | 110 | 133.3 | 70 | 130.7 M20 140 | 354.7 
45 | 69.93 | 120 | 143.0 | 80 | 143.8 || 60 | 190.8 || 150 | 375.1 
50 | 74.80 | 130 | 152.8 | 90 | 156.9 ||(65) | 201.1 || 160 | 395.6 
(55) | 79.68 | 140 | 162.5 | 100 | 170.0 || 70 | 211.3 || 180 | 436.6 
60 | 84.55 M16 110 | 183.1 || 80 | 231.8 | 200 | 477.5 
(65) | 89.42 | 45 | 98.00 | 120 | 196.1 || 90 | 252.3 
70 | 94.30 | 50 | 104.5 | 130 | 209.2 || 100 | 272.7 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 半圆 头 带 桦 螺 栓 (GB/T 13 一 1988 ) 
A—4 
I 
Sn MY 
SS 
【规格 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 d M6 | M8 | MI0 | Ml2 \(M14)| M16 | M20 | M24 
头 部 直径 d， max 12.1 | 15.1 |18.1 |22.3 |25.3 | 29.3 | 35.6 | 43.6 
头 部 高 度 h max 4.08 |5.28 |6.48 | 8.9 | 9.9 |10.9 113.1|17.1 
桦 部 宽度 s，。 max 27 |2.7 13.813.8 | .48|48|48|6.3 
有 颈 部 高 度 h min 4 5 6 8 9 11 13 
半圆 头 高 度 如 max 2.7 |3.2 |13.8 |43 15.3 |5.3 |6.3 17.4 
半圆 头 半径 尺 6 |7.5| 9 11 13 | 15 18 | 22 
Re 20~ |20~ |30~ 135~ 135~ |50~ 160~|80~ 
A 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 200 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 

mm | /kg /mm hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 

M6 M10 M12 M16 M20 
20 | 4.77 |‖ 30 | 20.65 | 90 | 76.64 ||(55) | 99.93 || 130 | 314.6 
25 | 5.62 | 35 | 23.10 | 100 | 83.76 || 60 | 106.5 | 140 | 335.1 
30 | 6.48 | 40 | 25.56 | 110 | 90.89 ||(65) | 113.0 || 150 | 355.5 
35 | 7.34 | 45 | 28.02 | 120 | 98.01 || 70 | 119.6 | 160 | 376.0 
40 | 8.20 | 50 | 30.47 (M14) 80 | 132.6 || 180 | 417.0 
45 | 9.05 |(55)| 32.93 | 35 | 53.51 || 90 | 145.7 || 200 | 457.9 
50 | 9.91 | 60 | 35.38 | 40 | 58.39 || 100 | 158.8 M24 
(55) | 10.77 | (65) | 37.84 | 45 | 63.26 || 110 | 171.9 | 80 | 340.1 
60 | 11.62 | 70 | 40.29 | 50 | 68.14 || 120 | 185.0 || 90 | 369.6 

M8 80 | 45.21 | (55) | 73.01 || 130 | 198.1 | 100 | 399.1 
20 | 9.27 | 90 | 50.12 | 60 | 77.89 | 140 | 211.2 || 110 | 428.6 
25 | 10.83 |‖ 100 | 55.03 | (65) | 82.76 || 150 | 224.2 | 120 | 458.1 
30 | 12.38 M12 70 | 87.64 || 160 | 237.3 || 130 | 487.6 
35 | 13.94 | 35 | 37.45 | 80 | 97.38 M20 140 | 517.1 
40 | 15.49 | 40 | 41.02 | 90 | 107.1 | 60 | 171.2 || 150 | 546.6 
45 | 17.05 | 45 | 44.58 | 100 | 116.9 ||(65) | 181.5 || 160 | 576.1 
50 | 18.60 | 50 | 48.14 | 110 | 126.6 || 70 | 191.7 || 180 | 635.1 
(55) | 20.16 | (55) | 51.70 | 120 | 136.4 || 80 | 212.2 | 200 | 694.1 
60 | 21.71 |‖ 60 | 55.27 | 130 | 146.1 || 90 | 232.7 
(65) | 23.27 | (65) | 58.83 | 140 | 155.9 | 100 | 253.2 
70 | 24.82 | 70 | 62.39 M16 110 | 273.6 
80 | 27.93 || 80 | 69.51 | 50 | 93.38 | 120 | 294.1 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


* 116: 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 大 半圆 头 方 颈 螺栓 一 C 级 (GB/T 14 一 1998 ) 


【 规格 】 
(单位 : mm ) 

螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | Ml0 | M12 | M16 | M20 

头 部 直径 dk， max 13 16 | 20 | 24 | 30 | 38 46 
无 螺纹 杆 径 d。 max 5.48 | 6.48 | 8.58 |10.58| 12.7 | 16.7 |20. 84 
方 颈 高 度 / max 4.1 |14.6|5.6 |6.6 |8.8 |12.9|15.9 
头 部 高 度 k max 3.1 | 3.6 | 4.8 |5.8 |6.8 |8.9 |10.9 
不 完整 螺纹 的 长 度 w max 5.48 | 6.48 | 8.58 |10.58| 12.7 | 16.7 |20. 84 
公称 长 度 ! 范围 20~ |30~ |40~ 145~ 155~ |65~ |75~ 
50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 200 | 200 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


m l m l m l m l m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


35 


3.90 30 7. 88 40 18. 12 75 29.01 65 42. 34 
4.50 35 8.74 45 19.68 80 30. 56 70 44. 80 
5.11 40 9.61 50 21.23 MI10 75 47.25 
5.71 45 10.47 S95 22.:79 45 32. 52 80 49.71 
6 
6 
7 


. 32 50 11. 33 60 24. 34 50 34. 98 90 54. 62 
.92 55 12. 19 65 25.90 55 37.43 | 100 | 59.53 
:3 60 13. 06 70 27.45 60 39. 89 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
1 m 1 m 1 m 1 m m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M12 M12 M16 M16 M20 
55 | 58.65 | 110 | 97.83 || 100 | 174.1 || 200 | 304.9 || 130 | 346.6 
60 | 62.21 | 120 | 105.0 | 110 | 187.2 M20 140 | 367.1 
65 | 65.77 M16 120 | 200.2 || 75 | 234.0 || 150 | 387.6 
70 | 69.33 | 65 | 128.3 | 130 | 213.3 | 80 | 244.2 || 160 | 408.0 
75 | 72.90 | 70 | 134.8 | 140 | 226.4 | 90 | 264.7 || 180 | 449.0 
80 | 76.46 | 75 | 141.4 | 150 | 239.5 || 100 | 285.2 || 200 | 490.0 
90 | 83.58 | 80 | 147.9 | 160 | 252.6 || 110 | 305.7 
100 | 90.71 || 90 | 161.0 | 180 | 278.8 || 120 | 326.1 
注 : 表 列 规格 是 商品 规格 。 
4. 大 半圆 头 带 桦 螺 栓 (GB/T 15 一 1988 ) 
4 -4 
60? 
【规格 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 d M6 | M8 | MI0 | Ml2 KM14)| M16 | M20 | M24 
头 部 直径 d， max 15.1 | 19.1 |24.3 | 29.3 | 33.6 | 36.6 | 45.6 | 53.9 
头 部 高 度 h max 3.48 | 4.48 | 5.48 |6.48 | 7.9 | 8.9 |10.9 | 13.1 
桦 部 高 度 h，。 max 3.5 |14.3|15.5|16.7 17.7 |18.8 19.9 1 12 
头 部 半径 民 11 | 14 118122122 126132 134 
Re 20~ |20~ 130~ 135~ 135~ |50~ |60~ |80- 
人 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 200 


118 常用 紧 固 件 束 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 MI10 M12 MI16 M20 
20 5.25 30 23. 33 90 79.70 ||(55) | 105.0 ,| 130 | 331.0 
25. 6.11 35 25.79 | 100 | 86.82 60 111.6 | 140 | 351.4 
30 6.96 40 28.24 | 110 | 93.95 ||(65) | 118.1 150 | 371.9 
35 7. 82 45 30.70 | 120 | 101.1 70 124.6 | 160 | 392.4 
40 8.68 50 33. 16 (M14) 80 137.7 | 180 | 433.3 
45 9.53 |(55) | 35.61 35 55;12 90 150.8 | 200 | 474.3 
50 10. 39 60 38. 07 40 59.99 | 100 | 163.9 M24 
(55) | 11.25 | (65) | 40.52 45 64.87 | 110 | 177.0 80 333.6 
60 12. 11 70 42. 98 50 69.74 || 120 | 190.1 90 363.1 
M8 80 47.89 | (55) | 74.62 || 130 | 203.2 | 100 | 392.6 
20 10. 31 90 52. 80 60 79.49 | 140 | 216.2 || 110 | 422.1 
25 11.87 | 100 | 57.71 1(65) | 84.36 | 150 | 229.3 | 120 | 451.6 
30 13. 42 M12 70 89.24 || 160 | 242.4 || 130 | 481.1 
35 14. 98 35 40. 51 80 98.99 M20 140 | 510.6 
40 16. 53 40 44. 08 90 108.7 60 187.6 | 150 | 540.1 
45 18. 09 45 47.64 | 100 | 118.5 ||(65) | 197.9 || 160 | 569.6 
50 19. 64 50 51.20 | 110 | 128.2 70 208. 1 180 | 628.6 
(55) | 21.20 | (55) | 54.76 | 120 | 138.0 80 228.6 | 200 | 687.6 
60 22. 75 60 58.33 | 130 | 147.7 90 249. 1 
(65) | 24.31 |‖(65) | 61.89 | 140 | 157.5 || 100 | 269.5 
70 25. 86 70 65. 45 MI16 110 | 290.0 
80 28. 97 80 2557 50 98.47 || 120 | 310.5 


注 : 表 列 规格 是 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 一 B 级 (CB/T 801 一 1998 ) 


10°~15° 


轧 制 末端 
Z| 
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【规格 】 
螺纹 规格 d M6 M8 | MI0 | Ml2 | M16 | M20 
凸 缘 厚度 c max 1.9 | 2.2 |25 | 2.8 |36 | 4.2 

头 部 直径 由 ”max 14.2 | 18 | 22.3 | 26.6 | 35 43 
方 颈 高 度 f max 3 3 4 4 5 5 
头 部 高 度 k max 3.6 | 4.8 | 5.8 | 6.8 | 8.9 | 10.9 


不 完整 螺纹 的 长 度 w max 6.48 | 8.58 | 10.58 | 12.7 | 16.7 | 20.84 


i | | se a | a | Be | 
公称 长 度 1 50 |50150 15 16 |m 
范围 部 分 | 55~ |5- |55~ 15- 16- | 80- 
翼 约 | 60 | so | 100 | 120 | 160 | 160 
【 质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

1 加 1 加 1 加 1 1 
Smm | kg /mm | Ag | ml /kg /mm | /kg /mm | /kg 

M6 M6 M8 M10 MI0 
12 | 4.88 | 5s0 [| 11.44 | 35 | 16.65 | 20 | 20.88 | 65 | 43.13 
14 | 523 | 55 | 12.30) 40 | 18.21 | 25 | 23.35 | 70 | 45.60 
16 | 557 | 60 | 13.17 | 45 | 19.78 | 30 | 25.83 | 80 | 50.54 
20 | 6.26 MS8 50 | 21.34 | 35 | 28.30 | 90 | 55.48 
25 | 7.13 | 14 | 10.08 | 55 | 22.91 || 40 | 30.77 || 100 | 60.43 

30 | 7.99 | 16 | 10.70 | 60 | 24.47 | 45 | 33.24 M12 
35 | 8.85 | 20 | 11.95 | 65 | 26.04 | 50 | 35.71 | 20 | 32.87 
40 | 9.72 | 25 | 13.52 | 70 | 27.60 | 55 | 38.18 | 25 | 36.46 
45 | 10.58 | 30 | 15.08 | 80 | 30.73 | 60 | 40.65 | 30 | 40.04 


120 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
l m l m l m l m l m 


9 | 100 | 285. 
40 162.2 || 110 | 306. 

5 

8 


55 57. 97 20 82. 22 70 161. 
60 61. 55 25 88. 81 80 174. 


2 

4 120 | 327.1 
65 65. 14 30 95. 39 90 187.6 50 182. 

7 

9 


130 | 347.7 
70 | 68.72 | 35 | 102.0 | 100 | 200. 55 | 193.1 || 140 | 368.3 
80 | 75.89 | 40 | 108.6 | 110 | 213. 60 | 203.4 || 150 | 388.9 
90 | 83.06 | 45 | 115.1 | 120 | 227.1 || 65 | 213.7 | 160 | 409.5 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 

6. 加 强 半圆 头 方 颈 螺 栓 (GBAT 794 一 1993 ) 


【 规格 】 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 | (M14) | M16 M20 


d:. max 15.10 | 19.10 | 24.30 | 29.30 | 33.60 | 36.60 | 45.60 


max | 6.00 8. 00 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 


A 型 
d, min | 5.70 7.64 9. 64 11.57 13.57 19557 19. 48 


B 型 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 


( 续 ) 

螺纹 规格 d M6 M8 M10 MI2 | (MI4) | M16 M20 

di 10.0 | 13.5 | 16.5 | 20.0 | 23.0 | 26.0 | 32.0 

hk max 3.98 | 4.98 | 6.28 | 7.48 | 8.90 | 9.90 | 11.90 

kl max 4.40 | 5.40 | 6.40 | 8.45 | 9.45 | 10.45 | 12.55 

R 14.0 | 18.0 | 24.0 | 26.0 | 30.0 | 34.0 | 40.0 

RI 4.5 5.0 7.0 9.0 10.0 | 10.5 | 14.0 

se max 6.30 | 8.36 | 10.36 | 12.43 | 14.43 | 16.43 | 20.52 

1 20~ | 25~ | 40~ | 45~ | 50~ | 55~ | 65~ 

范围 60 80 100 120 140 160 200 
注 : di 一 头 部 直径 ; d, 一 无 螺纹 杆 径 ; di 一 方 颈 外 接 圆 直 径 ; /一 头 部 高 度 ; 
局 一 方 颈 高 度 ; R 一 头 部 球面 半径 ; s, 一 方 颈 对 边 宽度 ; /一 公称 长 


度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


l m l m l m l m l m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


30 8.68 35 18. 41 80 32.50 || (75$) | 54.21 ||(55) | 67. 10 


40 10. 41 45 21.54 | 40 36.91 ||(85) | 59.16 ||(65) | 74.27 


50 12. 13 | (55) | 24.67 50 | 41.86 |(95) | 64.10 ||(75) | 81.44 
(55) | 12.99 60 26.24 | (55) | 44.33 || 100 | 66.57 80 85. 02 
60 13. 86 | (65) | 27. 80 60 | 46.80 (85) | 88.61 


.122 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
i m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M12 (M14) M16 M16 M20 
90 | 92.19 | 80 | 120.6 | (65) | 146.7 || 150 | 258.6 | 120 | 357.2 
(95) | 95.78 |‖(85) | 125.5 | 70 | 153.3 | 160 | 271.8 || 130 | 377.8 
100 | 99.36 | 90 | 130.4 | (75) | 159.9 M20 140 | 398.4 
110 | 106.5 |i(95) | 135.3 | 80 | 166.4 ||(65) | 243.8 || 150 | 419.0 
120 | 113.7 |‖ 100 | 140.2 | (85) | 173.0 | 70 | 254.1 || 160 | 439.6 
(M14) 110 | 150.0 || 90 | 179.6 | (75) | 264.4 |(170)| 460.2 
50 | 91.12 | 120 | 159.8 | (95) | 186.2 || 80 | 274.7 || 180 | 480.8 
(55) | 96.03 | 130 | 169.6 | 100 | 192.8 ||(85) | 285.0 || 200 | 522.0 
60 | 100.9 | 140 | 179.4 | 110 | 206.0 || 90 | 295.3 
(65) | 105.8 M16 120 | 219.1 ||(95) | 305.7 
70 | 110.7 | (55) | 133.5 | 130 | 232.3 || 100 | 316.0 
(75) | 115.7 | 60 | 140.1 | 140 | 245.5 || 110 | 336.6 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


十 一 、 其 他 螺栓 


1. 工 型 槽 用 螺栓 (GB/T 37 一 1988) 


第 二 章 螺 栓 . 123 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 六 3 k i l 
d 公称 | max | min | max | min max 范围 
MS 12 9 |9.00 18.64 14.24 13.76 | 2.8 | 1.2 25 ~50 
M6 16 12 112.00|11.57| 5.24 |4.76 | 3.4 | 1.4 30 ~60 
M8 20 14 |14.00|13.57| 6.24 |5.76 | 4.1 2 35 ~80 
M10 25 18 |18.00|17.57|7.29 |6.71 | 4.8 2 40 ~ 100 
M12 30 22 122.00|21.16| 8.89 |8.31 | 6.5 3 45 ~ 120 
M16 38 28 128.00127. 16111.95 111.25| 9.0 3 55 ~ 160 
M20 46 34 134. 00 |33. 00 114. 35 113. 65| 10.4 | 4 65 ~200 
M24 58 44 144. 00 143. 00 116.35 115.65| 11.8 | 4 80 ~240 
M30 75 56 156. 00 154. 80 120. 42 |19. 58 | 14.5 | 6 90 ~300 
M36 85 67 |167. 00 165. 10124. 42 |23. 58 | 18.5 | 6 110 ~300 
M42 95 76 176. 00 174. 10128.42 127.58 | 22.0 | 8 130 ~300 
M48 105 86 186. 00183. 80 132. 50 131. 50 | 26.0 | 10 140 ~300 
注 : D 一 头 部 外 径 ; * 一 对 边 宽度 ; 一 头 部 高 度 ; 4 一 过 渡 高 度 ; /一 公称 长 
度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
m m 1 m 1 m . m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
MS M6 M8 MI10 M12 
25 5. 84 50 16.66 | 70 | 34.83 90 | 69.34 || 100 | 117.3 
30 6.52 |(55) | 17.66 | 80 | 38.41 || 100 | 75.04 || 110 | 125.5 
35 7.20 60 18. 65 MI10 M12 120 | 133.7 
40 7.87 M8 40 | 40.88 || 45 | 72.15 MI16 
45 8.55 35 | 22.32 | 45 | 43.72 || 50 | 76.25 (| (55) | 158.3 
50 9. 23 40 | 24.11 50 | 46.57 ||(55) | 80.35 60 165.7 
M6 45 | 25.89 | (55) | 49.42 || 60 | 84.45 ||(65) | 173.1 
30 12. 68 15 | 27.68 | 60 | 52.26 ||(65) | 88. 55 70 180.5 
35 13. 68 | (55) | 29.47 | (65) | 55.11 70 | 92.65 80 195.4 
40 14.67 | 60 | 31.26 | 70 | 57.96 80 100.9 | 90 210.2 
45 15.67 | (65) | 33.04 | 80 | 63.65 90 109.1 | 100 | 225.1 


“124 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M16 M20 M30 M36 M42 
110 | 239.9 | 180 | 548.6 | 100 1045 140 1894 || 240 3702 
120 | 254.8 | 200 | 595.1 | 110 1098 150 1970 || 260 3912 
130 | 269.6 M24 120 1152 160 | 2047 || 280 4122 
140 | 284.5 80 | 512.6 | 130 1205 180 | 2201 300 4331 
150 | 299.4 | 90 | 546.2 | 140 1258 | 200 | 2354 M48 
160 | 314.2 | 100 | 580.0 | 150 1311 220 | 2490 140 3638 
M20 110 | 613.8 | 160 1364 | 240 | 2644 150 3776 
(65) | 281.3 | 120 | 647.6 | 180 1471 260 | 2797 160 3913 
70 | 292.9 | 130 | 681.3 | 200 1577 || 280 | 2951 180 4188 
80 | 316.1 | 140 | 715.1 | 220 1671 300 | 3104 || 200 4463 
90 | 339.4 | 150 | 748.9 | 240 1778 M42 220 4709 
100 | 362.6 | 160 | 782.7 | 260 1884 130 | 2571 240 4984 
110 | 385.9 | 180 | 850.2 | 280 1991 140 | 2676 || 260 5259 
120 | 409.1 | 200 | 917.7 | 300 | 2097 150 | 2781 280 5534 
130 | 432.4 | 220 | 977.2 M36 160 | 2886 || 300 5809 
140 | 455.6 | 240 1045 110 1664 180 | 3095 
150 | 478.9 M30 120 1740 | 200 | 3305 
160 | 502.1 90 | 991.8 | 130 1817 || 220 | 3492 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 地 脚 螺栓 (GB/AT 799 一 1988 ) 


第 二 章 螺 ” 栓 “12S. 
【规格 】 
(单位 : mm) 
d M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
max |27 |31 136 140 |150 |58 |68 |80 |94 |106|118 
mn |24 |28 132 136 144 152 160 172 | 84 | 96 |108 
D 10 | 10 1,15|120|120|130 .30|145 .60 ,60|70 
h 41 | 46 | 65 | 82 | 93 |127 | 139 | 192 | 244 | 261 | 302 
1 lt+ jit | +| + | + | + jit jl+t jl+t 1 72+ | 7+ 
37 |37 | 53 |72 172 |110|110 |165 |217 |217 | 225 
X max 2.513.213.8 14.2 15.0 16.3 17.5 18.8 110.0111.3112.5 
自 80 | 120 | 160 | 160 | 220 | 300 | 300 | 400 | 500 | 630 | 630 
至 |160 |220 | 300 | 400 | 500 | 630 | 800 |1000 11000 11250 | 1560 
注 : 4 一 螺纹 规格 ; 5 一 螺纹 长 度 ; 7 一 头 部 内 圆 直径 ; /一 头 部 长 度 ; 4 一 落 
料 长 度 ; x 一 螺纹 收尾 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
1 m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M6 M12 M20 M30 M42 
80 | 20.06 | 160 | 165.3 | 400 1044 | 500 | 3106 | 800 9449 
120 | 26.92 | 220 | 208.0 | 500 1249 | 630 | 3713 ||1000 | 11307 
160 | 33.77 || 300 | 265.0 | 630 1515 | 800 | 4507 ||1250 | 13629 
M8 400 | 336.3 M24 1000 | 5441 M48 
120 | 48.83 M16 300 1209 M36 630 | 10788 
160 | 61.27 | 220 | 382.1 | 400 1504 | 500 | 4863 || 800 | 12860 
220 | 79.93 || 300 | 486.8 | 500 1799 | 630 | 5744 ||1000 | 15297 
MI10 400 | 617.6 | 630 | 2183 || 800 | 6898 ||1250 | 18345 
160 | 104.6 | 500 | 748.5 | 800 | 2684 ||1000 | 8255 ||1500 | 21392 
220 | 134.1 M20 M30 M42 
300 | 173.4 | 300 | 839.6 | 400 | 2639 || 630 | 7868 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


* 126: 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 活 节 螺栓 (GB/AT 798 一 1988) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
纹 规 d 3 
螺 ~ 人 。 a /范围 
M4 3 8 5 14 3 1.75 20 ~35 
MS 4 10 6 16 4 2 25 ~45 
M6 a 12 8 18 5 2 30 ~55 
M8 6 14 10 22 3.2 35 ~70 
MI10 8 18 12 26 6 3.8 40 ~110 
M12 10 20 14 30 8 4.2 50 ~130 
M16 12 28 18 38 10 5 60 ~160 
M20 16 34 22 52 12 6.3 70 ~180 
M24 20 42 26 60 16 A 90 ~260 
M30 25 52 34 2 20 8.8 110 ~ 300 
M36 30 64 40 84 22 10 130 ~ 300 
注 : dj 一 头 部 孔径 ; D 一 头 部 外 径 ; * 一 头 部 宽度 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 头 下 败 
半径 ; x 一 螺纹 收尾 长 度 ; /一 公称 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


l m l m l m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


§ 
站 


20 2.63 30 3.38 25 5. 05 35 6.25 45 7.45 


第 二 章 螺 栓 127 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
M6 M10 M16 M20 M30 
30 | 8.90 | (65) | 43.09 | 70 | 131.9 || 180 | 433.3 | 160 | 978.6 
35 | 9.76 | 70 | 45.55 | 80 | 145.0 M24 180 | 1072 
40 | 10.62 | 80 | 50.46 | 90 | 158.1 | 90 | 384.9 || 200 | 1165 
45 | 11.47 | 90 | 55.37 | 100 | 171.2 || 100 | 414.4 | 220 | 1259 
50 | 12.33 | 100 | 60.28 | 110 | 184.3 || 110 | 443.9 || 240 | 1352 
(55) | 13.19 |‖ 110 | 65.19 | 120 | 197.4 | 120 | 473.4 || 260 | 1446 
M8 M12 130 | 210.5 | 130 | 502.9 || 280 | 1539 
35 | 16.47 | 50 | 48.62 | 140 | 223.5 || 140 | 532.4 || 300 | 1632 
40 | 18.02 | (55) | 52.19 | 150 | 236.6 || 150 | 561.9 M36 
45 | 19.58 | 60 | 55.75 | 160 | 249.7 || 160 | 591.4 | 130 | 1317 
50 | 21.13 | (65) | 59.31 M20 180 | 650.4 || 140 | 1385 
(55) | 22.69 | 70 | 62.87 | 70 | 208.1 | 200 | 709.4 || 150 | 1453 
60 | 24.24 | 80 | 70.00 | 80 | 228.6 || 220 | 768.4 || 160 | 1521 
(65) | 25.80 | 90 | 77.12 | 90 | 249.0 | 240 | 827.4 || 180 | 1656 
70 | 27.35 | 100 | 84.25 | 100 | 269.5 | 260 | 886.3 || 200 | 1792 
M10 110 | 91.37 | 110 | 290.0 M30 220 | 1928 
40 | 30.81 | 120 | 98.49 | 120 | 310.5 |‖ 110 | 745.1 | 240 | 2063 
45 | 33.27 | 130 | 105.6 | 130 | 331.0 || 120 | 791.8 || 260 | 2199 
50 | 35.72 M16 140 | 351.4 || 130 | 838.5 || 280 | 2335 
(55) | 38.18 | 60 | 118.9 | 150 | 371.9 || 140 | 885.2 | 300 | 2470 
60 | 40.63 |(65) | 125.4 | 160 | 392.4 || 150 | 931.9 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4. 钢 网 架 螺 栓 球 节点 用 高 强度 螺栓 (GBAT 16939 一 1997 ) 


FP4 二 有 


末端 按 GB/T2 规 定 。 
【规格 】 
(单位 ;mm) 
立 长 度 站 部 可 和 会 立 杆 径 | 部 吝 
妇 纹 规格 | * 6 ek | 长度 
a min max max max 公称 ! 
M12 15 18.5 18 12:.33 6.4 50 
M14 17 21 2 14. 35 YS 54 
MI16 20 24 24 16. 35 10 62 
M20 25 30 30 20. 42 12:5 73 
M22 27 32 34 22. 42 14 75 
M24 30 36 36 24.42 15 82 
M27 33 39 41 27. 42 17 90 
M30 37 44 46 30. 42 18.7 98 
M33 40 47 50 33.50 21 101 
M36 44 52 955 36. 50 22.9 125 
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( 续 ) 
纹 长 度 闪 部 吉 径 纹 杆 径 | 斗 部 言 
嵌 纹 规格 7 任 I 人 公称 长 度 
min max max max 公称 
M39 47 55 60 39. 50 25 128 
M42 50 59 65 42. 50 26 136 
M45 | 64 70 45. 50 28 145 
M48 58 68 73 48. 50 30 148 
M52 62 2 80 52.60 33 162 
M56 x4 66 74 90 56.60 39. 172 
M60 x4 70 78 95 60. 60 38 196 
M64 x4 74 82 100 64. 60 40 205 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
d/mm MI12 | MI4 | M16 | M20 | M22 | M24 M27 M30 M33 
m/kg 51.39 |77. 82 |122. 8 |229.6 1300.61381.0| 542.2 | 736.4 940.0 
d/mm M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 x4 | M60 x4 | M64 x4 
m/kg 1330 | 1655 | 2034 | 2315 | 2975 | 3799 | 4863 6217 7368 


、 螺 柱 的 特点 和 用 途 


双 头 螺 柱 ,其 一 端 ( 又 称 金属 端 ) 用 于 旋 入 带 内 螺纹 孔 的 被 
联接 件 (又 称 机 件 ) 中 , 男 一 端 ( 又 称 螺母 端 ) 则 用 于 穿 过 带 
有 通 孔 的 被 联接 件 , 再 套 上 垫圈 , 旋 上 螺母 ,即使 两 个 被 联 
件 连 接 成 为 一 件 整 体 
1 | 双 头 螺 柱 | 如 =14 双 头 螺 柱 ,一 般 用 于 两 个 钢 制 被 联接 件 之 间 的 联 
接 ;bu =1.25d 和 避 =1.5d 双 头 螺 柱 ,一 般 用 于 铸铁 制 被 联 
接 件 与 钢 制 被 联接 件 之 间 的 连接 ;om =24d 双 头 螺 柱 ,一 般 用 
于 铝 合金 制 被 联接 件 与 钢 制 被 联接 件 之 间 的 联接 。 上 述 前 
一 种 被 联接 件 带 有 内 螺纹 孔 ,后 一 种 被 联接 件 带 有 通 和 孔 


有 
2 等 长 双 等 长 双 头 螺 柱 两 端 螺纹 均 需 与 螺母 .垫圈 配合 ,用 于 两 个 


头 螺 柱 | 带 有 通 孔 被 联接 件 之 间 的 联接 
时 


焊接 螺 柱 一 端 焊 接 于 被 联接 件 表面 上 , 另 一 端 ( 螺 纹 端 ) 穿 
3 “| 焊接 螺 柱 | 过 带 通 孔 的 被 联接 件 , 然 后 套 上 垫圈 , 旋 上 螺母 ,即使 两 个 被 
联接 件 连 接 成 为 一 件 整体 
二 、 双 头 螺 柱 


1. 双 头 螺 柱 一 b,, =1d (GB/T 897 一 1988) 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
d bn 公称 长 度 1 近 螺 母 端 螺纹 长 度 。 
M5 5 16 ~22/10 25 ~50/16 
M6 6 20 ~22/10 25 ~30/14 32 ~75/18 
M8 8 20 ~22/12 25 ~30/16 32 ~90/22 
MI10 10 25 ~28/14 30 ~38/16 40 ~ 120/26 130/32 
M12 12 25 ~30/16 32 ~40/20 45 ~ 120/30 130 ~ 180/36 
(M14) 14 30 ~35/18 38 ~45/25 50 ~ 120/34 130 ~ 180/40 
M16 16 30 ~38/20 40 ~55/30 60 ~ 120/38 130 ~ 200/44 
(M18) 18 35 ~40/22 45 ~60/35 65 ~ 120/42 130 ~ 200/48 
M20 20 35 ~40/25 45 ~65/35 70 ~ 120/46 130 ~ 200/52 
(M22) | 22 40 ~45/30 50 ~70/40 75 ~ 120/50 130 ~200/56 
M24 24 45 ~50/30 55 ~75/45 80 ~ 120/54 130 ~200/60 
(M27) | 27 50 ~60/35 65 ~ 85/50 90 ~ 120/60 130 ~200/66 
60 ~65/40 
M30 30 70 ~90/50 95 ~ 120/66 130 ~200/72 
210 ~250/85 
65 ~70/45 
(M33) | 33 75 ~95/60 100 ~ 120/72 130 ~ 200/78 
210 ~ 300/91 
65 ~75/45 
M36 36 80 ~ 110/60 120/78 130 ~ 200/84 
210 ~ 300/97 
70 ~ 80/50 
(M39) | 39 85 ~ 110/65 120/84 130 ~ 200/90 
210 ~ 300/103 
70 ~ 80/50 
M42 42 85 ~ 110/70 120/90 130 ~200/96 
210 ~ 300/109 
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( 续 ) 
d bn 公称 长 度 拧 螺 母 端 螺纹 长 度 b 
80 ~90/60 
M48 | 48 95 ~ 110/80 120/102 130 ~ 200/108 


210 ~ 300/121 


注 : d 一 螺纹 规格 ; 加 一 拧 和 金属 端 螺纹 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M5 M6 M8 M10 M12 

16 2. 60 40 8.45 |(65) | 24.62 ||(85) | 51.09 80 70. 64 
(18) | 2.87 45 9. 45 70 | 26.41 90 | 53.94 ||(85) | 74.74 

20 3.14 50 10.44 | (75) | 28.19 ||(95) | 56.79 (| 90 78. 84 
(22) | 3.41 |(55) | 11.44 | 80 | 29.98 | 100 | 59.63 ||(95) | 82. 94 

23 3:72 60 12.43 | (85) | 31.77 | 110 | 65.33 || 100 | 87.04 
(28) | 4.13 |1(65) | 13.43 | 90 | 33.56 || 120 | 71.02 || 110 | 95.25 

30 4.40 70 14. 42 M10 130 | 76.24 | 120 | 103.5 
(32) | 4.67 | (75) | 15.42 | 25 17. 87 M12 130 | 111.0 

35 5.08 M8 (28) | 19.58 25 | 27.05 | 140 | 119.2 
(38) | 5.48 20 8. 99 30 | 20.56 | (28) | 29.51 || 150 | 127.4 

40 5.75 | (22) | 9.71 1 (32) | 21.70 | 30 | 31.15 | 160 | 135.6 

45 6.43 25 10.59 | 35 | 23.41 ||(32) | 32.36 | 170 | 143.8 

50 7.11 | (28) | 11.67 | (38) | 25.12 | 35 | 34.82 || 180 | 152.0 

M6 30 12.38 | 40 | 25.48 ||(38) | 37.28 (M14) 

20 4.69 |(32) | 12.82 | 45 | 28.32 | 40 | 38.92 || 30 44.27 
(22) | 5.09 35 13.89 | 50 | 31.17 || 45 | 41.94 ||(32) | 46.53 

25 5.58 | (38) | 14.96 | (55) | 34.02 | 50 | 46.04 || 35 49. 91 
(28) | 6.17 40 15.68 | 60 | 36.86 ||(55) | 50.14 | (38) | 52.23 

30 6.57 45 17.47 | (65) | 39.71 60 | 54.24 || 40 54. 48 
(32) | 6.85 50 19.25 | 70 | 42.55 ||(65) | 58.34 || 45 60. 12 

35 7.46 | (55) | 21.04 | (75) | 45.40 || 70 | 62.44 || 50 64. 38 
(38) | 8.05 60 | 22.83 80 | 48.25 ||(75) | 66.54 ||(55) | 70.03 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 

(M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
60 | 75.67 | 60 | 102.8 | 60 | 132.4 | 60 | 169.7 || 70 | 239.9 
(65) | 81.31 | (65) | 110.2 | (65) | 140.0 ||(65) | 181.3 | (75) | 251.0 
70 | 86.95 | 70 | 117.7 | 70 | 149.4 || 70 | 189.9 || 80 | 265.1 
(75) | 92. 59 | (75) | 125.1 | (75) | 158.9 ||(75) | 201.5 | (85) | 279.2 
80 | 98.23 || 80 | 132.5 | 80 | 168.3 || 80 | 213.2 | 90 | 293.4 
(85) | 103.9 | (85) | 139.9 | (85) | 177.8 ||(85), 224.8 | (95) | 307.5 
90 | 109.5 | 90 | 147.4 | 90 | 187.2 || 90 | 236.4 || 100 | 321.6 
(95) | 115.2 | (95) | 154.8 | (95) | 196.7 ||(95) | 248.0 | 110 | 349.9 
100 | 120.8 | 100 | 162.2 | 100 | 206.1 | 100 | 259.7 | 120 | 378.2 
110 | 132.1 | 110 | 177.1 | 110 | 225.1 | 110 | 282.9 | 130 | 404.6 
120 | 143.4 |‖ 120 | 191.9 | 120 | 244.0 | 120 | 306.1 |‖ 140 | 432.9 
130 | 153.7 |‖ 130 | 205.7 | 130 | 261.3 | 130 | 327.7 | 150 | 461.1 
140 | 165.0 |‖ 140 | 220.6 | 140 | 280.2 | 140 | 351.0 || 160 | 489.4 
150 | 176.3 | 150 | 235.4 | 150 | 299.1 | 150 | 374.2 | 170 | 517.7 
160 | 187.6 |‖ 160 | 250.3 | 160 | 318.0 | 160 | 397.5 || 180 | 545.9 
170 | 198.8 | 170 | 265.1 | 170 | 336.9 || 170 | 420.7 || 190 | 574.2 
180 | 210.1 | 180 | 280.0 | 180 | 355.8 | 180 | 444.0 || 200 | 602.5 

M16 190 | 294.8 || 190 | 374.7 || 190 | 467.2 M24 

30 | 61.43 | 200 | 309.7 | 200 | 393.7 || 200 | 490.5 |‖ 45 | 208.0 
(32) | 64. 40 (M18) M20 (M22) 50 | 224.9 
35 | 68.85 | 35 | 88.55 | 35 | 114.4 | 40 | 158.2 ||(55) | 235.4 
(38) | 73.31 | (38) | 94.23 | (38) | 121.3 || 45 | 172.3 ‖ 60 | 252.3 
40 | 74.51 | 40 | 98.01 || 40 | 126.0 || 50 | 183.4 ||(65) | 269.2 
45 | 81.94 | 45 | 104.0 || 45 | 134.8 ||(55) | 197.5 || 70 | 286.0 
50 | 89.36 | 50 | 113.5 | 50 | 146.5 || 60 | 211.6 ||(75) | 302.9 
(55) | 96.79 | (55) | 122.9 | (55) | 158.1 ||(65) | 225.8 || 80 | 316.0 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M24 ( M27) M30 (M33) M36 
(85) | 332.9 | 110 | 544.2 | 170 | 994.7 || 190 | 1353 || 180 | 1545 
90 | 349.7 | 120 | 587.1 | 180 | 1048 || 200 | 1417 | 190 | 1622 
(95) | 366.6 | 130 | 627.2 | 190 | 1101 | 210 | 1473 || 200 | 1698 
100 | 383.5 |‖ 140 | 670.2 | 200 | 1154 | 220 | 1537 || 210 | 1763 
110 | 417.3 |‖ 150 | 713.1 | 210 | 1199 | 230 | 1601 || 220 | 1840 
120 | 451.1 | 160 | 756.1 | 220 | 1252 | 240 | 1665 || 230 | 1917 
130 | 482.3 |‖ 170 | 799.0 |‖ 230 | 1306 | 250 | 1729 || 240 | 1993 
140 | 516.0 |‖ 180 | 842.0 |‖ 240 | 1359 | 260 | 1794 || 250 | 2070 
150 | 549.8 | 190 | 884.9 || 250 | 1412 | 280 | 1922 || 260 | 2147 
160 | 583.6 | 200 | 927.9 (M33) 300 | 2051 || 280 | 2300 
170 | 617.4 M30 (65) | 572.6 M36 300 | 2454 
180 | 651.1 |‖ 60 | 430.0 | 70 | 604.7 ||(65) | 697.5 ( M39) 
190 | 684.9 | (65) | 456.6 | (75) | 626.6 || 70 | 735.8 || 70 | 892.2 
200 | 718.7 | 70 | 476.7 | 80 | 658.7 ||(75) | 774.2 | (75) | 937.3 
( M27) (75) | 503.3 | (85) | 690.8 || 80 | 799.2 || 80 | 982.4 
50 | 298.6 | 80 | 529.9 | 90 | 722.9 ||(85) | 837.6 || (85) | 1013 
(55) | 320.0 | (85) | 556.5 | (95) | 755.0 || 90 | 875.9 || 90 | 1058 
60 | 341.5 | 90 | 583.1 | 100 | 779.0 ||(95) | 914.2 || (95) | 1103 
(65) | 355.7 | (95) | 599.3 | 110 | 843.2 || 100 | 952.6 || 100 | 1148 
70 | 377.2 |‖ 100 | 625.9 | 120 | 907.4 | 110 | 1029 | 110 | 1239 
(75) | 398.7 | 110 | 679.1 | 130 | 967.6 || 120 | 1090 | 120 | 1311 
80 | 420.2 | 120 | 732.4 | 140 | 1032 | 130 | 1161 | 130 | 1395 
(85) | 441.6 | 130 | 781.7 | 150 | 1096 | 140 | 1238 || 140 | 1485 
90 | 458.3 |‖ 140 | 834.9 | 160 | 1160 |‖ 150 | 1315 | 150 | 1576 
(95) | 479.8 | 150 | 888.2 | 170 | 1225 | 160 | 1391 || 160 | 1666 
100 | 501.2 | 160 | 941.4 | 180 | 1289 | 170 | 1468 || 170 | 1756 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
1 m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
( M39) M42 M42 M48 M48 
180 1846 70 1056 170 | 2050 80 1580 190 3018 
190 1937 |(75), 1109 180 | 2155 ||(85) | 1649 || 200 3155 
200 | 2027 80 1161 190 | 2260 90 1717 || 210 3272 
210 | 2105 | (85$) | 1190 | 200 | 2365 ||(95), 1755 || 220 3410 
220 | 2195 90 1242 | 210 | 2454 100 1824 || 230 3547 
230 | 2285 | (95) | 1295 | 220 | 2559 110 1961 240 3685 
240 | 2375 100 1347 | 230 | 2664 120 | 2064 || 250 3822 
250 | 2465 110 1452 | 240 | 2769 130 | 2192 || 260 3960 
260 | 2556 120 1533 | 250 | 2874 140 | 2330 || 280 4235 
280 | 2736 130 1631 260 | 2979 150 | 2467 || 300 4510 
300 | 2917 140 1736 | 280 | 3189 160 | 2605 
150 1841 300 | 3398 170 | 2742 
160 1945 180 | 2880 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 双 头 螺 柱 一 b,, =1.25d (GB/T 898 一 1988) 


* 136: 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
(单位 : mm) 
d bs 公称 长 度 WW 拧 螺 母 端 螺纹 长 度 b 

MS 6 16 ~22/10 25 ~50/16 

M6 8 20 ~22/10 25 ~30/14 32 ~75/18 

M8 10 20 ~22/12 25 ~30/16 32 ~90/22 

MI10 12 25 ~28/14 30 ~38/16 40 ~ 120/26 130/32 

M12 15 25 ~30/16 32 ~40/20 45 ~ 120/30 130 ~ 180/36 
(M14) | 18 30 ~35/18 38 ~45/25 50 ~ 120/34 130 ~ 180/40 


M16 20 30 ~38/20 40 ~55/30 60 ~ 120/38 130 ~ 200/44 


(M18) | 22 35 ~40/22 45 ~60/35 65 ~ 120/42 130 ~ 200/48 


M20 25 35 ~40/25 45 ~65/35 70 ~ 120/46 130 ~ 200/52 


(M22) | 28 40 ~45/30 50 ~70/40 75 ~ 120/50 130 ~200/56 


M24 30 45 ~50/30 55 ~75/45 80 ~ 120/54 130 ~ 200/60 


(M27) | 35 50 ~60/35 65 ~ 85/50 90 ~ 120/60 130 ~ 200/66 


60 ~65/40 


M30 38 210 _250785 70 ~90/50 95 ~ 120/66 130 ~ 200/72 
(M33) | 41 < 2 75 ~95/60 100 ~ 120/72 130 ~ 200/78 
M36 45 2 上 80 ~ 110/60 120/78 130 ~ 200/84 
(M39) | 49 上 90 ~ 110/65 120/84 130 ~ 200/90 
M42 52 2 人 2 85 ~ 110/70 120/90 130 ~ 200/96 
M48 60 S00 95 ~ 110/80 120/102 130 ~ 200/108 


210 ~300/121 
注 : 4d 一 螺纹 规格 ; 5b, 一 拧 入 金属 端 螺纹 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 

M5 M5 M5 M5 M5 
16 2572) | (22)°| <3:733 30 4.52 | (38) | 5.60 50 1.23 

(18) | 2.99 23 3.84 | (32) | 4.79 40 5. 87 M6 
20 3.26 | (28) | 4.25 35 5.20 45 6.55 20 5.03 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg | /mm /kg 
M6 M8 M10 M12 M16 
(22) | 5.43 60 | 23.45 | 120 | 72.00 || 170 | 145.9 || 30 66. 66 
29 5.92 | (65) | 25.24 | 130 | 77.23 || 180 | 154.1 (32) | 69.63 
(28) | 6.52 70 | 27.03 M12 (M14) 33 74. 09 
30 6.91 | (75) | 28.82 | 25 | 29.18 30 | 48.17 ||(38) | 78.54 
(32) | 7.20 80 | 30.60 | (28) | 31.64 ||(32) | 50.43 || 40 79.75 
35 7.80 | (85) | 32.39 | 30 | 33.28 35 | 53.81 45 87. 17 
(38) | 8.40 90 | 34.18 11(32) | 34.49 | (38) | 56. 13 50 94. 60 
40 8.79 MI10 35 | 36.95 || 40 | 58.38 ||(55) | 102.0 
45 9.79 23 18. 86 | (38) | 39.41 45 | 64.02 || 60 108.0 
50 10.79 | (28) | 20.56 | 40 | 41.05 50 | 68.28 ||(65) | 115.5 
(55) | 11.78 | 30 | 21.55 | 45 | 44.08 ||(55) | 73.92 || 70 122.9 
60 12.78 | (32) | 22.69 | 50 | 48.18 60 | 79.57 ||(75) | 130.3 
(65) | 13.77 | 35 | 24.39 |(55) | 52.28 ||(65) | 85.21 80 137.7 
70 14.77 | (38) | 26.10 | 60 | 56.38 70 | 90.85 ||(85) | 145.2 
(75) | 15.76 | 40 | 26.46 (65) | 60.48 ||(75) | 96.49 || 90 152.6 
M8 45 | 29.30 | 70 | 64.58 80 102.1 ,1(95) | 160.0 
20 9.62 50 | 32.15 | (75) | 68.68 ||(85) | 107.8 || 100 | 167.4 
(22) | 10.33 | (55) | 35.00 | 80 | 72.78 90 113.4 || 110 | 182.3 
25 11.22 | 60 | 37.84 | (85) | 76.88 | (95) | 119.1 || 120 | 197.1 
(28) | 12.29 (1(65) | 40.69 | 90 | 80.98 || 100 | 124.7 | 130 | 210.9 
30 13.00 | 70 | 43.54 | (95) | 85.08 || 110 | 136.0 || 140 | 225.8 
(32) | 13.44 |1(75) | 46.38 | 100 | 89.18 | 120 | 147.3 | 150 | 240.6 
35 14. 51 80 | 49.23 | 110 | 97.38 || 130 | 157.6 | 160 | 255.5 
(38) | 15.59 | (85) | 52.08 | 120 | 105.6 || 140 | 168.9 | 170 | 270.3 
40 16.30 | 90 | 54.92 | 130 | 113.1 || 150 | 180.2 || 180 | 285.2 
45 18.09 | (95) | 57.77 | 140 | 121.3 | 160 | 191.5 || 190 | 300.0 
50 19. 88 | 100 | 60.62 | 150 | 129.5 || 170 | 202.7 || 200 | 314.9 
(55) | 21.66 | 110 | 66.31 | 160 | 137.7 | 180 | 214.0 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
(M18) M20 ( M22) M24 ( M27) 
35 95.05 | (38) | 131.6 | 50 198.5 70 | 303.7 ||(95) | 510.3 
(38) | 100.7 || 40 136.2 | (55) | 212.6 ||(75) | 320.6 | 100 | 531.7 
40 104.5 | 45 145. 1 60 | 226.8 80 | 333.7 || 110 | 574.7 
45 110.5 | 50 156.7 | (65) | 240.9 ||(85) | 350.6 | 120 | 617.6 
50 120.0 | (55) | 168.3 | 70 | 255.0 || 90 | 367.4 || 130 | 657.7 
(55) | 129.4 || 60 179.9 | (75) | 266.1 ||(95) | 384.3 | 140 | 700.6 
60 138.9 | (65) | 191.6 | 80 | 280.2 | 100 | 401.2 || 150 | 743.6 
(65) | 146.5 | 70 | 200.1 | (85) | 294.4 || 110 | 435.0 || 160 | 786.6 
70 155.9 | (75) | 211.8 | 90 | 308.5 || 120 | 468.8 || 170 | 829.5 
(75) | 165.4 || 80 | 223.4 | (95) | 322.6 || 130 | 500.0 || 180 | 872.5 
80 174.8 | (85) | 235.0 | 100 | 336.8 || 140 | 533.7 || 190 | 915.4 
(85) | 184.3 | 90 | 246.6 | 110 | 365.0 | 150 | 567.5 || 200 | 958.4 
90 193.7 | (95) | 258.3 | 120 | 393.3 || 160 | 601.3 M30 
(95) | 203.2 | 100 | 269.9 | 130 | 419.7 || 170 | 635.1 60 467.3 
100 | 212.6 | 110 | 293.1 | 140 | 448.0 || 180 | 668.8 ||(65) | 493.9 
110 | 231.6 | 120 | 316.4 | 150 | 476.3 || 190 | 702.6 || 70 514.0 
120 | 250.5 | 130 | 338.0 | 160 | 504.5 || 200 | 736.4 ||(75) | 540.6 
130 | 267.8 | 140 | 361.2 | 170 | 532.8 ( M27) 80 567.3 
140 | 286.7 | 150 | 384.5 | 180 | 561.0 | 50 | 329.1 ||(85) | 593.9 
150 | 305.6 | 160 | 407.7 | 190 | 589.3 ||1(55) | 350.5 90 620.5 
160 | 324.5 | 170 | 431.0 | 200 | 617.6 || 60 | 372.0 ||(95) | 636.6 
170 | 343.4 | 180 | 454.2 M24 (65) | 386.2 || 100 | 663.3 
180 | 362.3 | 190 | 477.4 | 45 | 225.7 70 | 407.7 || 110 | 716.5 
190 | 381.2 | 200 | 500.7 | 50 | 242.6 ||(75) | 429.2 || 120 | 769.7 
200 | 400.2 ( M22) (55) | 253.1 80 | 450.7 | 130 | 819.1 
M20 40 173.3 | 60 | 270.0 ||(85) | 472.1 | 140 | 872.3 
35 124.6 | 45 187.4 | (65) | 286.9 || 90 | 488.8 || 150 | 925.5 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M30 (M33) M36 (M39) M42 
160 | 978.8 | 200 1463 | 210 1824 | 230 | 2366 | 250 2967 
170 1032 | 210 1518 | 220 1901 240 | 2456 || 260 3072 
180 1085 | 220 1583 | 230 1978 | 250 | 2546 || 280 3281 
190 1139 | 230 1647 | 240 | 2054 | 260 | 2636 || 300 3491 
200 1192 | 240 1711 250 | 2131 280 | 2817 M48 
210 1237 | 250 1775 | 260 | 2208 | 300 | 2997 80 1726 
220 1290 | 260 1840 || 280 | 2361 M42 (85) | 1795 
230 1343 || 280 1968 | 300 | 2151 70 1149 90 1864 
240 1396 | 300 | 2097 (M39) (75) | 1202 ||(95), 1901 
250 1449 M36 70 | 972.8 80 1254 100 1970 
( M33) (65) | 758.5 |1(75) | 1018 ||(85) | 1283 110 2107 
(65) | 618.5 | 70 | 796.9 || 80 1063 90 1335 120 2211 
70 | 650.6 | (75) | 835.2 | (85) | 1094 ||1(95) | 1388 130 2339 
(75) | :672.5 80 | 860.3 | 90 1139 100 1440 140 2476 
80 | 704.6 | (85) | 898.6 | (95) | 1184 110 1545 150 2614 
(85) | 736.7 | 90 | 937.0 | 100 1229 120 1626 160 2751 
90 | 768.8 |,(95) | 975.3 | 110 1319 130 1724 170 2889 
(95) | 801.0 外 100 1014 120 1391 140 1829 180 3026 
100 | 824.9 | 110 1090 130 1476 150 1933 190 3164 
110 | 889.1 | 120 1151 140 1566 160 | 2038 || 200 3301 
120 | 953.3 | 130 1222 150 1656 170 | 2143 || 210 3419 
130 1014 140 1299 160 1746 180 | 2248 || 220 3556 
140 1078 150 1376 170 1837 190 | 2353 || 230 3694 
150 1142 160 1453 180 1927 | 200 | 2458 | 240 3831 
160 1206 170 1529 190 | 2017 | 210 | 2547 || 250 3969 
170 1270 180 1606 | 200 | 2107 | 220 | 2652 || 260 4106 
180 1335 190 1683 | 210 | 2185 | 230 | 2757 || 280 4381 
190 1399 | 200 1759 | 220 | 2275 | 240 | 2862 || 300 4656 
注 : 表 列 规格 : 4< M20 的 规格 为 商品 规格 ; d> M24 的 规格 为 通用 规格 。 尽 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


140 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 双 头 螺栓 一 bp =1.5d (GB/T 899 一 1988) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
d bn 公称 长 度 // 近 螺母 端 螺纹 长 度 4 

M2 3 12 ~16/6 18 ~25/10 

M2.5 | 3.5 14 ~18/8 20 ~30/11 

M3 4.5 16 ~20/6 22 ~40/12 

M4 6 16 ~22/8 25 ~40/14 

MS 8 16 ~22/10 25 ~50/16 

M6 10 20 ~22/10 25 ~30/14 32 ~75/18 

M8 12 20 ~22/12 25 ~30/16 32 ~90/22 

MI10 15 25 ~28/14 30 ~38/16 40 ~120/26 130/32 
M12 18 25 ~30/16 32 ~40/20 45 ~ 120/30 130 ~ 180/36 
(M14) | 21 30 ~35/18 38 ~45/25 50 ~ 120/34 130 ~ 180/40 


M16 24 30 ~38/20 40 ~55/30 60 ~ 120/38 130 ~ 200/44 


(M18) | 27 35 ~40/22 45 ~60/35 65 ~ 120/42 130 ~ 200/48 


M20 30 35 ~40/25 45 ~65/35 70 ~ 120/46 130 ~ 200/52 


(M22) | 33 40 ~45/30 50 ~70/40 75 ~ 120/50 130 ~200/56 


M24 36 45 ~50/30 55 ~75/45 80 ~ 120/54 130 ~ 200/60 


(M27) | 40 50 ~60/35 65 ~ 85/50 90 ~ 120/60 130 ~200/66 


60 ~65/40 
M30 45 70 ~90/50 95 ~ 120/66 130 ~ 200/72 
210 ~250/85 
65 ~70/45 
(M33) | 49 75 ~95/60 100 ~ 120/72 130 ~ 200/78 


210 ~ 300/91 
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( 续 ) 
d bs, 公称 长 度 打 螺母 端 螺纹 长 度 6 
M36 54 de 80 ~ 110/60 120/78 130 ~ 200/84 
210 ~ 300/97 
(M39) | 58 OT 85 ~ 110/65 120/84 130 ~ 200/90 
210 ~ 300/103 
M42 63 A 85 ~ 110/70 120/90 130 ~ 200/96 
210 ~ 300/109 
M48 72 B00/02 95 ~ 110/80 120/102 130 ~ 200/108 
210 ~300/121 
注 : 4 一 螺纹 规格 ; 如 一 拧 和 金属 端 螺纹 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M2 M3 M4 M5 M6 
12 0.27 16 0.91 | (28) | 2.66 40 6.11 (65) | 14.11 
(14) | 0.31 | (18), 1.00 30 2. 83 45 6.79 70 15.11 
16 0.35 20 1.09 | (32), 3.00 50 7.47 75 16. 10 
(18) | 0.38 | (22), 1.16 35 3%25 M6 M8 
20 0.42 25 1.30 | (38), 3.50 20 5.38 20 10. 24 
(22) | 0.45 | (28), 1.44 40 3.67 |(22) | 5.78 ||(22) | 10.95 
25 0.51 30 1.53 M5 25 6.26 25 11. 84 
M2.5 (32) | 1.62 16 2.96 |(28) | 6.86 ||(28) | 12.91 
(14) | 0.52 35 1.76 | (18), 3.23 30 7.26 30 13. 63 
16 0.58 | (38) | 1.90 20 3.50 1(32) | 7.55 ||(32) | 14.06 
(18) | 0.64 40 2.00 1 (22) | 3.77 33 8. 14 35 15. 14 
20 0.69 M4 25 4.08 11(38) | 8.74 | (38) | 16.21 
(22) | 0.76 16 1.71 | (28), 4.49 40 9.14 40 16.92 
29 0.85 | (18) | 1.88 30 4.76 45 10. 13 ,| 45 18.71 
(28) | 0.94 20 2.05 | (32) | 5.03 50 11. 13 50 20. 50 
30 1.00 |1(22) | 2.21 35 5.44 11(55) | 12.12 ||(55) | 22. 29 
25 2.41 | (38) | 5.84 60 13. 12 | 60 24. 07 


* 142 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm hg /mm /kg /mm | /kg /mm /kg 
M8 M10 M12 (M14) M16 
(65) | 25.86 | 110 | 67.78 | 140 | 123.5 | 140 | 171.8 | 140 | 231.0 
70 | 27.65 |‖ 120 | 73.48 | 150 | 131.7 | 150 | 183.1 | 150 | 245.9 
(75) | 29.44 | 130 | 78.70 | 160 | 139.9 || 160 | 194.4 || 160 | 260.7 
80 | 31.23 M12 170 | 148.1 | 170 | 205.7 || 170 | 275.6 
(85) | 33.01 | 25 | 31.32 | 180 | 156.3 || 180 | 216.9 | 180 | 290.4 
90 | 34.80 | (28) | 33.78 (M14) M16 190 | 305.3 
MI10 30 | 35.42 | 30 | 51.10 | 30 | 71.90 || 200 | 320.1 
25 | 20.33 | (32) | 36.63 | (32) | 53.35 | (32) | 74. 87 (M18) 
(28) | 22.04 | 35 | 39.09 | 35 | 56.74 || 35 | 79.32 | 35 | 103.2 
30 | 23.02 | (38) | 41.55 | (38) | 59.05 ||(38) | 83.78 ||(38) | 108.9 
(32) | 24.16 | 40 | 43.19 | 40 | 61.31 || 40 | 84.98 || 40 | 112.6 
35 | 25.87 | 45 | 46.22 | 45 | 66.95 | 45 | 92.41 |‖ 45 | 118.6 
(38) | 27.57 ‖ 50 | 50.32 | 50 | 71.21 || 50 | 99.83 | 50 | 128.1 
40 | 27.93 | (55) | 54.42 | (55) | 76.85 ||(55) | 107.3 ||(55) | 137.5 
45 | 30.78 | 60 | 58.52 | 60 | 82.49 ‖ 60 | 113.3 || 60 | 147.0 
50 | 33.62 |‖(65) | 62.62 | (65) | 88.13 ||(65) | 120.7 ||(65) | 154.6 
(55) | 36.47 | 70 | 66.72 | 70 | 93.77 || 70 | 128.1 | 70 | 164.0 
60 | 39.32 | (75) | 70.82 | (75) | 99.41 ||(75) | 135.6 ||(75) | 173.5 
(65) | 42.16 | 80 | 74.92 | 80 | 105.1 || 80 | 143.0 || 80 | 182.9 
70 | 45.01 | (85) | 79.02 | (85) | 110.7 ||(85) | 150.4 ||(85) | 192.4 
(75) | 47.86 | 90 | 83.12 | 90 | 116.3 || 90 | 157.8 || 90 | 201.9 
80 | 50.70 | (95) | 87.22 | (95) | 122.0 ||(95) | 165.3 | (95) | 211.3 
(85) | 53.55 | 100 | 91.32 | 100 | 127.6 || 100 | 172.7 | 100 | 220.8 
90 | 56.40 |‖ 110 | 99.52 | 110 | 138.9 || 110 | 187.5 || 110 | 239.7 
(95) | 59.24 | 120 | 107.7 |‖ 120 | 150.2 | 120 | 202.4 | 120 | 258.6 
100 | 62.09 | 130 | 115.3 | 130 | 160.5 | 130 | 216.2 | 130 | 275.9 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
1 m 1 m 1 m 1 m 1 m 
mm | /kg /mm /kg /mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg 
(M18) M20 ( M22) M24 M30 

140 | 294.8 |‖ 140 | 371.5 | 160 | 517.1 | 190 | 720.3 | (65) | 526.6 
150 | 313.7 |‖ 150 | 394.7 | 170 | 545.4 | 200 | 754.1 || 70 | 546.7 
160 | 332.6 | 160 | 417.9 | 180 | 573.7 ( M27) (75) | 573.3 
170 | 351.5 |‖ 170 | 441.2 | 190 | 601.9 | 50 | 348.1 || 80 | 599.9 
180 | 370.5 |‖ 180 | 464.4 | 200 | 630.2 ||(55) | 369.6 | (85) | 626.6 
190 | 389.4 | 190 | 487.7 M24 60 | 391.1 || 90 | 653.2 
200 | 408.3 | 200 | 510.9 | 45 | 243.4 ||(65) | 405.3 ||(95) | 669.3 
M20 ( M22) 50 | 260.3 || 70 | 426.8 || 100 | 696.0 
35 | 134.8 | 40 | 185.9 | (55) | 270.8 ||(75) | 448.2 || 110 | 749.2 
(38) | 141.8 | 45 | 200.0 | 60 | 287.7 || 80 | 469.7 || 120 | 802.4 
40 | 146.5 | 50 | 211.1 |(65) | 304.6 ||(85) | 491.2 | 130 | 851.8 
45 | 155.3 | (55) | 225.2 | 70 | 321.4 | 90 | 507.8 | 140 | 905.0 
50 | 166.9 | 60 | 239.4 | (75) | 338.3 ||(95) | 529.3 || 150 | 958.2 
(55) | 178.6 |(65) | 253.5 | 80 | 351.4 ‖ 100 | 550.8 || 160 | 1012 
60 | 190.2 | 70 | 267.6 | (85) | 368.3 || 110 | 593.7 | 170 | 1065 
(65) | 201.8 |(75) | 278.7 | 90 | 385.1 | 120 | 636.7 || 180 | 1118 
70 | 210.4 | 80 | 292.8 | (95) | 402.0 || 130 | 676.7 || 190 | 1171 
(75) | 222.0 | (85) | 307.0 |‖ 100 | 418.9 | 140 | 719.7 | 200 | 1224 
80 | 233.6 | 90 | 321.1 | 110 | 452.7 | 150 | 762.7 || 210 | 1269 
(85) | 245.3 |(95) | 335.2 | 120 | 486.5 ‖ 160 | 805.6 | 220 | 1322 
90 | 256.9 | 100 | 349.4 | 130 | 517.7 || 170 | 848.6 || 230 | 1376 
(95) | 268.5 |‖ 110 | 377.6 | 140 | 551.4 || 180 | 891.5 || 240 | 1429 
100 | 280.1 | 120 | 405.9 | 150 | 585.2 | 190 | 934.5 | 250 | 1482 

110 | 303.4 |‖ 130 | 432.3 | 160 | 619.0 || 200 | 977.4 (M33) 
120 | 326.6 | 140 | 460.6 | 170 | 652.8 M30 (65) | 664.4 
130 | 348.2 | 150 | 488.9 | 180 | 686.5 || 60 | 500.0 || 70 | 696.6 


* 144: 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
m 1 m 1 m 1 m 1 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm 
( M33) M36 (M39) M42 
(75) | 718.4 | (65) | 819.6 | 70 | 1045 || 70 | 1252 || 80 
750.5 | 70 | 857.9 | (75) | 1090 ||(75) | 1304 | (85) 
(85) | 782.7 | (75) | 896.3 | 80 1136 80 1356 | 90 
814.8 | 80 | 921.3 | (85)| 1166 ||(85)| 1385 | (95) 
(95) | 846.9 | (85) | 959.7 | 9%0 | 1211 || 90 | 1437 || 100 
870.8 | 90 | 998.0 | (95) | 1257 | (95) | 1490 || 110 
935.0 | (95) | 1036 | 100 | 1302 | 100 | 1542 || 120 
999.3 | 100 | 105 | 110 | 1392 | 110 | 1647 | 130 
1059 | 10 | 1151 | 120 | 1464 | 120 | 1728 | 140 
120 | 1212 
1124 130 | 1548 | 130 | 1826 | 150 
130 | 1284 
1188 140 | 1639 || 140 | 1931 | 160 
140 | 1360 
1252 150 | 1729 | 150 | 2036 | 170 
150 | 1437 
1316 160 | 1819 || 160 | 2141 || 180 
160 | 1514 
1381 170 | 1909 || 170 | 2245 | 190 
170 | 1590 
3 
1445 | jg0 | io | 180 | 1999 | 180 | 2350 | 200 
1509 | 90 | 1744 | 190 | 2090 | 190 | 2455 | 210 
1564 | 200 | 1g20 | 200 | 2180 | 200 | 2560 | 220 
1629 | 210 | 1885 | 210 | 2258 | 210 | 2649 || 230 
1693 | 220 | 196 | 220 | 2348 || 220 | 2754 || 240 
1757 | 230 | 2039 | 230 | 2438 || 230 | 2859 || 250 
1821 | 240 | 2116 | 240 | 2528 |‖ 240 | 2964 || 260 
1886 | 250 | 2192 | 250 | 2619 |‖ 250 | 3069 || 280 
2014 | 260 | 2269 | 260 | 2709 |‖ 260 | 3174 || 300 
2142 | 280 | 2422 | 280 | 2889 || 280 | 3384 
300 | 2576 | 300 | 3070 || 300 | 3593 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 三 章 螺 柱 ' 145. 
4. 双 头 螺 柱 一 b,, =24 (GBZT 900 一 1988 ) 
A 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 

d bn, 公称 长 度 WW 拧 螺 母 端 螺纹 长 度 5 

M2 4 12 ~16/6 18 ~25/10 

M2.5 5 14 ~18/8 20 ~30/11 

M3 6 16 ~20/6 22 ~40/12 

M4 8 16 ~22/8 25 ~40/14 

MS 10 16 ~22/10 25 ~50/16 

M6 12 20 ~22/10 25 ~30/14 32 ~75/18 

M8 16 20 ~22/12 25 ~30/16 32 ~90/22 

MI10 20 25 ~28/14 30 ~38/16 40 ~ 120/26 130/32 
M12 24 25 ~30/16 32 ~40/20 45 ~ 120/30 130 ~ 180/36 
(M14) 28 30 ~35/18 38 ~45/25 50 ~ 120/34 130 ~ 180/40 
MI16 32 30 ~38/20 40 ~55/30 60 ~ 120/38 130 ~ 200/44 
(M18) 36 35 ~40/22 45 ~60/35 65 ~ 120/42 130 ~ 200/48 
M20 40 35 ~40/25 45 ~65/35 70 ~ 120/46 130 ~ 200/52 
( M22) 44 40 ~45/30 50 ~70/40 75 ~ 120/50 130 ~ 200/56 
M24 48 45 ~50/30 55 ~75/45 80 ~ 120/54 130 ~ 200/60 
(M27) 54 50 ~60/35 65 ~ 85/50 90 ~ 120/60 130 ~ 200/66 

55 ~65/40 
M30 60 70 ~90/50 95 ~ 120/66 130 ~ 200/72 
210 ~250/85 
65 ~70/45 
(M33) 66 75 ~95/60 100 ~ 120/72 130 ~ 200/78 
210 ~ 300/91 


* 146: 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
a 公称 长 度 / 皖 虹 导 消 曲 纹 长 度 / 
M36 72 0 80 ~ 110/60 120/78 130 ~ 200/84 
210 ~ 300/97 
(M39) | 78 人 85 ~ 110/65 120/84 130 ~ 200/90 
210 ~ 300/103 
M42 84 人 85 ~110/70 120/90 130 ~ 200/96 
210 ~ 300/109 
M48 96 多 -2069 95 ~110/80 120/102 130 ~ 200/108 
210 ~300/121 
注 : 4 一 螺纹 规格 ; 如 一 拧 和 金属 端 螺纹 长 度 。 
【 质量】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg 
M2 M3 M4 M5 M6 
12 0. 29 16 0.97 |(28) | 2.81 40 6.35 | (65) | 14. 46 
(14) | 0.33 | (18), 1.06 30 2. 98 45 7.03 70 15. 45 
16 0.36 20 1.16 | (32), 3.15 50 7.71 11(75) | 16.45 
(18) | 0.40 | (22), 1.22 35 3.40 M6 M8 
20 0.44 25 1.36 | (38) | 3.65 20 5.72 20 11. 48 
(22) | 0.47 |‖(28) | 1.50 40 3.82 | (22) | 6.12 |(22) | 12.20 
25 0.53 30 1. 60 M5 25 6.61 25 13. 08 
M2.5 (32) | 1.69 16 3.20 11(28) | 7.20 ||(28) | 14.16 
(14) | 0.56 35 1.83 | (18), 3.47 30 7.60 30 14. 87 
16 0.62 | (38) | 1.97 20 3.74 |(32) | 7.89 |(32) | 15.31 
(18) | 0.68 40 2.06 | (22) | 4.01 39 8. 49 35 16. 38 
20 0.74 M4 25 4.32 11(38) | 9.08 | (38) | 17.45 
(22) | 0.80 16 1.86 | (28) | 4.73 40 9. 48 40 18. 17 
23 0.89 | (18) | 2.03 30 5. 00 45 10.48 || 45 19. 95 
(28) | 0.99 20 2.19 |(32) | 5.27 50 11.47 50 21.74 
30 1.05 | (22), 2.36 35 5.68 11(55) | 12.47 ||(55) | 23.53 
25 2.56 | (38) | 6.08 60 13.46 | 60 25. 32 


第 三 章 螺 柱 147 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M8 MI10 M12 M16 (M18) 
(65) | 27.11 | 130 | 81.16 | 180 | 160.6 30 | 82.36 | 35 117.8 
70 | 28.89 M12 (M14) (32) | 85.33 ||(38) | 123.5 
(75) | 30.68 || 25 | 35.60 | 30 | 57.92 || 35 89.79 || 40 127.3 
80 | 32.47 | (28) | 38.06 ||(32) | 60.18 ||(38) | 94.25 || 45 133.2 
(85) | 34.26 || 30 | 39.70 | 35 | 63.56 || 40 | 95.45 50 142.7 
90 | 36.05 | (32) | 40.91 | (38) | 65.88 || 45 102.9 ||(55) | 152.1 
M10 35 | 43.37 | 40 | 68.13 50 110.3 60 161.6 
25 22.79 | (38) | 45.83 | 45 | 73.77 ||(55), 117.7 | (65) | 169.2 
(28) | 24.49 | 40 | 47.47 | 50 | 78.03 60 123.7 70 178.6 
30 | 25.48 | 45 | 50.49 | (55) | 83.67 ||(65) | 131.2 ||(75) | 188.1 
(32) | 26.61 50 | 54.59 | 60 | 89.31 70 138.6 80 197.6 
35 28.32 | (55) | 58.69 | (65) | 94.95 | (75) | 146.0 | (85) | 207.0 
(38) | 30.03 | 60 | 62.79 | 70 100.6 80 153.4 | 90 216.5 
40 | 30.39 |(65) | 66.89 | (75) | 106.2 ||(85) | 160.9 ||(95) | 225.9 
45 33.23 | 70 | 70.99 | 80 111.9 | 90 168.3 || 100 | 235.4 
50 | 36.08 | (75) | 75.09 | (85) | 117.5 (95) | 175.7 || 110 | 254.3 
(55) | 38.93 80 | 79.19 | 90 123.2 | 100 | 183.1 | 120 | 273.2 
60 | 41.77 | (85) | 83.29 | (95) | 128.8 ‖ 110 | 198.0 || 130 | 290.5 
(65) | 44.62 | 90 | 87.39 | 100 | 134.4 || 120 | 212.9 | 140 | 309.4 
70 | 47.47 | (95) | 91.49 | 110 | 145.7 || 130 | 226.6 || 150 | 328.3 
(75) | 50.31 | 100 | 95.59 | 120 | 157.0 || 140 | 241.5 | 160 | 347.3 
80 | 53.16 | 110 | 103.8 | 130 | 167.4 || 150 | 256.3 || 170 | 366.2 
(85) | 56.01 | 120 | 112.0 | 140 | 178.6 || 160 | 271.2 || 180 | 385.1 
90 | 58.85 | 130 | 119.6 | 150 | 189.9 || 170 | 286.0 || 190 | 404.0 
(95) | 61.70 | 140 | 127.8 | 160 | 201.2 | 180 | 300.9 | 200 | 422.9 
100 | 64.55 | 150 | 136.0 | 170 | 212.5 || 190 | 315.8 M20 
110 | 70.24 | 160 | 144.2 | 180 | 223.8 | 200 | 330.6 || 35 155.3 
120 | 75.93 | 170 | 152.4 (38) | 162.3 


148 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg | /mm /kg 
M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
40 166.9 | 60 | 267.1 | (85) | 403.6 || 130 | 730.1 || 210 1339 
45 175.8 | (65) | 281.2 | 90 | 420.5 | 140 | 773.1 || 220 1393 
50 187.4 | 70 | 295.4 | (95) | 437.4 || 150 | 816.0 || 230 1446 
(55) | 199.0 (1(75) | 306.4 | 100 | 454.3 | 160 | 859.0 || 240 1499 
60 | 210.7 80 | 320.6 | 110 | 488.1 || 170 | 901.9 || 250 1552 
(65) | 222.3 |1(85) | 334.7 | 120 | 521.9 | 180 | 944.9 ( M33) 
70 | 230.9 | 90 | 348.8 | 130 | 553.1 | 190 | 987.8 ||(65) | 762.0 
(75) | 242.5 |1(95) | 363.0 | 140 | 586.8 || 200 1031 70 794. 1 
80 | 254.1 | 100 | 377.1 | 150 | 620.6 M30 (75) | 816.0 
(85) | 265.7 | 110 | 405.4 | 160 | 654.4 || 60 | 570.1 80 848. 1 
90 | 277.4 | 120 | 433.6 | 170 | 688.2 ||(65) | 596.7 ||(85) | 880.2 
(95) | 289.0 | 130 | 460.0 || 180 | 721.9 || 70 | 616.8 90 912.3 
100 | 300.6 | 140 | 488.3 | 190 | 755.7 ||(75) | 643.4 ||(95) | 944.5 
110 | 323.9 | 150 | 516.6 | 200 | 789.5 80 | 670.0 || 100 | 968.4 
120 | 347.1 | 160 | 544.8 ( M27) (85) | 696.6 || 110 1033 
130 | 368.7 | 170 | 573.1 50 | 401.5 90 | 723.2 | 120 1097 
140 | 391.9 | 180 | 601.4 | (55) | 422.9 ||(95) | 739.4 || 130 1157 
150 | 415.2 | 190 | 629.6 | 60 | 444.4 || 100 | 766.0 || 140 1221 
160 | 438.4 | 200 | 657.9 | (65) | 458.6 || 110 | 819.2 || 150 1285 
170 | 461.7 M24 70 | 480.1 | 120 | 872.5 | 160 1350 
180 | 484.9 | 45 | 278.8 | (75) | 501.6 | 130 | 921.8 || 170 1414 
190 | 508.2 | 50 | 295.7 80 | 523.1 | 140 | 975.0 || 180 1478 
200 | 531.4 | (55) | 306.2 | (85) | 544.6 || 150 1028 190 1542 
( M22) 60 | 323.1 90 | 561.2 || 160 1082 | 200 1607 
40 | 213.6 | (65) | 339.9 | (95) | 582.7 || 170 1135 | 210 1662 
45 227.8 | 70 | 356.8 | 100 | 604.1 || 180 1188 | 220 1726 
50 | 238.8 |(75) | 373.7 | 110 | 647.1 | 190 1241 230 1790 
(55) | 253.0 || 80 | 386.8 | 120 | 690.1 | 200 1295 || 240 1855 


第 三 章 螺 柱 149 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 m l m 1 m 1 m 1 m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 

( M33) M36 (M39) M42 M48 
250 | 1919 | 190 | 1866 | 140 | 1800 ||(95), 1685 || 80 | 2165 
250 | 1983 | 200 | 1942 | 150 | 1890 || 100 | 1737 | 485) | 2234 
280 | 2112 |‖ 210 | 2008 | 160 | 1980 | 110 | 1842 || 90 | 2302 
(95) | 2340 

300 | 2240 | 220 | 2084 | 170 | 2070 || 120 | 1923 
100 | 2409 
M36 230 | 2161 | 180 | 2161 || 130 | 2021 

65) | 941.7 | 240 | 2238 | 19%0 | 2251 | 140 | 2126 Li) 2 
(65) E - 120 | 2649 
70 | 980.0 | 250 | 2314 | 200 | 2341 | 150 | 2231 | 130 | 2777 
(75) | 1018 | 260 | 2391 | 210 | 2419 | 160 | 2336 || 140 | 2915 
80 | 1043 | 280 | 2544 | 220 | 2509 | 170 | 2441 || 150 | 3052 
(85) | 1082 | 300 | 2698 | 230 | 2599 || 180 | 2545 || 160 | 3190 
90 | 1120 ( M39) 240 | 2690 || 190 | 2650 || 170 | 3328 
(95) | 1158 | 70 | 1207 | 250 | 2780 | 200 | 2755 | 180 | 3465 
100 | 1197 |(75)| 1252 | 260 | 2870 | 210 | 2845 || 190 | 3603 
200 | 3740 
110 | 1274 | 80 | 1297 | 280 | 3051 || 220 | 2949 en 

120 | 1334 | (85) | 1328 | 300 | 3231 || 230 | 3054 a 
5 2 220 | 3995 
130 | 1406 | 90 | 1373 M42 240 | 3159 | 230 | 4132 
140 | 1482 |‖(95) | 1418 | 70 | 1447 | 250 | 3264 || 240 | 4270 
150 | 1559 | 100 | 1463 | (75) | 1499 || 260 | 3369 | 250 | 4407 
160 | 1636 | 110 | 1553 || 80 | 1552 || 280 | 3579 || 260 | 4545 
170 | 1712 | 120 | 1625 | (85) | 1580 || 300 | 3789 || 280 | 4820 
180 | 1789 | 130 | 1710 || 90 | 1633 300 | 5095 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
三 、 等 长 双 头 螺 柱 


1. 等 长 双 头 螺 柱 一 B 级 (GB/T 901 一 1988 ) 


“15350. 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 长 度 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 螺纹 长 度 | 公称 长 度 
d b 1 范围 d b 1 范围 
(1) 商品 规格 
M2 10 10 ~ 60 M12 36 50 ~300 
M2.5 11 10 ~80 (M14) 40 60 ~300 
M3 12 12 ~250 M16 44 60 ~300 
M4 14 16 ~300 (M18) 48 60 ~300 
M5 16 20 ~300 M20 52 70 ~300 
M6 18 25 ~300 (M22) 56 80 ~300 
M8 28 32 ~300 M24 60 90 ~300 
M10 32 40 ~300 ( M27) 66 100 ~ 300 
(2) 通用 规格 
M30 72 140 ~ 400 M42 96 140 ~ 500 
( M33) 78 140 ~ 400 M48 108 150 ~ 500 
M36 84 140 ~ 500 M56 124 190 ~ 500 
( M39) 89 140 ~ 500 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M2 M2 M2 M2.5 M2.5 
10 0.18 | (22) | 0.39 | (38) | 0.67 10 0.29 11(22) | 0.63 
12 0.21 25 0.44 40 0.71 12 0. 35 25 0.72 
(14) | 0.25 | (28), 0.50 45 0.80 11(14) 1 0.40 ||(28) | 0.81 
16 0. 28 30 0. 53 50 0. 89 16 0.46 30 0. 86 
(18) | 0.32 |(32), 0.57 1(55), 0.97 ||(18) 1 0.52 ||(32) | 0.92 
20 0.35 35 0.62 60 1.06 20 0.58 35 1.01 


第 三 章 螺 柱 151 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m 1 m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M2.5 M3 M4 M4 M5 
(38) | 1.09 |(65), 2.76 25 1.87 | 200 | 14.97 90 10. 81 
40 1.15 70 2.97 | (28) | 2.10 ||(210)1 15.72 ||1(95) | 11.41 
45 1.29 1(75), 3. 19 30 2.25 | 220 | 16.47 | 100 | 12.01 
50 1.44 80 3.40 1(32) | 2.40 ||(230)|1 17.22 || 110 | 13.21 
(55) | 1.58 | (85) | 3.61 35 2.62 |(240)| 17.97 || 120 | 14.41 
60 1.73 90 3.82 |(38) | 2.85 | 250 | 18.72 | 130 | 15.62 
(65) | 1.87 95 4.03 40 2.99 (260)| 19.47 | 140 | 16.82 
70 2.01 100 | 4.25 45 3.37 | 280 | 20.96 || 150 | 18.02 
(75) | 2.16 110 | 4.67 50 3.74 | 300 | 22.46 || 160 | 19.22 
80 2.30 120 | 5.10 | (55) | 4.12 M5 170 | 20.42 
M3 130 | 5.52 60 4. 49 20 2. 40 180 | 21.62 
12 0.51 140 | 5.95 | (65) | 4.87 ||(22) | 2.64 190 | 22.82 
(14) | 0.59 150 | 6.37 70 5.24 25 3.00 | 200 | 24.02 
16 0. 68 160 | 6.80 1(75) | 5.62 | (28) | 3.36 /|(210)| 25.22 
(18) | 0.76 170 | 7.22 80 5.99 30 3.60 | 220 | 26.43 
20 0. 85 180 | 7.64 1(85) | 6.36 | (32) | 3.84 |(230)| 27.63 
(22) | 0.93 190 | 8.07 90 6.74 35 4.20 ||(240)| 28.83 
25 1.06 | 200 | 8.49 |(95) | 7.11 ||(38) | 4.56 || 250 | 30.03 
(28) | 1.19 |(210), 8.92 100 | 7.49 40 4.80 ||(260)| 31.23 
30 1.27 | 220 | 9.34 110 | 8.24 45 5.41 280 | 33.63 
(32) | 1.36 |(230), 9.77 120 | 8.98 50 6.01 300 | 36.03 
35 1.49 |(240)| 10.19 | 130 | 9.73 ||(55) | 6.61 M6 
(38) | 1.61 250 | 10.62 | 140 | 10.48 60 7.21 25 4.29 
40 1.70 M4 150 | 11.23 ||(65) | 7.81 ||(28) | 4.80 
45 1.91 16 1. 20 160 | 11.98 70 8.41 30 5. 14 
50 2.12 | (18) | 1.35 170 | 12.73 |(75) | 9.01 |(32) | 5.49 
(55) | 2.34 20 1. 50 180 | 13.48 80 9.61 35 6.00 
60 2.55 | (22) | 1.65 190 | 14.23 ||(85) | 10.21 ||(38) | 6.51 


' 1S2 ， 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg || /mm /kg || /mm /kg 
M6 M6 M8 MI10 M12 
40 6.86 |(260)| 44.57 | 190 | 59.09 | 150 | 73.20 || 130 | 92.62 
45 7.71 280 | 48.00 | 200 | 62.20 || 160 | 78.08 || 140 | 99.74 
50 8.57 | 300 | 51.43 |(210)| 65.31 || 170 | 82.96 || 150 | 106.9 
(55) | 9.43 M8 220 | 68.42 || 180 | 87.84 || 160 | 114.0 
60 10.29 | (32) | 9.95 |(230)| 71.53 | 190 | 92.72 || 170 | 121.1 
(65) | 11.14 | 35 10. 88 1(240)| 74.64 || 200 | 97.60 || 180 | 128.2 
70 12. 00 | (38) | 11.82 | 250 | 77.75 |(210)| 102.5 || 190 | 135.4 
(75) | 12.86 || 40 12.44 |(260)| 80.86 | 220 | 107.4 | 200 | 142.5 
80 13.71 45 13.99 | 280 | 87.08 ||(230)| 112.2 ||(210)| 149.6 
(85) | 14.57 || 50 15.55 | 300 | 93.30 ||(240)| 117.1 | 220 | 156.7 
90 15.43 | (55) | 17. 10 MI10 250 | 122.0 ||(230)| 163.9 
(95) | 16.29 || 60 18.66 | 40 19.52 ||(260)| 126.9 ||(240)| 171.0 
100 | 17.14 | (65) | 20.21 45 | 21.96 || 280 | 136.6 || 250 | 178.1 
110 | 18.86 | 70 | 21.77 | 50 | 24.40 || 300 | 146.4 ||(260)| 185.2 
120 | 20.57 | (75) | 23.32 | (55) | 26. 84 M12 280 | 199.5 
130 | 22.29 | 80 | 24.88 | 60 | 29.28 50 | 35.62 || 300 | 213.7 
140 | 24.00 | (85) | 26.43 | (65) | 31.72 ||(55) | 39. 18 (M14) 
150 | 25.72 | 90 | 27.99 | 70 | 34.16 || 60 | 42.75 60 58.49 
160 | 27.43 |,(95) | 29.54 | (75) | 36.60 ||1(65) | 46.31 ||(65) | 63. 37 
170 | 29.14 | 100 | 31.10 | 80 | 39.04 || 70 | 49.87 70 68. 24 
180 | 30.86 | 110 | 34.21 | (85) | 41.48 (1(75) | 53.43 ||(75) | 73. 12 
190 | 32.57 | 120 | 37.32 | 90 | 43.92 80 | 56.99 80 77. 99 
200 | 34.29 | 130 | 40.43 |‖(95) | 46.36 | (85) | 60.56 ||(85) | 82.87 
(210)| 36.00 | 140 | 43.54 | 100 | 48.80 || 90 | 64.12 || 90 87. 74 
220 | 37.72 || 150 | 46.65 | 110 | 53.68 | (95) | 67.68 (95) | 92.62 
(230)| 39.43 | 160 | 49.76 | 120 | 58.56 || 100 | 71.24 || 100 | 97.49 
(240)| 41.14 | 170 | 52.87 | 130 | 63.44 || 110 | 78.37 | 110 | 107.2 
250 | 42.86 | 180 | 55.98 | 140 | 68.32 || 120 | 85.49 || 120 | 117.0 


第 三 章 螺 柱 153 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
1 m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg || /mm /kg 
(M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
130 | 126.7 | 130 | 170.1 | 130 | 211.2 || 150 | 307.2 || 190 | 478.9 
140 | 136.5 | 140 | 183.2 | 140 | 227.4 | 160 | 327.6 || 200 | 504.1 
150 | 146.2 | 150 | 196.3 | 150 | 243.6 || 170 | 348.1 |(210)| 529.3 
160 | 156.0 | 160 | 209.4 | 160 | 259.9 || 180 | 368.6 | 220 | 554.5 
170 | 165.7 | 170 | 222.5 | 170 | 276.1 || 190 | 389.1 |(230)| 579.7 
180 | 175.5 | 180 | 235.5 | 180 | 292.4 || 200 | 409.6 ||(240)| 604.9 
190 | 185.2 | 190 | 248.6 | 190 | 308.6 ||(210)| 430.0 || 250 | 630.1 
200 | 195.0 || 200 | 261.7 | 200 | 324.9 || 220 | 450.5 |(260)| 655.3 
(210)| 204.7 |(210)| 274.8 1(210)| 341.1 |(230)| 471.0 || 280 | 705.7 
220 | 214.5 | 220 | 287.9 | 220 | 357.3 |(240)| 491.5 || 300 | 756.1 
(230)| 224.2 |(230)| 301.0 1(230)| 373.6 | 250 | 511.9 M24 
(240)| 234.0 |(240)| 314.1 |(240)| 389.8 ||(260)| 532.4 || 90 265.5 
250 | 243.7 | 250 | 327.1 | 250 | 406.1 || 280 | 573.4 ||(95) | 280.2 
(260)| 253.5 |(260)| 340.2 |(260)| 422.3 || 300 | 614.3 | 100 | 295.0 
280 | 273.0 | 280 | 366.4 | 280 | 454.8 (M22) 110 | 324.5 
300 | 292.5 | 300 | 392.6 | 300 | 487.3 80 | 201.6 || 120 | 354.0 
M16 (M18) M20 (85) | 214.2 || 130 | 383.5 
60 | 78.51 60 | 97.46 | 70 143.3 90 | 226.8 | 140 | 413.0 
(65) | 85.05 |‖(65) | 105.6 1 (75) | 153.6 ||(95) | 239.4 || 150 | 442.5 
70 | 91.60 | 70 113.7 80 163.8 | 100 | 252.0 | 160 | 472.0 
(75) | 98. 14 ‖ (75) | 121.8 1 (85) | 174.1 | 110 | 277.2 | 170 | 501.5 
80 104.7 80 129.9 | 90 184.3 | 120 | 302.4 | 180 | 530.9 
(85) | 111.2 | (85) | 138.1 | (95) | 194.5 | 130 | 327.6 || 190 | 560.4 
90 117.8 | 90 146.2 | 100 | 204.8 | 140 | 352.8 || 200 | 589.9 
(95) | 124.3 41(95) | 154.3 | 110 | 225.3 | 150 | 378.0 ||(210)| 619.4 
100 | 130.9 | 100 | 162.4 | 120 | 245.7 | 160 | 403.2 || 220 | 648.9 
110 | 143.9 | 110 | 178.7 | 130 | 266.2 || 170 | 428.5 ||(230)| 678.4 
120 | 157.0 | 120 | 194.9 | 140 | 286.7 || 180 | 453.7 ||(240)| 707.9 


“1S4 ， 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg | /mm /kg 
M24 M30 (M33) M36 ( M39) 

250 | 737.4 | 150 | 700.5 |(230)| 1320 || 380 | 2578 || 480 3869 
(260)| 766.9 | 160 | 747.2 |(240)| 1378 | 400 | 2713 | 500 4031 

280 | 825. 170 | 793.9 | 250 1435 | 420 | 2849 M42 
300 | 884.9 | 180 | 840.6 |(260)| 1492 || 450 | 3052 140 1301 
( M27) 190 | 887.3 | 280 1607 || 480 | 3256 150 1394 
100 | 381.1 | 200 | 934.0 | 300 1722 | 500 | 3392 160 1487 
110 | 419.3 |(210)| 980.7 | 320 1837 (M39) 170 1579 
120 | 457.4 | 220 1027 | 350 | 2009 140 1129 180 1672 
130 | 495.5 |(230)| 1074 | 380 | 2181 150 1209 190 1765 
140 | 533.6 |(240)| 1121 400 | 2296 160 1290 | 200 1858 
150 | 571.7 | 250 1168 M36 170 1370 |I(210), 1951 
160 | 609.8 |(260)| 1214 140 | 949.6 || 180 1451 220 2044 
170 | 647.9 | 280 1308 150 1018 190 1532 |(230)| 2137 
180 | 686.1 | 300 1401 160 1085 || 200 1612 |(240 )| 2230 
190 | 724.2 | 320 1494 170 1153 |I(210), 1693 | 250 2323 
200 | 762.3 | 350 1635 180 1221 220 1774 ||(260)| 2416 
(210)| 800.4 | 380 1775 190 1289 |(230)| 1854 || 280 2601 
220 | 838.5 | 400 1868 | 200 1357 |I(240), 1935 | 300 2787 
(230)| 876.6 ( M33) (210)| 1424 | 250 | 2015 || 320 2973 
(240)| 914.7 | 140 | 803.6 | 220 1492 |(260)| 2096 | 350 3252 
250 | 952.8 | 150 | 861.0 |(230)| 1560 || 280 | 2257 || 380 3530 
(260)| 991.0 | 160 | 918.4 |(240)| 1628 || 300 | 2418 || 400 3716 
280 1067 170 | 975.8 | 250 1696 | 320 | 2580 | 420 3902 
300 1143 180 1033 |(260), 1764 ,| 350 | 2821 450 4181 
M30 190 1091 280 1899 | 380 | 3063 | 480 4460 
120 | 560.4 | 200 1148 | 300 | 2035 | 400 | 3225 || 500 4645 

130 | 607.1 |(210)! 1205 | 320 | 2171 420 | 3386 M48 
140 | 653.8 | 220 1263 | 350 | 2374 | 450 | 3628 150 1828 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 等 长 双 头 螺 柱 一 C 级 (GB/T 953 一 1988 ) 


第 三 章 螺 柱 155 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M48 M48 M48 M56 M56 
160 1950 |(240), 2925 | 400 | 4876 (210)| 3515 320 5357 
170 | 2072 | 250 | 3047 | 420 | 5119 || 220 | 3683 350 5859 
180 | 2194 |(260)| 3169 | 450 | 5485 (230)| 3850 || 380 6361 
190 | 2316 | 280 | 3413 | 480 | 5851 ||(240)| 4018 || 400 6696 
200 | 2438 | 300 | 3657 | 500 | 6095 || 250 | 4185 || 420 7031 
(210)| 2560 | 320 | 3901 M56 (260)| 4352 || 450 7533 
220 | 2682 || 350 | 4266 190 | 3181 280 | 4687 || 480 8035 
(230)| 2804 | 380 | 4632 | 200 | 3348 || 300 | 5022 || 500 8370 
注 ; 表 列 规格 : d<M27 的 规格 为 商品 规格 ;d 二 M30 的 规格 为 通用 规格 。 尽 


【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 长 度 5 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 螺纹 长 度 ” | 公称 长 度 

d 标准 | 加 长 | “范围 d 标准 | 加 长 | “范围 
M8 22 41 100 ~ 600 M24 54 73 300 ~ 1800 
MI10 26 45 100 ~ 800 ( M27) 60 79 300 ~2000 
M12 30 49 150 ~ 1200 M30 66 85 350 ~2500 
(M14) 34 53. 150 ~ 1200 ( M33) 了 2 91 350 ~2500 
MI16 38 57 200 ~ 1500 M36 78 97 350 ~2500 
(M18) 42 61 200 ~ 1500 ( M39) 84 103 350 ~2500 
M20 46 65 260 ~ 1500 M42 90 109 500 ~2500 
( M22) 50 69 260 ~ 1800 M48 102 121 500 ~2500 


“ 156 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M8 M8 M10 M12 (M14) 

100 | 31.10 | 550 | 171.1 | 450 | 219.6 || 400 | 285.0 || 220 | 214.5 
110 | 34.21 | 600 | 186.6 | 480 | 234.2 || 420 | 299.2 || 240 | 234.0 
120 | 37.32 MI10 500 | 244.0 | 450 | 320.6 || 260 | 253.5 
130 | 40.43 | 100 | 48.80 | 550 | 268.4 || 480 | 342.0 | 280 | 273.0 
140 | 43.54 | 110 | 53.68 | 600 | 292.8 | 500 | 356.2 || 300 | 292.5 
150 | 46.65 | 120 | 58.56 | 650 | 317.2 || 550 | 391.8 | 320 | 312.0 
160 | 49.76 | 130 | 63.44 | 700 | 341.6 || 600 | 427.5 || 350 | 341.2 
170 | 52.87 | 140 | 68.32 | 750 | 366.0 || 650 | 463.1 | 380 | 370.5 
180 | 55.98 | 150 | 73.20 | 800 | 390.4 || 700 | 498.7 | 400 | 390.0 
190 | 59.09 | 160 | 78.08 M12 750 | 534.3 | 420 | 409.5 
200 | 62.20 | 170 | 82.96 | 150 | 106.9 || 800 | 570.0 || 450 | 438.7 
220 | 68.42 | 180 | 87.84 | 160 | 114.0 | 850 | 605.6 || 480 | 468.0 
240 | 74.64 | 190 | 92.72 | 170 | 121.1 ,| 900 | 641.2 | 500 | 487.5 
260 | 80.86 | 200 | 97.60 | 180 | 128.2 | 950 | 676.8 || 550 | 536.2 
280 | 87.08 | 220 | 107.4 | 190 | 135.4 ||1000 | 712.4 || 600 | 584.9 
300 | 93.30 | 240 | 117.1 | 200 | 142.5 ||1100 | 783.7 || 650 | 633.7 
320 | 99.52 | 260 | 126.9 | 220 | 156.7 ||1200 | 854.9 || 700 | 682.4 
350 | 108.9 | 280 | 136.6 | 240 | 171.0 (M14) 750 | 731.2 
380 | 118.2 | 300 | 146.4 | 260 | 185.2 | 150 | 146.2 || 800 | 779.9 
400 | 124.4 | 320 | 156.2 | 280 | 199.5 | 160 | 156.0 || 850 | 828.7 
420 | 130.6 | 350 | 170.8 | 300 | 213.7 | 170 | 165.7 | 900 | 877.4 
450 | 140.0 | 380 | 185.4 | 320 | 228.0 || 180 | 175.5 | 950 | 926.2 
480 | 149.3 | 400 | 195.2 | 350 | 249.4 || 190 | 185.2 ||1000 | 974.9 
500 | 155.5 | 420 | 205.0 | 380 | 270.7 | 200 | 195.0 ||1100 | 1072 


第 三 章 螺 柱 157 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
(M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
1200 | 1170 | 1100 | 1439 | 850 1381 800 1638 | 750 1890 
MI16 1200 | 1570 | 900 1462 || 850 1741 800 2016 
200 | 261.7 | 1300 | 1701 950 1543 || 900 1843 850 2142 
220 | 287.9 | 1400 | 1832 | 1000 | 1624 || 950 1945 || 900 2268 
240 | 314.1 |1500 | 1963 | 1100 | 1787 ||1000 | 2048 | 950 2394 
260 | 340.2 (M18) 1200 | 1949 ||1100 | 2253 ||1000 | 2520 
280 | 366.4 | 200 | 324.9 | 1300 | 2112 ||1200 | 2457 ||1100 | 2772 
300 | 392.6 | 220 | 357.3 (1400 | 2274 ||1300 | 2662 ||1200 | 3024 
320 | 418.7 | 240 | 389.8 | 1500 | 2436 ||1400 | 2867 ||1300 | 3276 
350 | 458.0 | 260 | 422.3 M20 1500 | 3072 ||1400 | 3528 
380 | 497.2 | 280 | 454.8 | 260 | 532.4 (M22) 1500 | 3780 
400 | 523.4 | 300 | 487.3 | 280 | 573.4 | 260 | 655.3 ||1600 | 4033 
420 | 549.6 | 320 | 519.8 | 300 | 614.3 | 280 | 705.7 ||1700 | 4285 
450 | 588.8 | 350 | 568.5 | 320 | 655.3 | 300 | 756.1 ||1800 | 4537 
480 | 628.1 | 380 | 617.2 | 350 | 716.7 | 320 | 806.5 M24 
500 | 654.3 || 400 | 649.7 | 380 | 778.2 || 350 | 882.1 || 300 | 884.9 
550 | 719.7 | 420 | 682.2 | 400 | 819.1 || 380 | 957.7 | 320 | 943.9 
600 | 785.1 | 450 | 730.9 | 420 | 860.1 || 400 1008 | 350 1032 
650 | 850.5 | 480 | 779.6 | 450 | 921.5 || 420 1059 || 380 1121 
700 | 916.0 | 500 | 812.1 | 480 | 982.9 || 450 1134 || 400 1180 
750 | 981.4 | 550 | 893.3 | 500 1024 || 480 1210 | 420 1239 
800 1047 | 600 | 974.6 | 550 1126 || 500 1260 | 450 1327 
850 1112 | 650 1056 | 600 1229 || 550 1386 || 480 1416 
900 1178 | 700 1137 | 650 1331 600 1512 || 500 1475 
950 1243 | 750 1218 | 700 1433 | 650 1638 | 550 1622 
1000 | 1309 | 800 1299 | 750 1536 | 700 1764 || 600 1770 


' 1S8 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l m l m l m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
M24 ( M27) M30 M30 ( M33) 
650 1917 | 550 | 2096 | 480 | 2242 ||2500 | 11675 ||1800 | 10332 
700 | 2065 | 600 | 2287 | 500 | 2335 (M33) 1900 | 10906 
750 | 2212 || 650 | 2477 | 550 | 2569 || 350 | 2009 ||2000 | 11480 
800 | 2360 | 700 | 2668 | 600 | 2802 | 380 | 2181 ||2100 | 12054 
850 | 2507 || 750 | 2859 | 650 | 3036 || 400 | 2296 ||2200 | 12628 
900 | 2655 800 | 3049 | 700 | 3269 | 420 | 2411 ||2300 | 13202 
950 | 2802 || 850 | 3240 | 750 | 3503 | 450 | 2583 ||2400 | 13776 
1000 | 2950 || 900 | 3430 | 800 | 3736 | 480 | 2755 ||2500 | 14350 
1100 | 3245 | 950 | 3621 850 | 3970 | 500 | 2870 M36 
1200 | 3540 | 1000 | 3811 900 | 4203 || 550 | 3157 || 350 2374 
1300 | 3835 | 1100 | 4193 | 950 | 4437 || 600 | 3444 || 380 2578 
1400 | 4130 || 1200 | 4574 | 1000 | 4670 || 650 | 3731 400 2713 
1500 | 4425 | 1300 | 4955 | 1100 | 5137 || 700 | 4018 || 420 2849 
1600 | 4720 || 1400 | 5336 | 1200 | 5604 || 750 | 4305 || 450 3052 
1700 | 5015 | 1500 | 5717 | 1300 | 6071 800 | 4592 || 480 3256 
1800 | 5309 || 1600 | 6098 | 1400 | 6538 850 | 4879 | 500 3392 
( M27) 1700 | 6479 | 1500 | 7005 || 900 | 5166 || 550 3731 

300 1143 |i1800 | 6861 | 1600 | 7472 | 950 | 5453 || 600 4070 
320 1220 |11900 | 7242 1700 | 7939 ||1000 | 5740 || 650 4409 
350 1334 |2000 | 7623 | 1800 | 8406 ||1100 | 6314 || 700 4748 
380 1448 M30 1900 | 8873 ||1200 | 6888 | 750 5087 
400 1525 | 350 1635 | 2000 | 9340 ||1300 | 7462 || 800 5426 
420 1601 380 1775 |12100 | 9807 ||1400 | 8036 || 850 5766 
450 1715 || 400 1868 | 2200 | 10274 | 1500 | 8610 || 900 6105 
480 1830 | 420 1961 |12300 | 10741 ||1600 | 9184 || 950 6444 
500 1906 | 450 | 2102 | 2400 | 11208 ||1700 | 9758 ||1000 | 6783 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
Ll m 1 m l m Ll m l m 
/mm | /kg /mm | /kg /mm| /kg /mm | /kg /mm | /kg 
M36 ( M39) ( M39) M42 M48 
1100 | 7461 480 | 3869 | 2000 | 16122 ||1400 | 13007 ,| 900 | 10970 
1200 | 8140 | 500 | 4031 12100 | 16929 ||1500 | 13936 || 950 | 11580 
1300 | 8818 550 | 4434 | 2200 | 17735 ||1600 | 14865 ||1000 | 12189 
1400 | 9496 | 600 | 4837 | 2300 | 18541 ||1700 | 15794 ||1100 | 13408 
1500 | 10175 || 650 | 5240 | 2400 | 19347 ||1800 | 16723 ||1200 | 14627 
1600 | 10853 || 700 | 5643 | 2500 | 20153 ||1900 | 17652 ||1300 | 15846 
1700 | 11531 || 750 | 6046 M42 2000 | 18581 ||1400 | 17065 
1800 | 12209 || 800 | 6449 | 500 | 4645 |12100 | 19510 | 1500 | 18284 
1900 | 12888 || 850 | 6852 | 550 | 5110 ||2200 | 20439 ||1600 | 19503 
2000 | 13566 | 900 | 7255 600 | 5574 ||2300 | 21368 ||1700 | 20721 
2100 | 14244 | 950 | 7658 650 | 6039 ||2400 | 22297 ||1800 | 21940 
2200 | 14923 | 1000 | 8061 700 | 6503 ||2500 | 23227 ||1900 | 23159 
2300 | 15601 | 1100 | 8867 750 | 6968 M48 2000 | 24378 
2400 | 16279 | 1200 | 9673 800 | 7433 500 | 6095 ||2100 | 25597 
2500 | 16957 | 1300 | 10480 | 850 | 7897 550 | 6704 ||2200 | 26816 
( M39) 1400 | 11286 | 900 8362 | 600 | 7313 ||2300 | 28035 
350 | 2821 | 1500 | 12092 | 950 8826 | 650 | 7923 ||2400 | 29254 
380 | 3063 || 1600 | 12898 | 1000 | 9291 700 8532 ||2500 | 30473 
400 | 3225 | 1700 | 13704 | 1100 | 10220 | 750 | 9142 
420 | 3386 | 1800 | 14510 | 1200 | 11149 | 800 | 9751 
450 | 3628 | 1900 | 15316 | 1300 | 12078 ,| 850 | 10361 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


3. 螺杆 (GB/T 15389 一 1994) 


:160 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 


d IM4|IM5IM6| M8 MI0 | MI2 | (M14) | M16 | (M18) 


螺纹 | MI2x |(MI4x| MI6x |(M18 x 
规格 |d x 1.5 1.5) 1.5 1.5) 
(6g) IP (MIOx |(M12 x 
了 | 由 5 oT 加 
d | M20 [(M22)[ M24 [(M27)| M30 [(M33)| M36 [(M39) [M42 
螺纹 M20 x |(M22 xj M24 (M27 x| M30 (M33 | M36 (M39 |M42 
规格 ldx | 1.5 1.5 x2 2) x2 x2) x3 x3) | x3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 螺杆 长 度 ! 系列 为 1000mm、2000mm 、3000mm 、4000mm。 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


[mm | mkg lil/mm| mkg /mm| m/kg ll/mm | m/kg ll/mm| m/kg 


M4 M8 M16 M24 ( M33) 
1000 80 4000 | 1280 12000 | 2660 ||1000 | 3000 ||4000 | 23600 
2000 160 M10 3000 | 4000 ||2000 | 6000 M36 
3000 240 1000 500 114000 | 5320 113000 | 9000 ||1000 | 6900 
4000 320 2000 | 1000 (M18) 4000 | 12000 ||2000 | 13800 

MS 3000 | 1500 | 1000 | 1650 ( M27) 3000 | 20700 
1000 120 | 4000 | 2000 | 2000 | 3300 ||1000 | 3850 ||4000 | 27600 
2000 240 M12 3000 | 4950 ||2000 | 7700 ( M39) 
3000 360 1000 730 114000 | 6600 13000 | 11550 ||1000 | 8280 
4000 | 480 2000 | 1460 M20 4000 | 15400 ||2000 | 16400 

M6 3000 | 2190 | 1000 | 2080 M30 3000 | 24600 
1000 180 | 4000 | 2920 | 2000 | 4180 ||1000 | 4750 ||4000 | 32800 
2000 360 (M14) 3000 | 6240 ||2000 | 9500 M42 
3000 540 1000 970 14000 | 8320 13000 | 14250 |1000 | 9400 


4000 720 2000 | 1940 ( M22) 4000 | 19000 || 2000 | 18800 


M8 3000 | 2910 | 1000 | 2540 ( M33) 3000 | 28200 


1000 320 4000 | 3880 12000 | 5080 ||1000 | 5900 ||4000 | 37600 


2000 640 M16 3000 | 7620 ||2000 | 11800 
3000 960 1000 | 1330 | 4000 | 10160 ||3000 | 17700 


注 : 质量 表 适 用 于 粗 牙 螺纹 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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四 、 焊 接 螺 柱 
1. 焊条 电弧 焊 用 焊接 螺 柱 (GB/T 902. 1 一 2008) 


A 型 B 型 
【规格 】 
(单位 :mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 长 度 5 | 公称 长 度 | 螺纹 规格 | 螺纹 长 度 4 | 公称 长 度 

d 标准 | 加 长 / d 标准 | 加 长 / 
M3 12 15 10 ~80 M12 30 49 30 ~240 
M4 14 20 10 ~80 (M14) 34 53 35 ~280 
MS 16 22 12 ~90 MI16 38 57 45 ~280 
M6 18 24 16~100 (M18) 42 61 50 ~300 
M8 22 28 20 ~200 M20 46 65 60 ~300 
MI10 26 45 25 ~240 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
l m l m l m l m l m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 

M3 M3 M4 M4 M5 
10 0.42 | (55) | 2.34 25 1. 87 80 5.99 50 6.01 
12 0.51 60 2.55 30 2.°25 M5 (55) | 6.61 
16” 0.68 | (65) | 2.76 35 2.62 12 1.44 60 7.21 
20 0. 85 70 2.97 40 2.99 16 1.92 |1(65) | 7.81 
23 1. 06 80 3.40 45 3.37 | 20” 2. 40 70 8.41 
30 1.27 M4 50 3.74 25 3.00 80 9.61 
35 1.49 10 0.75 1 (55) | 4.12 30 3.60 90 10. 81 

40 1.70 12 0. 90 60 4. 49 35 4.20 M6 
45 1.91 16 1.20 | (65) | 4.87 40 4.80 16 2.74 
50 2.12 | 20* 1. 50 70 5. 24 45 5.41 20 3. 43 


“162. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
l m l m x m l m l m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg /mm /kg 
M6 M8 M12 (M14) (M18) 

25: 4.29 | 200 | 62.20 | 80 | 56.99 || 260 | 253.5 || 130 | 211.2 
30 5.14 MI10 90 | 64.12 | 280 | 273.0 || 140 | 227.4 
35 6.00 25 12.28 | 100 | 71.24 M16 150 | 243.6 
40 6.86 30 14.73 | 110 | 78.37 || 45 | 58.88 || 160 | 259.9 
45 7.71 | 35* | 17.19 | 120 | 85.49 | 50 | 65.43 || 180 | 292.4 
50 8.57 40 19.65 | 130 | 92.62 I(55)*, 71.97 || 200 | 324.9 
(55) | 9.43 45 | 22.10 | 140 | 99.74 || 60 | 78.51 || 220 | 357.3 
60 10.29 | 50 | 24.56 | 150 | 106.9 ||(65) | 85.05 || 240 | 389.8 
(65) | 11.14 |(55) | 27.01 | 160 | 114.0 || 70 | 91.60 || 260 | 422.3 
70 12.00 | 60 | 29.47 | 180 | 128.2 80 104.7 || 280 | 454.8 
80 13.71 | (65) | 31.93 | 200 | 142.5 90 117.8 | 300 | 487.3 
90 15.43 | 70 | 34.38 | 220 | 156.7 | 100 | 130.9 M20 

100 | 17.14 | 80 | 39.29 | 240 | 171.0 || 110 | 143.9 ||60* | 122.9 

M8 90 | 44.20 (M14) 120 | 157.0 ||(65) | 133.1 

20 6.22 100 | 49.12 | 35 | 34.12 | 130 | 170.1 70 143.3 
25 7.77 110 | 54.03 | 40 | 39.00 | 140 | 183.2 80 163.8 
30” 9.33 120 | 58.94 | 45 | 43.87 | 150 | 196.3 90 184.3 
35 10. 88 | 130 | 63.85 | 50* | 48.74 || 160 | 209.4 || 100 | 204.8 
40 12.44 | 140 | 68.76 | (55) | 53.62 || 180 | 235.5 || 110 | 225.3 
45 13.99 | 150 | 73.67 | 60 | 58.49 || 200 | 261.7 || 120 | 245.7 
50 15.55 | 160 | 78.58 | (65) | 63.37 || 220 | 287.9 || 130 | 266.2 
(55) | 17.10 | 180 | 88.41 70 | 68.24 | 240 | 314.1 | 140 | 286.7 
60 18.66 | 200 | 98.23 80 | 77.99 || 260 | 340.2 | 150 | 307.2 
(65) | 20.21 | 220 | 108.1 90 | 87.74 | 280 | 366.4 || 160 | 327.6 
70 | 21.77 || 240 | 117.9 | 100 | 97.49 (M18) 180 | 368.6 
80 | 24.88 M12 110 | 107.2 || 50 | 81.21 | 200 | 409.6 
90 | 27.99 | 30 | 21.37 | 120 | 117.0 ||1(55) | 89.33 || 220 | 450.5 
100 | 31.10 | 35 | 24.94 | 130 | 126.7 ||60* | 97.46 || 240 | 491.5 
110 | 34.21 40 | 28.50 | 140 | 136.5 ||(65) | 105.6 | 260 | 532.4 
120 | 37.32 | 45* | 32.06 | 150 | 146.2 | 70 113.7 | 280 | 573.4 
130 | 40.43 | 50 | 35.62 | 160 | 156.0 80 129.9 | 300 | 614.3 
140 | 43.54 | (55) | 39.18 | 180 | 175.5 90 146.2 

150 | 46.65 | 60 | 42.75 | 200 | 195.0 || 100 | 162.4 

160 | 49.76 | (65) | 46.31 | 220 | 214.5 || 110 | 178.7 

180 | 55.98 | 70 | 49.87 | 240 | 234.0 | 120 | 194.9 

注 : 1. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


2. / 等 于 或 小 了 


F 带 * 符号 的 螺 柱 制 成 全 


螺纹 。 
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2. 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 (GB/AT 902. 2 一 2010 ) 


(1) 螺纹 螺 柱 (PD) 
dl 


La 


a) 焊接 前 b) 焊接 后 
[规格 】 
(单位 : mm ) 
di M6 M8 MI10 M12 M16 M20 M24 
d, S35 7.19 9.03 10. 86 14.6 18. 38 22. 05 
ds 8.5 10 12.5 15.5 19.5 24.5 30 
hs 3 3 4 4.5 6 7 10 


Qt25° 22.5° 22.5° 22.9. 2 22:5° 2255. 22.5° 


tl b+22 | D+24 | ,+2.6 | b+31 b+3.9 | b+4.3 |l, +5.1 


2 |yam| 8 ymin| 6 ymin 6 |yan| 8 yan| 6 Jymin| b IYmin| 6 
15 9 

20 9 |—|9|— 19.5 

25 9 9 9.5 11.5 

30 9 9 9.5 11.5 13.5 

35 | 一 |20|19|1 一 |9%5|1 一 1.5| 一 |13.5 1 535 

40 | 一 |2019 9.5 11.5 13.5 15. 5 

45 9 9.5 11.5 13.5 15. 5 


“ 164: 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
Ymin| b ymin| 0 yon| b ymin| b Ynming bb Ymin| b |ymin 
50 40 40 40 |13.5| 一 | 一 |35 |20 
55 40 40 
60 40 40 
65 40 40 
70 40 
80 50 
100 40 40 80 70 
140 80 80 80 
150 80 80 80 
160 80 80 80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 


m Ll, m Ll, m Ll, m ly m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


M10 30 21.8 45 59.9 50 104. 


50 15.9 25 18.2 40 93.3 45 93.7 


4. .0 35 25.4 50 66.6 55 114. 
S 25. 12.6 40 29.1 55 73.2 60 124. 
6.2 30 15.1 45 32.7 60 79.9 65 135. 
a 35 17.6 50 36.3 65 86.6 70 145. 
M8 40 20.1 100 72.7 100 | 133.2 M24 

6.4 45 22.6 140 | 101.7 | 140 | 186.4 50 149. 
8.0 50 25.1 150 | 109.0 | 150 | 199.7 75 224. 7 
9.6 100 50.2 160 | 116.3 | 160 | 213.1 || 100 | 299. 
11.1 140 70.3 M16 M20 


12.7 150 75. 
14.3 160 80. 


加 
S 
ww 
光 
Ne 
CD 
u 
~ 
We 


下 


40 83.3 


Oy 
Un 
上 
个 
CN 
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(2) 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 (RD) 
dl 


a) 焊接 前 b) 焊接 后 
【 规格 】 
带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 (RD) (15mm=4,<100mm) 尺寸 
(单位 : mm) 
di M6 MS8 M10 M12 MI16 M20 M24 
d;, 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 16.5 20 
ds 2 9 11.5 13.5 18 23 28 
hs D5 2 3 4 5 6 7 
人 4 4 5 6 7.5/11 9/13 12/15 
a+2.5°| 22.5° 2259” 22.58 22:5° 22..5° 22.5° 22;3° 
Wil [Dra0O D+ +24 D+.8 [D+36 | D+39 | +4.7 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 

/2 m /2 m /2 m /2 m /2 m 

/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg || /mm /kg 
M6 M8 M8 MI10 M12 

15 2 20 5.7 50 15.3 40 19.0 30 20.2 

20 B22. 25 13 MI10 45 21.6 359 23.9 

235 4.1 30 8.9 20 9.0 50 24.1 40 2755 

30 5.0 35 10. 5 23 11.5 55 26.6 45 31.2 

35 5.9 40 12.1 30 14.0 M12 50 34.8 

40 6.8 45 13.7 35 16.5 25 16.5 55 38.5 


“ 166. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Ll, m ly m ly m ly m Ll, m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg | /mm /kg | /mm /kg 
M12 MI16 M20 M20 M24 
60 42.2 45 56.9 35 67.3 60 119.5 50 124.4 
MI16 50 63.5 40 77.8 65 129.9 | 75 186.7 
30 36.9 55 70.2 45 88.2 70 140.4 | 100 | 249.0 
35 43.5 60 76.8 50 98.6 
40 50.2 65 83.5 55 109. 1 
(3) 内 螺纹 螺 柱 (1D) 
焊接 部 位 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 
【规格 】 
(单位 : mm) 
di 10 10 12 14.6 14.6 16 18 
Ds MS M6 M8 M8 MI10 M10 M12 
ds 13 13 16 18.5 18.5 21 23 
b 7 9 9.5 15 15 15 18 
ha 4 4 5 6 6 7 7 
b 15 区 20 25 25 29 30 
.5222.57 2 元 2259” 225532 22552 22;3° 22:5° 
+tl | +2.8 1052+28 | 1 +3.4 1055+3.9 | 1 +3.9 | 1 +3.9 |1, +4.2 
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3. 储 能 焊 用 焊接 螺 柱 〈GBZT 902. 3 一 2008 ) 
(1) PT 型 焊接 螺 柱 


焊接 前 焊接 后 


PT 型 焊接 螺 柱 
2 全 11-0.3(nm) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
. d d 1 
3 2 3 n CQ 
dl +0.6 h 
( . 】 ( £0.2) | (+08) | ( £0.05) (max) |( £1°) 
M3 | 6~20 4.5 0.6 0.55 |0.7~1.4| 15 
M4 | 8-25 5.5 0. 65 0.55 |0.7~1.4| 1.5 
M5 | 10~30 6.5 0.75 0.80 |0.8~1.4| 2 3° 
M6 | 10~30 7.5 0.75 0.80 |08-14| 2 
M8 | 12 -30 9 0.75 0.85 |08-14| 3 


* 168 常用 紧 固 件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
hi m Li m ll m ll m hi m 
/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 
di = M3 di = M4 di = M5 di = M6 di = M8 
6 0.315 8 0. 682 10 1. 32 10 1. 87 12 3.91 
8 0.401 10 0. 833 12 1:57 12 2.21 16 5.16 
10 0. 486 12 0. 983 16 2.05 16 2.90 20 6.41 
12 0.572 16 1. 28 20 2253 20 3.59 25 7.98 
16 0.743 20 1.59 25 3. 14 25 4.46 30 9.54 
20 0.914 25 1.96 30 3.74 30 5.32 
(2) IT 型 焊接 螺 柱 
dl RE 
» | [LB0.5 15 
末了 
网 | 是 
ZY 
ey Go 
re 
EE SE 
4 
焊接 前 焊接 后 
PT 型 焊接 螺 柱 
[limin>1.5d 


le 11-0.3(mm) 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
1 0 
d d d 1 
1 d, 本 +0.5 2 3 4 3 
( £0.1) ( : ) ( : ) (min) |( £0.2)| ( £0.08) | ( £0.05) 
5 M3 | 10~25 5 2.5 | 6.5 0. 80 
6 M4 | 12~20 3 | 75 0.75 0. 80 
7.1 M5 | 12~25 7.5 3 9 0. 85 


h=0.8~1.4; a=3°+1° 


【质量 】 


hl m Ll 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
m Ll m Ll m hi m 


/mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg /mm /kg 


di =5 di =5 di =6 di =7.1 di =7.1 


10 1.31 20 2. 85 12 2. 09 12 2.61 25 6.65 
12 1.62 25. 3.62 16 2. 98 16 3. 86 


16 2.23 20 3. 86 20 5.10 


4. 短 周期 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 (GBAT 902. 4 一 2010) 
(1) 带 法 兰 的 螺纹 螺 柱 〈PS ) 


di 


t 


©[00.18[4 


he 


a) 焊接 前 b) 焊接 后 


< 


注 : 12( 焊 后 长 度 ) 由 11 及 焊接 能 量 确定 。 


170 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
(单位 : mm) 
di ll d,( +0.2)| he max hi a( +1°) 
M3 6 810 .12 .16 20 4 
M4 8 10 12 16 .20 25 5 
0.7 ~1.4 
MS 10\12 .16 6 
1.0 7° 
M6 20 25 30 7 
M8 12 16 20 25 30 35 40 9 1.5 全 
MI10 16 20 25 ,30 35 40 11 2.0 
(2) 内 螺纹 螺 柱 (1S) 
加 50T81 
有 | 
几 月 
中， 风 
eb 
有 1 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 
注 : /2( 焊 后 长 度 ) 由 六 及 焊接 能 量 确定 。 和 孔 的 深度 应 由 制造 者 确定 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
Ds 六 minlds( +0.2)|di( +0.1) hl a( +1°) 
M3 10、12、16 9 6.0 5.0 
S 0.7 ~1.4 
M4 10、12、16、20 € 7.0 6.0 
6 - 
MS 10、12、16、20 7.1 
10 9.0 0.8~1.4 
M6 16、20、25 10 8.0 


一 、 螺 钉 的 


类 型 


特点 和 用 途 


村 点 和 用 途 


十 字 覃 机 器 
螺钉 


十 字模 


零件 表面 
半 沉 让 
比较 美观 和 光滑 


上 


累 钉 拧紧 时 对 中 性 好 ， 易 实现 
形 美观 ， 生 产 率 高 ， 不 易 拧 秃 、 折 
了 圆柱 头 螺钉 ， 适 用 于 钉 头 人 允许 露出 的 场合 

沉 头 螺钉 适用 于 钉 头 不 允许 露出 的 场合 ， 但 带 通 孔 
上 须 制 出 相应 的 锥 形 沉 孔 

曙 钉 与 沉 头 螺钉 相似 ， 但 其 球形 顶端 露出 外 音 


动 化 装配 。 外 


的 


开 覃 机 器 螺 
钉 


开 模 ( 


字模 ) 机 器 螺钉 多 用 于 较 小 零件 的 联 # 


螺钉 


内 六 


内 六 角 花 形 螺 钉 和 内 六 
施加 更 大 的 扭 紧 力矩 ， 故 
。 头 部 可 埋 人 零件 沉 孔 中 
平滑 的 联接 处 


员 


柱头 螺钉 ， 可 比 机 器 螺钉 


居 接 强度 高 ， 能 替代 六 角 头 螺 


， 用 于 结构 要 求 紧凑 、 外 形 


紧 定 螺钉 


先 把 螺钉 旋 入 待 固 定 零件 的 


潍 钉 作 紧 固 两 个 零件 的 相对 


位 置 之 用 。 使 用 时 ， 
内 螺纹 孔 中 ， 再 把 螺钉 的 末 


端 紧 压 在 另 一 个 零件 的 表面 上 (或 表面 的 相应 的 止 坑 


中 ) 有 
槽 和 内 六 角 紧 定 螺 钉 适 
方 头 紧 定 螺钉 适用 于 允许 


使 这 两 个 零件 的 相 又 


村 位 置 固定 下 来 
用 于 不 允许 螺钉 外 露 的 场合 
钉 头 露 出 的 场合 


就 螺钉 
定 螺 钉 次 之 ， 方 头 紧 定 螺钉 


的 压 紧 力 而 言 ， 开 本 


紧 定 螺钉 较 小 ， 内 六 角 紧 
较 大 


. 172 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
序号 | 类 型 特点 和 用 途 
锥 端 紧 定 螺钉 ， 靠 端 头 直接 项 紧 零件 ， 一 般 用 于 不 党 
拆 印 或 零件 硬度 不 高 的 场合 
截 锥 端 紧 定 螺钉 ， 适 用 于 压 紧 面 处 制 有 凹 坑 的 零件 
平 端 紧 定 螺钉 ， 端 头 平滑 ， 不 伤 零件 表面 ， 适 用 于 硬 
度 较 大 或 经 常 调 节 位 置 的 场合 
叫 端 紧 定 螺钉 ， 适 用 于 硬度 较 大 或 经 常 调节 位 置 的 场 
4 紧 定 螺钉 “| 合 
圆柱 端 紧 定 螺钉 ， 承 载 能 力 高 ， 适 用 于 位 置 经 常 调节 
或 固定 安装 在 管 轴 上 的 零件 。 使 用 时 应 有 防 松 措施 
求 面 端 紧 定 螺钉 ， 除 压顶 平面 外 ， 还 可 压 在 零件 的 圆 
窒 中 
紧 定 螺钉 的 硬度 ， 其 硬度 应 高 于 零件 硬度 ， 一 般 螺 钉 
的 热处理 硬度 为 28 ~38HRC 
各 定位 螺钉 适用 于 紧 固 两 个 零件 的 相对 位 置 ， 并 要 求 保 
人 证 精度 的 场合 
二 全 六 不 脱出 螺钉 和 滚 花头 螺钉 也 作 紧 固 联接 之 用 。 不 脱出 
6 i 全 螺钉 多 用 于 振动 较 大 、 要 求 螺钉 不 脱出 场合 ， 可 在 细 的 
“全 ”| 螺杆 上 装 上 防 脱 零件 。 滚 花头 螺钉 可 用 手 进行 装 
轴 位 螺钉 、 
深 花 高 头 螺 
7 | 钉 、 深 花 平 关 | 这 些 螺 钉 多 用 于 受 载荷 较 小 的 工装 设备 上 
絮 钉 和 开 槽 大 
加 柱头 螺钉 
8 吊环 螺钉 吊环 螺钉 用 于 起 吊 机 械 器 具 等 
精密 机 械 用 
9 | 紧 固件 十 字 槽 | ”主要 用 于 仪器 、 仪 表 等 精密 机 械 


螺钉 


' 173 


二 、 机 螺钉 


1. 十 字 槽 盘 头 螺钉 ( GB/T 818 一 2000 ) 


【规格 ) 

(单位 : mm) 
螺纹 | ， | 全 人 | 全 | 公称 | 螺纹 全 | | 公称 
十 字 | 直径 | 高 度 | l 下 企 | 高 度 | 
规格 | | ga | | 长度 | 规格 | | a | | 长度 

7 k J EE 了 k , -fh EE 
d | 1 范围 | 4d | 1 范围 
max max max max 
MI1.6 0 3.2 1.3 13~16 M4 8 3;.1 5~40 
M2 0 4 1.6 |13~20 MS 2 9.5 3.7 |16~45 
M2.5 1 3 2.1 |3~25 M6 3 12 4.6 |8~60 
M3 1 5.6 2.4 |4~30 M8 4 16 6 10 ~60 
(M3.5)| 2 7 2.6 |5~35 | MI0 4 20 7.5 |12~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

M1.6 M1.6 MI1.6 MI1.6 MI1.6 
3 0.099 4 0.111 5 0. 123 6 0.134 8 0.157 


“ 174 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
M1.6 M2.5 (M3.5) MS M6 
10 | 0.18 | 12 |0.606| 12 | 1.31 8 |2.57 | 45 | 10.9 
12 |0.203| (14) |0.666 | (14) | 1.43 1 10 |2.81 | 50 | 11.8 
(14) |0.226| 16 10.7261 16 |1.55 | 12 | 3.06 || (55) | 12.6 
16* |0.245| 20 |0.846| 20 | 1.79 | (14) | 3.31 | 60 | 13.5 
M2 25* |0.996|‖ 25 |2.09 | 16 | 3.56 M8 
3 |0.178 M3 30 | 2.39 | 20 | 4.05 | 10 | 9.96 
4 |0.196| 4 |0.544| 35* |2.68 | 25 | 4.67 ‖ 12 | 10.6 
5 |0.215| 5 |0.588 M4 30 | 5.29 ‖ (14) | 11.2 
6 |10.233| 6 |0.632| 5 1.3 | 35 | 5.91 | 16 | 11.9 
8 | 0.27 8 |0.72 1 6 1.38 | 40* 16.52 | 20 | 13.2 
10 |0.307| 10 |0.808| 8 1.53 | 45 |7.14 | 25 | 14.8 
12 |0.344| 12 |0.896| 10 | 1.69 M6 30 | 16.4 
(14) |0.381| (14) |0.984| 12 | 1.84 | 8 |4.37 | 35 18 
16 |0.418| 16 |1.07|(14)| 2 10 | 4.72 || 40* | 19.6 
20* |0.492‖| 20 |1.25 | 16 |2.15 | 12 | 5.07 | 45 | 21.2 
M2.5 25 |1.47 | 20 |2.46 | (14) | 5.42 | 50 | 22.8 
3 |0.336| 30* |1.69 | 25 |2.85 | 16 | 5.78 | (55) | 24.4 
4 |0.366 (M3.5) 30 |3.23 | 20 |6.48 | 60 26 
5 |0.396| 5 |0.891| 35 |3.62 | 25 | 7.36 M10 
6 |10.426| 6 |0.951| 40* | 4.01 | 30 | 8.24 | 12 | 19.8 
8 |0.486| 8 1.07 MS 35 | 9.12 | (14) | 20.8 
10 |10.546|| 10 |1.19 | 6 |2.32 | 40* 10 16 | 21.8 


第 四 章 螺 钉 175 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
MI10 MI10 MI10 M10 M10 
20 |23.8 | 30 |28.8 | 40* | 33.9 | 50 | 38.9 | 60 | 43.9 
25 | 26.3 | 35 | 31.3 | 45 | 36.4 || (55) | 41.4 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 十 字模 沉 头 螺钉 一 钢 4.8 级 (GB/T 819. 1 一 2000 ) 


【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 | | 二 二 | 人 | 公称 | 螺纹 | ,| 全 二 | 全 | 公称 
十 字 | 直径 | 高 度 | 字 | 年 符 | 高 度 | 
秽 叶 | | | 长 度 | 规格 | 种 忆 。 | 长 度 

有 可 
da | 1 范围 | 4 | 1 范围 
max max max max 

MI1.6| 0 1 |13~16| M4 2 8.4 | 2.7 |5~40 
M2 0 3.8 1 3~20 MS 区 9.3 人 了 6~50 
M2.5 1 4.7 1.$ 3~25 M6 Kk 11.3 Ke 8~60 
M3 1 .5 1.65 |4~30 MS8 4 15.8 4.65 |10 ~60 
(M3.5) 2 $3 2.35 |5~35 MI10 4 18.3 5 12 ~60 


常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 


M2.5 (M3.5) M5 
8 |10.3261 (14) | 1.11 | 16 | 2.44 
10 |0.386| 16 |1.23 | 20 | 2.092 
12 |0.446| 20 |1.47 | 25 | 3.52 
(14) |0.507| 25 | 1.77 | 30 | 4.12 
16 |0.567| 30 |2.07 | 35 | 4.72 
20 |0.687 | 35* | 2.37 | 40 | 5.32 
25* | 0. 838 M4 45* | 5.92 
M3 5 |0.825| 50 | 6.52 


4 |0.291| 6 |0.903 M6 
5 |10.335| 8 |1.06 | 8 |2.38 
6 |10.3794 10 |1.22 1 10 | 2.73 
8 |0.467| 12 |1.37 | 12 | 3.08 
10 |0.555 | (14) | 1.53 | (14) | 3.43 
12 |0.643| 16 |1.68 | 16 | 3.78 
(14) |0.731| 20 2 20 | 4.48 
16 |0.82| 25 |2.39 | 25 | 5.36 
20 |0.996| 30 |2.78 | 30 | 6.23 
25 |122|1 35 |3.17 | 35 |7.11 
30* |1.44 | 40* |3.56 || 40 | 7.98 
(M3.5) M5 45* | 8.86 
5 |10.573| 6 1124|1 50 | 9.73 


LD 


人 小 上 


长 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 


6 0. 633 8 1.48 || (55) | 10.6 


10 0. 873 12 1.96 MS8 


DD 0 DD DD 和 "~ 


12 0.993 | (14) 2.2 10 5.68 


于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
括号 内 的 规格 。 


Co 


第 四 章 螺 钉 .177 . 


3. 十 字 权 沉 头 螺钉 一 钢 8.8、 不 锈 钢 A2-70 和 有 色 金 属 CU2 或 
CU3 (GB/T 819.2—1997) 


dmax =2.5P 
头 下 带 台 肩 的 螺钉 ( 见 GB/T5279.2)， 用 于 插入 深度 
系列 1( 深 的 ) 其 余 尺 寸 见 下 图 。 


amax =2P 
头 下 不 带 台 肩 的 螺钉 ( 见 GB/T5279.2)， 用 于 插入 深度 系列 
2( 浅 的 )。 
H 型 十 字模 
m 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M2 |IM2.5| M3 |(M3.5)| M4 | M5 | M6 | M8 |M10 
螺 距 已 |0.4 10.45|10.5 | 0.6 |0.710.8| 1 |1.25|1.5 
b min | 25 | 25 | 25 | 38 |38 |38 |38 | 38 |38 
dy max |3.8 14.7 15.5| 7.3 |8.4 19.3 111.3115.8118.3 
k max | 1.2 |1.5 |1.65| 2.35 |2.7 12.7 13.3 |4.65| 5 
x max | 1 11.111.25| 1.5 |1.75| 2 |2.5 |3.2 |3.8 

十 字模 权 号 0 1 2 3 4 
m/kg 参 考 |1.9 12.9 13.2 | 4.4 14.615.2 16.8 18.9 |10 
系列 1 | H 
( 深 的 ) | 型 插入 | min |0.911.411.71 1.9 12.112.713.014.0 15.1 
深度 | max |1.2 11.8|12.1| 2.4 12.613.2 13.514.6 15.7 


* 178 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
十 字 槽 槽 号 0 1 2 5 4 
m/kg 参 考 11.9 12.8| 3 | 4.1 14.414.916.618.8 |8.9 
系列 1 | Z 
插入 | min |0.9511.4811.76| 1.75 |2.0612.60|3.0014.15 5. 19 
( 深 的 ) | 型 
深度 | max |1.2011.7312.01| 2.20 |2.5113.05|3.45|14.6015.64 
m/kg 参 考 | 1.9 12.7 12.9| 4.1 |14.614.8 16.6 18.7 19.6 
H 
i 插入 | min |0.911.25|1.4|1 1.6 12.1 12.3|12.8|3.9 14.8 
系列 2 | 深度 | max |1211.55118| 21 |26|28|3.3|14415.3 
( 浅 的 ) m/kg 参 考 | 1.912.5 12.8| 4 14.414.6|6.3|8.5 |9.4 
Z 
3 插入 | min |0.9511.2211.48| 1.61 |2.06|2.27|2.73|3.874.78 
深度 | max |1.2011.4711.73| 2.05 |2.5112.7213.1814.3215.23 
区 新区 证) 训 国 3~ |3~ 14~| 5~ |5~|16~|8~ |10~112~ 
OS 20 125 |13013 140 150|160 |6o 160 


注 : a 一 最 末 一 扣 螺 纹 至 支承 面 之 间距 离 ; 6 一 螺纹 长 度 ; di 一 头 部 直径 ; 
人 一头 部 高 度 ; x 一 螺纹 收尾 长 度 。 


【规格 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


MI1.6 M2 M2 M2.5 M3 


3 0. 058 3 0. 101 20 0. 147 14 0. 507 10 0. 555 


14 0. 185 14 0. 306 10 0. 386 6 0.379 ( M3. 5) 


16 0. 208 16 0. 343 12 0. 446 8 0.467 5 0. 573 


第 四 章 螺 179 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
(M3.5) M4 M5 M6 M8 
6 0. 633 14 .53 30 4. 12 45 8. 86 55 20. 10 
8 0. 753 16 1. 68 35 4. 72 50 9.73 60 21.70 
10 |0.873 20 2.00 40 5.32 55 10.6 M10 
12 |0.993 25 2.39 539 5.92 60 11.5 12 9.54 
14 1.11 30 2. 78 50 6. 52 M8 14 10.6 
16 1. 23 35 3. 17 M6 10 5.68 16 11.6 
20 1.47 40 3.56 8 2.38 12 6.32 20 13.6 
25 1.77 MS 10 2.73 14 6.96 25 16.1 
30 2. 07 6 1. 24 12 3.08 16 7.6 30 18.7 
35 2. 37 8 1. 48 14 3.43 20 8. 88 35 21;:2 
M4 10 1.72 16 3.78 25 10.5 40 23.7 
5 0. 825 12 1.96 20 4.48 30 12. 1 45 26.2 
6 0. 903 14 2.2 25 5.36 35 13.7 50 28.8 
8 1.06 16 2. 44 30 6. 23 40 15. 3 55 31.3 
10 1. 22 20 2. 92 35 7.11 45 16. 90 60 33.8 
12 1.37 25 3.52 40 7.98 50 18. 50 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


4. 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 (GB/AT 820 一 2000 ) 


[fd 


“ 180. 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | 十 主要 尺寸 螺纹 | 十 主要 尺寸 
规格 向 和 | | | | 规 痢 | 家 有 | 
d 号 | max max bi 范围 d 号 | max max $3 范围 
M1.6 |0| 3 1 0.4 |3~16| M4 2|18.4 |2.7 1 |5~40 
M2 0|13.8 11.2 |0.5 ,3~20| M5 2|9.3 |2.7 11.2 16~50 
M2.5 |114.7 1141.5 |0.6 13~25| M6 3|111.3|13.3 | 1.4 |18~60 
M3 115.5 |1.65 | 0.7 14 ~30| M8 4 115.8 | 4.65 2 |10 ~60 
(M3.5)|2 | 8.4 |2.35 | 0.8 MI10 |14118.3 5 2.3 |12 ~60 
注 : dd 一头 部 直径 ; 4 一 头 部 高 度 ; 广 - 半 沉 头 球面 部 分 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M2 M3 (M3.5) M4 
3 0.067 || (14) | 0. 325 3 0. 395 16 1.33 || 40”* 3.73 
4 0. 078 16 |0.362 6 0. 439 20 1.57 MS 
5 0.09 | 20* | 0.436 8 0. 527 25 1. 87 6 1. 49 
6 0. 102 M2. 5 10 |0.615 30 2.17 8 1.73 
8 0. 125 3 0. 212 12 |0.703 | 35 2. 47 10 1.97 
10 |0.145 4 0.242 | (14) | 0.791 M4 12 2.21 
12 |0.165 由 0. 272 16 |0.879 a] 0.99 || (14) | 2.45 
(14) |0.185 6 0. 302 20 1.06 6 1.07 16 2.69 
16* |0.205 8 0. 362 25 1.28 8 La23 20 3.17 
M2 10 |0.422 | 30* 1.50 10 1.39 25 33577 
3 0. 119 12 |0.482 (M3.5) 12 1.54 30 4.37 
4 0.138 || (14) | 0. 543 5 0.669 || (14) | 1.70 35 4.97 
5 0. 156 16 |0.603 6 0. 729 16 1. 85 40 5. 57 
6 0. 175 20 |0.723 8 0. 849 20 2.17 || 45” 6. 16 
8 0.212 | 25” | 0.874 10 | 0. 969 25 2. 56 50 6.76 
10 |0.249 M3 12 1.09 30 2.95 M6 
12 |0.287 4 0.351 | (14) | 1.21 35 3.34 8 2.79 


第 四 章 螺 钉 181 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M6 M6 M8 M8 MI10 
10 3. 14 40 8.39 | (14) | 8.17 50 19.7 25 18.0 
12 3.49 | 45* 9. 27 16 8.81 | (55) | 21.3 30 20.6 
(14) | 3.84 50 10.1 20 10.1 60 22.9 35 23.1 
16 4.19 | (55) | 11.0 25 1 gh M10 40 25.6 
20 4. 89 60 11.9 30 13.3 12 11.4 || 45” 28.1 
25 S77 M8 35 14.9 || (14) | 12.5 50 30.7 
30 6. 64 10 6. 89 40 16.5 16 13.5 || (55) | 33.2 
35 17:$2 12 7.53 | 45* 18.1 20 1S: 60 35.7 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 十 字 槽 圆柱 头 螺钉 (GB/AT 822 一 2000) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
头 部 头 阁 头 部 汰 首 
如 改 |， | 站 入 | 训 | 公称 | 细 信 | | 二 经 | | 公称 
规格 | ,上 | 长度 | 规格 | 一 ”| 长 度 
槽 号 di Ek 覃 号 dr Ek 
d 1 范围 | 4 1 范围 
max max max max 
M2.5 1 4.2 1.7 3 ~25 M3 2 5.0 1.9 4~30 


:182 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


头 部 | 头 部 、 头 部 
螺纹 | | | 全 | 公称 | 螺纹 | | 全 全 
l 十 字 | 直径 | 高 度 | 字 生 
规格 | ，， 长 度 | 规格 站 

本 号 dr k eae 档 号 dr 
/范围 | 4d 
max max max 
(M3.5)| 2 6.0 | 2.4 |5~35| M6 3 10.0 
2 7.0 | 2.5 |5~40| M8 3 12.5 
人 8.5 | 3.0 |6~50 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg mm | m/kg 


ey 
~ 


一 
J 


M2.5 M3 M4 MS 
0. 272 16 1. 04 6 1. 17 25 4.40 
0. 302 20 1. 22 8 1. 33 30 5. 02 
0. 332 25 1.44 10 1.47 35 5.62 
0.362 | 30” 1.66 12 1.63 | 40”* 6.25 
0. 422 (M3.5) 16 1.95 45 6.88 
0. 482 5 0. 786 20 2.25 50 7.50 
0. 542 6 0. 845 25 2.64 M6 
0.662 8 0. 966 30 3.02 8 3.56 
0.782 10 1. 08 35 3.41 10 3.92 
0.932 12 1.20 | 40* 3. 80 12 27 
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69 
56 
.45 
25 
.30 40”* 20 
868 5 1. 09 20 3.78 45 10.0 
1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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第 四 章 螺钉 . 183 . 
【规格 】 
位 : mm) 
| a sel ad S| a | 汪 光 古 汪汪 记 
章 号 | di k /范围 | 4 槽 号 | di k /范围 
max max max max 
M2 1 We 1.4 3~20 M4 7.0 2.75 | $5~40 
M2.5 1 4.5 1.8 3~25 MS 3 9.0 3.45 |6~50 
M3 2 .5 2.15 |4~30 M6 3 10.5 4.1 8~60 
(M3.5) 2 6.0 2.45 |5~35 MS8 3 14.0 5.4 110 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
Vmm | m/kg | mm | rm/kg | mm | rm/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
M2 M2.5 M2.5 M3 (M3.5) 
各 (13 3 0.26 25™ 0.89 20 ) We 16 1.36 
4 0.14 4 0. 28 M3 25 1.36 20 1.60 
et 0.16 SS 0. 31 4 0. 47 30” 1.58 25 1. 89 
6 0. 18 6 0. 34 本 和 ,2 (M3.5) 30 2.18 
8 0.21 8 0. 40 6 0. 56 es] 0.71 35“ 2. 48 
10 0.25 10 0.46 8 0.64 6 0.77 M4 
12 0. 29 12 0. 52 10 0.73 8 0. 89 1.03 
(14) 0. 32 (14) 0.57 12 0. 81 10 1.01 6 1.10 
16 0.36 16 0. 63 (14) 0.90 12 E13 8 5 
20” 0. 43 20 0. 7 16 0. 98 (14) 1 4 10 1. 40 


“ 184 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
M4 MS M6 M6 M8 
12 1.55 10 2. 62 8 3.52 50” 10.72 35 16.26 
(14) 1.70 12 2. 86 10 3.87 (55) | 11.58 40 17. 81 
16 1. 85 (14) | 3.10 12 4.21 60 12. 44 45 19.37 
20 2.15 16 3.34 (14) | 4.55 M8 50” 20. 92 
23 2. 53 20 3. 82 16 4. 89 10 8. 48 (55) | 22. 48 
30 2. 90 25 4. 42 20 3.58 12 9. 11 60 24. 03 
35 3.27 30 5.02 25 6.44 (14) | 9.73 
40”* 3.65 35 5.62 30 7.29 16 10.35 
MS 40 6. 22 35 8. 15 20 11. 39 
6 2. 14 45 6. 82 40 9. 01 25 13.15 
8 2.38 50 7. 42 45 9. 87 30 14.70 
注 : 1. ! 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7. 开 槽 圆柱 头 螺钉 (GB/T 65 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 | 信 称 长 度 | 螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 | 入 称 长 度 
规格 di k 全 规格 di k 村 
和 eb ee / 汇 讲 ee / 汇 讲 
M1.6 3.0 1.1 2~16 M2.5 4.5 1.8 3 ~25 
M2 3.8 1.4 3 ~20 M3 55 2.0 4~30 


第 四 章 螺 185 
( 续 ) 
vr 站 训 可 径 立 [En [证 ya 六 部 吉 径 | 六 部 证 
螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 
规格 小 Ek es 规格 di k et 
7 范围 / 沁 十 
d max max d max max 
(M3.5)| 6.0 2.4 5 ~35 M6 10 3.9 8 ~60 
M4 7.0 2.6 5~40 M8 13 5.0 10 ~80 
MS 8.5 汪 沁 6~50 | MI0 16 6.0 12 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
MI.6 M2.5 M3 M4 M6 
2 [0.07| 3 |o0272) 25 |1.44 ,| 16 [1.95 1 8 3. 56 
3 |0.082| 4 |0.302| 30* | 1.66 | 20 |2.25 | 10 |3.92 
4 |0.094| 5 |0.332 (M3.5) 25 |2.64 | 12 | 4.27 
5 |0.105| 6 |0.362| 5 |o.786, 30 | 3.02 | (14) | 4.62 
6 |0.117| 8 |0.422| 6 |0.845| 35 | 3.41 | 16 | 4.98 
8 |0.14| 10 |0.482| 8 |o0.966| 40* | 3.8 | 20 | 5.69 
10 |0.163| 12 |0.542| 10 | 1.08 M5 25 | 6.56 
12 |0.186| (14) |0.602| 12 | 1.2 6 |2.06 | 30 | 7.45 
(14) |0.209| 16 |0.662| (14) | 132 | 8 23 | 35 | 8.25 
16* |0.232‖ 20 |0.782| 16 |1.4 | 10 |255 40* | 9.2 
M2 25* |0.92 | 20 |1.68 | |»28 | 45 10 
3 | 0.16 M3 25 | 198 0 |305) 50 | 10.9 
4 |019| 4 1055| 30 1228 1 | 33 | (55) | 11.8 
5 |0.198| 5 |0.56 * | 2.57 60 | 12.7 
2 3 20 | 3.78 
6 |10.217| 6 |0.604 M4 M8 
25 | 4.4 
8 |0.254| 8 |0.62| 5 1.09 10 | 7.85 
30 | 5.02 
10 |0.291| 10 10781 6 |1.17 12 | 8.49 
35 | 5.62 
12 |0.329| 12 |0.868| 8 本 (14) | 9.13 
(14) |0.365| (14) 10.9561 10 |1.47 | 40° | 625 1316 | 9.77 
16 |0.402| 16 |1.04| 12 116 1 45 |6.88 | 20 11 
20* |0.478| 20 | 122 104) |1.79 | 50 | 7.5 | 25 | 12.6 


:186 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M8 M8 M10 M10 M10 


30 14.2 60 23.7 12 14.6 35 26.1 || (65) | 41.1 


35 | 15.8 | (65) | 25.2 


(14) | 15.6 || 40* 28.6 70 43.6 


40” 17.4 16 16.6 45 31.1 || (75) | 46.1 


70 26.8 


45 18.9 20 18.6 50 33.6 80 48.6 


50 | 20.6 | (5) | 28.3 | 25 | 21.1 | (55) | 36.1 
(55) | 22.1 | 80 |29.8 | 30 |23.6 | 60 | 38.6 


. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
括号 内 的 规格 。 


1 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 


8. 开 槽 盘 头 螺钉 (GB/T 67 一 2000) 


【规格 】 
(单位 : mm) 

螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 

规格 di 大 村 规格 di 大 A 

/i 汇 围 1 汇 目 

d max max da max max 

M1.6 3:2 1 2~16 M4 8 2.4 5~40 
M2 4 1.3 2.5 ~20 MS 9.5 3 6~50 
M2.5 5 1 3 ~25 M6 12 3.6 8~60 
M3 5.6 1.8 4~30 M8 16 4.8 10 ~80 
(M3.5) 2 5 ~35 MI10 20 6 12 ~80 


第 四 章 螺 钉 .187 . 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
MI1.6 M2.5 (M3.5) M5 M8 
2 |0.075| 6 |0.371| 16 |1.48 | 30 | 5.09 | 30 | 15.7 
2.5 |0.081| 8 |0.431| 20 |1.72|| 35 |5.71 | 35 | 17.3 
3 |0.087| 10 |0.491| 25 |2.02 | 40* | 6.32 | 40* | 18.9 
4 0.099 | 12 |0.551 | 30 2.32 45 6.94 45 20.5 
5 |0.110| (14) |0.611| 35* |2.62 | 50 17.56 ,| 50 | 22.1 
6 |0.122| 16 |0.671 M4 M6 (55) | 23.7 
8 |0.145| 20 |0.7%92| 5 1.16 8 |4.02 | 60 25 
10 |0.168| 25* |0.942)| 6 |124 | 10 | 4.37 | (65) | 26.9 
12 |0.192 M3 8 |139 | 12 1472 | ?0 | 28.5 
(14) |0.215| 4 fo.a63) 10 | 1.55 | 4) | 5.10 | (75) | 30.1 
16* |0.238| 5 |o507| 12 |1700 16 |5.45 | 50 | 317 
M2 6 |0.551| (14) | 1.86 | 20 | 6.14 M10 
25 [0.152| 8 lo639)| 16 |201) 25 17o 1 | 18.2 
3 ou) lo |077) 20 |2.32) 30 |7.090 (14) | 19.2 
4 |olsol 12 |o8e| 25 |271 | 35 | 8.78 | 1 | 20.2 
5 |0.198| (14) |0.904| 30 | 3.10 | 40* | 9.66 全 | 2 
6 |0.217| (16) |0.992| 35 |3.48 | 45 | 10.5 me 
30 | 27.2 
8 |0254| 20 | 11 40° |3.87) 50 | 14 3 | 607 
10 |0.292| 25 | 1.39 M5 人 5 | | 二 i 
12 |0.329| 30* | 1.61 6 |212| 60 |13.2| ss | 347 
(14) | 0.366 (M3.5) 8 | 2.37 M8 so Ses 
16 |0.404| 5 |085| 10 |2.61 1 10 | 9.38 | (55) | 39.7 
20” |0.478| 6 |o0.885) 12 |2.860 12 |100| oo0 | /42 
M2.5 8 1.00 |‖ (14) | 3.1 | (14) | 10.6 | (65) | 44.7 
3 |10.281| 10 |112| 16 |3.36 0 16 |112| 70 | 472 
4 |0.311| 12 |124| 20 |3.85 | 20 | 12.6 | (75) | 49.7 
5 |0.341| (14) | 1.36 | 25 |4.47 | 25 |141|| g0 | 52.2 
注 : 1. /等 于 或 小 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


' 188 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


9. 开 槽 沉 头 螺钉 (GB/T 68 一 2000) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 螺纹 “| 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 
规格 di k 规格 di k - 
d max max 人 汇 妥 d max max 人 汇 肌 
M1.6 3 1 2.5~16 M4 8.4 2 了 7 6 ~40 
M2 3.8 1.2 3 ~20 MS 9.3 259 8 ~50 
M2.5 4.7 1.5 4~25 M6 11.3 3.3 8~60 
M3 5:3 1.65 5~30 M8 15.8 4.65 10 ~80 
(M3.5) 7.3 2.35 5 ~35 MI10 18.3 9 12 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M2 M2. 5 M3 (M3.5) 
2.5 |0.053 4 0. 119 6 0. 266 10 0.555 | (14) | 1.11 
3 0. 058 3 0. 137 8 0. 326 12 0. 643 16 1.23 
4 0. 069 6 0. 152 10 0.386 || (14) |0.731 20 1.47 
5 0. 081 8 0. 193 12 0. 446 16 0. 82 25 人 
6 0. 093 10 0.231 | (14) | 0.507 20 0. 996 30 2. 07 
8 0. 116 12 0. 268 16 0. 567 25 1.22 |‖ 35* 2537 
10 0.139 | (14) |0.306 20 0. 687 | 30” 1. 44 M4 
12 0. 162 16 0.343 | 25* | 0.838 (M3.5) 6 0. 903 
(14) |0.185| 20* |0.417 M3 6 0. 633 8 1.06 
16” | 0.208 M2.5 S 0. 335 8 0.753 10 1.22 
M2 4 0. 206 6 0. 379 10 0. 873 12 1.37 
3 0. 101 和 0. 236 8 0. 467 12 0.993 | (14) | 1.53 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M4 MS M6 M8 MI10 
16 1. 68 30 4. 12 35 7.11 35 13.7 20 13.6 
20 2 35 4. 72 40 7.98 40 15,.3 25 16.1 
25 2.39 40 5.32 | 45* 8.86 || 45* 16.9 30 18.7 
30 2.78 | 45* | 5.92 50 9.73 50 18.5 35 21;2 
35 3. 17 50 6.52 | (55) | 10.6 || (55) | 20.1 40 23.7 
40” | 3.56 M6 60 11.5 60 21.7 || 45* 26.2 
M5 8 2. 38 M8 (659 | 2373 50 28.8 
8 1. 48 10 2.73 10 5.68 70 24.9 | (55) | 31.3 
10 1.72 12 3. 08 12 6.32 || (75) | 26.5 60 33.8 
12 1.96 | (14) | 3.43 | (14) | 6.96 80 28.1 | (65) | 36.3 
(14) | 2.2 16 3.78 16 7.6 MI10 70 38.9 
16 2. 44 20 4.48 20 8.88 12 9.54 | (75) | 41.4 
20 2. 92 25 5. 36 23 10.5 || (14) | 10.6 80 43.9 
23 3:52 30 6. 23 30 12. 1 16 11.6 


注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


10. 开 槽 半 沉 头 螺 条 〈(GBZT 69 一 2000 ) 


| 


仆 一 一 一 一 一 
1 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | | 二 本 区 上 螺纹 规格 上 主攻 从 二 
d * | 二 | | 1 范围 d * | | | 范围 
max Ee max max oa max 
M1.6 3 |10.4| 1 |2.5~16 M2.5 4.7 10.6 11.5 | 4~25 
M2 3.8 |0.5 |11.2 1 3~20 M3 5.5 |0.7 |1.65| 5 ~30 


190 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
A 主要 尺寸 主要 尺 ， 
螺纹 规格 了 FT 螺纹 规格 了 六 
d 人 / 范 转 d K 1 范 十 
| | 范围 | 范围 
(M3.5) 7.3 10.8 |2.35| 6~35 M6 11.3|1.413.3 8 ~60 
M4 8.4 1 2 6~40 M8 15.8| 2 |4.65| 10 ~80 
M5 9.3 |1.2 |2.7 8~50 MI10 18.3|2.3 5 12 ~80 


注 : di 一 头 部 直径 ; / 厂 半 沉 头 球面 部 分 高 度 ; 一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
/mm | m/kglll/mm | m/kg /mm |m/kgl /mm | m/kglll/ mm | m/kg lll/mm | m/kg 
M1.6 M2.5 (M3.5) MS M6 M8 
2.5 |0.062|| 4 10.242|| 6 10.729| 8 1.73 | 40 |8.39 | 80 29.3 
3 10.067|| 5 10.272|| 8 |0.849| 10 |1.97|| 45” |9.27 MI10 
4 10.078|| 6 10.302| 10 |0.969| 12 12.21|| 50 |10.1|| 12 11.4 
5 0.09 8 10.362|| 12 |1.09|(14) |2.45|(55) | 11 (14) | 12.5 
6 10.102|| 10 10.422|(14) |1.21| 16 |2.69| 60 111.9|| 16 13.5 
8 10.125I| 12 10.482| 16 |1.33| 20 |3.17 M8 20 15.5 
10 |10.145|(14) |0.543,| 20 |1.57| 25 |3.77|| 10 16.89 | 25 18 
12 |10.165| 16 10.6031| 25 |1.87| 30 14.371 12 |7.53 1 30 20.6 
(14) 10.185I| 20 10.723|| 30 |2.17| 35 |4.97|(14) 18.17 | 35 23x1 
16”™ |0.205|| 25” |0.874|| 35 2.47| 40 15.57 | 16 18.811 40 25.6 
M2 M3 M4 45 6.16|| 20 ,10.1||45* | 28.1 
3 10.119|| 5 10.395| 6 1.07| 50 16.76| 25 111.7 | 50 30.7 
4 10.138|| 6 |0.439| 8 1.23 M6 30 |13.3 (55) | 33.2 
5 |10.156| 8 10.527| 10 |1.39 8 2.79 | 35 |14.9 | 60 35.7 
6 |10.175| 10 ,0.615I| 12 |1.54| 10 |3.14| 40 |16.5 (65) | 38.2 
8 10.212|| 12 10.70311(14) | 1.7 12 |3.49||45” |18.1|| 70 | 40.8 
10 |10.249| (14) 10.791| 16 |1.85|(14) 13.84 50 |19.7 (75) | 43.3 
12 |0.287| 16 10.879| 20 |2.17| 16 |4.19|(55) 121.3 | 80 | 45.8 
(14) |10.325|| 20 |1.06|,| 25 |2.56| 20 |4.89 | 60 |22.9 
16 |0.362| 25 |1.28 | 30 |2.95| 25 |5.77|(65) |24.5 
20” 10.436|| 30” | 1.5 35 |13.34|| 30 16.64 70 ,26.1 
40* |13.73| 35 |7.521|(75) |27.7 


注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 四 章 螺 钉 “191 . 


【规格 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 d MI M1.2 | M1.6 M2 M2.5 M3 
上 累 纹 长 度 5 于 六 1.4 1.9 2.4 3 3.6 
头 部 直径 d, (max) 1.0 139 1.6 2.0 2.5 3.0 
开 柑 宽度 n( max) 0.4 0.45 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.70 
公称 长 度 / 2.5~4| 3~5 | 4-6 | 5~8 |5~10 | 6~12 
累 纹 规格 d (M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
上 累 纹 长 度 5 4.2 4.8 6 72 9.6 12 
头 部 直径 d, (max) 3.5 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 
开 覃 宽度 n(max) 0.70 | 0.80 1.0 Ry) 1.51 1.91 
公称 长 度 / 8~14 | 8~14 |10~20 |12~25 | 14~30 | 16~35 


注 : 表 列 规格 为 商品 长 度 规格 ， 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M1 M1.2 M1.6 M2 M2.5 


2.5 |0.010 或 0.018 0.045 5 0.094 5 0.147 
3 0.012 4 0.025 5 0. 059 6 0.115 6 0. 182 
4 0.017 5 0.032 6 0. 072 8 0.158 8 0.250 


.192 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2.5 (M3.5) M5 M6 M8 
10 0.319 10 0.618 10 1.24 16 2.97 30 10.39 
M3 12 0.754 12 1..92 20 3.80 M10 
6 0.261 | (14) |0.890 | (14) | 1.81 25 4.85 16 7.83 
8 0.362 M4 16 2.10 M8 20 10.19 
10 0.463 8 0.618 20 2.67 | (14) | 4.42 25 13.14 
12 0.563 10 0.798 M6 16 Sy 30 16.09 
( M3.5) 12 0.978 12 2.13 20 6.66 35 19.03 
8 0.482| (14) | 1.16 | (14) | 2.55 25 8.50 
12. 内 六 角 花 形 低 圆柱 头 螺 条 (GB/AT 2671. 1 一 2004) 
Ww 
fs] 
习 时 yy 
| 
加 
<5° 
【规格 】 
(单位 ， mm) 
螺纹 规格 头 部 直径 di 头 部 高 度 内 六 角 花 形 | 公称 长 度 
d max min max min 槽 号 No. Ll 
M2 3.80 3.62 1.55 1.41 6 2 ~20 
M2.5 4.50 4.32 1.85 1.71 8 2 ~25 


第 四 章 螺 ” 钉 * 193. 
( 续 ) 
螺纹 规格 | ” 头 部 直径 di 头 部 高 度 内 六 角 花 形 | 公称 长 度 
d max min max min 槽 号 No. l 
M3 5.50 J.32 2.40 2.26 10 4~30 
M(3.5) 6.00 5.82 2.60 2.46 了 5~35 
M4 7.00 6.78 3.10 2.92 20 5~40 
MS 8.50 8.28 3.65 3.47 25 6~50 
M6 10.00 9.78 4.40 4.10 30 8~60 
M8 13.00 12.73 5.80 5.50 45 10 ~80 
M10 16.00 15.73 6.90 6.54 50 12 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg /mm | m/kg | mm | m/kg 
M2 M2.5 M3 M4 MS 
3 0. 160 10 0.482 25 1.44 6 1.17 (14) 3.05 
4 0.179 12 0.542 30 1.66 8 1.33 16 3.30 
S 0.198 | (14) |0.602 (M3.5) 10 1.47 20 3.78 
6 0.217 16 0.662 5 0.786 12 1.63 23 4.40 
8 0.254 20 0.782 6 0.845 || (14) 1.79 30 5.02 
10 0.291 25 0.932 8 0.966 16 1.95 35 5.62 
12 0.329 M3 10 1.08 20 2.25 40 6.25 
(14) |0.365 4 0.515 12 1.20 23 2.64 45 6.88 
16 0. 402 5 0.560 | (14) 1.32 30 3.02 50 7.50 
20 0.478 6 0. 604 16 1.44 35 3.41 M6 
M2.5 8 0.692 20 1.68 40 3.80 8 3.56 
3 0.272 10 0.780 23 1.98 MS 10 3.92 
4 0.302 12 0. 868 30 2.28 6 2.06 12 4.27 
5 0.332 | (14) | 0.956 35 2337 8 2.30 (14) 4.62 
6 0.362 16 1.04 M4 10 2.55 16 4.98 
8 0.422 20 1x22 5 1.09 12 2.80 20 5.69 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M6 M8 M8 M10 MI10 
25 6.56 10 7. 85 45 18.9 12 14.6 45 31.1 
30 7.45 12 8.49 50 20.6 | (14) | 15.6 50 33.6 
35 8.25 | (14) | 9.13 | (55) | 22.1 16 16.6 || (55) | 36.1 
40 9.20 16 DY 60 23.7 20 18.6 60 38.6 
45 10.0 20 11.0 | (65) | 25.2 25 21.1 || (65) | 41.1 
50 10.9 25 12.6 70 26.8 30 23.6 70 43.6 
(55) | 11.8 30 14.2 | (75) | 28.3 35 26.1 || (75) | 46.1 
60 12;7 35 15.8 80 29.8 40 28.8 80 48.6 
40 17.4 
注 : 1. /等 于 或 小 于 带 * 符号 的 螺钉 制 成 全 螺纹 螺钉 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
13. 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 (GB/T 2671. 2 一 2004 ) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
买 部 直径 办 天 部 高 度 . 
螺纹 规格 内 六 角 花 形 | 公称 长 度 
max 
d min max min 模 号 No. 1 
A B 
M2 3.80 | 3.98 | 3.62 2.00 1.86 6 3 ~20 


( 续 ) 
dr 头 部 高 度 上 
内 六 角 花 形 | 公称 长 度 
min max min 槽 号 No. / 
4.32 2.50 2.36 8 4~25 
5.32 3.00 2.86 10 5~30 
6.78 4.00 3.82 20 6~40 
8.28 5.00 4.82 25 8~50 
9.78 6.0 sh 30 10 ~60 
12.73 8.00 7.64 40 12 ~80 
15.73| 10.00 9.64 50 16 ~100 
17.73| 12.00 11.57 55 20 ~120 
20.67| 14.00 13.57 60 25 ~140 
23.67| 16.00 15.57 70 25 ~160 
26.67| 18.00 17.58 80 30 ~180 
29.67| 20.00 19.48 90 30 ~200 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M4 
3 345 5 0.67 6 1.50 40 4.65 
375 6 0.71 8 1.65 MS 
405 8 0.80 10 1.80 8 2.45 
465 10 0.88 12 1.95 10 2.70 
525 12 0.96 16 2.25 12 23593 
585 16 1.16 20 2.65 16 3.45 
705 | 20* 1.36 || 25* 3 的 20 4.01 
825 25 1.61 30 3.65 || 25* 4.78 
.975 30 1.86 35 4.15 30 5.55 


* 196: 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm 


MS M8 M12 M16 (M 
6.32 80 37.0 80 80.2 50 97.6 130 
7.09 M10 90 89.1 55 106 140 
7.86 16 20.9 100 98.0 || 60* 114 150 
8.63 20 22.9 110 107 65 122 160 

M6 25 25: 未 120 116 70 130 180 
4.70 30 27:9 M14 80 138 
5.07 35 30.4 25 48.0 90 154 30 
5.75 | 40” 32.9 30 53.0 100 170 35 
6.53 45 36.1 35 58.0 110 186 40 
7.59 50 39.3 40 63.0 120 202 45 

30” 8.30 53 42.5 45 68.0 130 218 50 
9.91 60 45.7 50 73.0 140 234 55 
11.0 65 48.9 | 55 78.0 150 250 60 
12.1 70 52.1 60 84.0 160 266 65 
13.2 80 58.5 65 90.0 (M18) 70” 
14.3 90 64.9 70 96.0 30 111 80 
15.4 100 71.2 80 108 35 120 90 

MS8 M12 90 120 40 129 100 
13.4 20 32.1 100 132 45 138 110 
15.0 25 35.7 110 144 50 147 120 
16.9 30 39.3 120 156 55 156 130 

33: 18.9 35 42.9 130 168 60 165 140 
20.9 40 46.5 140 180 65° 174 150 
22.9 45 50.1 M16 70 183 160 
24.9 | 50* 54.5 25 71.3 80 203 180 
26.9 55 58.9 30 77.8 90 223 200 
28.9 60 63.4 35 81.1 100 243 
31.0 65 62.8 40 84.4 110 263 
33.0 70 71;3 45 91.0 120 283 


> 
3 


un 


二 


于 或 小 于 带 * 符号 的 尺寸 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
长 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


MD 一 
Mm 
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14. 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 (GB/T 2672 一 2004 ) 


所 


【规格 】 
(单位 : mm) 
汇 部 十 不 沁 训 计 - 
曙 纹 规格 | 天下 全 和 | 类 部 沿 度 * | 内 六 角 花 形 | 
公称 了 公称 本 模 号 No 公称 长 度 / 
(max) (max) 
M2 4.0 3.7 1.60 1.46 6 3 ~20 
M2.5 5.0 4.7 2.10 1.96 8 3 ~25 
M3 5.6 5353 2.40 2.26 10 4~30 
(M3.5) 7.00 6.64 2.60 2.46 15 5 ~35 
M4 8.00 7.64 3.10 2.92 20 5~40 
MS 9.50 9.14 3.70 3.52 25 6~50 
M6 12.00 11.57 4.6 4.3 30 8~60 
M8 16.00 15.57 6.0 全 45 10 ~60 
M10 20.00 19.48 7.50 7.14 50 12 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2 M2 M2 M2 M2 
3 0.178 5 0.215 8 0.270 12 |0.344 16 0.418 
4 0. 196 6 0.233 10 |0.307 | (14) |0.381 | 20* | 0.492 


198 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | /mm | m/kg 
M2.5 M3 M4 M6 M8 
3 10.336|‖ 30* | 1.69 | 20 |2.46 | 10 14.72 | 35 | 18.0 
4 |0.366 (M3.5) 25 |2.85 | 12 | 5.07 | 40* | 19.6 
5 |0.396| 5 To.891| 30 | 3.23 | (14) | 5.42 | 45 | 21.2 
6 0.426 6 0.951 | 35 3.62 16 5.78 50 22.8 
8 0.486 8 1.07 || 40* | 4.01 20 | 6.48 |‖ (55) | 24.4 
10 10.546| 10 | 1.19 M5 25 |7.36 | 60 | 26.0 
12 |0.606| 12 | 1.30 6 2.32 |‖ 30 | 8.24 M10 
(14) |0.666| (14) | 1.43 | 8 |2.57 | 35 |9.12 | 12 | 19.8 
16 |0.726| 16 |1.55 | 10 | 2.81 | 40* | 10.0 | (14) | 20.5 
20 |084| 20 |1.79) 12 |3.06) 45 |109| 16 | 21.8 
25 ee 25 |2.09 0 (014) | 3.31 | 5 | 11.8 | 20 | 23.8 
= 30 |2.39 | 16 |13.56 | (55) | 12.6 | 25 | 26.3 
35* |2.68 | 20 |4.05 | 60 | 13.5 | 30 | 28.8 
:632 M4 25 | 4.67 MS 35 | 31.3 
| 3 1.30 | 30 | 5.29 | 10 |T9.96 | 40* | 33.9 
10 || ogo 6 1.38 | 35 |5.91 | 12 |10.6| 45 | 36.4 
这 | 0806 | 28 1.53 | 40* | 6.52 ‖ (14) | 11.2 | 50 | 38.9 
(14) Jo984) 10 | 1.69 0 45 |7.14 | 16 | 11.9 | (55) | 41.4 
16 |107| 12 |1.84| 50 |7.76 | 20 |13.2 | 60 | 43.9 
20 | 125 | (14) | 2.00 M6 25 | 14.8 
25 1147 1 16 | 2.15 8 14.37 | 30 | 16.4 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 ， 带 * 符号 的 规格 制 成 
全 螺纹 螺钉 。 


15. 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 〈(CBZT 2673 一 2007 ) 


加 制 末端 
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【规格 】 
(单位 : mm ) 

螺纹 规格 d M6 M8 | MI0O | M12 |(M14)| M16 | M20 
类 部 直径 理论 max | 12.6 | 17.3 | 20 24 28 32 40 
公称 11.3 | 15.8 | 18.3 | 22 | 25.5 | 29 36 
实际 min | 10.9 | 15.4 | 17.8 | 21.5 | 25 | 28.5 | 35.4 
头 部 高 度 大 max 3.3 | 4.65 5 6 7 8 10 
六 角 花 形 代 号 30 40 50 55 55 60 80 
公称 长 度 ! 范围 8 ~60 |10~80|12 ~80|20~80|25 ~80|25 ~80135 ~80 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M6 M8 M10 M12 M16 


8 1.75 16 6.43 30 16. 31 60 |45.38 40 59. 34 
10 2. 10 20 7. 68 35 18.77 70 52.51 45 65. 89 
12 2. 44 25 9. 23 40 21.22 80 59. 63 50 72. 43 
(14) | 2.78 30 10.79 | 45” |23.68 (M14) (55) ”| 78.97 
16 3. 12 35 12. 34 50 26. 13 25 29. 68 60 85.51 
20 3. 81 40 13. 90 || (55) | 28.59 30 34.56 70 98. 60 
25 4.67 | 45” |15.45 60 31.05 35 39. 43 80 111.7 

30 9.52 50 17.01 70 35.96 40 | 44.31 M20 
35 6.38 | (55) | 18.56 80 | 40.87 45 49. 18 35 81.98 
40 7.24 60 20. 12 M12 50 54.06 40 92. 22 
45” 8. 10 70 23:23 20 16. 89 ||(55)* | 58. 93 45 102.5 
50 8.95 80 26. 34 25 20. 45 60 63. 80 50 112.7 
(55) | 9.81 M10 30 24.01 70 73.55 ||(55)* | 122.9 
60 10. 67 12 7.47 35 27::57 80 83. 30 60 133.2 
M8 (14) | 8.45 40 31. 14 M16 70 153.7 


(14) | 5.81 | 25 |13.86|(55)* | 41.82 ‖ 35 |52.80 
1. ! 等 于 或 小 于 带 * 符 号 的 尺寸 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 , b=1-(h+a)。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
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常用 紧 固件 速 查 手册 


16. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺 钉 (GB/AT 2674 一 2004) 


32 


圆 的 或 直 的 


加 制 末端 


90 
【规格 】 
和 位: mm) 
头 部 直径 di 头 部 | 球面 | 内 六 
螺纹 规格 实际 高 度 上 | 高 度 / | 花形 | 公称 长 度 
d 理论 | 从 A 焊 屋 l 
a 公称 i 公称 - 消 扎 
(max) (max) No. 
M2 4.4 3.8 3 1.2 0.5 6 3~20 
M2.5 555 4.7 4.4 1.5 0.6 8 3 ~25 
M3 6.3 5 S32 1.65 0.7 10 4~30 
(M3.5) 8.2 7.30 6.94 2.35 0.8 15 5~35 
M4 9.4 8.40 8.04 2.7 1 20 5~40 
MS 10.4 9.30 8.94 2.7 1.2 25 6~50 
M6 12.6 11.30 | 10.87 3.3 1.4 30 8~60 
M8 17.3 15.80 | 15.87 | 4.65 2 45 10 ~60 
MI10 20.0 18.30 | 17.78 3 2.3 50 12 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2 M2 M2 M2 M2.5 
3 0.119 6 0.175 12 |0.287 | 20” |0.436 4 0. 242 
4 0. 138 8 0.212 | (14) | 0.325 M2.5 0.272 
5 0.156 10 |0.249 16 |0.362 3 0.212 6 0.302 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2.5 (M3.5) M4 M6 MS8 
8 0.362 9 0. 669 29 2.56 10 3.14 30 13.3 
10 0.422 6 0.729 30 2.95 12 3.49 35 14.9 
12 0.482 8 0. 849 39 3.34 || (14) | 3.84 40 16.5 
(14) |0.543| 10 |0.969| 40* | 3.73 | 16 | 4.19 | 45* | 18.1 
16 |0603| 12 | 1.09 M5 20 | 4.89 | 50 | 19.7 
20 10.723| (14) | 1.21 | 6 1149 25 15.77 | (55) | 21.3 
5* |0874)| 16 11331 8 |1.73) 30 |6.64 | 60 | 22.9 
M3 20 1.57 10 1.97 35 D2 MI10 
4 0 351 25 1.87 12 2.21 40 8.39 12 11.4 
0.395 30 2.17 (14) | 2.45 45”* 9.27 || (14) 12.5 
| M4 20 | 3.17 455) | 11.0 | 20 15.5 
8 0.527 9 0. 99 25 3.77 60 11.9 25 18.0 
10 0.615 6 1.07 30 4 37 MS 30 20.6 
12 |0.703| 8 |1.23 | 35 |407|| 10 |6.89 | 35 | 23.1 
(14) | 0.791‖ 10 |1.39 140 |5.57| 12 |17.53 | 40 | 25.6 
16 0. 879 12 1.54 45* 6.16 (14) | 8.17 4A5* 28.1 
20 |1.06 1 (4) | 1.701 50 11667611 |8.81 | 50 | 30.7 
25 1.28 16 1.85 M6 20 10.1 (55) | 33.2 
30 | 1.50 120 |2.17 8 2.79 253 117160 | 35.7 
注 : 1. 1 等 于 或 小 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 成 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


17. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (GB/T 70. 1 一 2008 ) 
末端 倒 角 (dq< M4 的 


人 允许 制造 的 型 式 头 的 顶部 和 底部 楼 边 


20 min 


为 辑 制 螺纹 末端 ) 


圆 的 或 倒 角 


Ea 


的 或 倒 角 


45 max 


“ 202. 常用 紧 固件 速 查 手册 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | 螺纹 i 头 部 内 六 角 对 边 宽度 公称 长 度 
规格 | 长 度 Rom 高 度 s Se 
d bs QO © Am 公称 max min 
M1.6 15 3.00 | 3.14 1.6 1;3 1.58 | 1.52 2.5~16 
M2 16 3.80 | 3.98 2 lss 1.58 | 1.52 3 ~20 
M2.5 17 4.50 | 4.68 | 2.5 2 2.08 | 2.02 4~25 
M3 18 5.50 | 5.68 3 2 1258 | :252 5~30 
M4 20 7.00 | 7.22 4 3 3.08 | 3.02 6~40 
MS 22 8.50 | 8.72 5 4 4.095 | 4.020 8~50 
M6 24 10.00 | 10.22 6 3 5.14 | 5.02 10 ~60 
M8 28 13.00 | 13.27 8 6 6.14 | 6.02 12 ~80 
MI10 32 16.00 | 16.27 10 8 8.175 | 8.025 16 ~100 
M12 36 18.00 | 18.27 12 10 |10.1751|10.025 20 ~120 
(M14)| 40 |21.00 |21.33 14 12 |12.212|12.032 25 ~140 
MI16 44 |24.00 |24.33 16 14 |14.212|14.032 25 ~160 
M20 52 |30.00 |30.33 | 20 17 17.23 | 17.05 30 ~200 
M24 60 |36.00 |36.39 | 24 19 |19.275|19.065 40 ~240 
M30 72 |45.00 |45.39 | 30 22 |22.275 |22.065 45 ~300 
M36 84 |54.00 | 54.46 | 36 27 |27.275 |27.065 55 ~300 
M42 96 |163.00 |63.46 | 42 32 |32.33 | 32.08 60 ~300 
M48 108 |72.00 |72.46 | 48 36 |36.33 | 36.08 70 ~300 
M58 124 |84.00 | 84.54 | 56 41 |41.33 | 41.08 80 ~300 
M64 140 |96.00 |96.54 | 64 46 |46.33 | 46.08 90 ~300 
注 : 尺寸 usGD 适 用 于 光滑 头 螺钉 ，duus@ 适 用 于 滚 花头 螺钉 。 
【质量 】 
每 1000 件 例 制品 的 质量 一 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M1.6 M2 M2 M2.5 
2.5 |0.085 10 |0.160 3 0.195 | 20 |0.495 10 0.525 
3 0.090 12 |0.180 6 0.215 M2.5 12 0.585 
4 0.100| 16* |0.220 8 0.255 4 0.345 16 0.705 
5 0.110 M2 10 |0.295 5 0.375 ,| 20” | 0.825 
6 0. 120 3 0. 155 12 |0.355 6 0.405 | 25 0.975 
8 0.140 4 0.175 | 16” |0.415 8 0.465 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

M3 M6 MI10 (M14) M16 
§ 0.67 10 4.70 35 30.4 40 63.0 150 266 
6 0.71 12 5.07 | 40” | 32.9 45 68.0 160 282 

8 0.80 16 5:75 45 36.1 50 73.0 M20 
10 0.88 20 6.53 50 39.3 || 553” | 78.0 30 128 
12 0.96 25 7.59 55 42.5 60 84.0 35 139 
16 1.16 | 30” 8.30 60 45.7 65 90.0 40 150 
20* 1.36 35 9.91 65 48.9 70 96.0 45 161 
25 1.61 40 11.0 70 525 80 108 50 172 
30 1.86 45 12.1 80 58.5 90 120 55 183 
M4 50 13.2 90 64.9 100 132 60 194 
6 1.50 SS 14.3 100 | 71.2 110 144 65 205 
8 1.65 60 15.4 M12 120 156 70” 216 
10 1.80 M8 20 32.1 130 168 80 241 
12 1. 95 12 10.9 25 35.7 140 180 90 266 
16 2323 16 12.1 30 39.3 M16 100 291 
20 2.65 20 13.4 35 42.9 25 Th;3 110 316 
25” | 3.15 25 15.0 40 46.5 30 77.8 120 341 
30 3.65 30 16.9 45 50.1 33 84.4 130 366 
35 4.15 | 35” 18.9 | 50” | 54.5 40 91.0 140 391 
40 4.65 40 20.9 55 58.9 45 97.6 150 416 
MS 45 22.9 60 63.4 50 106 160 441 
8 2.45 50 24.9 65 67.8 55 114 180 491 
10 2.70 54 26.9 70 71.3 || 60” 122 200 541 

12 2.95 60 28.9 80 80.2 65 130 M24 
16 3.45 65 31.0 90 89.1 70 138 40 270 
20 4.01 70 33.0 100 | 98.0 80 154 45 285 
25” | 4.78 80 37.0 110 107 90 170 50 300 
30 5.55 MI10 120 116 100 182 35. 316 
35 6.32 16 20.9 (M14) 110 202 60 330 
40 7.09 20 22.9 25 48.0 120 218 65 345 
45 7.86 25 25.4 30 53.0 130 234 70 363 
50 8.63 30 27.9 35 58.0 140 250 80” 399 


204 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 一 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M24 M30 M36 M48 M56 
90 435 150 1080 | 240 | 2250 80 2180 180 5270 
100 471 160 1130 | 260 | 2410 90 2320 | 200 5650 
110 507 180 1240 | 280 | 2570 100 | 2460 || 220 6040 
120 543 200 1350 | 300 | 2730 110 | 2600 | 240 6420 
130 579 220 1460 M42 120 | 2740 || 260 6810 
140 615 240 1570 60 1370 130 | 2880 || 280 7200 
150 651 260 1680 65 1420 140 | 3020 || 300 7580 
160 687 280 1790 70 1470 | 150* | 3160 M64 
180 759 300 1900 80 1580 160 | 3300 90 5220 
200 831 M36 90 1680 180 | 3590 100 5470 
220 903 S53 870 100 1790 || 200 | 3870 110 5730 
240 975 60 910 110 1890 || 220 | 4150 120 5980 
M30 65 950 120 | 2000 || 240 | 4430 130 6230 
45 500 70 990 | 130* | 2100 || 260 | 4710 140 6490 
50 527 80 1070 140 | 2210 || 280 | 4990 150 6740 
35 554 90 1150 150 | 2320 || 300 | 5270 160 6900 
60 581 100 1230 160 | 2420 M56 180” | 7250 
65 608 | 110* | 1310 180 | 2640 80 3340 | 200 7750 
70 635 120 1390 | 200 | 2860 90 3530 | 220 8250 
80 690 130 1470 | 220 | 3080 100 | 3720 || 240 8750 
90 745 140 1550 | 240 | 3300 110 | 3920 | 260 9260 
100” 800 150 1630 | 260 | 3520 120 | 4110 | 280 9760 
110 855 160 1710 | 280 | 3740 130 | 4300 | 300 | 10300 
120 910 180 1870 | 300 | 3960 140 | 4490 
130 965 200 | 2030 M48 150 | 4680 
140 1020 | 220 | 2190 70 2040 | 160” | 4880 
注 : 1. /等 于 或 小 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 其 螺纹 制 成 距 头 部 3P 以 内 〈P 一 螺 
距 )。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
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18. 内 六 角 平 圆 头 螺钉 (CB/T 70. 2 一 2008 ) 
允许 制造 的 型 式 
1 
【规格 】 
(单位 : mm) 
et ge 内 六 角 对 边 宽度 : 本 
如 纹 规 格 | ps p。 | 类 部 直径 | 头 部 高 度 | 一 时 边 宽度 。 | 公称 长 度 
局 max 
d dmax pi 公称 1 范围 
OD © 
M3 0.5 5.7 1.65 2 |2.045 |2.060 | 6~12 
M4 0.7 7.6 2.20 2.5 | 2.56 | 2.58 | 8 -16 
M5 0.8 9.5 2.75 3 |3.071 13.080 | 10 ~30 
M6 1 10.5 3 4 |4.084 |4.095 | 10 ~30 
M8 1.25 14.0 4.4 5 |5.084|5.140| 10 ~40 
MI10 1.5 17.5 5.5 6 |6.095 16.140 | 16~40 
MI12 1.75 21.0 6.6 8 |8.115 | 8.175 | 16~50 
MI16 2 28.0 8.8 10 |10.115|10.175| 20 ~50 
注 : 尺寸 ;的 maxGD 适 用 12. 9 级 螺钉 ，max@ 适 用 于 其 他 性 能 等 级 螺钉 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 之 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 MS M6 MI10 MI12 
6 [10.403| 12 12.23 | 30 16.27 | 16 113.25| 35 |33.99 
8 0.491 | 16 | 2.73 M8 20 |115.26|| 40 | 37.62 
10 |10.579| 20 |13.22 | 10 15.73 | 25 117.77| 45 |41.26 
12 |0.668| 25 |3.84 | 12 |6.36 | 30 |20.28 | 50 144.90 
M4 30 | 4.46 | 16 |17.64 | 35 |22.79 MI 
8 |0.978 M6 20 | 8.91 || 40 |25.30 > s 
10 | 1.13 | 10 | 2.74 人 10.51 MI12 | 
12 [129 12 |3.10| 30 |12.10| 16 [20.16| 3 | 68 7 
16 |1.60| 16 |3.80 | 35 |13.69| 20 |23.07| 40 17498 
MS 20 | 4.51 | 40 |15.28 | 25 |126.71 | 45 | 81.54 
10 | 1.98 | 25 | 5.39 30 |30.35 | 50 | 88.20 
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19. 内 六 角 沉 头 螺钉 (GB/T 70. 3 一 2008) 


允许 制造 的 型 式 
1 
120min 
w 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规 晶 距 P 头 部 直 | 头 部 高 | ”内 六 角 对 边 宽度 s 公称 长 度 ! 范围 
加 机 
格 d 径 dns | 度 sx 公称 max min 水 至 
M3 0.5 5.54 1.86 2 2.08 | 2.02 8 25 30 
M4 0.7 7.53 2.48 2 2398 .1.252 8 25 40 
M5 0.8 9.43 3.1 3 3.08 | 3.02 8 30 50 
M6 1 11.34 | 3.72 4 4.095 |4.020 | 8 35 60 
M8 1.25 15.24 | 4.96 5 5.14 | 5.02 10 45 80 
M10 1.5 19.22 6.2 6 6.14 | 6.02 12 50 | 100 
M12 1.75 | 23.12 | 7.44 8 8.175 | 8.025 | 16 60 | 100 
(M14) 2 26.52 8.4 10 |110.175 110.025| 20 65 | 100 
MI16 2 29.01 8.8 10 110.175|10.025| 25 70 | 100 
M20 2.5 36.05 | 10.16 12 |12.212|10.032| 30 90 | 100 
注 : 1 等 于 或 小 于 带 * 符号 的 尺寸 的 螺钉 ， 其 螺纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M5 M5 M6 

30 1.40 35 .94 35 4.70 50 6.85 45 8.77 
M4 40 3.39 40 5.42 M6 50 9.81 
30 2.49 45 6.13 40 T7473 S55 10. 86 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M6 M8 MI10 M12 M16 
60 11.90 | 80 |28.92 | 90 |51.76 | 100 | 82.93 80 117.7 
M8 MI10 100 | 57.65 M14 90 133.0 
50 17.73‖ 55 |31.12 M12 70 177.76 | 100 | 148.2 
55 19.59 | 60 |34.06 | 65 |53.24 | 80 |89.39 M20 
60 |121.46| 65 |37.01 70 |157.48 | 90 101.0 || 100 | 232.1 
65 |123.33| 70 |39.96 | 80 |65.97 | 100 |112.6 
70 |25.19| 80 |45.86 | 90 |74.45 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


20. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 〈(CBZT 5281 一 1985 ) 


轴 肩 棱 边 倒 圆 或 倒 角 ; 
当 qs <10mm 时 为 0.15mm; 
当 qs > 10mm 时 为 0.20mm。 


可 以 是 光滑 的 或 深 花 的 


到 的 或 平 的 
【规格 】 
(单位 : mm) 

d.( 公 称 ) 6.5 8 10 13 16 20 25 
d(5g6g) (公称 )| M5 M6 M8 MI10 M12 M16 M20 
b max 9.75 | 11.25 | 13.25 | 16.40 | 18.40 | 22.40 | 27.40 
maxD | 10 13 16 18 24 30 36 

多 max® | 10.22 | 13.27 | 16.27 | 18.27 | 24.33 | 30.33 | 36.39 
e min 3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 | 11.43 | 13.72 

hk max 4.5 5.5 7 9 11 14 16 
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( 续 ) 
gl max 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 3 
8 max 2 2.5 3.1 3.7 4.4 5 6.3 
s 公称 3 4 5 6 8 10 12 
1 min 2.4 3.3 4.2 4.9 6.6 8.8 10 
公称 长 度 ! 范围 | 10 ~40 | 12 ~50 |16 ~ 120|30 ~ 120 |40 ~ 120 |50 ~ 120 
注 : d, 一 轴 肩 直径 ; d 一 螺纹 规格 ; dl 一 头 部 直径 ; e 一 内 六 角 孔 对 角 宽 度 ; 
一 头 部 高 度 ; g1 、8& 一 颈 宽 ; s 一 内 六 角 孔 对 边 宽 度 ; 1 一 扳 近 深度 ; 
/一 公称 长 度 。 
Q@ 光滑 头 部 。 
@) 滚 花头 部 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
d.=6.5 d.=8 d.=13 d.=16 d. =20 
10 | 6.09 | 50 |26.38 | 16 |39.97|| 40 |109.3| 90 |317.0 
12 | 6.60 d.=10 20 |44.11‖ 50 |1125.0|‖ 100 | 341.5 
16 |7.64 | 16 |23.35| 25 |49.28 || 60 |140.71 120 | 390.5 
20 | 8.68 || 20 |25.80| 30 154.46 | 70 |156.4 d, =25 
25 |9.97 || 25 |28.86|| 40 |64.81|| 80 |172.0| 50 |358.6 
30 |11.26|‖ 30 |31.92| 50 175.711 90 |187.7|| 60 |396.9 
40 |13.85| 40 |38.05| 60 |85.52 | 100 |203.4| 70 | 435.2 
d.=8 50 |44.18 || 70 195.87 | 120 |234.8 | 80 | 473.4 
12 |11.48| 60 |50.30| 80 |106.2 、=20 90 | 511.7 
16 |13.05|| 70 |56.43| 90 1116.61‖ 40 |194.5 | 100 | 550.0 
20 |14.62 |‖ 80 |62.55 1 100 |126.91 50 |219.0 | 120 | 626.6 
25 | 16.58 |‖ 90 |68.68 | 120 | 147.6 | 60 | 243.5 
30 |18.54| 100 |74.81 ,=16 70 |268.0 
40 |22.46| 120 |87.06| 30 193.62 | 80 |292.5 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 
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三 、 紧 定 螺 和 钉 
1. 开 模 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/AT 71 一 1985 ) 
90 或 120° 2 


@ /小 于 或 等 于 带 * 符 号 的 螺钉 应 制 成 120 。 
@ /大 于 带 * 符 号 的 长 螺钉 应 制 成 "0 ， 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 短 螺钉 应 制 
成 120"。90 或 120 仅 适 用 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 


【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 d IMI1.2IM1.6| M2 IM2.5 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
dt ~ 螺纹 小 径 
d，max |0.1210.16|10.2 |0.25|0.3 10.4 10.5 11.5| 2 12.5| 3 
n 公称 0.2 10.25 10.25| 0.4 10.410.6 10.8|1 1 ,1.211.6| 2 
t min 0.4 10.56 10.64 10.7210.8 |1.1211.2811.6| 2 12.412.8 

10~|12~|14~ 
1 范围 2~6I2~8B~108~124~166 ~208 ~258 ~30 

40 | 50 | 60 


注 : d 一 截 锥 端 直径 ; n 一 开 模 宽度 ; i 一 扳 近 深度 ; /一 公称 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M1.2 MI1.6 MI1.6 M2 M2.5 
人 0.01 2 0.02 8 0.08 8 0.13 6 0.15 
2.9 0.01 |‖2.5” | 0.02 M2 10 0.17 8 0.21 
3 0.02 3 0.03 3 0.04 M2.5 10 0.27 
4 0.02 4 0.04 4 0.06 3 0.06 12 0.32 
3 0.03 和 0. 05 5 0.08 4 0.09 M3 
6 0.03 6 0.06 6 0.10 5 0.12 4 0.13 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M6 M8 M10 
5 0.17 16 1.11 12 1.81 25 | 7.21 45 | 20.97 
6 0.22 | 20 1.41 | (14) | 2.16 | 30 | 8.76 | 50 |23.42 
8 0.30 M5 16 |250 | 35 |10.32 M12 
10 | 0.39 8 0.78 20 |3.19 | 40 |11.87 > 
12 | 0.47 10 1.02 | 2 | 4 04 M10 的 
(14) | 0.56 12 1.26 12 | 4.76 : 
30 | 4.90 25 | 15.82 
16 | 0.64 | (14) | 1.50 请 (14) | 5.74 
M4 16 1.74 16 | 6.72 3 
6 0.36 | 20 | 2.22 10 11254120 |g.6 1 
8 0.51 | 25 |282) 12 |3.16) 25 i114) 0 | 26.51 
ee 过 识 45 | 30.07 
10 0.66 M6 (14) 8 30 |13.60‖ 5 | 3363 
12 | 0.81 8 1.13 16 | 441 35 |16.05 |‖ (5s5) | 37.19 
(14) | 0.96 10 1.47 20 5.65 40 18.51 60 40.76 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 (GBAT 73 一 1985 ) 
E 90? 或 120"0 
Q@ 1 小 于 或 等 于 带 * 符 号 的 螺钉 应 制 成 120”。 
@@ 45"” 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d IM1.2IM1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
dt max 螺纹 小 径 
d, max |0.6|0.8| 1 115|1 2 12513.5| 4 155|17 |8.5 
n 公称 |0.2 |0.25|0.2510.410.410.6|10.8| 1 |11.211.6| 2 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d IM1.2IM1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 


t min 0.4 |10.5610.6410.7210.8 11.1211.28|1.6| 2 12.4 .2.8 


1 范围 |2~6|2~8p-i0 “B164 -205 256-30 ~ | 2 
12 40 | 50 60 
注 : d, 一 平 端 直径 ; n 一 开本 宽度 ; :一 扳 近 深度; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kglll/mm | m/kg /mm |m/kgl /mm | m/kglll/ mm  m/kg lll/mm | m/kg 
M1.2 M2 M3 M5 M8 MI10 
2 0.01 4 0.06 6 0.24 6 0.67 8 2.28 | 35 16.79 
2.5 | 0.01 5 0.08 8 0.33 8 0.91 10 |12.90 | 40 |19.24 
3 0.02 6 0.10 | 10 |0.41 10 | 1.15 12 |3.52 | 45 |21.70 
4 0.02 8 0.14 | 12 |0.50| 12 |1.39|(14) 14.15 | 50 |24.16 
5 0.03 | 10 10.17 (14) |0.58|(14) 11.63 1 16 | 4.77 M12 
6 0.04 M2.5 16 |0.67 16 |1.87| 20 |6.01 12 7.87 
MI1.6 2.5 |0.06 M4 20 12.35| 25 |7.57 ||(14) | 9.29 
2” 10.02|| 3 10.08 | 4 |10.27| 25 |2.95|| 30 19.121 16 |10.72 
2.5 | 0.02 4 0.11 5 0. 34 M6 35 |110.68| 20 | 13.57 
3 0.03 3 0.13 6 0.42| 6” |0.93|| 40 112.23| 25 17. 13 
4 0. 04 6 0.16 8 0.57 8 1 27 M10 30 |20.69 
5 0.05 8 0.22 | 10 |10.72| 10 |1.61 10 |14.51 | 35 |24.25 
6 0.06 | 10 10.28 | 12 |0.87 12 | 1.95 12 |5.49 | 40 |27.81 
8 0.08 || 12 |0.34 (14) |1.02|(14) ,2.30|(14) |6.47 || 45 |31.38 
M2 M3 16 |1.16| 16 |2.64| 16 17.46 | 50 |34.94 
2 0.03 | 3”10.121 20 |1.46| 20 |3.33|| 20 |9.42 ||(55) | 38.50 
2.5” | 0.04 4 0.16 MS 25 14.18 | 25 111.88| 60 |42.06 
3 0.05 9 0.20 | 5”10.55 | 30 |5.04 | 30 114.33 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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3. 开 权 止 端 紧 定 螺钉 (GB/AT 74 一 1985 ) 


90" 或 120"0 


@ / 小 于 或 等 于 带 * 符 号 的 短 螺钉 应 制 成 120 。 
@ 45 仅 适 用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d |M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
dt ~ 螺纹 小 径 
d, max 0.8 1 1.2 | 1.4 2 2:5 3 5 6 8 
n 公称 0.25 10.25 | 0.4 10.4 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 
t min 0.56 |0.64 10.72 | 0.8 11.12|1.28|1.6 2 2.4 | 2.8 
2.5~ 10~ |12~ 
1 范围 2~8 3~1213~16|4~2015 ~2516 ~3018 ~40 
10 50 60 
注 : dd 一目 端 直径 ; n 一 开 槽 宽度; :一 扳 拧 深度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 作 钢 制品 的 质量 
/mm | m/kglll/mm | m/kg /mm |m/kgl /mm | m/kglll/ mm  m/kg lll/mm | m/kg 
M1.6 M2 M2.5 M3 M4 MS 
2 |0.02| 3 10.05|| 5 |0.13| 6 10.23| 6 10.40 1 6 0.62 
2.5 10.02|| 4 10.06|| 6 |0.16| 8 10.32|| 8 ,0.55|| 8 0.87 
3 |10.03‖ 5 10.08| 8 |0.22| 10 10.40| 10 |0.70 10 | 1.11 
4 10.04|| 6 |10.100 10 |0.27| 12 |0.49|| 12 10.85 | 12 | 1.35 
5 |0.05‖ 8 10.14 | 12 |0.33|(14) |0.57|(14) 11.00 (14) | 1.59 
6 10.06| 10 10.17 M3 16 |0.66| 16 11.15 1 16 | 1.83 
8 |0.08 M2.5 0.11 M4 20 |1.45 | 20 | 2.31 
M2 3 |0.07 0.15| 4 |10.25 M5 25 | 2.91 
2.5 |0.04|‖ 4 10.10 0.19| 5 10.33|‖ 5 |10.50 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 过 
/mm | m/kglll/mm | m/kg ll mm |m/kgl /mm | m/kgll/mm | m/kg mm | m/kg 
M6 M6 M8 MI10 M12 M12 
6 |10.86| 30 14.98 | 25 |7.47| 16 17.23| 12 17.52 ,| 45 |31.04 
8 1.21 M8 30 |19.02| 20 |9.19|(14) |8.95 | 50 | 34.60 
10 | 1.55 8 12.18|| 35 |10.58|, 25 |11.65|| 16 |10.37||(55) | 38. 16 
12 |1.89‖ 10 |2.80 | 40 |12.13|| 30 114.10| 20 113.22| 60 | 41.72 
(14) |2.23 | 12 |3.42 M10 35 |16.56|| 25 |16.79 
16 |2.58 (14) 14.05 | 10 |4.28 | 40 |19.01|| 30 |20.35 
20 13.26|| 16 |4.67 | 12 |5.26| 45 (21.47|| 35 |23.91 
25 14.12|| 20 15.91 ||(14) |6.24| 50 |23.93| 40 |127.47 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 开 覃 长 圆柱 紧 定 螺钉 (GBZT 75 一 1985 ) 
@ / 小 于 或 等 于 带 * 符 号 的 螺钉 应 制 成 120 。 
@ 45 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d |M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MI0O | M12 
df ~ 螺纹 小 径 
d, max 0.8 1 1.5 2 2.5."| :3.9 4 S$..5 7 8.5 
n 公称 0.25 10.25 | 0.4 10.4 | 0.6 |0.8 1 1.2 | 1.6 
t min 0.56 |0.64 10.72 | 0.8 11.12|1.28|1.6 2 2.4 | 2.8 
z max 1:05 125. | 115 | 1.75 2.25 |2.75 13.25 | 4.3 | 5:3 |'6:3 
Pe 2.5~|3~ |4~ ,5~ 16~ |18~ |18~- 110~ |112~ |14~ 
/ 范围 
8 10 12 16 20 25 30 40 50 60 
注 : d, 一 圆柱 端 直 径 ; "一 开 模 宽度 ; 1 一 扳 拧 深度 ; z 一 末端 长 度 ; /一 公称 
长 度 。 
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每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg|ll/mm | m/kg /mm |m/kgl /mm | m/kglll/ /mm | m/kg lll/mm | m/kg 


M1.6 M2.5 M4 M6 M8 M12 
2.5 | 0.03 3 0. 15 8 0.63 8 1.52 || 30 |9.79 | (14) | 11.73 
3 0.03 6 0.17 | 10 |0.78| 10* |1.86| 35 111.34| 16 |13.15 
4 0.04 8 0.23 | 12 |10.93| 12 |2.21|| 40 112.90| 20* |16.00 
5 0.05 || 10 |0.29 (14) |1.08 | (14) | 2.55 MI10 25 |19.56 
6 0.06|| 12 |0.35 ‖ 16 .23| 16 |2.89| 12 |6.84 | 30 |23.13 
8 0.09 M3 20 .53 | 20 | 3.58 ||(14) 17.82 ,| 35 |26.69 
M2 5” |0.23 MS 25 |4.43|16* |8.81 | 40 |30.25 
3” | 0.05 6 0.27 | 8” .06 | 30 15.29 |‖ 20 110.77| 45 |33.81 
4 0.07 8 0.36 | 10 .30 M8 23.° 13;23||, .30° |:37:37 
5 0.09 | 10 10.44 | 12 .54| 10 13.57 | 30 115.68| (55) |40.94 
6 0.10|| 12 10.53 (14) |1.78| 12 |4.19|| 35 |18.14|| 60 |44.50 
8 0.14||(14) |0.61 | 16 | 2.02 |(14) ”1 4.81|| 40 |20.59 
10 10.17|| 16 10.70 20 |2.51 | 16 |5.43 | 45 |23.05 
M2.5 M4 25 |13.11| 20 |6.68 | 50 125.51 
4” 10.12| 6” |0.48 25 | 8.23 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
S. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (GBAT 77 一 2007 ) 


90" 或 120" 中 ~45@ 内 六 角 底 部 型 式 
由 制造 者 选择 
允许 倒 圆 或 制 出 沉 孔 
@ 公称 长 度 /小 于 或 等 于 表 中 带 * 符 号 的 尺寸 的 短 螺钉 应 制 成 


120°:; 
@ 45" 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ， 不 完整 螺纹 的 长 度 
u<2P(P 一 螺 距 )， 倒 角 面 直径 dr 人 螺纹 小 径 。 


【规格 】 
(单位 : mm) 


d MI.6 M2 IM2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 |M24 


2~ |2~ pp.5~I3~ |14~ 15~ 16~| 8~|10~ ,12~|16~ |20~ Pp5~ 


注 : 4 一 螺纹 规格 ; /一 公称 长 度 。 


第 四 章 螺 . 215 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | nm | m/kg | mm | m/kg | nm | m/kg | mm | m/kg 
M1.6 M3 MS M10 M16 
人 0. 021 全 0. 10 25 2.84 25 11.2 45 54.2 
2.5 |0.025 4 0.14 M6 30 13.7 50 60.7 
3 0.029 5 0.18 6” 0.76 35 16.2 59 67.3 
4 0.037 6 0.22 8 1.11 40 18.7 60 73.7 
9 0. 046 8 0. 30 10 1.46 45 21.2 M20 
6 0.054 10 0.38 12 1.81 50 23.7 20 32.3 
8 0.070 12 0.46 16 AS M12 25 42.6 
M2 16 0. 62 20 KR 2 党 6.8 30 52.9 
0.029 M4 25 4.09 16 9.6 35 63.2 
2.5” |0.037 4 0. 22 30 4.97 20 12.4 40 7355 
3 0. 044 5 0. 30 M8 25 15.9 45 83.8 
4 0.059 6 0.38 8 1.89 30 19.4 50 94.1 
5 0.074 8 0.54 10 2:52 35 22.9 55 104 
6 0.089 10 0.70 12 3.15 40 26.4 60 115 
8 0.119 12 0.86 16 4.41 45 29.9 M24 
10 0.148 16 1.18 20 5.67 50 33.4 25 57 
M2.5 20 1.49 25 7.25 55 36.8 30 72 
2.5 |0.063 MS 30 8.82 60 40.3 35 87 
3” 0.075 5 0.44 35 10.4 M16 40 102 
4 0. 100 6 0.56 40 12.0 16 16.3 45 117 
9 0.125 8 0.80 M10 20 21:5, 50 132 
6 0.150 10 1.04 10 3.78 25 28.0 55 147 
8 0.199 12 1.28 12 4.78 30 34.6 60 162 
10 0.249 16 1.76 16 6.78 35 41.1 
12 0.299 20 2.24 20 8.76 40 47.7 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


* 216: 常用 紧 固件 速 查 手册 


6. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 (GBAT 78 一 2007 ) 


90? 或 120"Q 


90? 或 120"O 


圆 或 制 出 沉 孔 


允许 制造 的 
内 六 角 型 式 


@ 公称 长 度 /小 于 或 等 于 表 中 带 * 符 号 的 短 螺 杀 应 制 成 120 ; 
@ 45 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ， 不 完整 螺纹 的 长 度 


u<2P(P 一 螺 距 ); 倒 


【规格 】 


d |IM1.6| M2 |M2.5| M3 


M4 


MS 


M6 


有 面 直径 dr 六 螺纹 小 径 。 


让 


位: mm) 


M8 | M10 | M12 | M16 | M20 |M24 


【质量 】 
每 1000 件 例 制品 的 质量 一 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

MI1.6 M2 M2.5 M4 MS 
2 0.021 5 0.074 12 |0.299 | 5” 0.26 12 1.21 
2.5 |0.025 6 0. 089 M3 6 0.34 16 1.69 
3” |0.029 8 0.119 | 3* 0.09 8 0.50 20 2.17 
4 0.037 10 |0.148 4 0.13 10 0.66 25 2377 

5 0. 046 M2.5 5 0.17 12 0.82 M6 
6 0.054 | 2.5 |0.063 6 0.21 16 1.14 6 0.69 
8 0.070 | 3* |0.075 8 0.29 20 1.46 8 1.04 
M2 4 0. 100 10 0.37 M5 10 1.39 
2 0.029 5 0. 125 12 0.45 5 0.37 12 1.74 
2.5 |0.037 6 0.150 16 0.61 6” 0.49 16 2.44 
3 0. 044 8 0. 199 M4 8 0.73 20 3. 14 
4 0. 059 10 “| 0.249 4 0.18 10 0.97 25 4. 02 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M6 M10 M12 M16 M20 
30 4.89 12 4.42 25 15;.3 35 39.6 50 92.2 

M8 16 6.43 30 18.8 40 46.1 55 103 
8 1.72 20 8.44 35 22.3 45 52.6 60 113 
10 335 23 10.9 40 25.8 50 59.1 M24 
12 2.98 30 13.5 45 29.3 55 65.6 || 25 ” 54.2 
16 4.24 35 16.0 50 32.8 60 72:2, 30 68.7 
20 5.50 40 18.5 55 36.3 M20 35 83.2 
25. 7.08 45 21.0 60 39.8 || 20” 30.4 40 97.7 
30 8.65 50 23:5 MI16 25 40.7 45 112 
35 10.2 M12 16” 14.9 30 slsd 50 127 
40 11.8 12“ 6.1 20 20.1 35 61.3 55 141 

M10 16 8.9 25 26.6 40 71.6 60 156 
10” 3.41 20 11.7 30 33.1 45 81.9 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


7. 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 (GBZT 79 一 2007 ) 
90" 或 120" 


~45°© 


稍 许 倒 圆 


内 六 角 底 部 型 式 

允许 稍 许 倒 圆 或 制 出 沉 孔 ”由 制造 者 选择 

@ 公称 长 度 /小 于 或 等 于 表 中 带 * 符 号 的 尺寸 的 短 螺钉 应 制 成 
120°; 

@ 45* 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 未 端 部 分 ， 不 完整 螺纹 的 长 度 
xw<2P(P_ 螺 距 )， 倒 角 面 直径 心 s 螺纹 小 径 。 


【规格 】 


单位 : mm) 


d MI.6, M2 IM2.5| M3 | M4 | MS | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 |M25 


2~ pp.5~|I3~ 14~ 15~ 16~ 18~ 8~ 10~ ,12~|14~|20~ Pp5~ 


注 : 4 一 螺纹 规格 ; /一 公称 长 度 。 


常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg 
.6 M3 M6 MI10 M16 

0. 024 4 0.120 | 8” 1.07 35 15.5 50 58.1 
0.028 | 5 ” 0. 161 10 1.29 40 18.0 55 64.7 
0.029 6 0. 186 12 1.63 45 20.5 60 了 3 
0.037 8 0.266 16 2.31 50 23.0 M20 
0.046 10 0.346 20 2.99 M12 20 28.3 
0.054 12 0.427 25 3.84 12 6.06 || 25* 38.6 
0.070 16 0.586 30 4.69 16” 8.94 30 45.5 

M2 M4 MS8 20 11.0 35 55.8 
0.046 5 0.239 8 1.68 25 14.6 40 66.1 
0.053 | 6” 0.319 | 10” 2.31 30 18.2 45 76.4 
0. 059 8 0.442 12 2.68 35 21.8 50 86.7 
0.074 10 0.602 16 3.94 40 25.4 55 97.0 
0. 089 12 0.763 20 5.20 45 29.0 60 107 
0.119 16 1.08 25 6.78 50 32.6 M24 
0.148 20 1.40 30 8.35 55 36.2 25 55.4 
es MS 35 9.93 60 39.8 || 30* 69.9 
0.085 | 6” 0.528 40 11.5 M16 35 78.4 
0.110 8 0.708 M10 16 15 40 92.9 
0. 125 10 0.948 10 3.60 || 20* 20.3 45 107 
0.150 12 1.19 12* 4.58 25 25.1 50 122 
0.199 16 1.67 16 6.05 30 31.7 55 136 
0.249 20 2.15 20 8.02 35 38.3 60 151 
0.299 25 2:73 25 10.5 40 44.9 
30 13.0 45 S13 
. 公称 长 度 1 等 于 或 小 于 带 * 符号 的 螺 何 为 短 圆柱 端 螺 钉 ， 其 余 公称 长 
度 1 的 螺钉 ， 均 为 长 圆柱 端 螺 钉 。 
. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


第 四 章 螺 钉 “219 . 


8. 内 六 角 凹 端 紧 定 螺钉 (GBZT 80 一 2007 ) 
90" 或 120" 中 


~45°@ 


ep 


允许 制造 的 
内 六 角 型 式 


允许 稍 许 倒 圆 或 制 出 沉 孔 


@ 公称 长 度 ! 小 于 或 等 于 表 中 带 * 符号 的 尺寸 的 短 螺钉 应 制 成 
120°; 

@ 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ， 不 完整 螺纹 的 长 度 
u<2P(P 一 螺 距 ); 倒 角 面 直径 dr 信 螺纹 小 径 。 


【规格 】 


(单位 : mm) 


d MI.6 M2 IM2.5| M3 | M4 | MS | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 |M24 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
MI1.6 M2 M2.5 M3 MS 
2 0.019 4 0.059 8 0. 199 16 0.62 9 0.42 
2.5* | 0.025 5 0. 074 10 |0.249 M4 6” 0.54 
3 0.029 6 0. 089 12 |0.299 4 0.230 8 0.78 
4 0.037 8 0.119 M3 5” |0.305 10 1.02 
3 0.046 10 |10.148 | 3” 0.10 6 0.38 12 1.26 
6 0.054 M2.5 4 0.14 8 0.53 16 1.74 
8 0.070 | 2.5 |0.063 5 0.18 10 0.68 20 2522 
M2 3” | 0.075 6 0.22 12 0.83 25 2.82 
2 0. 029 0. 100 8 0.30 16 1.13 M6 
2.5 | 0.037 0. 125 10 0.38 20 1.42 6 0.74 
3” | 0.044 6 0. 150 12 0.46 8 1.09 


220 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M6 M8 M12 MI16 M20 
10 1.44 35 10.4 | 12 6.7 25 27.4 45 82.6 
12 1.79 40 12.0 16 9.5 30 33.9 50 92.6 
16 2.49 M10 20 12.3 35 40.4 55 103 
20 3.19 | 10” 3 25 15.8 40 46.9 60 111 
25 4.07 12 4.73 30 19.3 45 5353 M24 
30 4.94 16 6.73 35 22.7 50 59.8 || 25* 55.4 
M8 20 8.72 40 26.2 $5 66.3 30 70.3 
8 1.88 25 11.2 45 29.7 60 72.8 39 85.3 
10 2::31 30 13.7 50 33.2 M20 40 100 
12 3.14 35 16.2 55 36.6 |‖ 20” 31.1 45 115 
16 4.40 40 18.7 60 40.1 25 41.4 50 130 
20 5.66 45 21;2 MI16 30 51.7 55 145 
25 7.24 50 23.6 | 16” 15.7 35 62.0 60 160 
30 8.81 20 20.9 40 72:3 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
9. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 (CB/T 83-2000) 
允许 制造 的 型 式 
4 
注 : a<4P; P 一 螺 距 。 {4 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 4 M8 MI10 M12 M16 M20 
头 部 高 度 k 公称 9 11 13 18 23 
对 边 宽度 s 公称 8 10 12 17 22 
末端 长 度 z min 4 3 6 8 10 
公称 长 度 ! 范围 16 ~40 20 ~50 25 ~60 30 ~80 35 ~ 100 


第 四 章 螺 钉 “221 . 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


M8 M10 M12 M16 M20 


16 8.85 30 22:375 40 41.59 45 96.34 45 173.1 
20 10.09 35 25.21 45 45.15 50 102.9 50 183.3 


25 11.65 40 27.66 50 48.71 ‖ (55) | 109.4 || (55) | 193.5 
30 13.20 45 30.12 | (55) | 52.27 60 116.0 60 203.8 
35 14.76 50 32;57 60 55.83 70 129.1 70 224.2 
40 16.31 M12 M16 80 142.1 80 244.7 

M10 2 30.90 30 76.72 M20 90 265.2 
20 17.84 30 34.46 35 83.26 35 152.6 || 100 | 285.7 


25 |20.29| 35 |38.02| 40 |89.90 | 40 |162.8 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


10. 方 头 止 端 紧 定 螺 钉 (GB/T 84 一 1988 ) 


注 : a<4P; PP 一 螺 距 。 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 MI2 | M16 M20 
四 端 直 径 d， max| 2.5 3 5 6 了 10 13 
头 部 高 度 k 公称 | 5 6 7 8 10 14 18 
对 边 宽度 公称 | 5 6 8 10 12 17 22 
公称 长 度 ! 范围 |10 ~30 |12 ~30 |14~40|20~50 |25~60 |30~80 |40 ~100 


”222 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M5 M6 M10 M12 M16 
10 1.89 25 S651 23 16.73 50 |43.75 80 127.6 
12 2.13 30 6.37 30 19.19 || (55) | 47.31 M20 
(14) | 2.37 M8 35 |21.65 60 |50.87 ‖ 40 131.4 
16 2.61 | (14) | 6.82 40 |24.10 MI16 45 141.7 
20 3.09 16 7.44 45 |126.56|| 30 |62.19 | 50 151.9 
25 3.69 20 8.68 50 |29.01 35 |68.73 || (55) | 162.2 
30 4.29 25 10.24 M12 40 |75.28 60 172.4 
M6 30 11.79 | 25 |25.94 | 40 |81.82 | 70 192.9 
12 3.28 35 13535 30 | 29.50 | 45 88.36 80 213.4 
(14) | 3.63 40 14.90 | 35 |33.06 | (55) | 94.90 | 90 233.8 
16 3.97 MI10 40 | 36.63 60 101.5 || 100 | 254.3 
20 4.65 20 14.28 | 45 |40.19 ,| 70 114.5 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
11. 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (GB/T 85 一 1988 ) 
注 : ag4P; P 一 螺 距 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d MS Ms | MIO | MI2 | M16 | M20 
头 部 高 度 h 公称 3 了 8 10 14 18 
对 边 宽度 ; 公称 | 5 8 10 12 17 22 
末端 长 度 z min | 2.5 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10 
公称 长 度 1 范围 |12 ~30 |12~30|14~40|20~50 |25~60|125~80 140 ~100 


第 四 章 螺 钉 .223 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M5 M6 M10 M12 M16 
12 2.00 30 6.13 30 18.27 || (55) | 45.77 80 124.6 
(14) | 2.24 M8 35 |20.73 60 |49.33 M20 
16 2.48 | (14) | 6.34 40 |23.18 MI16 40 126.0 
20 2.96 16 6.96 45 |25.64|| 25 |52.66 | 45 136.2 
25 3.56 20 8.21 50 |28.10| 30 |59.20 | 50 146.5 
30 4.16 25 9.76 M12 35 |165.74 || (55) | 156.7 
M16 30 11.32| 25 |24.40 | 40 |72.28 60 167.0 
12 3.04 35 12.87 30 |127.96 | 45 |78.83 70 187.4 
(14) | 3.38 40 14.43 35 |131.52 | 50 | 85.37 80 207.9 
16 3.73 M10 40 |35.09 || (55) | 91.91 90 228.4 
20 4.41 20 13.36 || 45 |38.65 60 |98.45 || 100 | 248.9 
25 5.27 25 15.82 | 50 |42.21 70 111.5 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
12. 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/AT 86 一 1988 ) 
30° 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 4 MS M6 M8 | MIO | MI2 | M16 | M20 
头 部 高 度 k 公称 S$ 6 7 8 10 14 18 
对 边 宽度 ; 公称 | 5 6 8 10 12 17 22 
末端 长 度 z min | 3.5 4 5 6 7 9 11 
公称 长 度 !/ 范围 |12 ~30 |12 ~30 |14 ~40 |20 ~50 |25 ~60 |125 ~80 140 ~ 100 


224 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M5 M6 MI10 M12 M16 
12 1.88 30 5.94 30 17.45 || (55) | 44.36 80 121.0 
(14) | 2.12 M8 35 19.91 60 |47.93 M20 
16 2.36 | (14) | 5.91 40 |22.37 M16 40 118.9 
20 2. 84 16 6.53 45 |24.82|| 25 |49.00 ,| 45 129.2 
25 3.44 20 7.77 50 |27.28 30 |55.55 50 139.4 
30 4.04 25 9533 M12 35 |62.09 || (55) | 149.7 
M6 30 10.88 25 |22.99 | 40 |68.63 60 159.9 
12 2.85 35 12.44 | 30 |126.55 | 45 |75.17 70 180.4 
(14) | 3.19 40 13.99 | 35 |30.12 | 50 | 81.72 80 200.8 
16 3.54 M10 40 |33.68 | (55) | 88.26 | 90 221.3 
20 4.22 20 12.54 | 45 |37.24 ,| 60 |94.80 | 100 | 241.8 
25 5.08 25 15.00 | 50 |40.80 | 70 107.9 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
13. 方 头 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 821 一 1988 ) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d MS M6 M8 | MIO | MI2 | M16 | M20 
头 部 高 度 k 公称 5 6 7 8 10 14 18 
对 边 宽 度 ; 公称 | 5 6 8 10 12 17 22 
公称 长 度 1 范围 | 8~20 | 8~20 |10~40|112~50|14~60|120~80 |40 ~100 


第 四 章 螺 钉 ' 225 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M5 M6 M10 M12 M16 
8 1.66 25 5353 16 12.50 | 40 |36.92 | 70 T1155 
10 1.90 30 6.39 20 14.47 || 45 |40.49 80 128.5 
12 2.14 M8 25 16.92 | 50 |44.05 M20 
(14) | 2.38 10 5.68 30 19.38 || (55) | 47.61 40 133.5 
16 2.62 12 6.30 35 |21.83 60 |51.17 | 45 143.7 
20 3.10 | (14) | 6.92 40 |24.29 M16 50 153.9 
25 3.70 16 7.54 45 |26.75 20 |50.02 | (55) | 164.2 
30 4.31 20 8.79 50 |29.20| 25 |56.56 | 60 174.4 
M6 25 10.34 M12 30 |63.11 70 194.9 
8 2.62 30 11.90 | (14) |18.40 ,| 35 |69.65 80 215.4 
10 2.96 35 13.45 16 19.83 | 40 |76.19 ,| 90 235.9 
12 3.30 40 15.01 20 |22.68 | 45 82.73 ‖ 100 | 256.3 
(14) | 3.65 MI10 25 |26.24 | 50 | 89.28 
16 3.99 12 10.54 | 30 |29.80 | (55) | 95.82 
20 4.68 | (14) | 11.52 | 35 |33.36|| 60 102.4 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
四 、 定 位 螺钉 
1. 开 槽 锥 端 定位 螺钉 (GB/T 72 一 1988 ) 
【规格 】 
单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 Ms | M0 | MI2 
d, max 2 2%5 3 4 S55 7 8.5 
di 一 Ts 2.1 2.5 3.4 4.7 6 7.3 


' 2256 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M3 M4 MS M6 Ms | M10 | MI2 
Zz 1.3 2 259 3 4 中 6 
d， 推荐 1.8 | 2.2 | 2.6 | 3.5 5 6.5 8 
1 范围 4~16 |4~20 |5~20 |6~25 |8~35 |10~45|12~50 
注 : d, 一 圆柱 端 直径 ; di 一 圆锥 端 末端 直径 ; z 一 末端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
/mm | m/kglll/mm | m/kg ll mm |m/kgl /mm | m/kglll/ mm | m/kg mm | m/kg 
M3 M4 M5 M8 M10 M12 
4 10.13| 8 10.491 (14) |1.47 8 1.71|(14) | 5.38 | 20 |11.70 
5 10.17| 10 |0.64|| 16 |1.71| 10 |2.33| 16 16.361 25 |15.26 
6 10.21| 12 10.791 20 |2.19| 12 |2.96| 20 18.32 ,| 30 | 18.82 
8 |0.30|(14) | 0.94 M6 (14) | 3.58 | 25 |10.78|| 35 |22.38 
10 10.38| 16 |1.09| 6 |0.68| 16 |4.20| 30 113.24| 40 |25.94 
12 10.47| 20 11.391 8 1.02| 20 |5.44| 35 115.69| 45 |29.51 
(14) | 0.55 M5 10 |1.37| 25 |7.00|| 40 118.15| 50 |33.07 
16 |10.64| 5 10.391 12 |1.71| 30 |8.55 | 45 |20.06 
M4 6 10.51 (14) |2.05| 35 110.11 M12 
4 10.19| 8 10.75 | 16 |2.39 M10 12 |6.00 
5 |10.26| 10 10.99 | 20 |3.08| 10 |3.41|(14) 17.42 
6 10.34| 12 11.23|| 25 |3.94| 12 |4.39| 16 | 8.85 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 MS M6 M8 | M10 
d:. max 3.2 | 4.0 5.0 5.6 | 8.0 | 9.5 | 12.0 | 16.0 |20.0 
k max 1.0 1.3 5 1.8 |2.4 |3.0 | 3.6 | 4.8 |6.0 
d, max 0.8 1 [5 2 2529: .33 4 55 7 
z 开 围 1 ~1.5 1~2 1.2~2.51.5~3|2~4 2.5~5 3~614~8 15~10 
1 范围 |1.5~3l1.5~4| 2~5 2.53~6|3~8 14~10153~1216~16 8 ~20 
注 : di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; d, 一 圆柱 端 直径 ; z 一 末端 长 度 ; /一 公称 
长 度 。 
【质量 】 
(1) 每 1000 件 钢 制品 的 质量 m,~ 
Umm Im/kglll/ mm Im/kglll/ mm Im/kgl /mm im/kglll/ mm |mZkgllzmm | m/kg 
MI.6 M2 M3 M4 M6 M8 
1.5 |0.06 4 0.16 3 0.38 8 1.31 6 3.53 16 |11.20 
2 0.06 M2.5 4 0.42 MS 8 3.88 M10 
2.5 |0.07 2 0.22 5 0.46 4 1.81 10 |14.22 8 16.27 
3 0.07 | 2.5 |0.23 6 0.51 5 1.93 12 |14.561 10 |17.25 
M2 了 0.25 M4 6 2.05 M8 12 | 18.23 
1.5 |0.11 0.28 3 0.94 8 2.29 6 8.09 16 |20.20 
2 0.12 5 0.31 4 1.01 10 |2.53 8 8.71 | 20 |22.16 
2.5 |0.13 d= M3 5 1.09 M6 10 |9.33 
3 0.14 || 2.5 |0.36 6 1.16 5 3.36 ‖ 12 |9.95 
(2) 末端 长 度 z 及 每 1000 件 钢 制品 的 质量 m;= 
z/mm Im/kgllz/ mm Im/ kgllz/mm [my kglz/mm Imy/ kgllz/mm ms/kgllz/mm | my kg 
MI.6 M2 M3 M4 M6 M8 
1 0 2 0.01 | 1.5 |0.03 3 0.09 3 0.25 6 0.99 
2 0 M2.5 作 0.04 0.12 4 0.34 8 1.33 
5 0 1.2 |0.01 1 2.5 |0.05 MS 5 0.42 M10 
M2 1.5 |0.01 3 0.06 | 2.5 |0.16 6 0.50 5 1.35 
1 0 人 2 0.02 M4 3 0.19 M8 6 1.62 
0 2.5 |0.02 2 0.06 0.25 4 0.66 8 2.16 
1.5 | 0.01 2.5 |0.08 0.31 5 0.83 10 2.70 
注 : 1. 螺钉 每 1000 件 钢 制品 的 质量 mmi + mo。 
例 : 上 述 M6 x6 x4mm 螺钉 的 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 m3. 53kg + 


0 
pa 


.34kg=3. 87kg。 
长 列 规格 为 通用 规格 。 


228 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 开 模 圆柱 端 定位 螺钉 (GB/T 829 一 1988) 


【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 | M10 
d, max 0.8 1 lB 2 人 25 3.5 4 $5 7 
z 范围 1-~1.5| 1~2 1.2~2.51.5~3| 2~4 pp.5~53~614~815~10 

1 范 国 1.5~31.5~4| 2~5 2.5~6 3~8 4~1015~1216~1618 ~20 
注 : d, 一 圆柱 端 直径 ; z 一 末端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 
(1) 每 1000 件 钢 制品 的 质量 mm 
mi m, mi mi, mi mi 
/mm /mm l/mm /mm /mm [mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
MI1.6 M2 M3 M4 M6 M8 
1.5 | 0.01 4 0.07 3 0.12 8 0.58 6 0.96 | 16 | 4.84 
2 0.02 M2.5 4 0.16 MS 8 1.31 MI10 
2.5 | 0.03 2 0.05 5 0.21 4 0.45 | 10 |1.65 8 3.66 
3 0.03 | 2.5 |0.07 6 0.25 5 0.57 | 12 11.991 10 | 4.64 
M2 3 0.08 M4 6 0.69 M8 12 5.63 
1.5 |0.02‖ 4 0.11 3 0.21 8 0.93 6 1.73 | 16 7.59 
2 0.03 5 0.14 ,| 4 0.28 | 10 11.17 8 2.35 | 20 9.55 
2.5 | 0.04 M3 5 0. 36 M6 10 |2.98 
3 0.05 || 2.5 | 0.10 6 0.43 S$ 0.79 | 12 | 3.60 


( 续 ) 
(2) 末端 长 度 z 及 每 1000 件 钢 制品 的 质量 ma 
m; m; m; m; 112 112 
z/mm z/mm z/mm z/mm z/mm z/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M1.6 M2 M3 M4 M6 M8 


ly2 0 M2.5 分 0. 04 4 0.12 | 4 0.34 8 1.33 

1.5 0 1.2 |0.01 | 2.5 |0.05 M5 E 0.42 MI0 
M2 1.5 |0.01 3 0.06 | 2.5 | 0.16 6 0.50 5 1. 35 

1 0 2 0.02 M4 3 0.19 M8 6 1.62 


1.2| 0 |2.5 10.02| 2 |0.06| 4 |0.25| 4 |0.66|| 8 |2.16 
1.5 | 0.01 2.5 |0.08| 5 |0.31| 5 10.831 10 |2.70 
注 : 1. 螺钉 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 mm + m,。 


例 : 上 述 M5 x10 x5mm 螺钉 的 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 m=1. 17kg + 
0.31kg~1. 48kg, 


2. 表 列 规格 为 通用 规格 。 
五 、 不 脱出 螺钉 
1. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 (GB/AT 837 一 1988 ) 


“ 230. 常用 紧 固 件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 

无 螺纹 杆 径 dmax 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
头 部 直径 履 。 max 5.6 8.0 9.5 12.0 | 16.0 | 20.0 
头 部 高 度 大 max 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
公称 长 度 1 范围 10 ~25 | 12~30 | 14 ~40 | 20~50 |25~60 | 30 ~60 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
m m m m m m 
/mm /mm l/mm /mm /mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M3 M4 MS M6 M8 MI10 


10 | 0.55 (14) |1.51 
12 |0.59 1 16 11.60 
(14) |0.63‖ 20 11.77 
16 |0.68|| 25 |1.99 
20 |0.76|| 30 12.20 


20 |3.10| 30 16.50|| 35 113.94|‖ 35 |25.55 
25 |3.44| 35 |7.08 | 40 |14.81|| 40 |26.96 
30 |3.78 | 40 17.65 | 45 |15.68|| 45 |28.36 
35 |4.11| 45 |8.22| 50 116.54|| 50 |29.77 
40 |14.45| 50 | 8.79 ||(55) 117.41||(55) | 31.18 


25 |0.87 M5 


M6 M8 60 |18.28|| 60 |32.59 


M4 (14) | 2.70 
12 |1.42| 16 |2.83 


20°5 |.5:363||E25 "112;21 M10 


25 |5.93| 30 |13.07|| 30 |24.14 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 六 角 头 不 脱出 螺钉 (GB/AT 838 一 1988 ) 

15°~30° 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 Ms | MI0O | MI2 | (M14)| M16 
无 螺纹 杆 径 ”max 
是 3.5 | 4.5 | 5.5 7 9 11 12 
1 
头 部 高 度 丰 公称 | 3.5 4 5.3 | 6.4 7.5 8.8 10 
对 边 宽度 s max 8 10 13 16 18 21 24 
公称 长 度 ! 范围 |14 ~40|20 ~50125 ~65|130 ~80 |30 ~100135 ~100|40 ~ 100 


【 质量】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


m m m m m m 

/mm i /mm Ze l/mm kg /mm 2 /mm 新 l/mm i 
MS M6 MI10 M12 (M14) MI16 

(14) |2.74 | 45 18.191 30 121.83| 35 136.10|| 35 154.39| 40 |81.14 


过 

2.87 || 50 18.76 | 35 |23.24| 40 138.46| 40 157.91|| 45 85.36 

3.14 M8 40 |24.65| 45 140.82| 45 161.44|| 50 | 89.57 
25 3.48 || 25 |111.54|| 45 |26.05||! 50 143.18|| 50 164.97||(55) | 93.79 

3 

4 

4 


.82 |‖ 30 2.41| 50 |27.46| (55) 145.54|| (55) |68.49| 60 |98.00 
.15 | 35 |113.27|| (55) |28.87| 60 147.90|‖ 60 |72.02||(65) | 102.2 
.49 | 40 114.14|| 60 130.28| (65) 150.26‖ 65 175.55|‖| 70 | 106.4 


M6 45 |115.01|| (65) |31.69| 70 |52.63|| 70 179.07|| 75 |110.7 


20 15.33| 50 115.87| 70 |33.09| 75 ,54.99|| 75 182.60| 80 | 114.9 
25 |5.90|(55) 116.74|| 75 |34.50| 80 |57.35|| 80 |86.12|| 90 | 123.3 
30 16.48 | 60 117.61| 80 |35.91|! 90 .62.07|| 90 193.18| 100 | 131.7 
35 |7.05 ||(65) |18.47 MI12 100 166.79| 100 1100.2 

40 |7.62 30 |33.74 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 滚 花头 不 脱出 螺钉 (GB/T 839 一 1988) 
A 型 B 型 


4. 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 〈(GBZT 948 一 1988 ) 


.232 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
无 螺纹 杆 径 dmax | 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
头 部 直径 d、 max 5 8 9 11 14 17 
头 部 高 度 k max 4.5 6.5 7 10 12 13.5 
公称 长 度 ! 范围 10~25 | 12 ~30 | 14~40 | 20 ~50 | 25 ~60 |30 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
m m m m m m 
/mm /mm l/mm /mm /mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M3 M4 MS M6 M8 MI10 
10 |10.84|(14) 12.87 | 20 |4.65 | 30 0.14|| 35 119.72| 35 |32.95 
12 |0.88|| 16 |2.96 | 25 |4.99 | 35 0.71|| 40 120.59| 40 |34.36 
(14) 10.92‖ 20 13.13 1 30 |5.331 40 1.28| 45 121.45|| 45 |35.76 
16 |10.97|| 25 |3.35 ,| 35 |5.67| 45 1.85| 50 122.32|| 50 |37.17 
20 |11.05| 30 13.57 1 40 |6.00| 50 2.42|| (55) |23.19|(55) | 38.58 
25 |1.16 MS M6 M8 60 124.05| 60 |39.99 
M4 (14) 14.25 | 20 |8.99 | 25 7.98 M10 
12 |12.79|| 16 |4.38 ,| 25 |9.56| 30 8.85| 30 ,31.54 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 MS M6 M8 M10 
无 螺纹 杆 径 d max | 2.0 2.8 3.5 4:3 $5 7.0 
头 部 直径 d。， max 55 8.4 9.3 11.3 | 15.8 | 18.3 
头 部 高 度 h max 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5.00 
公称 长 度 ! 范围 10~25 | 12 ~30 | 14 ~40 | 20 ~50 |25~60 | 30 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l/mm ™ l/mm % l/mm l/mm “ l/mm 中 l/mm 性 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M3 M4 MS M6 M8 M10 
10 10.38 1(14) |1.12 ,| 20 |2.18| 30 14.72 | 35 0.03| 35 |16.25 
12 |0.42 | 16 .20 | 25 |2.52| 35 |5.29 | 40 |10.90|| 40 |17.66 
(14) | 0.47 ‖ 20 .38 | 30 |2.86| 40 |5.86 | 45 1.76|| 45 |19.07 
16 |0.51|| 25 |1.60,| 35 |3.20| 45 |6.43| 50 |12.63,| 50 |20.47 
20 |0.59 |‖ 30 .81 || 40 |3.54| 50 |7.01|(55) |13.50||(55) |21.88 
25 |0.70 MS M6 MS8 60 114.36| 60 |23.29 
M4 (14) 11.78 | 20 |3.58 | 25 | 8.30 MI10 
12 |1.03 | 16 .91 | 25 |4.15| 30 19.161 30 114.84 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 (GBAT 949 一 1988 ) 


六 、 特 种 用 途 螺钉 


1. 开 模 圆柱 头 轴 位 螺 


钉 (GB/T 830 一 1988 ) 
t 


“ 234: 常用 紧 固件 速 查 手 册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 MI10 
无 螺纹 杆 径 dmax | 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
头 部 直径 d， max 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
球面 高 度 f/= 0.7 1.0 1.2 1.4 2.0 2.3 
头 部 高 度 h max 1.65 | 2.70 | 2.70 | 3.30 | 4.65 5.00 
公称 长 度 ! 范围 | 10~25 |12 -30 | 14~40 120~50|125~60 | 30~60 
【质量 】 
”每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm /kg /mm A l/mm Ss /mm Zs /mm /kg l/mm /kg 
M3 M4 M5 M6 M8 M10 
10 |0.42 1(14) 11.32 1 20 |2.46| 30 15.17|| 35 111.38| 35 | 18.29 
12 |0.46|| 16 |1.40|| 25 |2.80| 35 |5.74|| 40 112.24| 40 | 19.70 
(14) 10.49| 20 |1.58|| 30 |3.13| 40 |6.31| 45 113.11 45 |21.10 
16 |0.53|| 25 |1.79|| 35 |3.47|| 45 |6.88| 50 113.98|| 50 |22.51 
20 10.59|| 30 |2.01| 40 |3.81| 50 |7.46||(55) 114.84|| (55) |23.92 
25 |0.68 M5 M6 M8 60 115.71|| 60 |25.33 
M4 (14) |2.05 | 20 |4.03| 25 |9.64 M10 
12 |1.23| 16 |2.19|| 25 |4.60| 30 |10.51|| 30 |16.88 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 |M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
d! max 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 | 9.96 |11.95 
di max 3.5 | 4 5 6 8 10 12 15 20 
k max 1.32 |1.52 |1.82 | 2.1 | 2.7 | 3.2 |3.74 | 5.24 | 6.24 
b 2.5 3 3.5 | 4 5 6 8 10 12 
1 范围 1~6|11~8|1~8|1~10|1~1011~12|1~14|2~16|2~20 
注 : dj 一 轴 位 直径 ; di, 一头 部 直径 ;一头 部 高 度 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M2.5 M4 M5 M8 
1 0.13 | 1.2 | 0.39 1 1.27 10 | 4.34 6 12. 45 
1.2 |0.13 | 1.6 10.41 | 1.2 | 1.30 12 76 8 13. 64 
1.6 | 0.15 2 0.44 | 1.6 | 1.36 M6 10 | 14.84 
2 0.16 || 2.5 | 0.48 2 1.42 1 4.22 12 | 16.03 
2.5 | 0.18 3 0.51 | 2.5 | 1.49 ‖ 1.2 | 4.30 ‖ (14) | 17.22 
3 0.20 4 0.58 3 1.57 |‖ 1.6 | 4.45 16 | 18.42 
4 0.24 5 0. 65 4 1.71 2 4.60 M10 
5 0.27 6 0.72 5 1.86 || 2.5 | 4.79 22 20. 09 
6 0.31 8 0.87 6 2.01 3 4.98 || 2.5 | 20.52 
M2 M3 8 2.30 4 5.36 3 20. 95 
1 0.21 1 0.58 10 | 2.59 5 5.74 4 21. 81 
1.2 | 0.22 | 1.2 | 0.59 M5 6 6.12 5 22. 67 
1.6 | 0.24 16 | 0.63 1 2.42 8 6.88 6 23. 53 
2 0.26 2 0.67 | 1.2 | 2.46 10 | 7.64 8 25. 24 
2.5 |0.28 | 2.5 |0.72 | 1.6 | 2.55 12 8.40 10 | 26.96 
3 0.31 3 0.76 2 2.63 | (14) | 9.15 12 | 28.68 
4 0.36 4 0.86 | 2.5 | 2.74 M8 (14) | 30.40 
5 0.41 5 0.95 3 2.85 2 10.06 | 16 |32.11 
6 0.47 6 1.04 4 3.06 |‖ 2.5 |10.36 | 20 | 35.55 
8 0.57 8 1.23 5 3.27 3 10.66 
M2.5 10 1.41 6 3.48 4 11.26 
1 0.37 8 3.91 5 11.85 
注 : 1. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 轴 位 直径 di 亦 可 按 得 制造 。 


* 2356 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 开 模 无 头 轴 位 螺钉 (GB/T 831 一 1988) 


Ra 12.5 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MI0 
d! max 2.48 | 2.98 |3.47 |3.97 |4.97 | 5.97 |7.96 | 9.96 |11.95 
n 公称 0.4 | 0.5 | 0.5 1 0.6 |10.8 | 0.8 1.2 | 1.6 2 
t min 0.6 | 0.7 | 0.9 1 1.4 | 1.7 2 2.5 3 
a 二 1 1.5 2 3 
R = 2.3 3 3%5 4 9 6 8 10 12 
b 2.5 3 35 4 5 6 8 10 12 
1 范围 2~312~4|12~5 2.5~6l|3~8 14~10|5~1216~1618~20 
注 : di 一 轴 位 直径 ; n 一 开 横 宽度 ; t 一 开 权 深度 ; a 一 螺纹 肩 距 ; R 一 头 部 球 
面 半径 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
/mm /ke /mm /eg l/mm /eg /mm /kg /mm A l/mm /kg 
MI1.6 M2.5 M3 M5 M6 MI10 
网 0.09 9 0.23 4 0.52 4 1.51 10 |5.02 8 12.21 
2.5 |0.11| 2.5 |0.27 0.62| 5 11221 12 15.78 10 |13.93 
3 0.13 3 0.30 © QAl 4 MS 12 |15.65 
M2 4 |0.37 加 De 0 | oe Ne 14) | 17.36 
3 0.77| 10 |2.79 8 7.58 (14) 和 
2 0. 15 5 0.44 4 0.92 M6 10 |8.77|| 16 |19.08 
2.5 |0.18 M3 5 1.07 5 3.12 12 |9.96 | 20 |22.52 
3 0.20 | 2.5 |0.38 6 1.21 6 3.50 ||(14) |11.16 
0.25 3 0.43 8 1.51 8 4.26 | 16 |12.35 


注 : 1. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 轴 位 直径 di 亦 可 按 旬 制造 。 


.237 . 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
dmax 3 3.5 |4.2 | 5 7 8.5 | 10 112.5 | 15 
大 max 2.6 3 3.6 | 4 5 | 6.5 8 10 | 12.5 
dmax 1.12 1.12 |1.32 |1.62 |2.12 |2.12 |3.12 |3.12 | 4.16 
五 公称 0.9 1.0 1.2 11.5|12.012.5|13.014.0|5.0 

b 15 16 17 18 | 20 | 22 | 24 | 28 32 
1 范围 |2.5~16|2.5~20|3~25|4~30|6~40|8~5010~60l2 ~6020 ~60 
注 : di 头 部 直径 ; k 头 部 高 度 ; di 


头 部 孔径 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 公称 长 度 。 


238 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l/mm l/mm y l/mm l/mm l/mm 4 l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M1.6 M2 M3 M4 M6 M8 
2.5 |0.09‖ 12 10.33 1 5 0.51 | 25 |2.67|| 10 |4.57 || 25 |14.06 
3 |10.10|(14) 10.37 | 6 |0.55| 30 |3.04| 12 14.911 30 |15.61 
4 |10.11| 16 10.40‖| 8 |10.64| 35 |3.42|(14) | 5.26 ,| 35 |17.17 
5 0.12|| 20 |10.471 10 |10.72| 40 13.79|| 16 |5.60 | 40 |18.72 
6 |0.13 M2.5 12 |0.81 M5 20 |6.28 | 45 |20.28 
8 |0.15 3 |10.30 1 (14) |0.89 8 12.79‖ 25 17.14| 50 |21.83 
10 |0.18| 4 10.33 1 16 |0.98| 10 |3.03| 30 |8.00 ,| 55 |23.39 
12 |0.20| 5 0.36 | 20 |1.15| 12 |3.27|| 35 |8.86 | 60 |24.94 
(14) 10.22‖ 6 10.391 25 |1.36| (14)|3.51 | 40 |9.71 M10 
16 |0.24|‖ 8 |10.44, 30 |1.57| 16 |3.75 | 45 110.57| 20 |21.04 
M2 10 |0.50 M4 20 14.23| 50 111.43| 25 |23.50 
2.5 |0.16|‖ 12 |10.56| 6 .24| 25 |4.83|(55) 112.28| 30 |25.95 
3 |10.17|(14) 1 0.62 | 8 1.39| 30 15.43 |‖ 60 113.14| 35 |28.41 
4 10.19 16 |0.67|| 10 |1.54| 35 |6.03 M8 40 |30.87 
5 0.211| 20 |0.79 | 12 .69 | 40 16.63 | 12 110.02| 45 | 33.32 
6 |10.23| 25 |0.93 | (14) 84| 45 |7.23|(14) |10.64|| 50 |35.78 
8 |0.26 M3 16 99| 50 |7.831| 16 1.26|| (55) | 38.23 
10 |0.30| 4 10.47 1 20 |2.29 20 |12.50| 60 |40.69 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 四 章 螺 钉 .239 . 
【规格 】 
(单位 : mm) 
曝 纹 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 螺纹 头 部 直径 | 头 部 高 度 公称 长 度 
规格 di k _ | 规格 di k B 
/ 范 转 1 汇 围 
d max max d max max 
MI1.6 6 1.2 2.5~5 MS 17 3;3 6~14 
M2 7 1.4 3~6 M6 20 8~16 
M2.5 8 1.8 4~8 M8 25 全 10 ~ 16 
M3 11 2 4~10 | MI10 30 6 12 ~20 
M4 14 2.8 5~12 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l/mm kK l/mm % l/mm 的 l/mm 4 l/mm l/mm 的 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M1.6 M2 M3 M4 M6 M8 
2.5 10.24|| 6 10.44| 5 1.46| 10 |3.64| 8 19.65 ||(14) | 20.92 
3 |0.24 M2.5 6 1.50 | 12 | 3.79 0 19.99 1 16 | 21.5 
0.25 4 |10.86 8 1.58 MS 2 |10.34 M10 
3 0.26|| 5 0.89 | 10 |1.67 6 |16.15|(14) 110.68| 12 |34.90 
M2 6 |10.92 M4 8 |6.39 6 |11.02|(14) | 35.88 
3 10.39‖ 8 10.981 5 3.27 | 10 |6.63 M8 16 |36.86 
0.41 M3 6 |13.34| 12 ,6.87|| 10 1,19.67|| 20 | 38.83 
5 0.42 | 4 1.41 8 |13.49|(14)|7.11 2 |20.29 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 滚 花 高 头 螺钉 (GB/T 834 一 1988) 


6. 滚 花 平 头 螺钉 (GB/T 835 一 1988) 


. 240 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 M2.5 | M3 M4 MS M6 M8 | MI10 
深 花 前 dmax| 7 8 9 11 12 | 16 | 20 | 24 | 30 
di 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
k max 4.7 5 $33 7 8 10 12 16 20 
ki 2 2 D2, Nd 3 4 9 6 8 
kh, 0.8 1 1 We} 2 259 3 3.8 
公称 长 度 1 范 围 / 2~812.5~10|3~1214~16|5~1616 ~20|8 ~25 10 ~30l12 ~35 
注 : di 一 头 部 直径 ; di 一 法 兰 直 径 ; /一 头 部 高 度 ; 一 深 花 头 高 度 ; 有 一 法 
兰 厚 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M2.5 M3 M5 M8 
2 0.80 3 1.53 16 3.38 16 11.09 20 38.32 
2.5 | 0.81 4 1.56 M4 20 |11.57 | 25 | 39.88 
3 0.81 3 1.59 5 4.31 M6 30 41.43 
4 0.82 6 1.62 6 4.39 8 18.44 MI10 
5 0. 83 8 1.67 8 4.54 || 10 |18.79 | 12 |172.76 
6 0. 84 10 1.73 10 4.69 12 19.13 | (14) | 73.74 
8 0.87 12 1.79 12 4.84 | (14) | 19.47 16 74.72 
M2 M3 (14) | 4.99 | 16 |19.82 | 20 |76.69 
2;.5 1.07 4 2.87 16 5.14 20 20. 50 25 79.14 
3 1.08 5 2.91 M5 25 |21.36‖ 30 |81.60 
4 1. 10 6 2.95 6 9.88 M8 35 84.05 
9 1. 12 8 3. 04 8 10. 13 10 35.21 
6 1.13 10 35]2 10 10.37 12 35.83 
8 1.17 12 3.21 12 10.61 || (14) | 36.45 
10 1.20 | (14) | 3.29 | (14) | 10.85 16 37.08 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


7. 滚 花 小 头 螺 钉 (GB/T 836 一 1988 ) 


第 四 章 螺 钉 "241 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
滚 花 前 dmax| 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
k max 4.7 9 $5 7 8 10 12 16 20 
1 范围 公称 |2 ~12 14~1615 ~1616~2018 ~25 110 ~25/12 ~30|16 ~35|20 ~45 
注 : di 一 头 部 直径 ;一头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
m m m m m m 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M1.6 M2 M2.5 M4 MS M8 
2 .29 6 1.89 (14) 12.92 1 10 17.31| 25 117.831| 30 |62.77 
2.5 .30 8 1.93 | 16 |2.97| 12 ,7.46 M6 35 |64.33 
3 .311| 10 | 1.96 M3 (14) 17.61 | 12 |29.48 MI0 
4 .321| 12 |2.00 6 5.04 | 16 |7.76||(14) 129.82| 20 | 117.7 
5 .33 11(14) | 2.04 8 5.12| 20 |8.06|| 16 130.17|| 25 |120.1 
6 .34| 16 12.07|| 10 |5.21| 25 |8.43|| 20 130.85| 30 |122.6 
8 .36 M2.5 12 |5.29 MS 25 131.71|| 35 |125.1 
10 .38 5 2.66 ||1(14) |5.38 | 10 116.03|| 30 ,32.57|| 40 | 127.5 
12 .40 6 2.68 ‖| 16 15.46 | 12 116.27 M8 45 |130.0 
M2 8 2.74 | 20 |5.63|(14) |16.51|| 16 158.42 
4 .861| 10 |2.80 M4 16 |16.75|| 20 159.66 
S 1.88 | 12 |2.86 8 7.16| 20 117.23| 25 161.22 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


* 242: 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 MS M6 
深 花 前 dmax | 3.5 4 5 6 8 10 
k max 10 11 11 12 12 13 13 
1 范围 3~16 14~20 15~20 |16~25 ,8~30 110~35| 12~40 
注 : di 一 头 部 直径 ;一头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
m m m m m m 
l/mm l/mm l/mm l/mm l/mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 M6 
3 |10.69| 5 .05 8 1.76|(14) 13.03‖ 25 |5.18 | 12 | 9.42 
4 10.70‖ 6 .07 | 10 |1.81| 16 13.11| 30 |5.55 ||(14) | 9.77 
5 0.71 8 1.10 | 12 |1.87| 20 |3.28 MS 16 | 10.11 
6 10.73| 10 11.14 (14) |1.93| 25 |3.50| 10 |5.92 | 20 |10.79 
8 10.75| 12 11.171 16 |1.99 M4 12 16.16|| 25 |11.65 
10 |10.771 14 |1.21|| 20 |2.10 8 |3.90|(14) 16.40 1 30 |12.51 
12 |10.79 | 16 .24 M3 10 |4.05 | 16 |6.64 ,| 35 |13.37 
(14) | 0.81 | 20 11.31 6 |2.69| 12 14.20| 20 17.12|| 40 |14.32 
16 |0.84 M2.5 8 |2.77|(14) |4.35 | 25 17.72 
M2 5 67 | 10 |2.86| 16 |4.50|| 30 | 8.32 
4 1.03‖ 6 70 | 12 |2.94| 20 |4.80|| 35 | 8.92 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


末端 按 GB/T2 规 定 。 


第 四 章 螺 钉 243 ， 
【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 | MI0 | M12 M16 
头 部 直径 dx 12 16 20 25 28 32 40 
头 部 高 度 5 6 6 8 8 10 12 

到 柱 端 直径 d， max | 2.5 | 3.5 4 5.5 8.5 12 
未 端 长 度 z max | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 4.3 | 5.3 | 6.3 8.36 
头 部 球面 半径 及 = 25 32 40 50 55 65 80 
公称 长 度 / 范围 |8 ~30 |10 ~40|12 ~40116 ~45120 ~60|25 ~60| 30 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
LAmm 网 /mm 0 l/mm /mm « /mm 0 l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
M4 MS M6 MS M10 M16 
8 |1.41|| 16 |3.61|| 25 |6.87| 40 |18.00|| 60 |36.85|| 30 |63.69 
10 |1.56|| 20 |4.09|| 30 |17.73| 45 |19.56 M12 35 |70.24 
12 |1.71| 25 |4.69‖ 35 |8.59 M10 25 |30.22|| 40 |76.78 
16 |2.01| 30 15.29‖ 40 |9.45| 20 117.21| 30 |33.78|| 45 | 83.32 
20 |12.31| 35 |5.89 M8 25 |19.66|| 35 |37.34|| 50 |89.86 
25 |2.68| 40 |6.49 | 16 |10.54| 30 |22.12|| 40 (40.91|| 60 |103.0 
30 |3.06 M6 20 |11.78| 35 |24.57|| 45 |44.47|| 70 | 116.0 
M5 12 14.64 | 25 |13.34|| 40 |27.03|| 50 148.03| 80 |129.1 
10 |2.89| 16 |5.33 ,| 30 |14.89| 45 |29.49|| 60 155.15 
12 |3.13| 20 |6.02|| 35 116.45‖ 50 |31.94 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


9. 开 模 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 (GB/T 946 一 1988 ) 


“244 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MI0 
d! max 2.48 | 2.98 | 3.47 |3.97 |4.97 | 5.97 |7.96 | 9.96 |11.95 
d:. max 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
k max 1.2 | 1.6 | 1.8 2 2.8 | 3.5 4 5 6 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
1 范围 1~611~8|1~8 11~10|1~10|1~12|1~1412~16|2~20 
注 : di 一 轴 位 直径 ; di 一 头 部 直径 ; 一 头 部 高 度 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 公称 长 
度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.6 M2.5 M4 M5 M8 
1 0.10 1.2 | 0.33 1 1.11 10 4.02 6 10.43 
1.2 | 0.11 1.6 | 0.35 1.2 1.14 12 4.45 8 11.62 
1.6 | 0.13 2 0.38 1.6 1.20 M6 10 12. 81 
2 0.14 | 2.5 | 0.42 2 1.26 1 3.64 12 14.01 
2.5 | 0.16 3 0.45 | 2.5 1.33 1.2 | 3.71 || (14) | 15.20 
3 0.18 4 0.52 3 1.40 1.6 | 3.86 16 16. 40 
4 0.21 5 0.59 4 1.55 2 4.02 M10 
5 0.25 6 0.67 5 1.70 | 2.5 | 4.21 2 15.30 
6 0.28 8 0.81 6 1.84 3 4.40 | 2.5 | 15.72 
M2 M3 8 2.14 4 4.78 3 16. 15 
1 0. 19 1 0.48 10 2.43 3 5.15 4 17.01 
1.2 | 0.20 1.2 | 0.50 M5 6 S53 5 17. 87 
1.6 | 0.22 1.6 | 0.54 1 2.11 8 6.29 6 18.73 
2 0.24 2 0.58 LZ ||-215. 10 7.05 8 20. 45 
2.5 |0.27 | 2.5 | 0.62 1.6 | 2.23 12 7.81 10 22. 17 
3 0.29 3 0.67 2 2.32 | (14) | 8.57 12 23. 88 
4 0.34 4 0.76 | 2.5 | 2.43 M8 (14) | 25.60 
5 0.40 5 0.85 3 2.53 2 8.04 16 27.32 
6 0.45 6 0.95 4 2.74 || 2.5 8.34 20 30.75 
8 0.55 8 1.13 5 2.96 3 8.64 
M2.5 10 1.32 6 3.17 4 9.23 
1 0.31 8 3.60 3 9.83 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 四 章 螺 钉 245 ， 


【 规格 】 
(单位 :mm] 
洁 训 十 私 斗 _ 立 [ -证 - /| 说 训 古人 私 党 立 R [站 
ed a ed 公克 
d max max 1 汇 车 d max max 1 汇 早 
MI1.6 6 1.2 2~5 MS 17 3.5 6~14 
M2 7 1.4 2.5~6 M6 20 4 8~16 
M2.5 9 1.8 3~8 M8 25 5 10 ~20 
M3 11 2 4~10 MI10 30 6 12 ~30 
M4 14 2.8 5~12 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
m m m m m m 
/mm /mm l/mm /mm /mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
MI1.6 M2 M3 M4 M6 M8 
人 0. 16 5 0.31 4 0. 88 0 |2.49 8 6.43 | 16 | 14.89 
2.5 |0.1 6 0.33 5 0.92 2 |2.64 0 16.77 1 20 |16.14 
3 0.1 M2.5 6 0.97 M5 pA A MI10 
4 0.1 3 0.56 8 1.05 6 14.12||(14) 17.46 | 12 |22.36 
5 0.1 4 0.59 | 10 |1.13 8 4.37 6 |17.80|1 (14) | 23.34 
M2 5 0.62 M4 0 14.61 M8 16 |24.33 
2.5 | 0.27 6 0.65 5 2.12 2 | 4.85 0 113.03|| 20 |26.29 
3 0.28 8 0.70 6 2.19 | (14) | 5.09 2 113.65 
4 0.29 8 2.34 (14) |14.27 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


常用 紧 固件 速 查 手册 


246 . 


0S5 | 96¢ | O09¢ | Izz|96I1IT | vrt | cet | tl 88 | Tt | v9 lz | vy | 98 (第 季 )'p 
Obl | SIl | O00t | 06 | 08 | 0L | Ss9 | ss | sy | or | se | 8 | oc | ol 验 江 7 
pz9 | y LS | vcs IJtv|l66l69 Lev i celreor tstl er TI 6 L xeu ly 
ZrOc| gc9T | gevt lp'8eIlLbIt LL6 vcs| 69 ILLslv6r ivitpi cselt6c slt|l xem 了 
00T | O91 | Obt | set | zit | 5s6 | 08 | 419 9%s | 8y | or | ve | si | ve | oc 六 六 'q 
9'eL | 899 | 8'8s | 69 lvIivltiL crels selo6r 9st 9 9 96| or wm Ip 

9x 9x 9x 
ty9N | 9sW | 8pN | ZpW | 9eW | OeW | yc | OZ | 9IA | ZIW | OIW | 8K P 尽 隆 

O00IW | 08N | ZAW 

(wu : 寻 责 ) 
【加 只 】 
焉 V 二 出 发 


(rp) 


县 V 
(886I 一 SZ8 L/49) 匡 源 星 出 和“TT 


247 . 


“名 兴 丸 洪 导 届 二 渐 一 "Y :( 吉 站 交 渐 痊 素 中 交 渐 士 药 版 缘 莫如 站 


疙 法 耻 硬 V) 束 桂 攻 煤 疙 池 耻 醒 9 一 :锯末 盟 当 闪 下 交 法 淋 内 时 一 半 次 一? `? : 纪 呈 中 佬 好 要 里 束 闪 一 1 !: 束 
必 妊 出 一 'P 前 并 痊 江 一 1 : 剖 前 煤 鞭 一 入 和 前 晤 里 当 亲 一 p 和 玫 虱 疾 册 一 !0 !: 形 肝 并 好 一 : 曼 只 和 疙 渐 一 4 `P 
“ 硫 队 材 图 海潮 知 忌 9EW ~ SA 和 卫 
0Z | 5SZ | ol 8 5 yy |ze| z IJseI|lg80|s0| ze0l zo ser'0l $0°0 3 S11/ 
人 
上 5 泌 效 
置 重 
达 . . sha by 、 .| 出 慑 
Ob SZ 0Z 9L | ol 8 |E9| vy JszIlortr|oTlr|e0|l polsolor0ol 出 慎 
生源 趴 
(ur ) 
I I vi |S 51SZITSTIT SO S6 1 8 L Ss |sy|lse| ¢ |s'z 2 
痊 沪 
(urua ) 
SII 56 S8 SL | 89 | 0 |z | sp | ge | ce | 8 | w|i | sr | el ‘a 
痊 X7 
9x 9x 9x 
t9N | 9sW | SPN | ZpW | 9eW | OeW | YN | oz | 9IW | ZIW | oIW | 8 a 
00IN | O08W | ZLK 
ZI ZI ZI ZI IL | ol 6 8 L 9 5 vy |se| ¢ 5S7 Xetu 也 
(Cxeur ) 
LI6 | LIL | Lg9 lL'Ss|e'g8p| 由 19S 80g5| sz 196Ly9I tt |y6 .LL| 9 tp 
验光 7 
8T 8T 8T 8L | S9I| SI SET zt 15S0I| 6 15S2 9 |sesl sp lose xem Ip 
SLT | Ost | Oet | SIt oo | 48 | bL | e909 | go | vy | 9 | I¢ | 9 | ce | gl 4 
9x 9x 9x 
t9N | 9sW | SPAN | ZpW | 9eW | oeW | YN | oz | 9IW | ZIW | oIW | 8SK P 喜 哈 
00IN | O08W | ZLK 


248 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
规格 M8 | MI0 | MI2 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 

每 1000 件 
40.5 | 77.91 | 131.7 | 233.7 | 385.2 | 705.3 | 1205 | 1998 

质量 m/kg 
规格 d M42 | M48 | M56 | M64 | M72x6 | M80x6 | M100 x6 

每 1000 件 
3070 | 4947 | 7155 | 10382 | 17758 25892 40273 

质量 m/kg 


12. 精密 机 械 用 紧 固 件 一 十 字模 自 攻 螺 钉 (GB/AT 13806. 1 一 1992) 
5°max 轧 制 末端 。 H 型 十 字模 


十 字模 圆柱 头 螺钉 


圆 的 或 平 的 


银 制 未 端 。 并 十字 本 


B 型 一 十 字 槽 沉 头 螺 钉 


的 或 平 的 
圆 的 或 平 的 所 制 未 喘 。 型 十 字模 


C 型 一 十 字模 半 沉 头 螺 钉 


第 四 章 螺 "249. 
【规格 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 d M1.2 [(M1.4)| M1.6 M2 M2.5 M3 
果 纹 公关 4h 6g 
支承 面 距 离 a max 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 
A 型 2.3 2.6 3 3.8 5 
头 部 直径 di B 型 2 2.35 2.7 3.1 3.8 5.5 
C 型 到 2 2.5 2.8 3.5 4.3 5.5 
头 部 高 度 有 max 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
球面 半径 六 = 2.5 2.8 3 4.3 4.9 5.20 
槽 号 “No 0 0 0 1 1 
Am lmin| 0.20 | 0.25 | 0.28 | 0.30 | 0.40 | 0.85 
十 字 重 |; max | 0.32 | 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.60 | 1.10 
i 入 | min| 0.5 0.5 0.6 0.7 0.8 1.1 
(HL 型) | 深 | 一 ma 07 | 07 | 08 | 09 | 1 | 1.4 
度 |c 基 [mim| 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.2 
一 | max| 0.9 0.9 1.0 1.1 1.4 1.5 
公称 长 度 1 范围 |1.6~4 |1.8~5| 2~6 12.5-8| 3-10 | 4~10 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
(1) A 型 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
MI1.2 M1.4 M1.6 M2 M2.5 
1.6 |0.019| 2.5 |0.034| 3.5 |0.055 || 5.5 |0.128 | 8 |0.291 
1.8 |0.020| 2.8 |0.037| 4 |o.060| 6 |0.137|| 9 |0.320 
2 |0.022| 3 |0.039| 4.5 |0.066‖ 7 |0.154| 10 |0.349 
2.2 |0.023| 3.5 |0.043| 5 |0.071| 8 |0.172 M3 
2.5 |0.025| 4 |0.047| 5.5 |0.077 M2.5 4 |0.344 
2.8 |0.027| 4.5 |0.052 M2 3 |10.146|| 4.5 | 0.366 
3 |0.028| 5 |0.056| 2.5 |0.074 | 3.5 |0.161|| 5 |0.387 
3.5 |0.031 M1.6 2.8 |0.079‖ 4 10.175|‖ 5.5 | 0.409 
4 |0.034| 2 10.0381 3 |0.083| 4.5 10.190‖ 6 |0.430 
(M1.4) 2.2 |0.040| 3.5 |0.092‖ 5 10.204‖ 7 |0.473 
1.8 |0.028| 2.5 |0.044| 4 |o0.101|| 5.5 |0.219|| 8 |0.515 
2 |0.030| 2.8 |0.047| 4.5 |0.110| 6 10.233 | 9 |0.558 
2.2 |0.032| 3 |0.049| 5 |o0.119| 7 |0.262| 10 |0.601 


[mi 
t 


主 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


“230. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 例 制品 的 质量 一 
(2)B 型 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M1.2 M1.4 M1.6 M2 M3 
1.6 |0.012| 2.8 |0.029 | 4.5 |0.057 7 0.132 4 0.241 
1.8 |0.013 3 0.031 5 0.062 8 0.149 | 4.5 | 0.263 
2 0.014|| 3.5 |0.035| 5.5 |0.068 M2.5 5 0.284 
2.2 |0.016 4 0.039 6 0.073 3 0.096 || 5.5 | 0.305 
2.5 |0.018 | 4.5 |0.044 M2 3.5 |0.111 6 0.327 
2.8 |0.019 5 0.048 | 2.5 |0.051 4 0.125 7 0.370 
3 0.021 M1.6 2.8 |0.057 | 4.5 |0.140 8 0.412 
3.5 |0.024 2 0.029 3 0.060 3 0.154 9 0.455 
4 0.027 | 2.2 |0.032 | 3.5 |0.069 | 5.5 |0.169 10 0.498 
(M1.4) 2.5 |0.035 4 0.078 6 0.183 
1.8 |0.020| 2.8 |0.038 | 4.5 |0.087 7 0.212 
2 0. 022 3 0.040 5 0.096 8 0.241 
2.2 |0.024| 3.5 |0.046 | 5.5 |0.105 9 0.270 
2.5 |0.026 4 0.051 6 0. 114 10 |0.299 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
(3)C 型 
/mm | m/kg | /mm | m/kg || /mm | m/kg | l/mm | m/kg | /mm | m/kg 
M1.2 M1.6 M1.8 M2 M3 
1.6 |0.014| 2.8 |0.030, 4.5 |0.057 7 0.141 4 0.240 
1.8 |0.016 3 0.032 5 0.062 8 0.159 | 4.5 | 0.261 
2 0.017 | 3.5 |0.036| 5.5 |0.068 M2.5 3 0.283 
2.2 |0.018 4 0. 040 6 0.073 3 0.111 | 5.5 | 0.304 
2.5 |0.020| 4.5 |0.045 M2 3.5 |0.125 6 0.325 
2.8 |0.022 5 0.049 | 2.5 |0.061 4 0.140 7 0.368 
3 0. 023 M1.8 2.8 |0.066 | 4.5 |0.154 8 0.411 
3.5 |0.026 2 0.029 3 0.070 ] 0.169 9 0.454 
4 0.029 | 2.2 |0.031 1 3.5 |0.079 | 5.5 |0.183 10 0.496 
M1.6 2.5 |0.035 4 0.088 6 0.198 
1.8 |0.021| 2.8 |0.038 | 4.5 |0.096 7 0.227 
2 0.023 3 0.040 5 0. 105 8 0.256 
2.2 |0.025 | 3.5 |0.046 |‖ 5.5 |0.114 9 0.285 
2.5 |0.027 4 0.051 6 0. 123 10 |0.310 


列 规格 为 商品 规格 。 


一 、 螺 母 的 特点 和 用 途 


序号 类 型 村 点 和 用 途 


六 角 螺 母 是 应 用 最 普遍 的 一 种 螺母 。 产 品 分 
A、B、C 三 个 等 级 ，A 级 精度 最 高 ，C 级 最 低 。 
A 级 螺母 D<16mm，, B 级 螺母 D=16mm。 其 中 
又 以 1 型 六 角 螺 母 应 用 最 广 ，2 型 六 角 螺 母 的 高 
度 约 比 1 型 六 角 螺 母 高 出 10% ， 性 能 等 级 稍 高 

六 角 薄 螺母 的 高 度 约 相当 于 1 型 六 角 螺 母 的 
60% ， 在 防 松 装置 中 用 作 副 螺母 ， 起 锁 紧 主 螺 
母 作用 

六 角 厚 螺母 的 高 度 约 比 1 型 六 角 螺 母 高 出 
80% ， 多 用 于 经 常 拆卸 的 场合 

六 角 扁 螺母 一 般 用 于 螺栓 承受 剪 力 为 主 ， 或 
结构 、 位 置 要 求 紧凑 的 场合 

六 角 法 兰 螺母 防 松 性 能 较 好 ， 可 省 去 弹簧 垫圈 

球面 六 角 螺 母 多 用 于 管 路 的 联接 


1 六 角 螺 母 


六 角 开 槽 螺母 配 以 开口 销 ， 与 螺杆 带 孔 螺栓 
2 六 角 开 槽 螺母 配合 ， 用 于 承受 振动 、 冲 击 、 交 变 载荷 等 场合 ， 


可 以 防止 螺母 松动 脱出 


带 般 件 的 六 角 锁 紧 螺 母 ， 授 件 是 依靠 螺母 攻 
六 角 锁 紧 螺 母 及 扣 | 出 内 螺纹 ， 可 以 起 防 松 作用 ， 并 有 较 好 的 弹性 
紧 螺 母 六 角 扣 紧 螺 母 用 作 锁 母 ， 与 六 角 螺 母 配 合 使 
用 ， 防 止 螺 母 回 松 ， 防 松 效果 良好 


过 
SS 


累 母 扳手 开口 大 ， 不 易 打滑 ， 用 于 结构 
4 证 
本 简单 支撑 面 粗 糙 的 场合 


' 2S2 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


二 
业 
状 
渤 


特点 和 用 途 


ROS 


| 
上 


汪 
画幅 过 于 涨 


JI 
可 
习 画 痘 | 注 或 汉 


3 异形 螺母 


成 组 使 用 ， 可 作 轴 向 微调 
和 深 花 螺母 多 用 于 工艺 装备 


累 母 和 环形 螺母 ， 一 般 可 以 用 手 而 不 要 
具 进 行 装 拆 ， 通 常用 于 需要 经 常 装 拆 和 
大 的 场合 
累 母 ， 用 于 在 端 部 螺纹 需要 罩 盖 的 地 方 
母 多 为 细 牙 螺纹 ， 常 用 于 直径 较 大 的 联 
股 
Ff 
累 
件 


股 配 用 圆 螺 母 止 动 垫圈 。 常 与 滚动 轴承 


径 及 厚度 较 小 ， 结 构 紧 次， 适 


面 用 于 焊接 在 带 孔 的 薄 钢 板 上 ， 


(或 六 角形 孔 ) 


二 、 六 角 螺 母 
1. 六 角 螺 母 一 C 级 (GB/T 41 一 2000) 
15°~30° 


F 可 拆 务 的 整体 


鲍 螺 母 ， 首 先 要 利用 专用 工具 一 饮 螺 母 枪 ， 
把 它 单 面 锦 接 在 事先 制 有 相应 尺寸 的 圆 形 和 孔 


的 薄板 形 结构 件 上 ， 使 两 者 成 


为 一 件 不 可 拆 务 的 整体 。 然 后 可 利用 相应 规格 
的 螺钉 把 另 一 个 零件 〈 或 结构 件 ) 联接 在 锦 螺 
母 上 ,使 两 者 成 为 一 件 可 拆 印 的 整体 


第 五 章 螺 母 “ 253. 
【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm) 
8 螺母 | 对 边 | 质量 mi 、 螺母 | 对 边 | 质量 mm 
螺纹 规格 | | 螺纹 规格 | | 和 
高 度 | 宽度 /(kg/ 高 度 | 宽度 /(kg/ 
m S 1000 件 ) m S 1000 件 ) 
/mm /mm 
max max 一 max max 一 
M5 5.6 8 1.13 M24 22.3 36 100.5 
M6 6.4 10 2.10 M30 26.4 46 205.2 
M8 7.9 13 4.54 M36 31.9 55 351.7 
M10 9.5 16 8.60 M42 34.9 65 534.8 
M12 12.2 18 13.33 M48 38.9 75 816.8 
M16 15.9 24 30.45 M56 45.9 85 1202 
M20 19.0 30 58.37 M64 52.4 95 1669 
(2) 非 优选 的 螺纹 规格 
(单位 : mm) 
5 螺母 | 对 边 质量 mi 螺母 | 对 边 质量 mi 
螺纹 规格 | | > 螺纹 规格 | “| 和 
D 高 度 | 宽度 /(kg/ 高 度 | 宽度 /(kg/ 
m S 1000 件 ) m S 1000 件 ) 
/mm /mm 
max max 一 max max 一 
M14 13.9 21 19.98 M39 34.3 60 455.9 
M18 16.9 27 42.31 M45 36.9 70 663.1 
M22 20.2 34 82. 00 M52 42.9 80 1012 
M27 24.7 41 148.0 M60 48.9 90 1418 
M33 29.5 50 268.8 


注 : mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


“2S4 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 1 型 六 角 螺 母 (GB/T 6170 一 2000) 
15°~30° 


t 
王 


垫圈 面 型 ， 应 在 订单 中 注 明 


90"~120” 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm ”质量 mi 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mml ”质量 mi 

D s WV(kg/1000 件 eh DD s A(kg/1000 件 ) 
A “| si | ae /mm | max | max 
M1.6 | 1.3 |3.2 0.05 M16 |14.8 | 24 32.66 
M2 1.6 | 4 0.10 M20 18 | 30 58.37 
M2.5 » 5 0.21 M24 |21.5| 36 100.5 
M3 2.4 | 5.5 0.30 M30 “|25.6 | 46 205.2 
M4 总 汉 | 光 0.64 M36 31 | 55 351.7 
M5 4.7| 8 1.19 M42 34 | 65 534.8 
M6 5.2 | 10 2.19 M48 38 | 75 816.8 
M8 6.8 | 13 4.74 M56 45 | 85 1202 
M0 |8.4 | 16 8.91 M64 51 | 95 1659 
MI2 |10.8| 18 13.67 

(2) 非 优选 的 螺纹 规格 

螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mi 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mi 

D s WV(kg/1000 件 )e 了 s |A(kg/1000 件 ) 
/mm | max | max es 了 
M3.5 | 2.8 | 6.0 0.41 Mi8 115.8 | 27 42.31 
MI4 |12.8| 21 21.63 M22 | 19.4 | 34 82.00 


第 五 章 螺 ” 母 . 255 . 
( 续 ) 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 四 | 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| 质量 m 
D s WV(kg/1000 件 ) D 2 s |/(kg/1000 件 ) 
/mm ee a 一 /mm 人 i 一 
M27 23.8 41 147.3 M45 36 70 663.1 
M33 28.7 50 268.8 M52 42 80 1012 
M39 33.4 60 455.9 M60 48 90 1418 
注 : 1，m 一 螺母 高 度 ;，* 一 对 边 宽度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


3. 1 型 六 角 螺 母 一 细 牙 (GB/T 6171 一 2000 ) 


90°~120° 


15*~30° 


垫圈 面 型 ， 应 在 订单 中 注 明 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm| 质量 m 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| 质量 由 
/mm mn s (kg/1000 件 ) /mm 区 s IA(kg/1000 件 ) 
DxP ia | “max 一 DxP ia | ,hia 一 
M8 x1 6.8 13 4.65 M30x2 |125.6 | 46 197.0 
MIO x1 8.4 16 8.61 M36 x3 31 55 343.8 
M12 x1.5 | 10.8 18 13.44 M42 x3 34 65 519.4 
MI6 x1.5 | 14.8 | 24 31.82 M48 x3 38 23 790.3 
M20 x1.5| 18 30 55.84 MS56 x4 45 85 1174 
M24 x2 121.5 | 36 96.92 M64 x4 51 95 1611 


25S6 


常用 紧 固件 速 查 手册 


(2) 非 优选 的 螺纹 规格 


螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mm 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm ”质量 mi 
/mm m s /A(kg/1000 件 ) /mm m s A(kg/1000 件 ) 
DxP max | max gt DxP max | max A 

M10 x1.25| 8.4 16 8.76 M27 x2 |23.8 | 41 142.8 

M12 x1.25| 10.8 18 13.21 M33 x2 |28.7 | 50 258.5 

M14 x1.5|12.8 | 21 21.01 M39x3 |133.4 | 60 446.6 

M18 x1.5|15.8 | 27 40.29 M45 x3 36 70 645.5 

M20 x2 18 30 57.11 M52 x4 42 80 996.4 

M22 x1.5 |19.4 | 34 79.00 M60 x4 48 90 1386 


注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 

2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 。 
4. 2 型 六 角 螺 母 (GB/T 6175 一 2000) 
15°~30° 


面 型 ， 应 在 订单 中 注 明 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 m | 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 m 
mm | s /Vkg/000 件 ) DD 由 | s |jA(kg/1000 件 ) 
/mm max | max ea /mm max | max a 
MS Si 8 1.30 M16 16.4 | 24 36.36 
M6 :了 10 2.41 M20 20.3 30 65.62 
M8 了 .9 13 9:25 M24 23.9 | 36 112.5 
MI10 9.3 16 9.90 M30 28.6 | 46 230.5 
M12 12 18 15.25 M36 34.7 53 396.0 
(MI14 ) 14.1 21 23.96 
注 : 1. mm 一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 五 章 螺 母 “257. 


5. 2 型 六 角 螺 母 一 细 牙 (GB/T 6176 一 2000 ) 
15°~30° 


垫圈 面 型， 应 在 订单 中 注 明 


90°~120° 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mm 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 m 
/mm pt s (kg/1000 件 ) /mm jy s IX(kg/1000 件 ) 
DxP a | a 一 DxP a | :季风 关 一 
M8 x1 VA) 13 5.15 M20 x1.5 | 20.3 | 30 62.77 
MIO x1 9.3 16 9.58 M24 x2 |23.9 | 36 108.4 
MI2 x1.3 | 12 18 15.00 M30x2 |28.6 | 46 221.3 
M16 x1.5 | 16.4 | 24 35.43 M36x3 |34.7 | 55 387.1 


(2) 非 优选 的 螺纹 规格 


螺纹 规格 主要 尺寸 /mm| ”质量 mm 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mm 
/mm m s WV(kg/1000 件 ) /mm m s I/(kg/1000 件 ) 
DxP el ee 一 DxP ta | :Ha 一 

M10 x1.25| 9.3 16 9.74 M20x2 |20.3 | 30 64.21 
M12 x1.25| 12 18 14.74 M22 x1.5 | 21.8 | 34 89.47 
M14 x1.5|14.1 | 21 23.27 M27 x2 |26.7 | 41 161.2 
M18 x1.5 117.6 | 27 45.09 M33 x2 |32.5| 50 291.6 


注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质 


了 


' 2S8 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


6. 六 角 薄 螺母 (GB/T 6172. 1 一 2000) 


110°~120° 


15°~30° 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm| ”质量 mi 螺纹 规格 主要 尺寸 /mm| ”质量 ma 
D i s (kg/1000 件 ) D s IX(kg/1000 件 ) 
/mm max | max A /mm max | max A 
M1.6 1 3.2 0.04 M16 8 24 17.18 
M2 1.2 4 0.07 M20 10 30 31.43 
M2.5 1.6 5 0.16 M24 12 36 54.26 
M3 1.8 955 0.22 M30 15 46 117.4 
M4 2.2 7 0.43 M36 18 955 202.2 
MS 2 8 0.66 M42 21 65 325.2 
M6 3;2. 10 1.29 M48 24 75 509.4 
M8 4 13 2.72 M56 28 85 739.2 
M10 5 16 5.21 M64 32 95 1027 
M12 6 18 7.51 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm| ”质量 mi 螺纹 规格 主要 尺寸 /mm| ”质量 mm 
页 Tv(kelooo 件 儿 了 页 | ， |/(kg/1000 件 ) 
/mm max | max /mm max | max 二 
M3.5 2 6 0.28 M33 16.5 50 151.1 
M14 7 21 11.46 M39 19.5 60 260.9 
M18 9 27 23.59 M45 228. 70 408.6 
M22 11 34 44.85 M52 26 80 618.9 
M27 13.5 41 81.19 M60 30 90 876.9 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
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7. 六 角 薄 螺母 一 细 牙 (GBAT 6173 一 2000) 
15°~30° 


90°~120° 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 的 螺纹 规格 
最 级 规格 Za 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
DxP m Ss d, m,, A(kg/1000 件 ) 
max max min min 党 
M8 x1 4 13 11.36 2.96 2.67 
MI10 x1 9 16 14.63 3.76 5.03 
M12 x1.5 6 18 16.63 4.56 7.39 
M16 x1.5 8 24 22.49 5.94 16.74 
M20 x1.5 10 30 2727 7.28 30.07 
M24 x2 12 36 33.25 8.72 52.30 
M30 x2 15 46 42.75 11.12 112.7 
M36 x3 18 55 51.11 13.52 197.6 
M42 x3 21 65 59.95 15.76 315.8 
M48 x3 24 75 69.45 18.16 492.9 
M56 x4 28 85 78.66 21.36 722:2 
M64 x4 32 95 88.16 24.32 997.7 
(2) 非 优 选 的 螺纹 规格 
a 主要 尺寸 /mm 质量 mm 
m s d, m, A(kg/1000 件 ) 
DxP 
max max min min 2 
M10 x1.25 5 16 14.63 3.76 $7312 
M12 x1.25 6 18 16.63 4.56 7.26 
M14 x1.5 7 21 19.64 5.14 11.15 


:260 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
媒 纹 规格 /tnm 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
DxP m 3 d m,, A(kg/1000 件 ) 
max max min min a 

M18 x1.5 9 27 24.85 6.74 22.46 
M20 x2 10 30 27.7 7.28 30.75 
M22 x1.5 11 34 31..35 7.92 43.21 
M27 x2 13.5 41 38 9.92 78.67 
M33 x2 16.5 50 46.55 12.32 145.3 
M39 x3 19.5 60 55.86 14.56 255.6 
M45 x3 22.5 70 64.7 16.96 397.8 
M52 x4 26 80 74.2 19.76 609.2 
M60 x4 30 90 83.41 22.96 857.3 


注 : 1. mm 一 螺母 高 度 ; 边 宽 度 ; d, 一 支承 面 直径 ; mv 一 扳 拧 高 度 。 
2. ml 一 每 1000 | 品 的 大 约 质量 。 
8. 六 角 薄 螺母 一 无 倒 角 (CB/T 6174 一 2000) 


【 规格 和 质量 】 
D M1.6| M2 |M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | M5 | M6 | M8 | MI0 


max 1 1.2 | 1.6 |1.8 2 D2 4 5 


min |0.75 10.95 |1.35 |1.55 | 1.75 |1.95 |2.45 |2.92 |3.72 | 4.72 


max | 3.2 4 5 es} 6 7 8 10 13 16 


min | 2.9 13.7 | 4.7 | 5.2 5.7 |6.64 17.64 |9.64 |12.57|15.57 


e min 3.28 |4.18 15.31 |5.87 | 6.44 |7.50 |8.63 |10.89|14.20,17.59 


质量 /mi 
/A(kg/1000 件 )| 0.03 10.07 10.15 10.20 | 0.27 |0.41 10.63 |1.24 |2.63 | 5.05 


注 : 1. 也 一 螺纹 规格 ; m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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9. 六 角 厚 螺母 (CBZT 56 一 1988 ) 

15°~30° 

Se 

KAN 
【 规格 和 质量 】 

螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
? a mm, s /A(kg/1000 件 ) 
/mm max min min max 3 
M16 25 24.16 19.33 24 45.94 
(M18) 28 27.16 21.73 27 66.33 
M20 32 30.4 24.32 30 92.72 
( M22) 35 33.4 26.72 34 136.3 
M24 38 36.4 29. 12 36 160.0 
(M27) 42 40.4 32.32 41 237.7 
M30 48 46.4 37. 12 46 352.0 
M36 55 53.1 42.48 55 572.6 
M42 65 63.1 50.48 65 979.5 
M48 75 73.1 58.48 75 1495 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; mv 一 扳 近 尺寸 ; ;一 对 边 宽度 。 
2. m 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


10. 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 (GBAT 808 一 1988 ) 
允许 制造 的 形式 
15° 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 。 
11. 六 角 法 兰 面 螺母 (GB/T 6177. 1 一 2000) 


C 
15°25° 


0.75° 土 0.75° 


. 262 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm | 质量 mm | 螺纹 规格 | 主要 尺寸 /mm | 质量 mm 
Zn wa Bo er | 0 
DxP hae | erin 2 DxP le 一 
M4 x0.5 | 1.7 7 17.66 0.28 M14 xl |3.2 | 19 121.10 3.26 
MS x0.5 | 1.7 8 8.79 0.33 M16 x1.5 |4.24| 222 |24.49 6.22 
M6 x0.73 | 2.4 | 10 111.05 0.86 M16 xl |3.2 | 22 |24.49 4.47 
M8 x1 3.0 | 12 113.25 1.45 M18 x1.5 14.24| 24 |26.75 6.95 
M8 x0.75 | 2.4 | 12 |13.25 1.09 M18 xl 13.44, 24 |26.75 5;27 
MIOxl1 13.0 | 14 1,15.51 1.78 M20 xl 13.74| 27 130.14 7.53 
M10 x0.75|2.4 | 14 |15.51 1.33 M22 xl 13.741 30 133.53 9.47 
MI12 x1.2513.74| 17 |18.90 3.40 M24 x1.5 14.24| 32 |35.72| 12.09 
MI12 x1 3 17 |18.90 2.65 M24 xl 13.74| 32 135.72| 10.18 
注 : 1 m 一 螺母 高 度 ; ;一 对 边 宽度 ; oe 一 对 角 宽 度 。 
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【 规格 和 质量 】 


螺纹 规格 也 MS M6 M8 MI10 M12 |(M14) | M16 M20 


m max 6 8 10 12 14 16 20 
5 max 8 10 13 15 18 21 24 30 
C max 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 


d。 max 11.8 | 14.2 | 17.9 | 21.8 26 29.9 | 34.5 | 42.8 


质量 mi] 


A(kg/1000 件 ) | 1.42 | 2.76 | 6.00 | 9.63 | 16.66 | 25.80 | 38.64 | 70.90 


注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; c 一 法 兰 厚 度 ; d, 一 法 兰 直 径 。 
2. ml 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


12. 六 角 法 兰 面 螺母 一 细 牙 (GB/T 6177. 2 一 2000) 


Mw 


90°~120° 


.264 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 和 质量 】 
纹 规格 / MIO x1.25 | M12 x1.25 
摆 纹 规格 /mm ws x1 (MI4 xl1.5)|Ml6 x1.5|M20 x1.5 
DxP (MI0 x1) (M12 x1.5) 
m max |8.00| 10.00 12.00 14.0 16.0 | 20.0 
s max |13.00| 15.00 18.00 21.00 | 24.00 | 30.00 
c mn |1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
dmax |17.9| 21.8 26 29.9 34.5 | 42.8 
mi/(kg/ 
1000 件 钢 制品 )| 5.89 | ”9.46 16. 15 25.11 | 37.73 | 68.09 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; c 一 法 兰 厚度 ; vd. 一 法 兰 直径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


13. 焊接 六 角 法 兰 面 螺母 (GB/T 13681. 2 一 2010 ) 


NY 


a 匆 制 成 形 。 
b 给 制 成 形 ， 最 小 15 。 
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【 规格 和 质量 】 

(单位 : mm) 

名 信 规 格 。 | 法 关 原 度 | 法 兰 直 径 | 如 高 度 「 对 过 宽度 每 Moo0 件 
(D 或 DxP) c d, 、 2 
min | max | max | min /kg~ 
MS 一 0.8 1] 多 9 4.7 | 5.0 8 7.64 2.9 
M6 > 0.8 18.5 6.64 | 7.0 10 |9.64 S37 
M8 = 1 22:5 9.64 10 13 |12.57 12.2 
MI10 尘 1.2 26.5 12.57| 13 16 |15.57 21.8 
M12 | M12 x1.5 1:2 30.5 14.57| 15 18 |17.57 29.4 
M14 | MI4x1.5 1.2 33.5 16.16| 17 21 |20.16 45.8 
M16 | MI6x1.5 1;2 36.5 18.66| 19.5 | 24 123. 16 63.1 


15°~30° 


2 
后 | 


AAAAAFAAAA 


KZ 
[mm 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 m 
D m s m,, A(kg/1000 件 ) 
bp di R ee 
max mn max mn 
M6 10.29 9.71 10 J 7.77 10 3.87 
MS8 12.35 11.65 13 9.5 9.32 12 7.64 
MI10 16.35 15.65 16 11.5 12..52 16 15.45 
M12 20.42 19.58 18 14 15.66 20 22:53 
MI16 25.42 | 24.58 24 18 19.66 235 50.56 
M20 32.5 31.5 30 22 23539 32 96.08 
M24 38.5 37:3 36 26 30.0 36 164.9 
M30 48.5 47.5 46 3 38.0 40 360.4 
M36 55.6 54.4 55 38 43.52 50 586.6 
M42 65.6 64.4 65 44 51752 63 999.7 
M48 75.6 74.4 75 50 59.52 70 1522 
注 : 1. mm 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; di 一 端面 直径 ; mv 一 扳 拧 高 度 ; R 一 球 
面 半 径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


:266 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


三 、 六 角 开 槽 螺母 
1. 工 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 级 和 B 级 (CB/T 6178 一 1986) 
15°~30° 允许 制造 的 形式 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
D jn 和 d. n w “| 开口 销 |/(kg/1000 件 ) 
/mm max max max min ha 规格 
M4 5 7 1.2 3.2 | 1x10 0. 80 
MS 6.7 8 = 1.4 4.7 |1.2x12 1.33 
M6 二 林 10 一 2 5.2 |1.6x14 2.49 
M8 9.8 13 一 ps 6.8 | 2x16 5.36 
M10 12.4 16 一 2.8 8.4 |2.5 x20 10.34 
M12 15.8 18 一 3.5 10.8 13.2 x22 15.34 
(M14) | 17.8 前 = 3.5 12.8 |3.2 x26 24.76 
M16 20.8 24 一 4.5 14.8 | 4x28 36.94 
M20 24 30 28 4.5 18 | 4x36 64.99 
M24 29.5 36 34 5.5 | 21.5 | 5x40 114.7 
M30 34.6 46 42 7 25.6 |6.3x50 233.2 
M36 40 55 50 31 |6.3x65 394.3 
注 : 1. mn 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; d. 一 皇冠 直径 ; n 一 开 槽 宽度 ; w 一 底 
部 厚度 。 


2. m, 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 五 章 螺 


母 ‘267. 


2. 1 型 六 角 开 槽 螺母 一 C 级 (GB/T 6179 一 1986 ) 


【规格 和 质量 】 
螺纹 规格 ee 质量 mi 

2 m s n w “| 开口 销 | A(kg/1000 件 ) 
/mm max max min max 规格 
M5 7.6 8 1.4 5.6 1.2x12 ] 522 
M6 8.9 10 2 6.4 1.6x14 2.39 
M8 10.94 13 2 7.94 2x16 5.03 
MI10 13.54 16 2.8 9.54 |2.5 x20 9.86 
M12 17.17 18 3.5 T2517 32,X22 14.84 

(MI14 ) 18.9 21 3.5 13.9 13.2 x26 21.62 
MI16 21.9 24 4.5 15.9 4 x28 33.35 
M20 25. 30 4.5 19 4x36 64.06 
M24 30.3 36 SS 22.3 5 x40 111.5 
M30 35.4 46 也 26.4 16.3 x50 228.5 
M36 40.9 3 了 31.9 16.3 x65 387.8 

注 : 1. mn 一 螺母 高 度 ; ;一 对 边 宽度 ; "一 开 槽 宽度 ，w 一 底部 厚度 。 

mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 


用 括号 内 的 规格 。 


268 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 2 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 级 和 了 级 (GB/T 6180 一 1986) 
15°~30° 允许 制造 的 形式 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 质量 mm 

D m qd n w 开口 销 |/(kg/1000 件 ) 
/mm max max max min max 规格 守 
M5 qe] 8 和 1.4 5.1 |1.2x12 1.43 
M6 8.2 10 2 5.7 |1.6x14 2.69 
M8 10.5 13 = 2.5 7.5 | 2x16 5.79 
M10 | 13.3 16 一 2.8 9.3 |2.5x20 11.23 
M12 17 18 三 3.5 12 |3.2x22| 16.72 

(M14) | 19.1 21 三 3.5 | 14.1 |3.2x26| 26.33 
M16 | 22.4 24 一 4.5 | 16.4 | 4x28 40.23 
M20 | 26.3 30 28 4.5 | 20.3 | 4 x36 71. 87 
M24 | 31.9 36 34 5.5 | 23.9 | 5x40 124.7 
M30 | 37.9 46 42 7 28.6 |6.3x50| ， 256.0 
M36 | 43.7 55 50 7 34.7 |6.3x65| 434.2 


注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; d. 一 皇冠 直径 ; "一 开 槽 宽度 ; w 一 底 
部 厚度 。 
2. mj 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4. 六 角 开 槽 薄 螺 母 一 A 级 和 B 级 (GB/T 6181 一 1986 ) 
15°~30° 


ZA 


po 
HHH 


晓 蜡 
【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 /rm 本 | 
和 g d。 w | 开口 销 |/(kg/1000 件 ) 
max max max min max 规格 人 
M8 x1 9.8 | 13 — |2.5 | 6.8 |2x16 5.21 
MI10 x1 12.4 | 16 — | 2.8 | 8.4 |2.5x20| 10.34 
(MIOx1.25) | 12.4 | 16 — | 2.8 | 8.4 |2.5x20| 10.34 
MI2x1.5 | 15.8 | 18 一 | 3.5 [10.8 |3.2x22| 15.34 
(MI2x1.25) | 15.8 | 18 一 | 3.5 [10.8 |3.2x22| 15.34 
(MI4x1.5) | 17.8 | 21 一 | 3.5 |12.8 |3.2x26| 24.87 
MI6x1.5 | 20.8 | 24 — | 4.5 | 14.8 | 4x28 36.94 
(MI8 x1.5) | 21.8 | 27 25 | 4.5 | 15.8 | 4 x32 46.15 
M20 x2 24 | 30 28 | 4.5 | 18 |4x36 64.99 
(M20x1.5) | 24 | 30 28 | 4.5 | 18 | 4x36 64.99 
(M22 x1.5) | 27.4 | 34 30 | 5.5 | 19.4 | 5x40 97.04 
M24 x2 29.5 | 36 34 | 5.5 | 21.5 | 5x40 114.7 
(M27x2) |31.8 | 41 38 | 5.5 | 23.8 | 5x45 168.1 
M30 x2 34.6 | 46 | 42 7 | 25.6 |6.3x50| 233.2 
(M33x2) |37.7 | 50 | 46 7 | 28.7 |6.3x60| 302.0 
M36 x3 40 | 55 50 7 31 |6.3x65| 394.3 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; d. 一 皇冠 直径 ; n 一 开 槽 宽度 ; w 一 底 
部 厚度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


中 


' 270 常用 紧 固件 速 查 手册 


5. 1 型 六 角 开 槽 螺母 一 细 牙 一 A 级 和 了 B 级 (GB/T 9457 一 1988 ) 
15°~30° 人 允许 制造 的 形式 


【 规格 和 质量 】 
嵌 纹 规格 /inm 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
过 § d, 元 遍 开口 销 /A(kg/1000 件 ) 
max max max min max 规格 3 
M8xl 9.8 13 二 .9 6.8 2x16 S521 
M10 x1 12.4 16 下 2.8 8.4 |2.5 x20 10.34 
(M10 x1.25) | 12.4 16 2.8 8.4 |2.5 x20 10.34 
M12 x1.5 15.8 18 一 353 10.8 |3.2 x22 15.34 
(MI2 x1.25) | 15.8 18 3 329 10.8 |3.2 x22 15.34 
(M14 x1.5) 17.8 21 一 9. 12.8 |3.2 x26 24.87 
MI16 x1.5 20.8 24 四 4.5 14.8 | 4x28 36.94 
(M18 x1.5) 21.8 27 25 4.5 15.8 | 4x32 46.15 
M20 x2 24 30 28 4.5 18 4 x36 64.99 
(M20 x1.5) 24 30 28 4.5 18 4 x36 64.99 
(M22 x1.5) 27.4 34 30 Sm 19.4 | 5x40 97.04 
M24 x2 29.5 36 34 D3 21.5 | 53 x40 114.7 
( M27 x2) 31.8 41 38 S33. 23.8 | 5x45 168.1 
M30 x2 34.6 46 42 7 25.6 |6.3 x50 233.2 
( M33 x2) 3757 50 46 7 28.7 |6.3 x60 302.0 
M36 x3 40 959 50 7 31 6.3 x65 394.3 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; :一 对 边 宽度 ; d. 一 皇冠 直径 ; "一 开 覃 宽度; w 一 底 
部 厚度 。 


o 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


二 
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6. 2 型 六 角 开 槽 螺母 一 细 牙 一 A 级 和 B 级 (GB/T 9458 一 1988) 


允许 制造 的 形式 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 /rm -Tv | 
i 六 d. w | 开口 销 |/(kg/1000 件 ) 
max max max min max 规格 
M8 x1 10.5 | 13 — |2.5 | 7.5 |2x16 5.79 
M10 x1 13.3 | 16 — | 28 | 9.3 25x20| 11.23 
(MIOx1.25) | 13.3 | 16 一 |28 | 9.3 |2.5x20| 11.23 
M12 x1.5 17 18 — |35 | 12 32x22| 16.72 
(MI2 x1.25) | 17 18 一 |3.5 | 12 32x22| 16.72 
(MI4x1.5) | 19.1 | 21 — | 3.5 | 14.1 |3.2x26| 26.38 
MI6x1.5 | 22.4 | 24 一 | 4.5 |16.4 | 4x28 40.23 
(MI8 x1.5) | 23.6 | 27 25 | 4.5 | 17.6 | 4 x32 50.55 
M20 x2 26.3 | 30 28 | 4.5 | 20.3 | 4x36 71.81 
(M20 x1.5) | 26.3 | 30 28 | 4.5 | 20.3 | 4x36 71.81 
(M22 x1.5) | 29.8 | 34 30 | 5.5 | 21.8 | 5x40 106.2 
M24 x2 31.9 | 36 34 | 5.5 | 23.9 | 5x40 124.7 
(M27x2) | 34.7 | 41 38 | 5.5 | 26.7 | 5x45 184.4 
M30 x2 37.6 | 46 | 42 7 | 28.6 |6.3x50| 256.0 
(M33x2) |41.5 | 50 | 46 7 | 32.5 |6.3x60| 333.7 
M36 x3 43.7 | 55 50 7 | 34.7 |6.3x65| 434.2 
注 : 1. m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; d。 一 皇冠 直径 ; "一 开 槽 宽度 ; w 一 底 


部 厚度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


志 


o 


' 272 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


7. 六 角 开 槽 薄 螺 母 一 细 牙 一 A 级 和 也 级 (GB/T 9459 一 1988) 
15°~30° 


zzA 7 


= | 
2 


攻 汪 


【 规格 和 质量 】 
主要 尺 、 
螺纹 规格 /mm dt nk, 
DxP m 3 n w 开口 销 | A(kg/1000 件 ) 
max max min max 规格 3 
M8 x1 7a5 13 2 4.5 2x6 3.87 
MI10 x1 9.3 16 2.8 5.3 12.5 x20 7.35 
(M10 x1.25) 9.3 16 2.8 5.3 |12.5 x20 7.35 
M12 x1.5 12 18 3.5 多 3.2 x22 11.00 
(M12 x1.25) 12 18 3.5 7 3.2 x22 11.00 
(M14 x1.5) 14.1 21 3.5 9.1 13.2 x26 18.41 
M16 x1.5 16.4 24 4.5 10.4 4 x28 27.67 
(M18 x1.5) 17.6 27 4.5 11.6 4x32 36.11 
M20 x2 20.3 30 4.5 14.3 4x36 52.74 
(M20 x1.5) 20.3 30 4.5 14.3 4x36 52.74 
( M22 x1.5) 21.8 34 SS 14.8 5 x40 73.16 
M24 x2 23.9 36 $35 15.9 5 x40 88.88 
(M27 x2) 26.7 41 .9 18.7 5 x45 136.9 
M30 x2 28.6 46 了 19.6 |16.3 x50 186.1 
(M33 x2) 32:3 50 了 23.5 |16.3 x60 252.1 
M36 x3 34.7 S55 了 25.7 |16.3 x65 332.9 
十 


1.m 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; n 一 开 槽 宽度 ; w 一 底部 厚度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


注 : 


第 五 章 螺母 . 273 ， 
四 、 六 角 锁 紧 及 扣 紧 螺母 
1. 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (CBZT 6184 一 2000) 
有 效力 矩 部 。 15°~30? 
分 ， 形 状 任 选 
这 
【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 

D h 5 mv IA/(kg/1000 件 ) 
/mm max min max min min min 3 

MS 5.3 4.8 8 7.78 8.79 3.52 1532 

M6 5.9 5.4 10 9.78 11.05 3:92 2.42 

M8 7.1 6.44 13 12.73 | 14.38 S$»15 5.20 
MI10 9 8.04 16 15.73 | 17.77 6.43 9.79 
M12 11.6 10.37 18 17.73 | 20.03 8.3 15.12 
(MI14) 13.2 12.1 21 20.67 | 23.36 9.68 23.93 
MI16 15.2 14.1 24 23.67 | 26.75 | 11.28 36.16 
(M18) 17 15.01 27 26.16 | 29.56 | 12.08 46.87 
M20 19 16.9 30 29.16 | 32.95 | 13.52 64.75 
(M22) 21 18.1 34 33 37.29 14.5 90.86 
M24 23 20.2 36 35 39.55 | 16.16 111.5 
M30 26.9 24.3 46 45 50.85 | 19.44 227.0 
M36 32:3 29.4 55 53.8 60.79 | 23.52 389.5 


. 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; e 
mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 。 
. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


DD 一 


对 角 宽度 ; mw 一 扳 拧 高 度 。 


“274 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6185. 1 一 2000) 


有 效力 矩 部 ”15*~30” 
分 ， 形 状 任 选 


90°~120° 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 0 质量 mm 
D h s : 加 。 A(kg/1000 件 ) 
Mm ma | an | ma | min | mn | mn 是 
M5 5.1 4.8 8 7.78 8.79 3.52 1.32 
M6 6.0 5.4 10 9.78 11.05 3.92 2.42 
M8 8 7.14 13 12.73 14.38 $315 5525 
MI10 10 8.94 16 15.73 17.77 6.43 9.89 
M12 12 11.57 18 17.53 | 20.03 8.3 15.29 
(MI14) 14.1 13.4 21 20.67 | 23.36 9.68 24.17 
MI16 16.4 15..7 24 23.67 | 26.75 | 11.28 36.56 
M20 20.3 19 30 29.16 | 32.95 | 13.52 65.54 
M24 23.9 22.6 36 35 39.55 | 16.16 112.8 
M30 30 27.3 46 45 50.85 | 19.44 229.7 
M36 36 33.1 55 53.8 60.79 | 23.52 394.2 
注 ; 1.h 一 絮 母 高 度 ; 一 对 边 宽度 ; 。 一 对 角 宽 度 ; m，, 一 扳 拧 高 度 。 


1 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 五 章 螺 母 “275. 


3. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 一 细 牙 (GB/T 6185. 2 一 2000) 


有 效力 矩 部 15 "~30” 
分 ， 形 状 任 选 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 二 雪人 中/ 质量 
i h s g 话 /A(kg/1000 件 ) 

DxP max max min min 科 
M8 x1 8 13 14.38 5.15 5.16 
MI0 x1 10 16 17.77 6.43 9.59 
MI10 x1.25 10 16 17.77 6.43 9.59 
M12 x1.25 12 18 20.03 8.3 14. 83 
MI2 x1.5 12 18 20.03 8.3 14. 83 
(MI4x1.5)| 14.1 21 23.36 9.68 23.55 
MI6x1.5 | 16.4 24 26.76 11.28 35.72 
M20 x1.5 | 20.3 30 32.95 13.52 63.01 
M24 x2 23.9 36 39.55 16. 16 109.2 
M30 x2 30 46 50. 85 19. 44 221.5 
M36 x3 36 55 60.79 23. 52 386.3 

注 : 1. 有 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; e 一 对 角 宽 度 ; mv 一 扳 拧 高 度 。 


1 
2. m, 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


276 


常用 紧 固件 速 查 手册 


4. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 一 9 级 (GB/T 6186 一 2000) 


有 效力 矩 部 
分 ， 形 状 任 选 


15°~30° 


90°~120” 


【 规格 和 质量 】 
曝 纹 规格 质量 m 
D h s m。 A(kg/1000 件 ) 
< mae | rae | een min min 
M5 5.3 4.8 8 7.78 8.79 3.84 1.30 
M6 6.7 5.4 10 9.78 11.05 4.32 2.41 
MS8 8 7.14 13 12.73 14.38 5.71 5:25 
MI10 10.5 8.94 16 15.73 17.77 WA el 9.90 
M12 13.3 11.57 18 17.73 | 20.03 9.26 15.25 
(MI14) 15.4 13.4 21 20.67 | 23.36 10.7 23.94 
MI16 17.9 15;. 7 24 23.67 | 26.75 12.6 36.42 
M20 21.8 19 30 29.16 | 32.95 15.2 65.62 
M24 26.4 22.6 36 35 39.55 18.1 112.6 
M30 31.8 2 46 45 50. 85 21.8 230.3 
M36 38.5 33.1 55 53.8 60.79 26.5 396.1 
注 ; 1/ 一 螺母 高 度 ，* 一 对 边 宽度 ，e 一 对 角 宽 度 ，ms 一 扳 拧 高 度 。 
2.m 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 五 章 螺 母 “277. 


5. 1 型 非 金属 垦 件 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 889. 1 一 2000) 


【规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
D 有 h s m | m。| /A(kg/1000 件 ) 
/mm max | min | max | min min | min | min Ez 
M3 生 5 | 村 ,02 | 二 3 | S32 5,01 1:2,15 | 1.72 0.42 
M4 6.0 |5.52 7 6.78 17.66 | 2.9 | 2.32 0.91 
MS 6.8 |6.22 8 77.78 1879 | 本 二 .| 3.52 T 
M6 8.0 17.42 10 9.78 111.05| 4.9 |3.92 2.72 
M8 9.5 |8.92 13 |112.73 114.38|16.44 |5.15 S703 
MI10 11.9 | 11.2 16 |115.73 117.77| 8.04 | 6.43 10.64 
M12 14.9 | 14.2 18 117.73 120.03 110.37 1 8.3 16.34 
(M14) 17.0 | 15.9 21 |20.67 23.36| 12.1 |9.68 25.24 
M16 19.1 | 17.8 24 |23.67 26.75| 14.1 |11.28 37.26 
M20 22.8 | .220.7 30 |29.16 132.95 | 16.9 |13.52 65.66 
M24 27.1, 125 人 0 36 35 ”|139.54-| 20..22116.16 113.6 
M30 32.8 30 46 45 150.85|24.3 |19.44 231, 人 3 
M36 38.9 | 36.4 3 53.8 |60.79 | 29.4 |23.52 396.7 
注 : 1. /一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 ; oe 一 对 角 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; m, 一 扳 
拧 高 度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


278 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


6. 1 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺母 一 细 牙 (GBAT 889. 2 一 2000) 


有 效力 从 部 15 ~30 
分 ， 形 状 任 选 


90°~120” 


【 规格 和 质量 】 
M10 | M12 
螺纹 规格 /mm | M8 xl |xl.25| (Ml4 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
DxP xl MI0 | MI2 |xl1.5)| x1.5| x1.5| x2 x2 x3 
X125, X15 
h max 9.5 |11.9 | 14.9 | 17.0 | 19.1 | 22.8 | 27.1 | 32.6 | 38.9 
5 max 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
m min 6.44 | 8.04 |10.37 |, 12.1 | 14.1 | 16.9 | 20.2 | 24.3 | 29.4 
质量 mi 
/A(kg/1000 件 )| 5.54 |10.35 |15.88 |24.61 |36.42 |63.01 |110.0 |223.0 |388.8 


注 : 1. 有 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


7. 2 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6182 一 2010) 


mw 


有 效力 矩 部 分 ， 15°~30° 


第 五 章 螺 母 “279 . 
【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | (M14)*| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
螺 距 已 10.8| 1 11.25|11.5 11.75| 2 2 |2.5|3 13.5| 4 
max |7.2018.50110.2112.8|16.1| 18.3 |20.7|25.1|29.5 35.6|42.6 
min |6.6217.92|9.5 |12.1115.4| 17.0 |19.4123.0|27.4|33.1|40.1 
m min |4.8 |5.417.14|8.9411.57| 13.4 |15.7| 19 |22.6|27.3|33.1 
max |8.00 |10.0013.0016.00/8.00, 21.00 p4.0080.00| 36 | 46 |55.0 
”| min |7.78|9.78|12.7315.7317.73| 20.67 pb3.67p9.16| 35 | 45 |53.8 


注 : 1. h 一 螺母 高 度 ; 5 


2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 。 


8. 非 金 属 椒 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 (GBAT 6172. 2 一 2000) 


2w 


有 效力 和 矩 部 转 1 


多 状 任 选 
国 


90?~120” 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
D h s m mw /A(kg/1000 件 ) 
/mm max min max min min en 
M3 3.9 3.42 $3 1.55 1.24 0.23 
M4 5.0 4.52 3 1. 95 1.56 0.46 
MS 5.0 4.52 8 2. 45 1. 96 0.69 
M6 6.0 5.52 10 2.9 2.92 1.36 
M8 6.76 6.18 13 | 2. 96 2.82 


:280 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mm 
D h 3 m my /A(kg/1000 件 ) 
/mm max min max min min 3 
M10 8.56 7.98 16 4.7 3.76 5.41 
M12 10.23 9.53 18 Se 4.56 7.81 
(MI14 ) 11.32 10. 22 21 6.42 5.14 11.86 
M16 12.42 11.32 24 7.42 5.94 L772 
M20 14.9 13.1 30 9.1 7.28 32.27 
M24 17.8 16.0 36 10.9 8.72 55.80 
M30 22.2 20.1 46 13.9 11.12 120.5 
M36 2 23.4 55 16.9 13.52 2068 
注 : 1. /一 絮 母 高 度 ; ;一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; m, 一 扳 拧 高 度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 


校 边 形状 任 选 


第 五 章 螺 母 281 . 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 也 MS M6 MS8 MI10 M12 |(M14) | M16 M20 
h max 7.1 9.1 11.1 | 13.5 | 16.1 | 18.2 | 20.3 | 24.8 
s max 8 10 13 16 18 21 24 30 
m min 4.7 927 7.64 | 9.64 | 11.57 | 13.3 | 15.3 | 18.7 
c min 1 1.1 1.2 1.5 1.75 2 2 2.3 


质量 mi 
A(kg/1000 件 ) | 1.66 3.36 7.00 |11.15 | 19.33 | 29.21 | 43.2 78.4 


lik 


注 : 1. /一 螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; c 一 法 兰 厚 度 ; 4. 一 法 


2. m, 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


10. 非 金 属 戏 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 一 细 牙 〈《CBZT 6183. 2 一 2000 ) 


有 效力 矩 部 
分 ， 形 状 任 选 


0.75° 土 0.75” 


棱 边 形状 任 选 


:282 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
/mm h s m c d。 /A(kg/1000 件 ) 
DxP max max min min max 一 
M8 x1 11.1 13 7.64 1.2 8.75 6.88 
MI10 x1 13%5 15 9.64 Ls 10.8 10.80 
M10 x1.25 13.5 15 9.64 Ls 10.8 10.80 
M12 x1.5 16.1 18 11.57 1.8 13 19.08 
M12 x1.25 16.1 18 11.57 1.8 13 19.08 
(M14 x1.5) 18.2 21 13.3 2.1 15.1 28.53 
M16 x1.5 20.3 24 15.3 2.4 17.3 42.3 
M20 x1.5 24.8 30 18.7 3 21.6 75.6 
注 : 1. /一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; c 一 法 兰 厚 度 ; 4. 一 法 兰 
直径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


11. 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 (GB/T 6187. 1 一 2000) 
有 效力 矩 部 -=| 志 > 
分 ， 形 状 任 选 


< Smin 


0.75" 士 0.75” 


楼 边 形状 任 选 


第 五 章 螺 母 * 283. 


【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 D/mm MS M6 M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 
h max 6.2 |7.3 | 9.4 |11.4 | 13.8 |15.9 | 18.3 | 22.4 
5 max 8 10 13 15 18 21 24 30 
尺寸 m min 4.7 | 5.7 |7.64 |9.64 |11.57| 13.3 | 15.3 | 18.7 
/mm c min 1 1.1 | 1.2|1.5 |1.8 12.1 |2.4 3 
d. max 11.8 | 14.2 | 17.9 |21.8 | 26 |29.9 |34.5 | 42.8 
质量 mi 
A(kg/1000 件 ) 1.55 | 3.00 | 6.40 | 9.97 117.36127.22 141.00 173.91 


注 : 1. h 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; c 一 法 兰 厚度 ; 4d. 一 法 兰 

直径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质 量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


< 


12. 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 一 细 牙 (GB/T 6187. 2 一 2000 ) 


有 效力 矩 部 | 
分 ， 形状 任 选 | 


0.75° 土 0.75° 
1 2 


棱 边 形状 任 选 


“284 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 和 质量 】 
螺纹 规格 /mm 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
Dp h s m c d。|/(kg/1000 件 ) 
max max mn mn max 
M8 x1 9.4 13 7.64 | 1.2 ,17.9 6.29 
M10 x1 .MI0 x1.25 11.4 15 9.64 | 1.5 |21.8 9.61 
M12 x1.5 .M12 x1.25 13.8 18 |11.57| 1.8 26 17.10 
(M14 x1.5) 15.9 21 13.3 | 2.1 |29.9 26.54 
MI6 x1.5 18.3 24 15.3 | 2.4 | 34.5 37.40 
M20 x1.5 22.4 30 18.7 3 42.8 71.11 
注 : 1. /一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; m 一 螺纹 长 度 ; c 一 法 兰 厚度 ; d. 一 法 兰 
直径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
13. 扣 紧 螺母 (GBZT 805 一 1988 ) 
【规格 和 质量 】 
士 亚 忆 二 
悍 纹 规格 /mm I Ee 
ee 下 本 ， /A(kg/1000 件 ) 
min max eS 
6x1 了 10 .9 11.5 3 0.4 0.52 
8 x1.25 6.8 13 9.5 1 16.2 4 0.5 1.26 
10 x1.5 8.5 16 12 19.6 0.6 2.24 
12 x1.75 10.3 18 14 21.9 0.7 2.99 
(14 x2) 12 21 16 1.5 | 25.4 6 i 4.68 
16 x2 14 24 18 271:7 5.16 


第 五 章 螺 母 “285. 


( 续 ) 
人 一 
悍 纹 规格 /rnm SY yi 
2 en /A(kg/1000 件 ) 
mn max Ss 
(18 x2.5) 4 入 学 闷气 3 十 -下 8. 40 
20x2.5 1 全 30 2 2 34.6 1 9.66 
(22:X2..5) 19.5 34 2 36.9 10.40 
24 x3 21 36 27 41.6 17.46 
(27 x3) 24 41 30 | 了 9 20. 94 
30 x3.5 26.5 46 34 | 29.06 
36 x4 Ea 55 40 D3 入 43. 99 
42 x4.5 3 65 47 75 二 T7237 
48 x5 43 75 $54 86.5 14 97.16 


注 : 1. D 一 内 和 孔 小 径 ; s 一 对 边 宽度 ; D1 一 内 孔 大 径 ; "一目 槽 宽度; e 一 对 
宽度 ; m 一 螺母 高 度 ; 6 一 材料 厚度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


五 、 方 形 螺母 


方形 螺母 一 C 级 (GB/T 39 一 1988) 


15°~30° 
La 
【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
D s m A(kg/1000 件 ) 
e 

/mm max min max min 这 

M3 5.5 5.2 2.4 1.4 6.76 0.22 

M4 7 6.64 3.2 2.0 8.63 0.49 


286 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
万 3 m A(kg/1000 件 ) 
/mm max min max min 乞 
M5 8 7.64 4 2.8 9.93 0.85 
M6 10 9.64 5 3.8 12.53 1.92 
M8 13 12. 64 6.5 5 16.34 4.20 
MI10 16 15.57 8 6.5 20.24 8.31 
M12 18 17.57 10 8.5 22.84 12.97 
(M14) 21 20.16 11 9.2 26.21 18.12 
M16 24 23.16 13 11.2 30.11 29.29 
(M18) 27 26.16 15 13.2 34.01 44.26 
M20 30 29.16 16 14.2 37.91 59.38 
( M22) 34 33 18 16.2 42.9 89.57 
M24 36 35 19 16.9 45.5 101.9 
注 : 1. * 一 对 边 宽 度 ; m 一 螺母 高 度 ; e 一 对 角 宽 度 。 
2. mm 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


六 、 蝶 形 、 环 形 螺母 


1. 蝶 形 螺母 一 圆 台 (GB/T 62. 1 一 2004) 


【规格 和 质量 】 
ww 
螺纹 规格 | SY 质量 
D/mm ; L k min | Ymax | Yimax | Cimax mi/kg 
mn FT 
M2 4 3 :之 6 2 pe 2 2 0.922 
M2.5 5 4 16 8 3 23 he 汪清 1.65 
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( 续 ) 
如 纹 规格 | 质量 
D/mm | 六 | | ys as as | mi/kg 
IIn 

M3 6 5 16 8 3 2 .| 3 1.95 

M4 莹 6 20 10 4 3 4 4 3.54 

MS 83:3 2 25 12 s 3 4 4 6.60 

M6 10.5 9 32 16 6 4 村 5 11.03 

MS8 14 12 40 20 8 4 和 3 6 6 19.76 

MI10 18 15 50 25 10 ee 时 7 36.15 

M12 22 18 60 30 12 学 8 8 65.74 

(M14) 25 22 70 35 14 8 9 9 98.27 

M16 26 25 70 35 14 8 10 10 101.0 

(M18) 30 25 80 40 16 8 10 10 144.4 

M20 34 28 90 45 18 9 11 Il 211.9 

( M22) 38 32 100 $50 20 10 12 Ey 301.9 

M24 43 36 112 56 22 11 13 12 424.8 
注 : 1. dd 一 螺母 底部 直径 ; d 一 螺母 顶部 直径 ; /一 螺母 全 长 ; 4 一 螺母 全 高 ，; 

m 一 螺母 高 度 ; y 一 圆 豆 顶部 厚度 ; y 一 圆 咽 底部 厚度 ; di 一 孔径 。 

2. mi 一 每 千 件 钢 制品 大 约 质量 。 


3. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


2. 蝶 形 螺母 一 方 翼 (GB/T 62. 2 一 2004) 
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【 规格 和 质量 】 
螺纹 尺寸 /mm 质量 
规格 di d m y yi mi 
Dp min 一 min max max /kg 
M3 6.5 4 17 9 3 3 4 1.99 
M4 6.5 4 17 9 3 3 4 1.89 
MS 8 6 21 11 4 3.5 4.5 3.31 
M6 10 7 27 13 4.5 4 5 D82 
M8 13 10 31 16 6 4.5 es) 9.60 
MI10 16 12 36 18 3 rd 6.5 L933 
M12 20 16 48 23 9 7 8 33.17 
(MI14 ) 20 16 48 23 9 7 8 30.77 
MI16 27 22 68 33 12 8 9 82.29 
(MI18 ) 27 22 68 35 12 8 9 74.44 
M20 27 22 68 39 12 8 9 73.29 
注 : 1. di 一 螺母 底部 直径 ; d 一 螺母 顶部 直径 ; [一 螺母 全 长 ; /一 螺母 方 沉 
总 高 度 ; m 一 螺母 高 度 ; y 一 方 骂 顶部 厚度 ; 7 一 方 波 底 部 厚度 。 


2. m 一 每 千 件 钢 制品 大 约 质量 。 
3. 表 列 规格 为 商品 规格 带 插 号 的 规格 尽量 不 采用 。 


3. 蝶 形 螺母 一 冲压 (GB/T 62. 3 一 2004) 
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【 规格 和 质量 】 
尺寸 /mm 
螺纹 规格 质量 
D/mm dh d L h 了 mi/kg 
max ns 3 max 
M3 10 5 15 6.5 2 4 1.90 
M4 12 6 19 8.5 2.5 S 2.88 
MS 13 J 22 9 3 $5 3.58 
M6 15 9 25. 9.5 3:3 6 4.51 
M8 17 10 28 11 S J 7.48 
MI10 20 12 35 12 6 8 10.40 
D M3 M4 MS M6 M8 M10 
:5 4 4.5 5 6 这 
A 型 m 
SR +0.5 +0.8 
(高 型 ) 
S 一 1 .2 
1 .4 1.6 1.8 2.4 3.1 3.8 
B 型 | m 
+0.3 +0.4 +0.5 
( 低 型 ) 
S、 0.8 至 my 


Ey 


注 : 1. di 一 底部 外 圆 直径 ; d 一 圆 孔 直 径 ; /一 螺母 全 长 ; /一 蝶 形 螺母 高 度 ; 
/一 圆 孔 高 度 ; y 一 辟 部 宽度 ; 5 一 经 部 厚度 。 
2. mi 一 每 千 件 钢 制 品 大 约 质量 。 
3. 表 列 规格 为 商品 规格 。 


=a 


4. 蝶 形 螺母 一 压铸 (GB/T 62. 4 一 2004) 


有 无 凹 穴 及 其 型 式 与 尺寸 ， 由 制造 者 确定 。 
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【规格 和 质量 】 
螺纹 尺寸 /mm 质量 
规格 三 克 a 六 mi 
小 k 
D/mm 证 诈 一 min max max /kg 
M3 5 4 16 85 2 于 和 - 1.07 
M4 4 6 21 11 本 Ee: 4 2.36 
MS 8.5 7 21 11 4 和 过 ,二 2782 
M6 10.5 9 2 14 5 4 每 这. 仿 叶 
MS8 I 10 30 16 6.5 3 二 7.90 
MI10 16 12 37 19 8 .5 13.99 
注 : 1 di 一 底部 外 圆 直径 ; 4 一 ( 中 部 ) 圆 孔 直径 ; /一 嵌 母 全 长 ; 4h- 翼 部 
高 度 ; m 一 螺母 高 度 ; y 一 慢 顶 部 厚度 ; y 一 缀 底部 厚度 。 


2. mi 一 每 千 件 钢 制品 大 约 质量 。 
3. 表 列 规格 为 商品 规格 。 


5. 环形 螺母 (CBZT 63 一 1988 ) 
了 


【规格 和 质量 】 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mu 
D/mm dd mkIIL dRIr 的 ey 人 
M12 24 | 20 15 | 52 | 66 10 6 6 153.9 
(M14) 24 | 20 15 | 52 | 66 10 6 6 149.3 
M16 30 | 26 18 | 60 | 76 12 6 8 262.9 
(MI18 ) 30 | 26 18 | 60 | 76 12 6 8 256.3 
M20 36 | 30 | 22 | 72 | 86 13 8 11 370.0 
(M22 ) 36 |30 | 22 |172 |86 13 8 11 358.1 
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( 续 ) 
螺纹 规格 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
A(kg/1000 件 ) 
D/mm dl 这 2 L di R 5 By 
M24 46 | 38 |26 1 184 .98 114 110 |14 568.9 


注 : 1. di 一 螺母 底部 直径 ; d 一 螺母 顶部 直径 ; m 一 螺 太 
高 ; [一 螺母 总 长 ; di 一 环 部 直径 ; R、/ 一 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


七 、 盖 形 螺 母 


1. 六 角 盖 形 螺母 (CBZT 923 一 2009 ) 


SN 


高度; j 一 螺母 总 
I 


半径 。 


Ey 


(单位 : mm) 
塌 纹 规格 | 第 1 系列 | M4 | M5 | M6 | M8 MI0 M12 
第 2 系列 M8 x1 MI10 x1 M12 x1.5 
D/Amm | 第 3 系列 MIO x1.25 | MI2x1.25 
粗 牙 螺纹 螺 距 P | 0.7 | 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
dr max |6.5 17.5 19.5 | 12.5 15 17 
。 lmax= 公 称 8 | 10 | 了 15 18 22 
min |7.64 |9.64 |11.57| 14.57 17.57 21.48 
max |32| 4 | 5 6.5 8 10 
™ mn |2.9|13.7|47 | 6.14 7.64 9.64 
公称 7 8 | 10 13 16 18 
min |6.78 |7.78 19.78 | 12.73 15.73 17.73 
第 1000 件 钢 螺 和 DI |4.6| 11 20.1 28.3 
质量 /kg= 
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( 续 ) 
第 1 系列 (M14)| M16 |(M18) M20 ( M22) M24 
曙 纹 其 第 2 系列 人 | MO OMS M20 x2 |(M22 x1.5) M24 x2 
螺纹 规格 x1.5)| x1.5|x1.5) 
D/mm 
第 3 系列 — MS) M0 | pzx2) 一 
x2) x1.5 
粗 牙 螺纹 螺 距 P 2 25 .| 95 | D5 2.5 3 
di max 20 | 23 | 26 28 33 34 
. max= 公 称 | 25 | 28 | 32 34 39 42 
min |24.48|27.48| 31 33 38 41 
max 11 13 | 15 16 18 19 
上 min 10.3 | 12.3 | 14.3 | 14.9 16.9 17.7 
公称 21 | 24 | 27 30 34 36 
min |20.67|23.67126.16| 29.16 33 35 
第 1000 件 钢 螺 峡 @D |54.3 | 95 104 OO 216 
质量 /kg= 
注 : 1. di 一 球体 直径 ; h 一 螺母 高 度 ; mm 一 螺母 六 角 部 分 高 度 ; s 一 对 边 宽 
度 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 


QD 目前 尚 无 数据 。 


2. 组 合式 盖 形 螺母 (GB/T 802. 1 一 2008 ) 


1 一 螺母 体 ; 2 一 螺母 盖 ; 3 一 锦 合 部 位 ， 形 状 由 制造 者 选择 
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【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
嵌 纹 第 一 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
规格 | 第 二 系列 M8 x1 M10 x1 MI12 x1.5 
0 第 三 系列 M10 x1.25 M12 x1.25 
d, max 4.6 | 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 
di ~ 6.2 | 7.2 | 9.2 13 16 18 
hh max= 公 称 | 7 9 11 15 18 22 
mn 过 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
s 公称 7 8 10 13 16 18 
质量 /kg 二 1.12 | 1.80 | 3.30 | 6.75 12.20 17.50 
第 一 系列 | (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
、 M14 M16 M18 M20 M22 M24 
媒 纹 | 第 二 系列 ( 1 ;] 1.5 ( 1 S| 站 ( 1 | 9 
规格 Rs > > x Rk x 
D 
二 M18 M20 M22 
Te ( | x1.5 ( | 
d, max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
dl = 20 22 25 28 30 34 
有 ”max = 公称 24 26 30 35 38 40 
m= 13 15 17 19 21 22 
s 公称 21 24 27 30 34 36 
质量 /kg 二 24.90 37.00 50.20 69.00 98.50 113 


注 : 1. d, 一 沉 孔 直 径 ; di 一 螺母 盖 直 径 ; h 一 组 合式 盖 形 螺母 高 度 ; nm 一 六 


螺母 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 


2. 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 


o 
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3. 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 一 焊接 型 (GB/T 802. 3 一 2009) 
15°~30° 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 | 第 2 系列 = M8 x1 MI10 x1 
D 第 3 系列 二 一 M10 x1.25 
粗 牙 螺纹 螺 距 P 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
di max 6.5 7.5 9.5 12.5 15 
7 ax= 公 称 | 7.5 9 11 14 18 
min 7. 14 8.64 10.57 13.57 17.57 
max :| 5 6 8 10 
mn 于 :六 4.7 5.7 7.64 9.64 
ax = 公称 站 8 10 13 16 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
螺纹 | 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 M24 
规格 | 第 2 系列 | M12 x1.5 |(Ml4 x1.5)| M16 x1.5 | M20 x2 M24 x2 
D | 第 3 系列 |M12 x1.25 2 = M20 x1.5 = 
粗 牙 螺纹 螺 距 P 1.75 2 2 2.5 3 
dl max 17 20 23 28 34 
ax = 公称 22 26 30 32 36 
min 21.48 25.48 29.48 31 35 
max 12 14 16 20 24 
min 11.57 13.3 15.3 18.7 37 
max = 公称 18 21 24 30 36 
: min 17.73 20.67 23.67 29.16 35 
注 : 1. di 一 球体 直径 ; h 一 螺母 高 度 ; m 一 螺母 六 角 部 分 高 度 ; s 一 对 边 宽度 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 


用 。 
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4. 六 角 低 球面 盖 形 螺母 一 焊接 型 (GB/T 802. 4 一 2009 ) 
螺母 体 15°~30° 
螺母 盖 
PAS 
A 
焊接 部 位 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 | 第 1 系列 | M4 MS M6 M8 M10 M12 
规格 | 第 2 系列 = a 一 M8 xl | MIl0Oxl | MI2x1.5 

2 | 第 3 系列 | 一 一 到 M10 x1.25 | M12 x1.25 
粗 牙 螺纹 螺 距 P | 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
ax = 公称 | 5.5 7 9 12 14 16 
万 
min 5.2 6.64 | 8.64 | 11.57 13.57 15.57 
公称 7 8 10 13 16 18 
5 
min 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 15.73 17.73 
第 j 
由 级 1 系列 | (M14) | M16 | (M18) | M20 ( M22) M24 
sw) 0 | (MI4 | MI6 | (M18 ( M22 
规格 | 第 2 系列 | x1.5) | x1.5 | x1.5) |M20x2| x1.5) | M24x2 
DBD | (M18 | M20 ( M22 
第 3 系列 | x2) 
粗 牙 螺纹 螺 距 P 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
max = 公称 | 18 20 22 25 28 30 
万 
min 17.57 | 19.48 | 21.48 | 24.48 27.48 29.48 
公称 21 24 37 30 34 36 
min 20.67 | 23.67 | 26.16 | 29.16 33 35 
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296. 
( 续 ) 
第 1 系列 | (M27) | M30 M36 M42 M48 M64 
螺纹 | (M27 
规格 | 第 2 系列 2) M30 x2 | M36 x3 | M42 x3 | M48 x3 M64 x2 
x 
D 
第 3 系列 a a 一 一 一 一 
粗 牙 螺纹 螺 距 P 3 3.5 4 4.5 5 6 
max 29.1 32.4 38.9 | 45.4 51.8 69.1 
di 
min 97 30 36 42 48 64 
ax = 公称 | 32 34 44 52 58 75 
有 
min 31.38 | 33.38 | 43.38 | 51.26 57.26 74.26 
公称 41 46 55 65 75 95 
5 
min 40 45 53.8 63.1 73.1 92.8 
注 : 1. di 一 球体 直径 ; h 一 螺母 高 度 ; s 一 对 边 宽度 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 


用 。 


5. 非 金 属 风 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 一 焊接 型 (GB/T 802. 5 一 2009 ) 


第 五 章 螺 母 297 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 | 第 2 系列 M8 x1 MI0 x1 
D | 第 3 系列 一 M10 x1.25 
粗 牙 螺纹 螺 距 己 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
di max 6.5 7.5 9.5 12.5 16 
公称 9.6 10.5 12 14 18.1 
max 9.9 10. 85 12.35 14.35 18.5 
min 9.3 10. 15 11.65 13.65 17.7 
m min 2.9 4.4 4.9 6.44 8.04 
公称 7 10 13 16 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
Re 1.4 1.55 3.3 5.3 10.1 
螺纹 | 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 
规格 | 第 2 系列 | MI2 x1.5 (MI14 x1.5) M16 x1.5 M20 x2 
D | 第 3 系列 | MI2 x1.25 一 一 M20 x1.5 
粗 牙 螺纹 螺 距 己 1.75 2 2 2.5 
dr max 18 21 23 28 
公称 22.5 26.4 27.5 35 
max 22.9 26.8 27.9 35.5 
min 22.1 26 27.1 34.5 
m min 10.37 12.1 14.1 16.9 
公称 18 21 24 30 
min 17.73 20.67 23.67 29.16 
0 18.3 26.1 37.1 111 
注 : 1. di 一 球体 直径 ; /一 螺母 高 度 ; mm 一 螺母 六 角 部 分 高 度 ; s 一 对 边 宽度 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 


用 。 
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八 、 异 形 螺母 


1. 圆 螺 母 (GB/T 812 一 1988) 


D < M100x2 槽 数 4 
D>M105x2 ， 模 数 6 Ra 6.3 
( ) 

【规格 和 质量 】 

、 主要 尺寸 /mm 质量 mi 
螺纹 规格 /mm 

n i A(kg/1000 件 ) 
DxP di di Dk C 
min min 过 
M10 x1 22 16 16. 82 
M12 x 1.25 25 19 4 2 21.58 
M14 x1.5 28 20 本 26. 82 
M16 x1.5 30 22 28. 44 
M18 x1.5 32 24 31. 19 
M20 x1.5 35 27 37.31 
M22 x1.5 38 30 54.91 
5 2.5 
M24 x1.5 68. 88 
es 42 34 
M25 x1.5% 65. 88 
M27 x1.5 45 37 1 75.49 
M30 x1.5 48 40 10 82.11 
M33 x1.5 93.32 
一 52 | 43 

M35 x1.5u 84. 99 
M36 x1.5 55 46 je 100.3 
M39 x1.5 58 49 107.3 
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( 续 ) 

s 主要 尺寸 /mm 质量 mi 

螺纹 规格 /mm 
n t A(kg/1000 件 ) 
BxP dl di 元 C 
min min 
M40 x1.5% 58 | 49 102.5 
M42 x1.5 62 | 53 10 6 3 121.8 
M45 x1.5 68 | 59 153.6 
M48 x1.5 201.2 
2 72 | 61 
M50 x1.5% 186.8 
M52 x1.5 238.0 
M55 x29 从 a 214.4 
M56 x2 85 | 74 | 12 290.1 
M60 x2 90 | 79 320.3 
M64 x2 351.9 
M65 x2 山 2 4 342.4 
M68 x2 100 | 98 380.2 
M72 x 2 518.0 
二 3 

M75 x2 山 证 和 es 477.5 
M76 x 2 110 | 98 15 562.4 
M80 x2 115 | 103 608.4 
M85 x2 120 | 108 640.6 
M90 x 2 125 | 112 796.1 
M95 x2 130 | 117 从 和 834.7 
M100 x2 135 | 122 | 18 873.3 
M105 x2 140 | 127 895.0 
M110 x2 150 | 135 1076 
M115 x2 155 | 140 1369 
M120 x2 160 | 145 1423 
M125 x2 165 |150| 22 | 4 6 1477 
M130 x2 170 | 155 1531 
M140 x2 180 | 165 1937 
M150 x2 200 | 180 | jo 2651 
M160 x3 210 | 190 2810 
M170 x3 220 | 200 ie i 2970 
M180 x3 230 | 210 2 3610 
M190 x3 240 | 220 | 30 3794 
M200 x3 250 | 230 3978 

注 : 1. di 一 螺母 外 径 ; di 一 30° 倒 角 端 面 直径 ; m 一 螺母 高 度 ; 7 一 开 槽 宽 

度 ; :一 开 覃 深度 ; C 一 倒 角 宽度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 质量 。 
QD 仪 用 于 深 动 轴 和 承 锁 紧 装置 。 
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2. 小 圆 螺母 (GB/T 810 一 1988 ) 


D< M100x2 ” 横 数 4 
D>MI105x2 ” 槽 数 6 


0 


【规格 和 质量 】 
主要 尺寸 /mm 质量 
质量 m 
螺纹 规格 /mm ie 
Dxp 二 国 n t 让 (kg/ ) 
min min 
M10 x1 20 9.53 
MI12 x1.25 22 11.00 
4 2 
MI14 x1.5 25 14.27 
6 
MI6 x1.5 28 17.91 
0.5 

M18 x1.5 30 18.83 
M20 x1.5 32 20.60 
M22 x1.5 35 33.20 
M24 x1.5 38 5 2 39.42 
M27 x1.5 42 47.60 
M30 x1.5 45 8 52.01 
M33 x1.5 48 了 56.43 
M36 x1.5 $2 64.51 
M39 x1.5 55 6 3 69.22 
M42 x1.5 58 73.92 
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( 续 ) 
+ 人 二 
螺纹 规格 /tm 9 0 
Dp 和 , : 2 /A(kg/1000 件 ) 
mn mn 
M45 x1.5 62 8 2 3 84.65 
M48 x1.5 68 136.5 
M52 x1.5 72 143.2 
M56 x2 78 171.9 
M60 x2 80 四 1 162.8 
M64 x2 85 ; 3 183.0 
M68 x2 90 204.2 
M72 x2 95 271.9 
M76 x2 100 295.5 
M80 x2 105 325.0 
M85 x2 110 12 10 4 343.4 
M90 x2 115 361.8 
M95 x2 120 380.2 
M100 x2 125 391.1 
M105 x2 130 497.7 
M110 x2 135 2 3 1.5 520.7 
M115 x2 140 543.7 
M120 x2 145 5 549.8 
M125 x2 150 572.8 
M130 x2 160 740.5 
M140 x2 170 时 6 954.8 
M150 x2 180 1021 
M160 x3 195 » 1299 
M170 x3 205 1353 
M180 x3 220 从 2 2041 
M190 x3 230 22 2149 
M200 x3 240 2257 
注 : 1 di 一 螺母 外 径 ; m 一 螺母 高 度 一 开 醒 宽度 ; 1 一 开 槽 深度 ; C 一 倒 
宽度 。 
2. ml 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


' 302 


常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 端面 带 孔 圆 螺母 (GB/T 815 一 1988) 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
di max 5.5 | 7 8 10 |121|114118 | 22 
m max 2 |2.2|12.5|3.5|14.2| 5 |6.5| 8 
di 1 |1.2 1.5 2 |2.5 | 3 | 3.5 
1 2 |22|115|2 125|3 |3.5| 4 
B 4 5 |5.5|7 8 10 | 13 | 15 
k 1 |11|11.3|1.8|2.1|2.5|13.3| 4 
c 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, M1.2 M1.4 M2 M2.5 M3 
质量 ml 
A 0.24 |0.44 | 0.67 | 1.51 | 2.57 | 4.16 | 9.03 |16.70 
注 : 1. di 一 螺母 外 径 ; m 一 螺母 高 度 ; di 一 孔径 ; :一 孔 深 ; 8 一 孔 中 心 距 ; 


/一 底部 厚度 ; “一 倒 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


宽度 ; d, 一 钉 孔 规格 。 
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4. 侧面 带 孔 圆 螺母 (GB/T 816 一 1988 ) 


【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
di max 和 |， 条 8 10 12 14 18 22 
m max 2 |2.2 12.5|13.5|14.2| 5 |6.5 8 
dl 1 1.2 1.5 2 4 2 | 3 3.5 
t 1.2 1.5 | 2 12.5| 3 |3.5 4 
c 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
质量 mi 
0.23 |0.43 | 0.63 |1.45 |2.45 |3.93 | 8.64 |16.10 
/A(kg/1000 件 ) = 


孔径 ; 1 一 孔 深 ; < 一 倒 角 宽 度 。 


注 : 1. di 一 螺母 外 径 ; m 一 螺母 高 度 ; 
纹 


di 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 


304 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


5. 带 槽 圆 螺母 (GB/T 817 一 1988) 
。 ”A 型 B 型 
8 cx45? 


【 规格 和 质量 】 

(单位 : mm ) 
螺纹 规格 DD |M1.4IM1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |MI0 | M12 
dmax 3 |4 14.5|5.5|6 | 8 110 11|114|,18|22 
m max 1.6| 2 |2.2|12.5| 3 13.514.2|15 16.5| 8 |10 
B max 1.1 11.211.4|1.6| 2 |2.5128|3 | 4|15 .56 
n ”公称 0.4 0.510.6|0.8| 1 112116|1 2 12.5| 3 

k 一 | 一 | 一 11111311812.112.513.3|4 15 

c 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 

d, Es | | = M1.4 M2 M3 | M4 
质量 mi 


0.05 |0. 12 10. 17|0. 29|0. 39 |0. 84 |1.63 |2.16 14.47 19.59 18.34 
/A(kg/1000 件 ) 二 


注 : 1. di 一 螺母 外 径 ; m 一 螺母 高 度 ; B 一 底部 厚度 ; n 一 开 槽 宽度 ; /一 钉 


孔 中 心 距 ; c 一 倒 角 宽度 ; d, 一 钉 孔 规格 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 。 
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6. 骨 装 圆 螺母 (GB/T 809 一 1988) 


【规格 】 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 D M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
di( 深 花 前 )max | 4 | 4.5 6 8 10 | 12 15 18 

di max 3 |13.5| 4 7 9 10 | 13 16 
m 公 称 |2 13 1415|16 | 8110112114|16 | 18 |20|25 |30 
bmin |—|—|—|— [2.764.265.717.719.71|10.65|11.65|13.65|18. 58|19.58 

c |o.60.8l1.21.2|212131314 .4 4 6 6 8 

g | 一 | 一 | 一 | 一 |1.511.511.511.511.5|11.5 | 2.5 | 2.5 | 2.5 | 2.5 


注 : dl 一 深 花 部 直径 Cos d 一 光滑 部 直径 ; m 一 螺母 高 度 ; 5 一 螺纹 
长 度 ; c 一 光滑 部 高 度 ; g 一 退 刀 槽 长 度 。 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
m/mm | miXkg | m/mm | miXkg jnxymm | mi/kg lm/mm | m/kg lm/mm | mi/kg 
M2 M2.5 M3 M5 M6 
2 0.12 5 0.38 8 0.70 1.15 6 2.28 
3 0. 19 6 0.43 | 10 | 0.85 1.35 8 3.11 
4 |024|1 8 |1o0.60 M4 1.84 | 10 | 3.84 
5 | 0.31 M3 4 |0.607 | 10 |2.27 | 12 | 4.66 
6 0.36 3 0.26 3 0.88 | 12 |2.76 | 14 | 5.39 
M2.5 4 | 0.34 6 | 0% 1 |319) 16 | G2 
8 1.40 
3 0.22 5 0.4 | 10 |168 | 16 |3.68 | 18 | 7.03 
4 0.29 6 0.50 12 2.10 
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( 续 ) 
m/mm | mi/kglm/mm | mi/kg lm/mm |m/kg lm/mm | m/kg lm/mm | mi/kg 
M8 MS MI10 MI10 M12 

8 3 18 8.55 12 9.08 24 18.99 16 17. 82 

10 4.57 20 9.15 14 10.45 30 22.55 18 20.22 

12 5.63 25 11.78 16 12.11 M12 20 21.91 

14 6.45 MI10 18 13.77 12 13.36 25 27.93 

16 7.50 10 7.42 20 14.84 14 15.41 30 33;23 


注 : 1. 表 列 规格 为 通用 规格 。 


2. 经 供需 双方 


结构 的 形式 。 


协议 ， 人 允许 制造 六 


7. 滚 花 高 螺母 (GB/T 806 一 1988 ) 
Cx45° 


【规格 和 质量 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 D |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
d.( 深 花 前 )max | 7 8 9 11 12 16 | 20 | 24 30 
m max 4 5 Ss | 7 8 10 | 12 | 16 | 20 

k 2 DD | 198 | 3 4 5 6 8 
d, max 4 |14.5| 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 
质量 mi 
0.71 | 0.91 | 1.26 | 2.36 | 3.26 | 7.82 |14. 89 |26.92 |56.66 
/A(kg/1000 件 ) = 
注 : 1. dl 一 深 花 部 直径 ( 深 花 前 ); m 一 螺母 高 度 ; 一 深 花 部 高 度 ; d, 一 支 
承 面 直径 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
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8. 滚 花 薄 螺母 (GBZT 807 一 1988 ) 


Cx45° 


【 规格 和 质量 】 


螺纹 规格 D M1.4M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 


di.( 深 花 前 )max 617|18|19 111112|116|120|.24|30 


m max 2 | 223 .2.5| -3 3 4 3 6 8 

k 1.5 2 :3 3.3 | 4 5 6 
d, max 3.5| 4 14.5| 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 
质量 mi 


0. 31 10. 56|0.73 |0.91|1.69 |1.98 |4.9619.23 116.4 32.36 
/A(kg/1000 件 ) = 


注 : 1. dl 一 深 花 部 直径 ( 深 花 前 ); m 一 螺母 高 度 ; 一 深 花 部 高 度 ; d, 一 支 
承 面 直径 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


308 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


9. 焊接 方 螺 母 (GB/T 13680 一 1992 ) 
A 型 


90 ~120 和 


ja 
dA 
| 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
M4 | MS | M6 | M8 MI10 M12 (M14) MI16 
螺纹 规格 
DD 或 一 | 一 | 一 |IM8xll MI0Oxl |MI2x1.5 (MI4 x1.5)IMI6 x1.5 
DP 
一 -| 一 | 一 一 |IM10 x1.25|M12 x1.25 一 一 
max|0.8 11.0 11.2 |11.5 1.8 2.0 259 259 
min|0.5 |0.7 10.9 | 1.2 1.4 1.6 2.1 2.1 
max lS lS 多 一 
0 
min 0.3 0.3 0.5 = = 
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( 续 ) 
M4 | MS | M6 | M8 MI10 M12 (M14) MI16 
螺纹 规格 
万 或 一 | 一 | 一 |IM8xll MI0Oxl |MI2x1.5 (MI4 x1.5)IMI6 x1.5 
DxP 
一 | 一 | 一 一 |IM10 x1.25|M12 x1.25 一 一 
max|5.18 16.1817.72110.22| 12.77 13.77 17.07 19.13 
ds 
min| 5 6 17.5| 10 12.5 13.5 16.8 18.8 
e min |8.63|9.9312.5316.34| 20.24 22.84 26.21 30.11 
max|0.7 10.9 10.9 1 1.1 1.3 1.5 1.5 1 
h 
min| 0.5 |0.7 10.7 | 0.9 1.1 1.3 1.3 Le 
max 1 1 下 2 = 
hi 
min 0.8 0.8 1 = 一 
m max |3.5 14.2 15.0 | 6.5 8.0 9.5 11.0 13.0 
s max jh 8 10 13 16 18 21 24 
0.5x 0.5~ 
0.3 ~0.5 0.5~1 一 一 
(c—s) 1 
质量 | A 
1.09 |1.48 12.18| 4.55 8.13 11.79 16.35 22.24 
mi | 型 
/(kg 
/1000 
件 ) | 3 
0.7911.1812.3715.16 9597 13.95 一 一 
~ | 型 
注 : 1. 65、b1 一 螺母 底部 与 钢板 接触 部 分 宽度 ; ds 一 沉 孔 直径 ; e 一 对 角 宽 
度 ; h、h 一 螺母 的 底部 与 叫 部 之 间距 离 ;，m 一 螺母 高 度 ; ;一 对 边 宽 


度 ; 一 底部 对 边 宽度 。 


2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
3. 尽 可 能 不 采用 B 型 及 括号 内 的 规格 。 


310 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


10. 平头 钢 螺 母 (GB/T 17880. 1 一 1999) 
dk 


圆 的 或 平 的 


(5) 


末端 型 式 由 制造 者 确定 


bp=(1.25~1.5)D; 4 一 由 制造 者 确定 ; 
允许 在 支承 面 和 (或 ) 4 圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 型 式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 


【规格 】 


(单位 : mm) 
粗 牙 D M3 | M4 | M5 |M | MS | MI0 M12 
螺纹 规格 
细 牙 DxP M10 x1 | MI2 x1.5 
饰 螺 母 外 径 d 5 6 7 9 11 13 15 
头 部 直径 d。， max 8 9 10 12 14 16 18 
头 部 高 度 上 参考 0.8 | 0.8 110115 11.5| 1.8 1.8 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
l max /1 参考 h 推荐 m/kg 
M3 

7.5 3.3 0.25 ~1.0 0.926 

8.5 4.3 1.0 ~2.0 0.981 

9.5 5.3 2.0 ~3.0 1.037 

10.5 6.3 3.0 ~4.0 1.092 

M4 

9.0 3.3 0.25 ~1.0 1.425 

10.0 4.3 1.0~2.0 1.505 

11.0 5.3 2.0~3.0 1.585 

12.0 6.3 3.0~4.0 1.664 
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每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
L max /1 参考 h 推荐 
MS 
11.0 4.0 0.25~1.0 
12.0 5.0 1.0~2.0 
13.0 6.0 2.0~3.0 
14.0 7.0 3.0~4.0 
M6 
1355 $3 0.5~1.5 
15.0 7.0 1.0~3.0 
16.5 8.5 3.0 ~4.5 
18.0 10.0 4.5~6.0 
M8 
15.0 6.0 0.5~1.5 
16.5 789 1.5~3.0 
18.0 9.0 3.0 ~4.5 
19.5 10.5 4.5~6.0 
MI10 
18.0 6.8 0.5~1.5 
19.5 8.3 1.5~3.0 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 
22.9 11.8 4.5~6.0 
MIO x1 
18.0 6.8 0.5~1.5 
19.5 8.3 1.5~3.0 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 
2239 11.8 4.5~6.0 
M12 
21.0 71:3 0.5~1.5 
22:85 8.8 1.5~3.0 
24.0 10.3 3.0 ~4.5 
25%5. 11.8 4.5~6.0 
M12 x1.5 
21.0 7.3 0.5~1.5 
22;5 8.8 1.5~3.0 
24.0 10.3 3.0 ~4.5 
25.5 11.8 4.5~6.0 
注 ; 1， [一 公称 长 度 ; 1 一 光 孔 深度 ; /一 饮 接 厚度 。 


2. m 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


* 312. 常用 紧 固件 速 查 手册 


11. 沉 头 钾 螺 母 (GB/T 17880. 2 一 1999 ) 


o+2° 


90 0 


局 
XNSNN 


| 


nl 


(4) 


末端 型 式 由 制造 者 确定 
b=(1.25~1.5)D; 9 一 由 制造 者 确定 ; 
人 允许 在 支承 面 和 (或 ) 4 圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 型 式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 


【规格 】 


(单位 : mm) 
粗 牙 D M3 | M4 | M5 |M | MS | MI0 M12 
螺纹 规格 
细 牙 DxP MI10 x1 | MI2 x1.5 
饰 螺 母 外 径 d 5 6 7 9 11 13 15 
头 部 直径 d、 max 8 9 10 12 14 16 18 
头 部 高 度 上 参考 1.5 |15115 115 11.5 | 1.5 1.5 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 max 参考 h 推荐 m/kg 
M3 
9.0 4.0 1.7~2.5 1.133 
10.0 5.0 2.5~3.5 1.188 
11.0 6.0 3.5~4.5 1.244 
M4 
10.5 4.0 1 1.675 
11.5 5.0 2.5~3.5 1.755 
12.5 6.0 3.5~4.5 1.835 
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全 


SS hh 


[em | 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 参考 推荐 
MS 
1.7~2.5 
5.5 2.5~3.5 
6. 3.5~4.5 
M6 
5.5 1.7~3.0 
7.0 3.0~4.5 
8.5 4.5~6.0 
MS8 
6. 1.7~3.0 
7.5 3.0~4.5 
9 4.5~6.0 
MI10 
6.5 1.7~3.0 
8 3.0~4.5 
9. 4.5~6.0 
11.0 6.0~7.5 
MIOx1 
6.5 1.7~3.0 
8.0 3.0~4.5 
9.5 4.5~6.0 
11.0 6.0~7.5 
M12 
7.0 1.7~3.0 
8.5 3.0~4.5 
10.0 4.5~6.0 
11.5 6.0 ~7.5 
M12 x1.5 
7.0 1.7~3.0 
8.5 3.0~4.5 
10.0 4.5~6.0 
11.5 6.0~7.5 
公称 长 度 ; 1, 一 光 孔 深度 ; h 一 饮 接 厚度 。 


每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


* 314- 常用 紧 固件 速 查 手册 


12. 小 沉 头 锣 螺 母 (GB/AT 17880. 3 一 1999) 


的 或 平 的 


b=(1.25~1.5)D; 一 由 制造 者 确定 ; 


末端 型 式 由 制造 者 确定 


允许 在 支承 面 和 (或 ) 4 圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 型 式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
粗 牙 D M3 | M4 | M5 |M | MS | MI0 M12 
螺纹 规格 
细 牙 DxP M10 x1 | M12 x1.5 
饰 螺 母 外 径 d 5 6 7 9 11 13 15 
头 部 直径 d、， max 5.5 |6.75 | 8.0 |10.0 112.0 | 14.5 16.5 
头 部 高 度 上 参考 0.35 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.85 0.85 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
l max /1 参考 h 推荐 m/kg 
M3 
7.5 2.5 0.5~1.0 0.694 
8.5 3.5 1.0~2.0 0.750 
9.5 4.5 2.0 ~3.0 0.805 
M4 
9.0 2.5 0.5~1.0 1.154 
10.0 3.5 1.0~2.0 1.233 
11.0 4.5 2.0~3.0 1.313 
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每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 

六 参考 hh 推荐 
MS 

3 0.5~1.0 

4 1.0~2.0 

5 2.0~3.0 
M6 

4.0 0.5~1.5 

5 1.5~3.0 

7. 3.0 ~4.5 
M8 

4. 0.5~1.5 

1.5~3.0 

7. 3.0 ~4.5 
MI10 

Sy 0.5~1.5 

6 1.5~3.0 

8.0 3.0 ~4.5 

M10 x1 

5.0 0.5~1.5 

6 1.5~3.0 

8. 3.0 ~4.5 
M12 

S33 0.5~1.5 

7.0 1.5~3.0 

8.5 3.0 ~4.5 

M12 x1.5 

53 0.5~1.5 

7.0 1.5~3.0 

8.5 3.0 ~4.5 


公称 长 度 ; 4 一 光 孔 深度 ; /一 锦 接 厚度 。 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


* 316 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


13. 120° 小 沉 头 锣 螺 母 (GB/AT 17880. 4 一 1999) 


S<S 
于 


(D) 
hl 


SN 


末端 型 式 由 制造 者 确定 

bp=(1.25~1.5)D; ca 一 由 制造 者 确定 ; 

允许 在 支承 面 和 (或 ) 4 圆周 表面 制 出 花纹 ， 甚 型式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
【 规格 】 


(单位 : mm ) 
粗 牙 D M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MIl0 MI12 
曼 纹 规格 a M10 xl | M12 x1.5 
钾 螺 母 外 径 d 5 6 7 9 11 13 15 
头 部 直径 由 max 6.5 | 8.0 | 9.0 |11.0 113.0 | 16.0 18.0 
头 部 高 度 上 参考 0.35 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.85 0. 85 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 max /1 参考 推荐 m/kg 
M3 
7.5 2.5 0.5~1.0 0.707 
8.5 3.5 1.0 ~2.0 0.763 
9.5 4.5 2.0~3.0 0.818 
M4 
9.0 2.5 0.5~1.0 1.182 
10.0 3.5 1.0 ~2.0 1.262 
11.0 4.5 2.0~3.0 1.342 
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| 


SS 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 

六 参考 h 推荐 
MS 

3 0.5~1.0 

4 1.0~2.0 

3 2.0~3.0 
M6 

4. 0.5~1.5 

1.5~3.0 

7.0 3.0 ~4.5 
M8 

4. 0.5~1.5 

6.0 1.5~3.0 

7. 3.0 ~4.5 
MI10 

5.0 0.5~1.5 

6 1.5~3.0 

8. 3.0 ~4.5 

MI10 x1 

5.0 0.5~1.5 

6 1.5~3.0 

8.0 3.0~4.5 
M12 

5 0.5~1.5 

7.0 1.5~3.0 

8. 3.0 ~4.5 

M12 x1.5 

这 0.5 ~1.5 

7.0 1.5~3.0 

8.5 3.0 ~4.5 


公称 长 度 ; 4 一 光 孔 深度 ; /一 钾 接 厚度 。 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


MD 


Co 


\ 


‘© % 
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14. 平头 六 角钢 螺母 (GB/T 17880. 5 一 1999 ) 


b=(1.25~1.5)D; cx 一 由 制造 者 确定 。 


【 规格 】 
(单位 : mm ) 
粗 牙 D M6 M8 MI10 M12 
细 牙 DxP 三 三: MI10 x1 M12 x1.5 
对 边 宽度 9 11 13 15 
头 部 直径 由 max 12 14 16 18 
头 部 高 度 上 1.5 1.5 1.8 1.8 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 max /1 参考 推荐 m/kg 
M6 
13.5 5.5 0.5~1.5 4.994 
15.0 7.0 1.5~3.0 5.228 
16.5 8.5 3.0~4.5 5.463 
18.0 10.0 4.5~6.0 5.697 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
1 max /1 参考 推荐 m/kg 
M8 
15.0 6.0 0.5~1.5 6.260 
16.5 7.5 1.5~3.0 6.569 
18.0 9.0 3.0~4.5 6.879 
19.5 10.5 4.5~6.0 7.188 
MI10 
18.0 6.8 0.5~1.5 11.581 
19.5 8.3 1.5~3.0 12.082 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 12.583 
22.5 11.3 4.5~6.0 13.084 
MI10 x1 
18.0 6.8 0.5~1.5 11.104 
19.5 8.3 1.5~3.0 11.605 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 12. 106 
2 11.3 4.5~6.0 12.607 
M12 
21.0 7.3 0.5~1.5 16.399 
22.5 8.8 1.5~3.0 17.009 
24.0 10.3 3.0~4.5 17.619 
25.5 11.8 4.5~6.0 18.229 
M12 x1.5 
21.0 7.3 0.5~1.5 16.058 
22.5 8.8 1.5~3.0 16.668 
24.0 10.3 3.0~4.5 17.278 
25.5 11.8 4.5~6.0 17. 888 
注 : 1. /一 公称 长 度 ; 4 一 光 孔 深度 ; h 一 饮 接 厚度 。 
2. m 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 
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15. 精密 机 械 用 六 角 螺 母 (GB/T 18195 一 2000) 
15°~30° 


90°~120” 


【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1 M1.2 M1.4 
P 0.25 0.25 0.3 
m max 0.8 1 1 .2 
7 min 0.53 0.69 0.85 
5s max 2..5 3 3 
e min 2.69 3.25 3.25 
质量 mi 

0.02 0.04 0.05 

A(kg/1000 件 ) = 


注 : 1. P 一 螺 距 ; m 一 螺母 高 度 ; m' 一 扳 拧 高度 ; s 一 对 边 宽度 ; e 一 对 
度 。 
2. mi 一 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 。 


圳 


第 六 童 垫圈 


一 、 垫 圈 的 特点 和 用 途 


号 | 类 型 峙 点 和 用 途 


般 用 于 金属 零件 的 联接 ， 增 加 支承 面积 ， 遮 盖 较 大 
的 孔 眼 ， 以 防止 损伤 零件 表面 。A 级 垫圈 与 A 级 和 B 级 
螺母 配合 ; C 级 垫圈 与 C 级 螺母 配合 使 用 
蜀 形 垫圈 平 垫 圈 应 用 最 广 。 小 垫圈 主要 与 圆柱 头 、 盘 头 螺钉 配 
合 使 用 。 大 垫圈 、 特 大 垫圈 主要 用 于 钢 木 结构 上 

销 轴 用 平 垫 圈 ， 专 供 配 合 带 孔 销 (GBAT 880) 和 销 轴 
(GB/T 882) 使 用 


弹簧 垫圈 广泛 用 于 经 常 拆 印 的 被 联接 件 上 ， 依 靠 其 弹 
性 和 和 斜 口 摩擦 作用 ， 可 以 阻止 被 联接 件 上 的 螺母 回 松 
标准 型 弹簧 垫圈 用 于 一 般 的 机 械 设备 上 ， 如 汽车 、 拖 
拉 机 、 机 床 等 
轻型 弹簧 垫圈 主要 用 于 对 螺母 防 松 性 能 要 求 不 高 和 振 
动 不 大 的 场合 ， 如 电器 、 电 子 、 仪 表 、 轻 工 等 产品 
重型 弹簧 垫圈 的 防 松 性 能 较 高 ， 多 用 于 发 动机 、 中 、 
重型 汽车 等 产品 上 


弹簧 垫圈 


> 


弹性 垫圈 依靠 本 身 的 弹性 变形 作用 ， 使 螺母 不 能 回 松 
弹性 垫圈 鞍 形 弹性 垫圈 的 变形 大 、 支 承 面积 小 
波形 弹性 垫圈 的 变形 小 、 弹 力 大 、 着 力 均匀 


带 齿 锁 紧 垫圈 是 利用 其 圆周 上 的 许多 弹性 苞 具 ， 刺 压 
在 支承 面 上 ， 以 阻止 螺母 回 松 ， 因 其 弹力 均匀 ， 防 松 性 
能 较 好 ， 但 不 宜 用 于 较 软 材料 和 经 常 拆 印 的 场合 

外 齿 锁 紧 执 圈 应 用 较 广 ， 多 用 于 螺母 和 螺栓 头 下 

内 齿 锁 紧 垫 圈 多 用 于 头 部 尺寸 较 小 的 螺钉 头 下 

锥 形 锁 紧 垫圈 用 于 沉 孔 中 


锁 紧 垫圈 
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( 续 ) 
序号 | 类 型 特点 和 用 途 
同 螺 母 用 止 动 垫圈 与 圆 螺 母 配 合 使 用 ， 主 要 用 于 滚动 
轴承 的 内 圈 固 定 
5 | 目 动 垫圈 单 耳 、 双 耳 、 活 舌 止 动 垫圈 适用 于 位 于 被 联接 件 边缘 
处 的 螺母 上 ， 利 用 其 耳 部 和 边缘 部 分 的 翻 起 ， 以 阻止 螺 
厚 的 回 松 
凡 而 十 圈 | _ 球 面 维 轿 须 与 难 面 扫 轩 配合 使 用 ， 具 有 自动 调 位 作用 ， 
6 | 条 面 昌 圈 ”| 使 吕 母 支承 面 与 如 征 保 竺 垂直 状态 避免 曙 杆 弯曲 ， 多 
用 于 工装 上 
于 开口 垫圈 装 拆 方便 ， 用 于 不 需 拆 印 螺 母 即 可 调换 垫圈 。 
可 从 侧面 装 拆 ， 用 于 工装 设备 
方 斜 理 轩 用 于 衬 在 工 字 钢 、 槽 钢 的 翼 缘 之 类 的 倾斜 面 


8 方 斜 垫圈 上 ， 使 之 垫 平 ， 以 便 使 螺母 和 螺栓 之 间 保 持 垂直 状态 ， 


免 受 这 矩 作用 


二 、 圆 形 垫圈 


1. 平 垫圈 一 A 级 (GB/T 97. 1 一 2002 ) 


x h/mm 
1.6 <3 
322 >3~6 
6.3 >6 
【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm ) 
规格 内 径 d | 外 径 几 厚度 质量 m 


(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | Z(Ckg/1000 件 ) = 


1.6 1.7 4 0.3 0.35 0. 024 
2 2.2 5 0.3 0.35 0.037 
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( 续 ) 
规格 内 径 由 外 径 d， 厚度 质量 mm 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
2.5 227 6 0.5 | 0.55 0.088 
3 3.2 7 0.5 | 0.55 0. 119 
4 4.3 9 0.8 | 0.9 0. 308 
5 5.3 10 1 1.1 0. 443 
6 6.4 12 1.6 | 1.8 1.02 
8 8.4 16 1.6 | 1.8 1. 83 
10 10.5 20 2 2 3.57 
12 13 24 2.5 | 2.7 6.27 
16 17 30 3 3.3 11.30 
20 21 37 3 3.3 17. 16 
24 25 44 4 4.3 32.33 
30 31 56 4 4.3 53. 64 
36 37 66 5 5.6 92. 07 
42 45 78 8 200.2 
48 52 92 8 284.1 
56 62 105 10 11 442.7 
60 66 110 10 11 477.4 
64 70 115 10 11 513.2 
(2) 非 优选 尺寸 
(单位 : mm ) 
规格 内 径 由 外 径 dd， 厚度 质量 六 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | Z(kg/1000 件 ) = 
14 15 28 2.5 | 2.7 8.62 
18 19 34 3 3.3 14.70 
22 23 39 3 3.3 18.35 
27 28 50 4 4.3 42.32 
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( 续 ) 
规格 内 径 四 外 径 dd 厚度 有 h 质量 m 
(螺纹 大 径 4) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
33 34 60 5 5.6 75. 34 
39 42 72 6 6.6 126.5 
45 48 85 8 9 pe 
52 56 98 8 9 319.0 
2. 平 垫圈 一 倒 角 型 一 A 级 (GB/T 97. 2 一 2002) 
x h/mm 
1.6 <3 
3.2 >3~6 
6.3 >6 
【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 由 外 径 dd， 厚度 质量 欢 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
5 5.3 10 1 1.1 0. 443 
6 6.4 12 1.6 | 1.8 1.02 
8 8.4 16 1.6 | 1.8 1. 83 
10 10.5 20 2 六 3.57 
12 13 24 2 | .277 6.27 
16 17 30 3 3.3 11.30 
20 21 37 3 3.3 17. 16 
24 25 44 4 4.3 32.33 
30 31 56 4 4.3 53. 64 


第 六 章 热 圈 325 
( 续 ) 
规格 内 径 d | 外 径 由 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | /A(kg/1000 件 ) ~ 
36 EY 66 5.6 92.07 
42 45 78 8 9 200.2 
48 52 92 8 9 284.1 
56 62 105 10 11 442.7 
64 70 11$ 10 11 S13;2 
(2) 非 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d | 外 径 由 厚度 质量 n 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
14 15 28 .3 2 8.62 
18 19 34 全 3 14.70 
22 23 39 % 六 18,.35 
27 28 50 4 4.3 42.32 
33 34 60 过 5.6 75.34 
39 42 了 2 6 G6 126.5 
45 48 85 8 9 242.7 
2 56 98 8 9 319.0 
60 66 110 10 11 477.4 


3. 平 垫圈 一 C 级 (GB/T 95 一 2002) 


dl 
qd 


4 
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【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 由 外 径 dd， 厚度 质量 mm 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | (kg/1000 件 ) = 

1.6 1.8 4 0.3 | 0.4 0. 024 

2 2.4 5 0.3 | 0.4 0. 036 
2.5 2.9 6 0.5 | 0.6 0. 085 

3 3.4 7 0.5 | 0.6 0. 115 

4 4.5 9 0.8 | 1.0 0.300 

5 5.5 10 1 sy) 0. 430 

6 6.6 12 1.6 | 1.9 0.991 

8 9 16 1.6 | 1.9 1.73 

10 11 20 2 2.3 3.44 

12 13.5 24 2.5 | 2.8 6.07 

16 17.5 30 3 3.6 10.98 
20 22 37 3 3.6 16.37 
24 26 44 4 4.6 31.07 
30 33 56 4 4.6 50. 48 
36 39 66 5 6 87.39 
42 45 78 8 9.2 200.2 
48 52 92 8 9.2 284.1 
56 62 105 10 | 11.2 442.7 
64 70 115 10 | 11.2 513.2 
(2) 非 优选 尺寸 

(单位 : mm ) 
规格 内 径 i 外 径 d， 厚度 质量 六 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | Z(kg/1000 件 ) = 

3.5 3.9 8 0.5 | 0.6 0. 150 
14 15.5 28 2.5 | 2.8 8.38 
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( 续 ) 
规格 内 径 由 外 径 d， 厚度 h 质量 m 

(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 

18 20 34 3 3.6 13.98 
22 24 39 3 3.6 17.48 
27 30 50 4 4.6 39. 46 
33 36 60 5 6 71.02 
39 42 6 7 126.5 
45 48 85 8 9.2 242.7 
52 56 98 8 9.2 319.0 
60 66 110 10 | 11.2 477.4 


【规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 :mm) 
规格 内 径 由 外 径 dd 厚度 质量 mm 
(螺纹 大 径 4d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) ~ 

1.6 1 了 7 3.5 0.3 0.35 0.017 

2 2:2 4.5 0.3 0.35 0.029 
2 2:7 5 0.5 0.55 0.055 

3 52 6 0.5 0.55 0.079 

4 4.3 8 0.5 0.55 0. 140 

5 93 9 1 1.1 0.326 

6 6.4 11 1.6 1.8 0.790 
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( 续 ) 
规格 内 径 d | 外 径 届 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) ~ 

8 8.4 15 1.6 1.8 TS2 
10 10.5 18 1.6 1.8 2.11 

12 13 20 2 2 这 2. 85 
16 17 28 2 2 7.63 
20 21 34 3 全 13. 22 
24 25 39 4 4.3 22.10 
30 31 50 4 4.3 37:95 
36 37 60 5 5.6 68.77 
(2) 非 优选 尺寸 

(单位 : mm) 
规格 内 径 d | 外 径 由 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 

(3.5) 3.7 7 0.5 | 0.55 0. 109 
(14) 15 24 2 2 5.41 
(18) 19 30 3 3 9.97 
(22) 23 37 3 353 15.5 
(27) 28 44 4 4.3 28.4 
(33) 34 56 5 5.6 61.0 


5. 大 垫圈 一 A 级 (GB/T 96. 1 一 2002) 
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【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 由 外 径 d， 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | 人 (kg/1000 件 ) = 
3 3.2 9 0.8 | 0.9 0.349 
4 4.3 12 1 1.1 0.774 
5 5.3 15 1 1.1 1.21 
6 6.4 18 1.6 | 1.8 2.79 
8 8.4 24 2 D2 6.23 
10 10.5 30 2 2 如 12. 17 
12 13 37 3 3.3 22. 19 
16 17 50 3 3.3 40. 89 
20 21 60 4 4.3 77. 90 
24 26 72 5 5.6 140.5 
30 33 92 6 6.6 272.8 
36 39 110 8 9 521.8 
(2) 非 优选 尺寸 
(单位 : mm ) 
规格 内 径 由 外 径 dd， 厚度 所 最 矶 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | Z(kg/1000 件 ) = 
3.5 3.7 11 0.8 | 0.9 0. 529 
14 15 44 3 3.3 31. 64 
18 19 56 4 4.3 68.43 
22 23 66 5 5.6 118.0 
27 30 85 6 6.6 234.0 
33 36 105 6 6.6 359.9 
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6. 大 垫圈 一 C 级 (GB/T 96. 2 一 2002 ) 


【 规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d 外 径 dd， 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | 人 (kg/1000 件 ) = 

3 3.4 9 0.8 | 1.0 0.342 

4 4.5 12 1 i 0.763 

5 5.5 15 1 1.2 1.20 

6 6.6 18 1.6 | 1.9 2.77 

8 9 24 2 2.3 6. 10 
10 11 30 2.5 | 2.8 12.01 
12 13.5 37 3 3.6 21. 95 
16 17.5 50 3 3.6 40.57 
20 22 60 4 4.6 76. 84 
24 26 72 5 6 139.0 
30 33 92 6 7 272.8 
36 29 110 8 9.2 521.8 
(2) 非 优选 尺寸 

(单位 : mm ) 
规格 内 径 由 外 径 dd， 厚度 质量 击 
(螺纹 大 径 4) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | Z(kg/1000 件 ) = 

3.5 3.9 11 0.8 | 1.0 0. 522 
14 15.5 44 3 3.6 31.36 
18 20 56 4 4.6 67.47 
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( 续 ) 
规格 内 径 d1 | 外 径 几 厚度 h 质量 凡 
(螺纹 大 径 4) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
22 24 66 3 6 116.5 
27 30 85 7 234.0 
33 36 105 6 7 359.9 


7. 特大 垫圈 一 C 级 (GB/T 5287 一 2002) 


【规格 和 质量 】 
(1) 优选 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 内 径 外 径 dd 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 4) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | 人 (kg/1000 件 ) ~ 

S S25 18 2 2.3 3.62 

6 6.6 22. 2 2.3 5.43 

8 9 28 3 3.6 13.00 
10 11 34 3 3.6 19.14 
12 13.5 44 4 4.6 43.25 
16 17.5 56 5 6 87.23 
20 22 72 6 2 173.9 
24 26 85 6 了 242.2 
30 33 105 6 3 367.5 
36 39 125 8 9.2 695.6 
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(2) 非 优 选 尺 十 


(单位 : mm) 
规格 内 径 dd 外 径 dd， 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | 人 (kg/1000 件 ) ~ 
14 es 50 4 4.6 $55.73 
18 20 60 5 6 98.64 
22. 24 80 6 9 215.4 
27. 30 98 6 学 322.0 
33 36 115 8 久光 588.3 


人 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
规格 内 径 由 外 径 d， 厚度 h 质量 m 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | (kg/1000 件 ) = 

3 3 6 0.8 | 0.9 0. 133 

4 4 8 0.8 | 0.9 0.237 

5 5 10 1 1.1 0. 462 

6 6 12 1.6 | 1.8 1.07 

8 8 15 2 区 2 1.99 

10 10 18 ps 3.45 

12 12 20 3 3.3 4.74 


( 续 ) 
规格 内 径 di | 外 径 力 厚度 质量 册 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max) | 公称 | max | A(kg/1000 件 ) = 
14 14 22 3 3.3 5.33 
16 16 24 3 3.3 5.92 
18 18 28 4 4.3 11.34 
20 20 30 4 4.3 12.33 
22 22 34 4 4.3 16.57 
24 24 37 4 4.3 19.56 
25 25. 38 4 4.3 20. 20 
27 27 39 5 5.6 24.41 
28 28 40 和 5.6 25:.15 
30 30 44 5 5.6 31.94 
32 32 46 5 5.6 33.66 
33 33 47 5 5.6 34.53 
36 36 50 6 6.6 44.54 
40 40 56 6 6.6 56. 82 
45 45 60 6 6.6 58.26 
50 50 66 8 9 91.54 
93 53 了 2 8 9 106. 49 
60 60 78 10 11 153.15 
70 70 92 10 11 219.73 
80 80 98 12 13.2 237.05 
90 90 110 12 13.2 295.94 
100 100 120 12 13.2 325.53 
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三 、 强 簧 及 弹性 垫圈 
1. 标准 型 弹簧 垫圈 (GB/T 93 一 1987 ) 


S 
65°~80° 
【 规格 和 质量 】 

(单位 : mm ) 
规格 内 径 | 高 度 (宽度 )S(5) | 自由 高 度 | 开口 距离 质量 员 ， 
(螺纹 大 径 ) 公称 - /A(kg/1000 件 ) = 
2 2.1 0.5 0.58 1.25 0.25 0.02 
2.5 2.6 0.65 | 0.73 1.63 0.33 0.03 
3 3.1 0.8 0.9 2 0.4 0.06 
4 4.1 1.1 1.2 2.75 0.55 0.15 
5 5.1 1.3 1.4 3.25 0.65 0.26 
6 6.1 1.6 1.7 4 0.8 0.47 
8 8.1 pl 2 32 5.25 1.05 1.07 
10 10.2 2.6 2.75 6.5 1.3 2.05 
12 12.2 3.1 3.25 7.75 1.55 3.49 
(14) 14.2 3.6 3.8 9 1.8 5.47 
16 16.2 4.1 4.3 10.25 2.05 8.09 
(18) 18.2 4.5 4.7 11.25 2:25 10.91 
20 20.2 5 5.2 12.5 全 14.95 
(22) 22.5 5.5 5.7 13.75 2.75 20.11 
24 24.5 6 6.2 15 3 26.06 
(27) 27.5 6.8 | 17 3.4 37.64 
30 30.5 7.5 7.8 18.75 3.75 50.73 


( 续 ) 
规格 内 径 | 高 度 (宽度 )S(5) | 自由 高 度 | 开口 距离 质量 内 
(螺纹 大 径 ) 公称 | max - /A(kg/1000 件 ) = 
(33 ) 33.5 | 8.5 8 | 5 71.96 
36 36.5 9 9.3 2 Ce 87.47 
(39) 39.5 10 10.3 25 5 117.4 
42 42.5 | 10.5 | 10.8 | 26.25 | 5.25 138.7 
(45) 45.5 11 11.3 | 27.5 5.5 162.3 
48 48.5 12 12.3 30 6 206.7 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 零 。 
2. 重型 弹 锣 垫圈 (GB/T 7244 一 1987 ) 
S 
65%~80° 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 内 径 | ”高 度 宽度 | 自由 高 度 | 开口 距离 质量 六 
(螺纹 大 径 ) | “ 。 ” rakwiooo 件 )= 
min | 公称 | max | 公称 | max max < 
6 6.1 11.8 11.95|2.6 12.75| 4.5 0.9 0.96 
8 8.1 | 2.4 |2.55| 3.2 | 3.4 6 1.2 2.05 
10 10.2| 3 |3.15|13.8 | 4 7.5 1.5 3.78 
12 12.2|3.5|13.714.3 14.5 | 8.75 1.75 5.88 
(14) 14.214.114.314.8| 5 | 10.25 | 2.05 8.85 
16 16.214.8| 5 15.315.5| 12 2.4 12.93 
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( 续 ) 
规格 Ls 自 i 开口 距离 质量 内 
yy. 丰 ” 

(螺纹 大 径 ) pe Re i 过 /A(kg/1000 件 ) = 
(18) 18.215.3 15.5 15.8 | 6 | 13.25 | 2.65 17.44 
20 20.2| 6 |6.2 16.4|16.7 15 3 24.13 
(22) 122.516.616.917.217.5| 16.5 3.3 33.36 
24 D4 a 区 全 | TR i 3 40.28 
(277 |271;:5 8 183185188|1 20 4 57.87 
30 30.5| 9 |9.3 19.3 19.6| 22.5 4.5 78.69 
(33) 133.5| 9.9 110.2110.2|110.5| 24.75 | 4.95 104.2 
36 36.5|110.8|11.1| 11 111.3| 27 5.4 133.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

3. 轻型 弹簧 垫圈 (GB/T 859 一 1987) 
S 
65°~80° 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
规格 内 径 | ”高 度 宽度 | 自由 高 度 | 开口 距离 质量 内 
(螺纹 大 径 ) | “| 出 ”aiooo 件 ) = 
min | 公称 | max | 公称 | max | max < 
3 3.110.6 10.68| 1 |1.1| 1.5 0.3 0.06 
4 4.1|0.8 |0.9011.2 11.3 2 0.4 0.12 
5 5.111.111211.511.6| 2.75 0.55 0.26 
6 Gl L314 2 1 :25 0. 65 0.50 
8 :i 0.8 1.01 
10 I 1 1.89 


( 续 ) 
规格 站 自 i J 质量 内 
a 
(螺纹 大 径 ) min 公称 max 公称 max max 三 人 件 ) ~ 
12 12.2| 2.5 |2.65|3.5 |3.7 | 6.25 1.25 3.28 
(14) 14.2| 3 13.15| 4 14.2| 7.5 1.5 5.21 
16 16.2|3.2 13.414.5 |4.7 8 1.6 7.12 
(18) 18.213.613.8| 5 15.2 9 1.8 9.98 
20 20.2| 4 14.2 15.5 |5.7 10 2 13.51 
(22) 22.5|4.5 14.7| 6 |16.2 | 11.25 2.25 18.38 
24 24.5| 5 15.2| 7 17.3| 12.5 2.5 26.08 
(27) 27.5|5.5 15.7| 8 |8.3 | 13.75 2.75 37.33 
30 30.5| 6 16.2| 9 |9.3 15 3 51.0 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 波形 弹性 热 圈 (GB/T 955 一 1987) 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
径 径 计谋 
规格 Ba % ke St a 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 ) . S /A(kg/1000 件 ) = 
min max max 
3 3.2 8 1.6 0.14 
4 3 9 2 0. 16 
5 11 9 a 0.24 
6 6.4 12 2.6 0.27 
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( 续 ) 
内 径 外 径 自由 高 度 
规格 > 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 ) S /A(kg/1000 件 ) = 
min max max 
8 8.4 15 3 0.8 0.66 
10 10.5 21 4.2 1.0 1.81 
12 13 24 5 js 2.70 
(14) 15 28 5.9 4.71 
16 17 30 6.3 1.5 5.07 
(18) 19 34 6.5 6.69 
20 21 36 7.4 1.6 7.68 
(22) 23 40 7.8 10.94 
24 25 44 8.2 13.50 
(27) 28 50 9.4 了 19.81 
30 31 56 10 25.02 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 波形 弹簧 垫圈 (GB/T 7246 一 1987 ) 
A4 一 4 放大 
x 
Mm< Smin 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
内 径 | 自由 高 度 高 度 宽度 
规格 ee i 过 质量 m 
(螺纹 大 径 ) ， /A(kg/1000 件 ) = 
mm max 公称 | max | 公称 | max 
3 3.1 1.3 0.6 |0.68 | 1 1.1 0.06 
4 4.1 1.4 0.8 10.90 | 1.2 | 1.3 0.12 


浊 
才 
必 
悦 
国 
Ww 


( 续 ) 
内 径 | 自由 高 度 高 度 宽度 
规格 | . 质量 
(螺纹 大 径 ) ， /A(kg/1000 件 ) = 
min max 公 了 你 max 公 处 max 
5 5.1 1.7 1.1 |1.2|11.5 11.6 0.25 
6.1 2.2 1.3 11.4| 2 |2.1 0.49 
8 8.1 2.75 1.6 | 1.7 | 2.5 | 2.65 0.99 
10 10.2 3.15 | 3 |3.15 1.85 
12 12.2 3.65 2.5 |2.65 | 3.5 | 3.7 3.21 
(14) 14.2 4.3 3 13.15| 4 |4.2 5.09 
16 16.2 5.1 3.2 | 3.4 | 4.5 | 4.7 6.97 
(18) 18.2 5.1 3.6 |13.8|5 |5.2 9.76 
20 20.2 5.9 4 |14.2|15.5 |5.7 13.2 
(22) 22.5 5.9 4.514.7| 6 |6.2 17.95 
24 24.5 7.5 | A es se 25.71 
(27) 27.5 7.5 5.5 15.7| 8 |8.3 36.46 
30 30.5 10.5 6 16.2| 9 |9.3 49. 82 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. 鞍 形 弹性 垫圈 (GB/T 860 一 1987) 
oO 
| S27 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
为 径 径 高 度 了 
规格 0 4 质量 mm 
(螺纹 大 径 ) ; S /A(kg/1000 件 ) = 
min max max 
2 D2 4.5 1 3 0.02 
2.5 2.7 5.5 1.1 Ks 0.04 
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( 续 ) 
4 及 办 入 高 度 a 
规格 | 质量 m 
(螺纹 大 径 ) . 5 /A(kg/1000 件 ) = 
min max max 
3 372 6 1.3 0.4 0.05 
4 4.3 8 1.6 0.12 
5 5.3 10 1.8 0.20 
0.5 
6 6.4 1 2 人 0.22 
8 8.4 15 3.4 0.43 
10 10.5 18 4 0.8 0.97 
Mm< Smin 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
内 径 | 自由 高 度 高 度 宽度 
El a 
a 5 质量 m 
(螺纹 大 径 ) : A(kg/1000 件 ) = 
min max 公称 | max | 公称 | max 
3 3 1.3 0.6 | 0.68 1 1.1 0.06 
4 4.1 1 .4 0.8 |0.90 | 1.2 1.3 0. 12 
和] 5.1 1.7 1.1 1.2 1 1.6 0.25 
6 6.1 2;2 1.3 1.4 2 2 0.49 
8 8.1 2.73 1.6 Ley Dd, | -203. 0.99 
10 10.2 3.15 2 2.1 3 3 中 5 1.85 
12 2 人 2 3.65 D5 | D605 tt 37 3::21 
(14) 14.2 4.3 3 3 4 4.2 5.09 
16 16.2 5.1 3.2 | 3.4 |4.3 | 4.7 6.97 


第 六 章 垫 ”加 . 341 


( 续 ) 
内 径 | 自由 高 度 高 度 宽度 
规格 a 质量 m 
(螺纹 大 径 ) ， /A(kg/1000 件 ) = 
mmn max 公称 | max | 公称 | max 
(18) 18.2 5.1 3.6 |3.8 | 5 |5.2 9.76 
20 20.2 5.9 4 |4.2 15.5 |5.7 13.2 
(22) 22.5 5.9 45 147 | 6 |6.2 17.95 
24 24.5 7.5 So, py 3 25.71 
(27) 27.5 7.5 5.5 |57 | 8 |8.3 36.46 
30 30.5 10.5 6 |6.2| 9 |9.3 49.82 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
二 | 
四 、 锁 紧 垫 圈 
1. 锥 形 锁 紧 垫圈 (GB/T 956. 1 一 1987 ) 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
和 和 
规格 网 全 | | .用 活 必 质量 六 
(螺纹 大 径 ) Gs S min /A(kg/1000 件 ) = 
3 3.2 6 0.4 6 0.02 
4 4.3 8 0.5 8 0.06 
5 5.3 9.8 0.12 
0.6 
6 6.4 11.8 0.20 
8 8.4 15.3 0.8 6 0.44 
10 10.5 19 i 0.76 
12 12.5 23 1.24 
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2. 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 956. 2 一 1987) 


90? 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
内 径 外 径 i 入 
规格 g 广 厚度 齿 数 质量 m 
(螺纹 大 径 ) . S min /A(kg/1000 件 ) = 
min 一 
3 3.2 6 0.4 12 0.05 
4 4.3 8 0.5 0.10 
14 | 一 一 一 
5 5.3 9.8 0.18 
0.6 
6 6.4 11.8 16 0.28 
8 8.4 15.3 0.8 18 0.62 
10 10.5 19 0 20 1.17 
12 12.5 23 26 1.85 


第 六 章 垫 . 343: 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
2 
规格 本 | i 全， 证 ”|| - 涡 法 质量 mn 
(螺纹 大 径 ) . 5 min /A(kg/1000 件 ) = 
min max 
2 人 ,2 4.5 0.3 0.02 
必 pA 59 a 0.04 
人 3 之 6 0.4 0.05 
4 4.3 8 村 8 0Q.12 
. Se: 10 0.6 0.24 
6 6.4 11 > 9 0.26 
8 8.4 15 0.8 12 0.69 
10 10.5 18 1:22 
12 12.5 20:5 130 2 1.49 
(14) 14;5 24 1.2 2.31 
16 16.5 26 - 14 2,.77 
(18) 19 30 1.5 4.67 
20 21 33 2 16 5.58 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 内 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 861. 2 一 1987 ) 
35 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
A 2 
规格 内 径 | 外 径 | 厚度 | 兴 数 质量 m 
(螺纹 大 径 ) . S min /A(kg/1000 件 ) = 
min max 
学 光志 疾 : 海 0.3 0.02 
2 法 ,学 三 2 7 0.04 
3 二 6 0.4 0.05 


“ 344: 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
和 和 
规格 内 径 | 外 径 | 厚度 | 共 数 质量 m 
(螺纹 大 径 ) . S min /A(kg/1000 件 ) = 
min max 
4 4.3 8 0.5 8 0. 12 
5 5.3 10 0.6 0.24 
6 6.4 11 9 0.26 
8 8.4 15 0.8 12 0.69 
10 10.5 18 L122 
12 1]2:5 20.5 bi 12 1.49 
(14) 14.5 24 1.2 2851] 
16 16.5 26 A 14 2.77 
(18) 19 30 1.5 4.67 
20 21 33 - 16 5.58 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 外 齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 862. 1 一 1987) 
Cn 
H 
HA2S 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
和 和 
规格 | | 本 | 并 质量 
(螺纹 大 径 ) b S min /A(kg/1000 件 ) 二 
min max 
2 252 4.5 0.3 0.02 
2:5 2:.7 | 和 6 0.03 
3 332 0.4 0.04 
4 4.3 8 0.5 0.10 
5 $3 10 0.18 
0.6 8 
6 6.4 11 0.21 
8 8.4 15 0.8 0.47 


( 续 ) 
和 和 及 
规格 内 径 | 外 径 | 厚度 | 共 数 质量 mm 
(螺纹 大 径 ) . S min /A(kg/1000 件 ) = 
min max 
10 10.5 18 1.0 9 0.80 
12 12:3 20.5 - 10 1.12 
(14) 14.5 24 1.2 1.69 
16 16.5 26 2.10 
(18) 19 30 1.5 12 3.14 
20 21 33 3.80 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 862. 2 一 1987) 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
规格 站 全 | “让 从 | 后 座 ”| : 涯 数 质量 m 
(螺纹 大 径 ) : 5S min ”|/(kg/1000 件 ) = 
min max 
2 2.2 4.5 0.3 0.02 
2.5 2 455 人 9 0.04 
3 3.2 6 0.4 0.05 
4 4.3 8 0.5 11 0.12 
5 $5.,3 10 0.6 0.24 
6 6.4 11 ” 12 0.26 
8 8.4 15 0.8 14 0.69 
10 10.5 18 1.22 
12 ]25 20.5 sD 1.49 
(14) 14.5 24 1.2 2;51 
16 16.5 26 18 277 
(18) 19 30 1.5 4.67 
20 21 33 ” 20 5.58 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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五 、 目 动 垫圈 
1. 单 耳 止 动 执 圈 (GB/T 854 一 1988) 


(单位 : mm) 
规格 内 名 me 厚度 让 : is 
(螺纹 大 径 ) | ,4 人 
min | max | 公称 让 B Bi 一 
255 2.7 | 8 10 10.29 3 6 0. 17 
3 3.2 | 10 12 12.35 | 0.4 4 多 0.25 
4 4.2 | 14 14 14.35 5 9 0.42 
$ 5.3 | 17 16 16.35 6 11 0.74 
6 6.4 | 19 18 18.35 0.5 多 12 0.91 
8 8.4 | 22 20 20.42 - 8 16 1°27 
10 10.5| 26 22 22.42 10 19 1.70 
12 13 | 32 28 28.42 12 21 4.80 
(14) 15 | 32 28 28.42 25 $12 
16 17 | 40 32 32.50 15 32 8.21 
(18) 19 | 45 36 36.50 1 18 38 10.93 
20 21 | 45 36 36.50 2 11.83 
(22) 23 | 50 42 42.50 20 39 12.61 
24 25 | 50 42 42.50 42 12.68 
(27) 28 | 58 48 48.50 24 48 25.81 
30 31 | 63 52 52.60 26 $3 31.17 
36 37.| :75 62 62.60 | 1.5 30 65 43.81 
42 43 | 88 70 70.60 35 78 60.28 
48 50 | 100 80 80.60 40 90 77.90 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 六 章 垫 圈 347 ， 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
(螺纹 大 径 )| ;| max 去 A 有 B | 3 ya 件 ) 过 

2.5 2.7| 5 | 10 110.29| 4 14.24| 3 0.12 
3 3.2| 5 | 12 112.35| 5 |5.24| 4 |0.4 0.17 
4 4.2| 8 | 14 |14.35| 7 17.29 1 5 0.30 
5 5.3| 9 | 16 116.35| 8 |8.29| 6 0.48 
6 64|11 | 18 118.35| 9 |929| 7 |，， 0.64 
8 8.4| 14 | 20 120.42| 11 111.35| 8 0.81 
10 10.5| 17 | 22 |22.42| 13 113.35| 10 1.11 
12 13 |22 | 28 |28.42| 16 116.35| ), 3.78 
(14) 15 | 22 | 28 |28.42| 16 116.35 3.43 
16 17 | 27 | 32 |32.5| 20 120.42| 15 5.32 
(18) 19 |32 | 36 1365| 2 24 |1 .29 
20 21 | 32 | 36 |36.5| 22 |22.42 6.78 
(22) 23|36 | 4 4.5| 25 125.42 20 9.01 
24 25 | 36 | 42 |42.5| 25 125.42 8.43 
(27) 28 | 41 | 48 |48.5| 30 |30.42| 24 17.54 
30 31 | 46 | 52 |52.6| 32 |32.50| 26 20.95 
36 37 | 55 | 62 162.6| 38 |38.50| 30 | 1.5 29.39 
42 43 | 65 | 70 |70.6| 44 |44.50| 35 39.81 
48 50 |75 | 80 |80.6| 50 150.50| 40 51.84 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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3. 外 舌 止 动 垫圈 (GB/T 856 一 1988 ) 


(单位 : mm) 
规格 。 | 内 径 | 外 径 | 舌 宽 | 下 端 至 和 中 心 距 | | 舌 孔 | 舌 孔 质量 m 
wi dipDp|sb ?| 直径 | 深度 |/(kg/1000 件 ) 
(螺纹 大 径 ) min | max | max A 因 d t 一 
公 株 max 1 
2.5 2.7| 10 | 2 3.5 3.8 2.5 0.21 
3 3.2 | 12 |2.5| 4.5 48 |0.4| 3 |3 0.30 
4 4.2| 14 |2.5 | 5.5 5.8 - 0.41 
5 5.3 | 17 [3.5 7 7.36 0.75 
6 6.4| 19 13.5| 7.5 7.86 105|14 14 0.92 
8 8.4|22 |3.5| 8.5 8.86 | 1.20 
10 10.5| 26 |4.5 | 10 10.36 5 1. 65 
12 13 | 32 |4.5| 12 12.43 5 5.00 
(14) 15 | 32 |4.5| 12 12.43 6 4. 65 
16 17 | 40 15.5 | 15 15.43 6 7.73 
(18) 19 | 45 | 6 18 18.43 | 1 | 7 9.85 
20 21 | 45 | 6 18 18.43 本 9.36 
(22) 23 | 50 | 7 20 20.52 8 11.70 
24 25 | 50 | 7 20 20. 52 11.11 
(27) 28 | 58 | 8 23 23.52 22.92 
30 31 | 63 | 8 25 25.52 10 26.79 
36 37 | 75 | 11 31 31.62 | 1.5| ， 38.09 
42 43 | 88 | 11 36 36. 62 12 52.77 
48 50 | 100 | 13 40 40.62 14 | 13 67.33 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 六 章 垫 ”加 . 349 ， 


4 d<100 d >100 

【 规格 和 质量 】 

(单位 : mm ) 
规格 。 | 内 径 | 人 | 图 外 径 | 厚度 齿 高 | 兴 宽 | 内 次 中 |， ee 

(螺纹 大 径 )| d (参考 ) Di 基本 中 汉 a M 

10 10.5| 25 16 8 1.91 
12 12.5| 28 19 3.8 9 2.30 
14 14.5| 32 20 1 > 11 2.50 
16 16.5| 34 22 13 2.99 
18 18.5| 35 24 15 3.04 
20 20.5| 38 27 17 3.50 
22 22.5| 42 30 19 4.14 
24 24.5| 45 34 人 21 5.01 
250 |25.5| 45 34 ! 22 4.70 
27 27.5| 48 37 24 5.40 
30 30.5| 52 40 27 5.87 
33 33.5 30 10.01 
359 35.5 . 中 32 8.75 
36 36.5| 60 46 11.5 5.7| 33 10.76 
39 39.5 36 11.06 
409 40.5 四 2 37 10.33 


* 350 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
4 又 -时 . 
规格 | 内 径 人 图 外 全 | 厚度 | 次 高 | 齿 帘 | 内 此 距 | ， pe 
(螺纹 大 径 )| d (参考 ) 六 S | 六 | 8 a _ 
42 42.5| 66 53 39 12.55 
45 45.5| 72 59 3.7 三 大 16.30 
48 48.5 3 45 17.68 
加 76 61 
509 50.5 47 15.86 
52 52.5 49 921012 
a 82 67 
55 凯 56 52 17.67 
56 57 90 74 53 26.00 
60 61 94 79 fs 6 57 28.40 
64 65 61 31.55 
659 66 区 62 30.35 
68 69 | 105 88 65 34.69 
9 73 69 37.90 
759 76 地 矣 71 33.90 
76 77 115 98 2 72 41.27 
80 81 120 103 76 44.70 
85 86 | 125 108 81 46.72 
90 91 130 112 86 64.82 
95 96 | 135 117 91 67.40 
100 101 | 140 122 7 96 69.97 
105 106 | 145 127 101 72.54 
110 111 | 156 135 106 89.08 
115 116 | 160 140 4 111 91.33 
120 121 | 166 145 13 sl 16 94.96 
125 126 | 170 150 121 97.21 
130 131 | 176 155 126 100.8 
140 141 | 186 165 136 106.7 
150 151 | 206 180 146 175.9 
160 161 | 216 190 156 185.1 
170 171 | 226 200 166 194.0 
2.5 15.5 

180 181 | 236 210 8 176 202.9 
190 191 | 246 220 186 211.7 
200 201 | 256 230 196 220.6 
Q@ 仅 用 于 深 动 轴承 锁 紧 装置 。 


第 六 章 垫 圈 “351. 


六 、 异 形 垫圈 


1. 球面 垫圈 (GB/T 849 一 1988) 


A 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 | 人 | | 球面 半径 | 总 厚度 | 质量 m 
(螺纹 大 径 ) | 5R | 4 Akg/1000 件 )~ 
| 到 
6 6.40 12.50 3.00 10 4 0.97 
8 8.40 17.00 4.00 12 5 2592 
10 10.50 | 21.00 4.00 16 6 3.71 
12 13.00 | 24.00 5.00 20 7 5.93 
16 17.00 | 30.00 6.00 25 8 10.88 
20 21.00 | 37.00 6.60 32 10 17.86 
24 25.00 | 44.00 9.60 36 13 38.79 
30 31.00 | 56.00 9.80 40 16 63.95 
36 37.00 | 66.00 | 12.00 50 19 108.7 
42 43.00 | 78.00 | 16.00 63 24 211.9 
48 50.00 | 92.00 | 20.00 70 30 376.5 


:3S2 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 锥 面 垫圈 (GB/T 850 一 1988 ) 
120°+2° 


GB/T 849 


SS 


ne 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
规格 站 球面 半径 | 总 厚度 质量 m 
(螺纹 大 径 ) | D, H~ |A(kg/1000 件 ) ~ 
min | max | max 
6 8 12.5 2.6 12 4 0.91 
8 10 17 3 16 5 2.34 
10 12.5 21 4 18 6 5.20 
12 16 24 4.7 23.5 yl 6.12 
16 20 30 SS: 29 8 10.50 
20 25 37 6.6 34 10 22.69 
24 30 44 6.8 38.5 13 34.54 
30 36 56 9.9 45.2 16 96.88 
36 43 66 14.3 64 19 165.8 
42 50 78 14.4 69 24 260.9 
48 60 92 17.4 78.6 30 448.6 


第 六 章 热 图 “353. 


Cx45” ”A 型 


【规格 和 质量 】 
(1) 主要 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) | 5 [16 [8 1101D21161201241|30136 
开口 宽度 5b 6 8 10 12 14 18 22. | 6 32. 40 
四 面 外 径 Di 13 15 19 | 23 26 |32 |42 ,50 ,60 72 
倒 角 尺寸 C 0.5 |o.8g| 1.0 1.5 2.0 |2.5 


(2) 外 径 D、 厚 度 且 及 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 m~ 

D/ H/ m/ D/ H/ m/ D/ H/ m/ 

mm mm kg mm mm kg mm mm kg 
规格 =5 规格 =8 纲 格 = 12 

16 4 4.31 35 7 40.78 50 8 95.54 

20 4 7.47 40 7 55.50 60 10 | 181.7 

25 4 12.52 50 7 91.38 70 10 | 255.9 

30 4 18.79 规格 =10 80 10 | 342.3 
规格 =6 30 7 25.38 规格 = 16 

20 5 8.08 35 7 37.73 40 10 | 58.69 

25 5 14.21 40 8 59.78 50 10 | 107.1 

30 6 26.28 50 8 100.2 60 10 |167.7 

35 6 37.29 60 8 150.4 70 10 | 240.4 
规格 =8 规格 = 12 80 12 | 390.9 

25 6 15. 12 35 8 39.44 90 12 | 507.5 

30 6 24.09 40 8 55.71 |‖ 100 12 | 638.7 


“ 35S4 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
D/ H/ m/ D/ H/ m/ D/ H/ m/ 
mm mm kg mm mm kg mm mm kg 
规格 =20 规格 =24 纲 格 =30 
50 10 | 92.11 90 12 | 457.8 || 130 18 1511 
60 10 151.6 | 100 14 | 684.4 | 140 18 1787 
70 10 | 223.0 4 110 14 | 850.6 贰 格 =36 
80 12 | 368.9 | 120 16 1182 90 16 |467.5 
90 12 | 483.8 | 130 16 1411 100 16 |631.5 
100 12 613.3 规格 =30 120 16 1017 
110 14 | 884.2| 70 14 |242.8 | 140 18 1668 
120 14 1070 80 14 | 355.6 ‖ 160 20 2530 
规格 =24 90 14 | 485.2 
60 12 161.5 | 100 14 | 631.6 
70 12 | 245.9 | 110 16 | 910.7 
80 12 | 344.5 | 120 16 1117 
4. 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 (GB/T 852 一 1988) 
A 
< 
| 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d | 边 长 | 罕 边 厚 | 宽 边 厚 质量 mm 
(螺纹 大 径 ) min B nH H /A(kg/1000 件 ) = 
6 6.6 16 4.7 5.80 
8 9 18 5.0 7.11 
10 11 22 5.7 11.69 
12 13.5 28 6.7 21.76 


第 六 章 热 图 “355. 


( 续 ) 
规格 内 径 d | 边 长 | 罕 边 厚 | 宽 边 厚 质量 m 

(螺纹 大 径 ) min B H Hi /A(kg/1000 件 ) = 
16 17.5 35 2 73 37.60 
(18) 20 9.7 63.73 
20 22 40 9.7 60.47 
(22) 24 9.7 56.90 
24 26 3 11.3 109.8 
(27) 30 允 11.3 99.91 
30 33 60 13.0 171.3 
36 39 70 14.7 255.9 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 槽 钢 用 方 斜 热 圈 (GB/T 853 一 1988) 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d | 边 长 | 窄 边 厚 | 宽 边 厚 质量 m 
(螺纹 大 径 ) min B H H /A(kg/1000 件 ) = 
6 6.6 16 3.6 4.75 
8 9 18 3.8 5.79 
10 11 22 4.2 9.31 
12 13.5 28 4.8 16.90 
16 17.5 35 5.4 28.22 


. 356 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
规格 内 径 d | 边 长 | 窄 边 厚 | 宽 边 厚 质量 m 
(螺纹 大 径 ) min B H H /A(kg/1000 件 ) = 
(18) 20 50.00 
20 pp 40 7 47.43 
(22) 24 44.61 
24 26 3 84.33 
50 8 

(27) 30 76.38 
30 33 60 9 128.3 
36 39 70 10 187.7 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 七 音 木 螺 司 


、 木 螺钉 的 特点 和 用 途 


序号 类 型 上 村 点 和 用 途 


木 螺钉 用 以 在 木质 器 具 上 紧 固 金属 零件 或 其 他 物品 ， 
1 各 类 木 螺钉 | 如 贸 链 、 插 销 、 箱 扣 、 门 锁 等 。 根 据 适用 和 需要 ， 选 
择 适 当 的 钉 头 形式 ， 以 沉 头 木 螺 钉 应 用 最 广 


2 开 槽 木 螺钉 开 模 木 螺钉 须 用 一 字模 螺钉 旋 具 进行 装 拆 


3 十 字模 木 螺钉 | “十 字模 木 螺 钉 须 用 十 字形 螺钉 旋 具 进行 装 拆 


4 | 六 角 头 木 岩 条 | ， 六 角 头 木 螺钉 须 用 果 扳 手 、 梅 花 扳 手 、 套 简 扳手 、 


活 扳手 进行 装 拆 
5 ew 圆 头 和 六 角 头 木 螺钉 适用 于 多 许 钉 头 露出 的 场合 


6 沉 头 木 螺钉 沉 头 木 螺钉 适用 于 不 允许 钉 头 露出 的 场合 


7 半 沉 头 木 螺 钉 | 半 沉 头 木 螺钉 适用 于 允许 钉 头 轻微 露出 的 场合 


、 木 螺钉 品种 
1. 开 槽 圆 头 木 螺钉 (GB/T 99 一 1986) 


Ras 


加 到 Wy a 
人 i Nt Wu 


358 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
i i 
公称 直径 I 主 A | 公称 直径 7 Ea 人 寸 ; 
d d 
max max 范围 max max 范围 
1.6 3.2 1.4 6~12 和 9.5 3. 16 ~ 90 
2 3.9 | 16 |6~14 | (5.5) | 10.5 | 3.95 | 22~90 
2 3 Ds 6 11.05 | 4.34 |22~120 
3 5.8 2.37 8 ~25 
3.5 6.75 2.65 8 38 (7) 13.35 | 4.86 |38 ~120 
4 7.65 2.95 | 12~65 8 15.2 5.5 138 ~120 
(4.5) 8.6 3.25 |14~80 10 18.9 6.8 165 ~120 
注 : di 一 头 部 直径 ; 4 一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
Umm im/kgl mm |m/kglll/mm | m/kglll/ mm |m/kgl /mm lykgllmm | m/kg 
d=1.6mm | d=2.5mm || d=3.5mm d=4mm |d=(4.5mm) d=5mm 
6 |10.11| 20 10.76|| 18 11.45‖ 35 |3.28| (38) 14.46| 35 | 5.22 
8 10.14| 22 10.82| 20 |1.58|(38) |3.51| 40 |4.66||(38) | 5.58 
10 10.17| d=3mm |(22) 11.70‖ 40 |3.67| 45 15.12‖ 40 | 5.83 
12 |0.19| 8 10.60|| 25 |11.86‖ 45 |4.04| 50 15.62‖ 45 | 6.38 
d =2mm 10 |10.69|| 30 12.17|| 50 |4.43|(55) 16.12|| 50 | 6.99 
6 |10.19| 12 10.76||(32) |2.29||(55) |4.83| 60 16.58||(55) | 7.60 
8 10.24| 14 10.86| 35 |2.47|| 60 |5.19| (65) 17.07 1 60 | 8.16 
10 |10.28| 16 ,0.95||(38) |2.65|(65) |5.58| 70 17.57 |(65) | 8.76 
12 10.31| 18 11.03| d=4mm ld=(4.5mm)| (75) |8.03 ,| 70 | 9.37 
14 10.35‖ 20 11.12 12 11.50‖ 14 |2.13| 80 |8.57||(75) | 9.93 
d=2.5mm | (22) |1.21|1 14 11.67|| 16 |2.34| d=5mm 80 110.59 
6 10.32| 25 11.32|| 16 |1.83| 18 |2.51| 16 |3.00 | (85) |11.14 
8 |10.39| d=3.5mm || 18 |1.96|| 20 |2.71| 18 |3.20|| 90 111.70 
10 |10.45| 8 10.86| 20 |2.13|(22) |2.92| 20 |3.45 ||d=(5.5mm) 
12 |0.51| 10 ,0.98|(22) 12.29‖ 25 |3.17| (22) |3.70 || (22) | 4.63 
14 |10.57| 12 11.09| 25 12.49‖ 30 |3.67| 25 14.011 25 | 4.99 
16 |0.64| 14 11.22|| 30 |2.89|(32) |3.88| 30 14.611 30 | 5.72 
18 |10.69| 16 11.34|(32) 13.05‖ 35 |4.17| (32) |4.87 (32) | 6.02 


第 七 章 木 螺 钉 359 

( 续 ) 
Umm im/kgl mm |m/kglll/mm |m/kglll/ mm |m/kgl /mm im/kglll/mm | m/kg 

d=(5.5mm)| d=6mm d =6mm d= (7mm) d=8mm d= 10mm 
35 |16.44| (22) ,5.50| (75) |14.31|| (65) |17.69| (55) |20.97| (75) 144. 14 
(38) 16.87| 25 |5.93|| 80 115.26| 70 |18.87| 60 |22.37|| 80 146.79 
40 17.17| 30 |6.79||(85) 116.04| (75) |19.95| (65) 23.92| (85) |49.02 
45 17.84| (32) |7.15|| 90 |16.82|| 80 21.33| 70 25.46| 90 |51.25 
50 |8.56| 35 17.65| 100 |18.55|| (85) |22.31|| (75) 26.87|| 100 |56.13 
(55) |9.29| (38) 18.15| 120 (21.84I| 90 |23.38|, 80 128.55| 120 |65.47 
8 


60 19.95| (40) |8.51|| d=(7mm) || 100 |25.74| (85) 29.96 
(65) |10.68| 45 |9.30| (38) |11.51| 120 |30.25| 9%0 (31.37 
70 11.41|| 50 10.16|| 40 |12.01| d=8mm | 100 134.46 
(75) |12.07| (55) |11.02| 45 |13.08|| (38) 115.82| 120 |40.36 


80 |12.87| 60 111.81 50 |14.26|| 40 |16.47|| d=10mm 


(85) |13.53|| (65) |12.67||(55) |115.44| 45 |17.88| (65) 39.47 


90 114.19| 70 113.53|| 60 116.51| 50 |19.42| 70 ‘41.91 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 开 槽 沉 头 木 螺 钉 (GB/T 100 一 1986 ) 


的 或 平 的 


a ] A rrctrtrtrtrt tthe 
90°+2 ~ 


10 约 为 了 7 


. 360 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 主要 尺寸 公称 直径 主要 尺寸 
. di 1 > dy 1 
max 范围 max 范围 
1.6 :| 6~12 5 10 18 ~ 100 
2 a Lee S010 -05:5) 11 3.2 |25 ~100 
2 5 Se sO 6 12 3.5 |25~120 
3 6 1.7 | 8~30 
3 5 a 的 14 40 ~120 
4 8 22 |12270 8 16 4.5 140~120 
(4.5) 9 或 市 | 二 = 人 10 20 5.8 |175 ~ 120 
注 : 心 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm Im/kgl mm Im/kglll/mm | m/kglll/ mm |m/kgl /mm im/kglll/mm | m/kg 
d=1.6mm | d=2.5mm || d=3.5mm d=4mm |d=(4.5mm) d=5mm 
6 10.11|18* |o.66|| 10 10.90| 20* |1.96| 22 |2.81| 20 | 3.28 
8 10.13| 20 10.73012* 11.01|(22) |2.13| 25 |3.06|| (22) | 3.54 
10 10.16| (22) 0.79) 14 (1.13|25* 12.33| 30 |3.56||25* | 3.84 
12 |0.18| 25 |0 gg)16* (1.26| 30* |2.72| (32) (3.76|| 30* | 4.45 
d =2mm J am 18* |1.36| (32) |2.88| 35 |4.05 | (32) | 4.70 
6 10.17 953)20" (1.49| 35* |3.11| (38) 14.34|‖ 35 | 5.05 
8 1021| 0. 06 (22) |1.62| (38) |3.34| 40 14.55||(38) | 5.41 
10* |0.26| 25* |1.78|40* 13.51| 45 15.01|40* | 5.66 
12* 10.29) 12 100 30* (2.08| as* |3.87| 50 |5.51|4s* | 6.2 
14 10.33| 1 10.79) (32) 2.21 5s0* |4.27| (55) 6.00| s0* | 6.83 
16 10.37| 16™ 10.89| 3s* |2.39|(55) |4.66| 60 |6.46|| (55) | 7.43 
d=2.5mm | 18™ |0.96| (38) |2.57||60* |5.02| (65) 16.96 || 60* | 7.99 
6 |10.29| 20* |1.06||40* |2.70|(65) |5.42| 70 |7.46||(65) | 8.60 
8 10.35| 22 1.15| d=4mm |70* |5.81| (75) 17.92 | 70* | 9.20 
10* |0.42| 25* 11.26| 12* |1.34|d=(4.5mm)|l! 80 |8.45 | (75) | 9.76 
12* 10.48| 30* 11.49| 14 |1.50| 16 |2.23| (85) |8.91| 80 110.42 
14” 10.54| d=3.5mm ||16* 11.67| 18 |2.39| d=5mm | (85) |10.97 
16”* |0.61| 8 |0.77||18* 1.80|| 20 |2.60| 18 |3.03 | 90* |11.53 


第 七 章 木 螺 钉 361 
( 续 ) 
每 1000 件 例 制品 的 质量 一 
Umm im/kgl mm |m/kglll/mm |m/kglll/ mm |m/kgl /mm im/kglll/mm | m/kg 
d=5mm ld=(5.5mm)l| d=6mm d= (7mm) d=8mm d= 10mm 

100”|12.75| 70 11.08| 45 ,9.02| 40 |11.59| 40* 115.58| (75) |42.59 
d= (5.S5mm)|| (75) |11.75|| 50* ,9.89| 45 |12.66| 45* 116.99| 80 145.24 
25 .66| 80 |12.54I|(55) 110.75| 50 |13.84|! 50* 118.54| (85) |47.47 
30 .39| (85) 113.20| 60 11.53| (55) |15.02| (55) /20.08| 90 149.70 
(32) 15.70| 90 |13.87||(65) |12.40|| 60 116. 10|| 60” (21.49|| 100 |54.58 
35 .12| 100 |15.32|| 70* |13.26|| (65) |17.28| (65) 23.03| 120 |63.92 


5.65 | 80* 14.98| (75) |19.53| (75) 25.98 
6.52|| (85) 115.77| 80 |20.82| 80* 27.67 

.24| (32) |6.88‖ 90* 116.55| (85) |21.89| (85) 29.07 
7.38 |100* 118.27| 90 |22.96| 90* (30.48 

7.88 ||120* 21.57| 100 |25.32| 100* 33.57 

(65) |10.36| 40* | 8.24 120 |29. 83| 120” 89.47 
注 : 1. 带 * 符号 的 ! 应 优先 选用 。 

2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


4 
5 
5 
6 
(38) |6.54| d=6mm |(75) 114.04| 70 118.46|| 70* |24.58 
6 
7 
8 
8 
9 


3. 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 (GB/AT 101 一 1986 ) 


圆 的 或 平 的 


-~ tt tt 
1 DUDUUD UY 


* 362 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 主要 尺寸 公称 直径 主要 尺 才 
1 di pe l . dt > Pe l 
max 范围 max 范围 
1.6 3.2 1 0.5 | 6~12 5 10 3 1.5 |18 ~100 
2 4 | 1210616>161 (5.5) | 11 | 3.2 |1.7 |30~100 
二 | 6 12 | 3.5 | 1.8 |30~120 
3 6 1.7 | 0.9 | 8~30 
3 5 7 2 Pr (7) 14 4 2.1 |40~120 
4 8 22|112|112~70 8 16 | 4.5 | 2.4 |40~120 
(4.5) 9 2.7 | 1.4 |16~85 10 20 | 5.8 3 |170 ~120 
注 : di 一 头 部 直径 ; 一头 部 高 度 ; 广 - 半 沉 头 球面 部 分 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
Umm Im/kgl mm |m/kglll/mm | m/kglll/mm |m/kgl /mm I m/kglll/mm | m/kg 
d=1.6mm | d=2.5mm || d=3.5mm d=4mm |d=(4.5mm) d=5mm 
6 10.11| 18 10.67 12 |1.02|(22) |2.15| 25 13.06‖ 22 | 3.53 
8 10.13| 20 10.74| 14 11.141 25 |2.35| 30 |3.56|| 25 | 3.83 
10 10.16| (22) ,0.80| 16 11.27| 30 |2.74| (32) 13.77 1 30 | 4.44 
12 |0.18| 25 ,0.88| 18 |1.38|(32) |2.90| 35 |4.06 ||(32) | 4.69 
d =2mm d =3mm 20 11.50|| 35 |3.13| (38) 14.35‖ 35 | 5.05 
6 |10.17| 8 10.54||(22) |1.63|(38) |3.36| 40 |4.56||(38) | 5.40 
8 10.21| 10 10.63| 25 |1.79|| 40 |3.53| 45 15.011 40 | 5.66 
10 |10.26| 12 10.71 30 12.09‖ 45 |3.89| 50 15.511 45 | 6.21 
12 |10.29| 14 1,0.80|(32) 12.22‖ 50 |4.28|(55) 16.011 50 | 6.82 
14 |10.33| 16 |0.89| 35 |2.40||(55) |4.68| 60 |6.47|(55) | 7.43 
16 |0.37| 18 10.97||(38) 12.58‖ 60 |5.04| (65) 16.97 | 60 |7.98 
d=2.5mm | 20 |1.06|| 40 |2.71||(65) 15.44| 70 |7.46||(65) | 8.59 
6 |10.30| (22) 1.15| d=4mm 70 |5.83|(75) 17.92|| 70 | 9.20 
8 10.36| 25 11.27| 12 |1.36lld=(4.5mm)|! 80 |8.46||(75) | 9.75 
10 |10.43| 30 11.49| 14 11.52|| 16 |2.23|(85) 18.92 .| 80 110.41 
12 |0.48| d=3.5mm || 16 |1.69| 18 |2.40| d=5mm ||(85) |10.97 
14 10.55‖ 8 10.79|| 18 |1.82| 20 |2.61| 18 13.02‖ 90 111.52 
16 |0.61| 10 10.91|| 20 |1.98|(22) |2.81| 20 |3.23 | 100 |12.74 
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每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


Umm im/kgl mm im/kglll/mm | m/kglll/ mm Im/kgl /mm im/kglll/mm | m/kg 


d=(5.5mm)ld=(5.5mm)|l| d=6mm d= (7mm) d=8mm d=8mm 


30 15.41| 80 ,12.56||(55) |10.76|| 45 |12.65|! 40 |15.66|| 120 |39.55 
(32) |5.72| (85) |13.23|| 60 111.55| 50 |13.83| 45 |17.07| d=10mm 


35 16.14| 90 13.89||(65) 112.41 (55) 115.01 50 18.61 70 140.41 
(38) |6.57| 100 115.34| 70 |13.27|| 60 116.08| 55 (20.16| 75 |42.64 
40 16.87| d=6mm |(75) 114.06| (65) |17.26| 60 21.56| 80 |45.28 
45 17.53| 30 16.53|| 80 |15.00|| 70 |18.44| 65 23.11| 85 |47.52 
50 |8.26| (32) |6.89 | (85) 15.78|| (75) |19.52| 70 (124.65| 90 149.75 
(55) |8.99| 35 |7.39| 9%0 116.56| 80 |20.80| 75 |26.06|| 100 |54.63 
7 
8 
9 


60 |9.65| (38) 17.90| 100 |18.29|| (85) 21.88|| 80 |27.74|| 120 |63.97 
(65) |10.38|| 40 .26| 120 121.58|| 90 |22.95| 85 29.15 
70 11.11 45 .04 | dg=(7mm) || 100 |25.31| 90 30.56 
(75) |11.77|| 50 19.90| 40 111.58| 120 |29.82| 100 |33.65 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


4. 十 字模 圆 头 木 螺钉 (GBAT 950 一 1986 ) 
: 


Cm 
rd 
1 
10 约 为 子 / Ra 63 
; ge 


【规格 】 
(单位 : mm) 
主要 尺 、 3 
公称 直径 | 一 主要 上 儿 才 | 十 字 | 公称 直径 | 让 要 代 十 字 

di k l di k l 

d pe | 醒 号 d | 槽 号 
max | max 范围 max | max 范围 

2 911.616~16 1 3 6.7512.65| 8 ~40 

2 1.98| 6 ~25 1 4 7.65 12.95| 12 ~70 

3 5.8 |2.37| 8 ~30 2 (4.5) 8.6 |3.25| 16~85 


“304 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
| 十 本 局 
公称 直径 | 一 在 要 发 才 | 十 字 | 公称 直径 | 让 雪人 了 十字 
d | 天 1 i 训 | 访 1 jie 
max | max 范围 i max | max 范 目 目 YY 
5 9.5|3.5|18~100| 2 (7) 13.35/4.86|40~120| 3 
(5.5) |10.5|3.95|25 ~120| 3 8 15.2| 5.5 |40 ~120| 4 
6 11.05|4.34|25 ~120| 3 10 18.9|16.8 |70 ~120| 4 
注 : di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【 质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm mi /kg mm mk 由 mm fm /kg /mm fm /kg mm mi /kg l/ mm [mi/kg 
d=2mm d=3.5mm d =4mm d=5mm |d=(5.5mm)l| d= (7mm) 
6 |0.20| 8 To.88|| s5 14.86| 30 14.70| 80 |12.91||(65) 117.91 
8 10.24| 10 |1.01| 60 |5.22|(32) |4.96| (85) 113.57| 70 |19.09 
10 |0.28| 12 |1.11| 65 15.61| 35 |5.31| 90 |14.24|| (75) |20.16 
12 10.31| 14 |1.24|| 70 |6.01| 38 |5.66| 100 |15.69| 80 121.45 
14 10.36| 16 11.36 必 =(4.5mm)l 40 |5.92| 120 |18.47|| (85) |22.52 
16 |0.40| 18 11.47|| 16 12.41| 45 |6.47| d=6mm || 90 |23.59 
d=2.5mm | 20 |1.60|| 18 |2.58| 50 |7.03| 25 |5.99|| 100 |25.95 
6 10.33| (22) 11.72| 20 12.78|(55) |7.69| 30 |6.85 | 120 |30.46 
8 10.39| 25 |1.88|(22) |2.99|| 60 |8.24| (32) 17.21 | 4d=8mm 
10 10.46| 30 |2.19|| 25 13.24|‖(65) |8.85| 35 17.72| 40 116.56 
12 10.52| (32) 12.31|| 30 13.74|| 70 |9.46| (38) 18.221 45 |17.97 
14 |0.58| 35 |2.49||(32) 13.95 | (75) li0.01| 40 18.58 1 50 |19.51 
16 |0.65| (38) |2.67|| 35 |4.24|| 80 |10.68| 45 |9.36||(55) |21.06 
18 |0.70| 40 |2.80| (38) 14.53| (85) |11.23| 50 (10.22| 60 |22.46 
20 |0.77| d=4mm | 40 14.74|| 90 li1.79 > 的 
(20) 10.83| 12 1154| 45 |5.19| 100 3.0o| 65) 273| 和 5 30 
25 |0.92| 14 |1.70| 50 |5.69 d=G5.5mm) 70 113 650 : 
d=3mm | 16 |1.86|(55) |6.19| 25 15.03 “aol 80 |28.64 
(75) 114.38| 85 |30.05 
8 |0.60| 18 |2.00| 60 |6.65| 30 576| 80 015.32| 9 13745 
10 |0.69| 20 |2.16| (65) 7.14| (32) |6.07| (85) I16.10| io0 |34 54 
12 10.77| 22 |2.32| 70 17.64| 35 |6421 90 li6.89) 120 40 45 
14 10.86| 25 12.521(75) 8.10| (38) |6.91| 100 lg 01 
40 |17.22 : d= 10mm 
16 |10.96| 30 |2.92|| 80 |8.64 45 |7 88 120 21.90| 70 T42.40 
18 |1.03‖ 32 |3.08|(85) 19.10‖ 5 |g'6l a= Cmm) || 75 14463 
20 |1.12| 35 |3.31| ad=5mm | .55) |9 34| 40 112.22| g0 |47.28 
(22) |1.22|‖ 38 |3.54‖ 18 13.29|‖ 5 lio oo 45 13.29| 85 149 51 
25 |1.33|‖ 40 |3.71| 20 |3.54| (65) |10.73| 50 114.47| 90 151.74 
30 |1.55| 45 |4.07| (22) |3.79| 70 |11.46| (55) 115.65| 100 156 62 
50 |4.46| 25 |4.10|| (75) 112.12| 60 116.73| 120 165.96 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 七 章 木 螺 钉 .365 . 
5. 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 (GB/T 951 一 1986 ) 
90°+2” , \MAONMN 
A 
2 
10 约 为 过 1。 
0 约 为 3 Ra 63 
( ) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
主要 尺寸 主要 尺寸 、 
公称 直径 十 字 | 公称 直径 机 等 
d 人 k : 模 号 d 人 k , 覃 号 
kb FE Eh hb FE 了 
max 范围 max 范围 
2 4 |11.2|16~16 1 5 10 3 |18~100| 2 
和光 5 |1.4|16~25 1 (05) 11 .2 125~100| 3 
3 6 |11.7|8~30 2 6 12 .5 |25 ~120| 3 
3:3 7 2 8~40 2 (7) 14 4 |40~120| 3 
4 8 |2.2|12~70 2 8 16 |4.5 |40 ~120| 4 
(4.5) 9 |12.7 |16~85 2 10 20 15.8 |70 ~120| 4 
注 : di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
mi mi mi mi mi mi 
/mm /mm /mm /mm /mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
d=2mm d=2mm d=2.5mm | d=2.5mm d=3mm d=3mm 
6 0.17| 16 10.37|| 12 10.47|1(22) |0.79| 12 10.68 (22) | 1.13 
0.21| d=2.5mm 14 10.54 25 |0.87| 14 |0.78 | 25 1.24 
10 10.25 6 0.29|| 16 10.61 d=3mm 16 10.87 1 30 1.47 
12 |10.29 8 0.35|| 18 |0.66 8 0.52| 18 10.95 | d=3.5mm 
14 10.33| 10 10.42|| 20 10.731 10 10.611 20 |1.04 8 0.75 


.366 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

ed | |p dl | es | a | a 

/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
d=3.5mm ‖ d=4mm Jd=(4.5mm)ld=(5.5mm)) d=6mm | d=8mm 
10 |0.88| 40 |3.48|| 80 |8.44|| 30 |5.28| (55) 110.63| 40 |15.29 
12 10.99| 45 |3.84||(85) |8.90|(32) |5.58| 60 I11.41| 45 |16.70 
14 |1.11| 50 |4.24| d=5mm | 35 |6.01| (65) (12.27| 50 |18.25 
16 11.24| (55) 14.63‖ 18 |3.03||(38) |6.43| 70 113.14| (55) |19.79 
18 |1.35| 60 14.99|| 20 13.28|‖ 40 |6.74| (75) 113.92| 60 121.20 
20 |1.47| (65) |5.39| (22) (3.54| 45 |7.40| 80 |14.86|| (65) |22.74 
(22) |1.60| 70 15.78|‖ 25 |3.84|| 50 |8.13| (85) 115.64| 70 | 24.2 
25 |1.76|d=(4.5mm)| 30 14.45||(55) |8.85| 90 |16.43|| (75) | 25.6 
30 |2.06| 16 |2.21|(32) 14.701‖ 60 |9.52| 100 |18.15| 80 | 27.3 
(32) |2.19| 18 |2.38| 35 |5.05| (65) |10.25| 120 |21.44| (85) |28.78 
35 |2.37| 20 |2.59‖ 38 15.41| 70 |10.97| d=(7mm) || 90 |30.19 
(38) |2.55| (22) |2.79|‖ 40 |5.66| (75) I11.64| 40 I11.51| 100 |32.28 
40 |2.68| 25 |3.04‖ 45 16.22|‖ 80 |12.43| 45 112.59| 120 |39.18 
d=4mm | 30 |3.54| 50 |6.82 | (85) |13.09| 50 113.77| d=10mm 
12 11.31| (32) |3.75|‖(55) 17.43‖ 90 |13.75| (55) 114.95| 70 140.33 
14 11.47| 35 14.04|‖ 60 |7.99|| 100 |15.21| 60 16.02| (75) 142.56 
16 |1.64| (38) |4.33||(65) |8.59|‖ d=6mm |(65) 117.20| 80 145.21 
18 11.77| 40 14.54|| 70 |9.20|| 25 |5.53| 70 /18.38|| (85) 147.44 
20 |1.93| 45 |5.00| (75) 19.76| 30 |6.39| (75) |19.45| 90 |49.67 
(22) |2.10| 50 15.49|‖ 80 |10.42|| (32) |6.75| 80 |20.74| 100 |54.55 
25 |2.30| (55) |5.99| (85) (10.97| 35 |7.26| (85) 21.81|| 120 |63.89 
30 |2.69| 60 16.45|| 90 |11.53||(38) |7.76| 90 [22.89 
(32) |2.86| (65) |6.95| 100 112.74| 40 |8.12| 100 25.25 
35 |3.09| 70 17.45 ld=(5.5mm)ll 45 |8.90| 120 |29.75 
(38) |3.32| (75) |7.90| 25 14.55| 50 |9.76 

注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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6. 十 字 覃 半 沉 头 木 螺钉 〈GBZT 952 一 1986) 


的 或 平 的 


90 ~ alt OO ree, 
S ANNNANNNNANAN 


10 约 为 之 /。 Ra63 
RD 


【规格 】 

(单位 : mm) 
公称 主要 尺寸 公克 主要 尺 - 
直径 | d 点 | 直径 | d , 
Eb 

2 4 11.2|10.6|16~16 1 人 10 3 11.5|18~100| 2 
.5 5 |1.4|10.8|6~25 1 1(5.5), 11 13.2|1.7|25~100| 3 
3 6 |1.7|10.9|8~30 2 6 12 |3.5 11.8 125 ~120| 3 
3.5 7 2 |1.1| 8~40 2 (7) | 14 14 12.1140~120| 3 
4 8 |12.2|11.2|12~70 2 8 16 |4.53 12.4 140 ~120| 4 
(4.5)| 9 |2.7|1.4|16~85 2 10 20 |15.8 13.0 |70 ~120| 4 
注 : di 一 头 部 直径 ; 4 一 头 部 高 度 ; . 广 半 沉 头 球面 部 分 高 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
Mt mi ma Mm mi | 
/mm /mm l/mm l/mm l/mm l/mm 
/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
d=2mm d=2mm d=2.5mm | d=2.5mm d=3mm d=3mm 
6 10.17| 16 10.371 12 |0.48||(22) |0.80| 12 10.69 (22) | 1.14 
8 |10.21| d=2.5mm 14 |10.54|| 25 |0.88| 14 10.78|| 25 | 1.25 
10 10.25| 6 10.291 16 10.61 d=3mm 16 10.88 | 30 | 1.47 
12 10.29| 8 10.36|| 18 10.67 8 |10.52| 18 10.95 | d=3.5mm 
14 10.33| 10 10.43| 20 10.73|| 10 |0.61| 20 |1.04 8 0.77 


. 368 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

pe | pe dl | ets | hay | a 

/kg /kg /kg /kg /kg /kg 
d=3.5mm ‖ d=4mm Jd=(4.5mm)ld=(5.5mm)) d=6mm | d=8mm 
10 10.90| 40 |3.50|| 80 |8.46|| 25 |4.59| 50 19.80| 40 |15.42 
12 |1.00| 45 |3.87||(85) 8.92| 30 |5.32| (55) 110.66| 45 |16.83 
14 |1.13| 50 |4.26| d=5mm |(32) |5.63| 60 (11.44| 50 |18.37 
16 |1.26| (55) |4.65|| 18 |3.04|| 35 |6.05| (65) (12.31| (55) |19.92 
18 |1.36| 60 |5.02|| 20 (3.29| (38) |6.47| 70 113.17| 60 |21.33 
20 |1.49| (65) |5.41| (22) |3.55‖ 40 |6.78| (75) 113.95|| (65) |22.87 
(22) |1.62| 70 |5.81| 25 |3.85| 45 |7.44| 80 114.90| 70 |24.42 
25 1.77|4d=(4.5mm)| 30 |4.45| 50 |8.17| (85) 115.68|| (75) |25.82 
30 |2.08| 16 12.23|(32) 14.71|(55) |8.90| 90 116.46| 80 127.51 
(32) |2.21| 18 |2.40| 35 |5.06|| 60 |9.56| 100 |18.19|| (85) |28.91 
35 |2.39| 20 |2.60| (38) |5.42|(65) |10.29| 120 [21.48|| 90 |30.32 
(38) |2.57| (22) |2.81|‖ 40 15.67|‖ 70 hi1.02) d= (7mm) |‖ 100 |33.41 
40 |2.69| 25 |3.06| 45 |6.23| (75) |11.68| 40 |11.56| 120 |39.31 
d=4mm | 30 |3.56|| 50 |6.83| 80 |12.47| 45 |12.64| d=10mm 
12 11.33| (32) |3.77‖ 55 17.44|‖(85) |13.13| 50 113.82| 70 |40.09 
14 |1.50| 35 |4.06|| 60 |8.00|| 90 |13.80| (55) 115.00| (75) |42.32 
16 |1.66| (38) |4.35|| 65 |8.60|| 100 |15.25| 60 16.07| 80 |44.96 
18 11.79| 40 14.55|| 70 |9.21|| d=6mm | (65) 117.25| (85) |47.19 
20 |1.96| 45 |5.01|(75) 19.77| 25 |5.56| 70 118.43|| 90 |49.43 
(22) |2.12| 50 15.51|‖ 80 110.43| 30 |6.43| (75) 119.50| 100 |54.30 
25 |2.32| (55) |6.01| 85 10.98‖| (32) |6.79| 80 |20.79|| 120 |63.64 
30 |2.71| 60 16.47|| 90 111.54|| 35 |7.29| (85) |21.86 
(32) |2.88| (65) |6.96| 100 112.75| (38) |7.79| 90 22.94 
35 13.11| 70 17.46ld=(5.5mm)|l 40 |8.15| 100 (25.30 
(38) |3.34| (75) |7.92| 22 |4.24|| 45 |8.94| 120 |29.81 

注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7. 六 角 头 木 螺钉 (GB/AT 102 一 1986 ) 


15°~30° 
/ 允许 制造 的 形式 
六 AAS 
一 
M_ 用 AAANNN 人 / 
en i 二 
k l 
2 Ra 6.3 
10 约 为 7。 ( ) 
【规格 】 
公称 直径 主要 尺寸 公称 直径 主要 尺寸 
起 KY l e 1 
d 1 
min max 范围 min max 范围 


10.89| 4 10 | 35~65 12 19.85| 7.5 18 |65~140 


co | 从 


14.20| 5.3 13 |40 ~80 16 26.17| 10 24 |180 ~180 


10 17.59| 6.4 16 140 ~ 120 20 32.95 | 12.5 30 1120 ~250 
注 : e 一 对 角 宽 度 ; 大 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=6mm d=8mm d=12mm d=16mm d =20mm 
35 8.28 80 29.58 65 59.76 || 120 |183.4 | 180 | 409.0 
40 9.15 d=10mm 80 70.37 140 |208.3 ‖ 200 | 455.7 


50 10.79 | 40 29.13 | 100 |83.92 | 160 |233.3 ||(225) | 493.7 
65 13.30 50 33.80 | 120 |97.48 | 180 |252.8 | (250) | 552.7 


d=8mm 65 40.91 | 140 | 111.3 d=20mm 


40 17.50 80 48.23 d=16mm 120 | 300.8 
50 20.45 | 100 | 57.57 80 134.5 || 140 | 339.7 
65 24.94 | 120 |66.91 | 100 |158.9 | 160 | 378.6 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 八 童 自 攻 螺 知 


自 攻 螺 钉 的 特点 和 用 途 


村 点 和 用 途 


攻 螺 钉 


等 ) 之 间 的 联接 。 联 接 时 ， 先 对 被 联接 件 (金属 板 


[al 
[aul 


可 


攻 螺 钉 多 用 于 


注 的 金属 板 ( 钢板、 铝 或 铝 合 金 板 
属 板 ) 


累 纹 底 孔 ， 再 将 


攻 螺 钉 拧 入 被 联接 件 的 螺纹 底 孔 中 。 


于 自 攻 螺钉 的 螺纹 表面 具有 较 高 的 硬度 ( 二 45HRC)， 
[在 被 联接 件 的 螺纹 底 孔 中 攻 出 内 螺纹 ， 从 而 形成 联接 


钉 


墙 板 自 攻 螺 


墙 板 自 攻 螺 钉 用 了 


螺纹 为 双 头 螺纹 ， 
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上 骨 


HRC) ， 能 在 不 制 


中 ， 从 而 形成 联接 


F 石膏 墙 板 等 和 金属 龙骨 之 间 的 联接 。 
螺纹 表面 也 具有 很 高 的 硬度 〈 = 
出 预制 孔 的 条 件 下 ， 快 速 拧 和 金属 龙 


钉 


攻 锁 紧 螺 


局 


孔 中 医 


也 
纹 为 具有 弧 形 三 角 
庆 


自 攻 锁 紧 螺 钉 


高 的 硬度 ， 故 在 联 


截面 的 普通 螺纹 ， 螺 纹 表 面 也 具有 较 
朗 


内 螺纹 ， 从 而 形成 联接 。 这 种 螺钉 的 特点 是 具 


于 薄 的 金属 板 之 间 的 联接 。 其 螺 


时 ， 螺 钉 也 可 在 被 联接 件 的 螺纹 底 


有 低 拧 入 力矩 和 高 锁 紧 性 能 ， 比 普通 自 攻 螺钉 具有 更 好 


的 工作 性 能 ， 并 可 


必 蔡 机 器 螺钉 使 用 


钉 


自 


钻 自 攻 螺 


自 钻 自 攻 螺 钉 与 普 


普通 自 攻 螺钉 不 同 之 处 是 : 普通 自 攻 


螺钉 在 联接 时 ， 须 经 过 钻 孔 〈 钻 螺纹 底 孔 ) 和 攻 螺 纹 
包括 紧 固 连接 ) 两 道 工 序 ; 而 自 钻 自 攻 螺钉 在 联接 时 ， 


( 


部 


将 钻 孔 和 攻 丝 两 道 工序 合并 一 次 完成 。 它 先 用 螺钉 前 


面 的 钻头 进行 钻 孔 ， 


到 


联接 ) ， 节 约 施工 


接着 就 用 螺钉 进行 攻 螺 纹 (包括 紧 
时 间 ， 提 高 施工 效率 
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( 续 ) 


序号 | 类 型 特点 和 用 途 


3 
头 自 攻 螺 钉 | 六角 头 自 攻 螺钉 可 比 盘 头 自 攻 螺 钉 承 受 更 大 的 力矩 


盘 头 和 六 盘 头 和 六 角 头 自 攻 螺钉 适用 于 钉 头 允许 露出 的 场合 ， 


沉 头 和 内 六 | 沉 头 和 内 六 角 花 形 自 攻 螺钉 适用 于 钉 头 不 允许 露 
6 花形 自 攻 螺 | 场合， 内 六 角 花 形 自 攻 螺 钉 可 比 沉 头 自 攻 螺钉 承受 
钉 的 力矩 


出 的 


更 大 


半 沉 头 自卫 
7 沉 头 日 攻 | 。 半 沉 头 自 攻 螺 钉 适用 于 钉 头 允许 轻微 露出 的 场合 


螺钉 


、 普 通 自 攻 螺 钉 
1. 开 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 (GBZT 5282 一 1985) 


: Ey 


【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 dr k l 螺纹 di k l 
规格 max max 范围 规格 max max 范围 
ST2.2 4 1.3 4.5~16 ST5:.5 11 3.2 13 ~32 
ST2.9 5.6 1.8 6.5~19 ST6.3 12 3.6 13 ~38 
ST3:5 7 pa 6.5 ~22 ST8 16 4.8 16~50 
ST4.2 8 2.4 9.5 ~25 ST9.5 20 6 16~50 
ST4.8 9.5 3 95.x32 


注 : di 一 头 部 直径 ; 一头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 


372 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
ST2.2 ST3.5 ST4.8 ST6.3 STS 
4.5 |0.15| 13 |0.99 | 16 |2.49 | 16 | 4.55 | 50 | 18.37 
6.5 | 0.18 | 16 |1.12| 19 |2.75 | 19 | 5.03 ST9.5 
9.5 | 0.24‖ 19 1126122 |13.02 | 22 |5.51 16 |17.10 
13 |0.30| 22 |1.40 | 25 |3.28 | 25 | 5.98 | 19 | 18.33 
16 | 0.36 ST4.2 32 |3.90 | 32 |7.10 | 22 | 19.57 
ST2.9 9.5 | 1.21 ST5.5 38 | 8.05 | 25 |20.80 
6.5 | 0.41 | 13 |1.4 | 13 | 3.04 ST 32 | 23.67 
9.5 | 0.51 16 |1.64 | 16 |3.39 | 16 | 9.41 | 35 |26.14 
13 |0.62 | 19 |1.83| 19 |3.74 | 19 |10.20, 45 |29.01 
16 | 0.71| 22 |2.03 | 22 |4.09 | 22 |10.99 | 50 | 31.06 
19 | 0.81 | 25 |2.23 | 25 | 4.44 | 25 |11.78 
ST3.5 ST4.8 32 | 5.26 | 32 |13.63 
6.5 | 0.69 | 9.5 | 1.91 ST6.3 38 |15.21 
9.5 | 0.83 | 13 |2.22 | 13 | 4.08 | 45 |17.05 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 


2. 开 槽 沉 头 自 攻 螺钉 (GBAT 5283 一 1985 ) 
圆 的 或 平 的 


NANANANE 
LN 


7 NAN 
fs 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 di k / 螺纹 di k 1 
规格 max max 范围 规格 max max 范围 
ST2.2 | 3.8 1.1 | 4.5~16 | ST5.5 | 10.3 3 16 ~38 
ST2.9 | 5.5 1.7 | 6.5~19 | ST6.3 | 11.3 | 3.5 16 ~38 
ST3.5 | 7.3 | 2.35 | 9.5~25 | ST8 | 15.8 | 4.65 19 ~50 
ST4.2 | 8.4 2.6 | 9.5~32 | ST9.5 | 18.3 | 5.25 22 ~50 
ST4.8 | 9.3 2.8 | 9.5~32 
注 : di 一 头 部 直径 ; 6 一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
ST2.2 ST3.5 ST4.8 ST6.3 ST9.5 
4.5 | 0.08 | 16 |0.83| 13 |1.31 | 16 |2.61 | 22 | 9.79 
6.5 |0.12| 19 |0.97| 16 |1.58 | 19 |3.09 | 25 |11.02 
9.5 (0.17| 22 |1.11| 19 |1.84 | 22 |3.57 | 32 | 13.90 
13 |0.23| 25 |1.24| 22 |2.11 | 25 | 4.04 | 38 | 16.36 
16 | 0.29 ST4.2 25 |2.37 | 32 | 5.16 | 45 | 19.23 
ST2.9 9.5 |0.77 | 32 |2.99 | 38 |6.11 | 50 |21.29 
6.5 | 0.23 ‖ 13 | 1.00 ST5.5 ST8 
9.5 | 0.32 1 16 |1.19 1 16 |2.03 | 19 | 5.85 
13 |0.43 1 19 |1.39 | 19 |2.38 | 22 | 6.64 
16. | 58. 22 | | | | 并 
19 |0.62 | 25 |1.79 | 25 |3.08 | 32 | 9.27 
ST3.5 32 |2.24 | 32 | 3.89 | 38 |10.85 
9.5 | 0.54 ST4.8 38 | 4.59 | 45 |12.70 
13 | 0.70 | 9.5 | 1.00 50 |14.01 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范 目 


dt 
o 


374 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/AT 5284 一 1985) 


的 或 平 的 


C 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 
A 
规格 max max 二 范围 规格 He 范围 
ST2.2|1 3.8 | 1.1 | 0.5 | 4.5~16 | STS.S | 10.3 3 1.3 人 1332 


ST2.9 | 5.5 | 1.7 | 0.7 | 6.5~19 | ST6.3|11.3 13.15 | 1.4 13 ~38 


ST3.5 | 7.3 12.35 | 0.8 | 9.5~22 ST8 |15.8 |4.65 2 16~50 


8 
ST4.2 | 8.4 | 2.6 1 9.5 ~25 | ST9.5 | 18.3 | 5.25 | 2.3 19 ~50 


ST4.8 | 9.3 | 2.8 | 1.2 | 9.5 -32 
注 : di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /二 半 沉 头 球面 部 分 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 

每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST 2 ST2.9 ST4.2 ST4.8 ST5.5 
4.5 | 0.10 16 0.58 | 9.5 | 0.97 16 1.85 22 3.08 
6.5 | 0.14 19 0.68 13 1.20 19 2;12 25 3.43 
9.5 | 0.19 ST3.5 16 1.39 22 2.38 32 4.25 

13 0.25 | 9.5 | 0.65 19 1.59 25 2.65 ST6.3 

16 0.31 13 0.81 22 1.79 32 3.26 13 2.58 
ST2.9 16 0.95 25 1.99 ST5%5 16 3.06 

6.5 | 0.29 19 1.08 ST4.8 13 2.03 19 3.54 

9.5 | 0.38 22 1.22 | 9.5 1.28 16 2.38 22 4.02 

13 0.49 13 1.59 19 2313 25 4.49 
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“375. 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST6.3 STS8 STS8 ST9.5 ST9.5 
32 5.61 19 7. 19 38 12.20 19 10.60 || 38 18.40 
38 6.56 22 7.99 45 14.05 22 11.83 || 45 21.27 
ST8 25 8.78 50 15.36 || 25 13.06 || 50 23.33 
16 6.40 32 10.62 32 15.94 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 
4. 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 〈CBZT 845 一 1985 ) 
< NU NS 
号 CO NA 
站 
Se / 
F 型 
C 型 
十 字模 
H 型 Z 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | di k l 十 字 | 螺纹 | 作 k l 十 字 
规格 | max | max 范围 | 槽 号 | 规格 | max | max 范围 “| 覃 号 
ST2.2 | 4 1.6 | 4.5~16 0 |1ST5S.5 | 11 4 13 ~38 3 
ST2.9 | 5.6 | 2.4 | 6.5~19 1 ST6.3| 12 | 4.6 13 ~38 3 
ST3.5| 7 2.6 | 9.5 ~25 2 ST8 16 6 16~50 4 
ST4.2| 8 3.1 | 9.5~32 2 ST9.5| 20 | 7.5 16~50 4 
ST4.8 | 9.5 | 3.7 | 9.5~38 2 
注 : di 一 头 部 直径 ; 一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.2 ST3.5 ST4.8 ST5.5 ST8 
4.5 0.18 16 1.24 13 2.60 38 6.43 32 15.01 
6.5 0.21 19 1.38 16 2.87 ST6.3 38 16.59 
9.5 0.27 22 1.52 19 3.13 13 4.79 45 18.43 
13 0.33 25 1.66 22 3.40 16 5.27 50 19.75 
16 0.38 ST4.2 25 3.66 19 5.74 ST9.5 
ST2.9 9.5 1.44 32 4.28 22 6.22 16 20. 32 
6.5 0.52 13 1.67 38 4.81 25 6.70 19 21.55 
9.5 0.61 16 1.86 ST5:5 32 7.81 22 22.78 
13 0.72 19 2.06 13 3.51 38 8.76 25 24.01 
16 0.81 22 2.26 16 3.86 STS8 32 26. 89 
19 0.91 23 2.45 19 4.21 16 10.79 38 29.35 
ST3.5 32 2.91 22 4.56 19 11.58 45 32.23 
9.5 0.95 ST4.8 25 4.91 22 12.37 50 34.28 
13 1.11 9.5 2.30 32 5.73 25 13.16 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 
5. 十 字 横 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/AT 846 一 1985 ) 
圆 的 或 平 的 
g0s? Be CO 
DN CW My 
y 


a 


[字模 


F 型 


Z 型 
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【 规格 】 
单位 : mm ) 
螺纹 | di k l 十 字 | 螺纹 | dl k l 十 字 
规格 | max | max | 范围 ”| 槽 号 | 规格 | max | max | 范围 “| 槽 号 
ST2.2 | 3.8 1.1 4.5~16 0 ST5.5 | 10.3 3 13 ~38 3 
ST2.9 | 5.5 1.7 | 6.5~19 1 ST6.3 | 11.3 | 3.15 13 ~38 3 
ST3.5 | 7.3 |12.35 | 9.5~25 2 ST8 15.8 | 4.65 16~50 4 
ST4.2|1 8.4 |2.6 | 9.5~32 2 ST9.5 | 18.3 | 5.25 16~50 4 
ST4.8 | 9.3 | 2.8 | 9.5~32 2 
注 : di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
ST2:2 ST3.5 ST4.8 ST6.3 ST8 
4.5 0.08 16 0.81 13 1.28 13 2.00 45 12.41 
6.5 0.12 19 0.94 16 Js53 16 2.47 50 13.73 
9.5 0.17 22 1.08 19 1.81 19 2.95 ST9.5 
13 0.23 25 1.22 22. 2.08 22 3.43 16 7.04 
16 0.29 ST4.2 25 2.34 25 3.90 19 8.27 
ST2.9 9.5 0.76 32 2.96 32 5.02 22 9.51 
6.5 0.22 13 0.99 ST5.5 38 5.97 25 10.74 
9.5 0.32 16 1.18 13 1.54 STS8 32 13.61 
13 0.43 19 1.38 16 1.89 16 4.77 38 16.08 
16 0.52 22 1.58 19 2.24 19 5.56 45 18.95 
19 0.62 253 1.77 22 2.59 22 6.35 50 21.00 
ST3.5 32 2523 25 2.94 25 7.14 
9.5 0.51 ST4.8 32 3.75 32 8.99 
13 0.67 9.5 0.98 38 4.45 38 10.57 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 


378 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


6. 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺 钉 (GBAT 847 一 1985 ) 


~ 


| EN 
i 


的 或 平 的 


了 型 Z 型 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 | dk| 了 l 十 字 | 螺 纹 |d | | l 汪汪 
规格 | max | max | = | 范围 | 槽 号 | 规格 | max | max | = | 范围 | 槽 号 
ST2.213.8 11.110.5 |4.5 ~16| 0 ST5.5110.3| 3 11.3113~38 3 
ST2.915.53 11.7 10.7 16.5 ~19| 1 1STo.3111.313.15311.4113~38 3 
ST3.317.3 12.35|0.8 19.5 ~25| 2 ST8 |13.814.65| 2 |16~50 4 
STI4.218.412.6|1 1 |9.5~32| 2 1ST9.5118.313.25|12.3 | 16 ~5S0 4 
ST4.8|9.3 12.8 11.2 19.5 ~32| 2 

注 : 必 一 头 部 直径 ;人 一头 部 高 度 ; /一 球面 高 度 ; /一 公称 长 度 。 

【 质量 

每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

ST2:2 ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST3;3. 
4.5 0.10 16 0.31 13 0.50 9.3, 0.62 22 1. 19 
6.5 0.14 ST2.9 16 0.59 13 0.78 25 1.33 
9.5 0.19 6.5 0.29 19 0.68 16 0.92 ST4.2 

13 0.25 9.5 0.39 19 1.06 9.5 0. 95 
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( 续 ) 
每 1000 件 全 制品 的 质量 一 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg mm | m/kg 
ST4.2 ST4.8 ST5:5 ST8 ST9.5 
13 1.18 19 2.12 32 4.17 16 6.17 19 10.61 
16 1.38 22 2.39 38 4.87 19 6.96 22 11.84 
19 1.57 25 2.65 ST6.3 22 1515 25 13.07 
22 1.77 32 3.27 13 2.49 23 8.54 32 15.95 
25 1.97 ST525 16 2.97 32 10.39 || 38 18.41 
32 2.43 13 1.96 19 3.45 38 11.97 || 45 21.29 
ST4.8 16 2.31 22 3.92 45 13.81 50 23.34 
955 1.29 19 2.66 29 4.40 50 15. 13 
13 1.59 22 3.01 32 5.51 ST9.5 
16 1.86 25 3.36 38 6.47 16 9.38 
~ 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 


7. 精密 Ea 自 攻 螺 钉 一 刊 前 端 


90c3 


<K rt 
WS 


WA 


A 型 -十字 横 盘 头 自 攻 螺钉 - 刮 削 端 
的 或 平 的 


园 


NAWAAWNAWAAAWANNWWN 
| 一 


EN 


B 型 - 


\ NATED 
Wo 


Ws 


C 型 - 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺 色 


十 字 柄 沉 头 自 攻 螺 钉 一 刊 前 端 
圆 的 或 平 的 


也 型 十 字模 


一 乔 削 端 


(GB/T 13806. 2 一 1992 ) 


380 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
(1) A 型 一 十 字 覃 盘 头 自 攻 螺 钉 一 刊 削 端 
螺纹 规格 | 由 | & | 了 / 螺纹 规格 | d. | & | / 
(ST) max | max | = 范围 (ST) max | max | = 范围 
1.5 2.8 |0.9 | 一 4~8 2.9 5.6|12.4| 一 | 4.5~20 
(C19 "| 35 eB, 4~8 3.5 7 |12.6 | 一 7 ~25 
252 4 |11.61 一 | 4.5~10 4.2 8 |13.1 | 一 7 ~25 
(2.6) |4.3|1 2 | 一 | 4.5~16 
(2) B 型 一 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 一 刊 前 端 
螺纹 规格 | 由 | & | / 螺纹 规格 | 由 | & | / 
(ST) max | max | 一 范 围 (ST) max | max | 一 范围 
5 2.8 |0.8 | 一 4~8 2.9 5.5|11.7|— | 4.5~20 
(459) 3.50 :一 4~8 3,5 753i|2 33| = 7 ~25 
252 3.8 |1.1|1 一 | 4.5~10 4.2 8.4|12.6 | 一 7 ~25 
(2.6) |4.811.4|1 一 | 4.5~16 
(3) C 型 一 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺 条 一 刊 前 端 
包 纹 规格 [dk fF| 1 [他 六 观 洛 | | [7 | 
(ST) |max | max | = 范围 (ST) |max | max| = 范围 
1]: 2.8 |0.8 | 0.3 4~8 (2.6) |4.8|11.4|10.6| 4.5~16 
(1.9) |3.5|0.9|0.4 4~8 259 5.5 |1.7 |10.7 | 4.5~20 
2.2 3.8 |1.110.5 | 4.5~10 3.5 7.3 |2.35| 0.8 7 ~25 
注 : di 一 头 部 直径 ; 4 一 头 部 高 度 ; 广 - 半 沉 头 球面 部 分 高 度 。 
【质量 】 (每 1000 件 钢 制品 的 质量 = ) 
(1) A 型 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
STI:S ST1.5 ST1.9 ST2:2 ST2.6 
4 0.061 8 0.091 6 0.134 ,| 5.5 |0.199 | 4.5 | 0.264 
4.5 |0.065 ST1.9 7 0.147 6 0.208 5 0.276 
3 0.068 4 0. 109 8 0. 160 0.226 | 5.5 | 0.289 
5.5 |0.072| 4.5 |0.115 ST2.2 0.244 6 0.301 
0. 076 5 0.122 | 4.5 |0.181 | 9.5 |0.271 7 0.326 
7 0.084| 5.5 | 0.128 5 0. 190 10 | 0.280 8 0.350 
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( 续 ) 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.6 ST2.9 ST2.9 ST3.5 ST4.2 
9.5 |0.387| 5.5 |0.495| 16 |0.826|| 13 | 1.13 8 1.37 
10 |0.399| 6 10.511 20 10.953 | 16 |1.27 | 9.5 | 1.47 
13 |0.473 |‖ 7 |0.542 ST3.5 20 | 1.45 I 
16 |0.547| 8 |0.574| 7 |0.855| 22 |1.54 | 16 | 100 
ST2.9 9.5 |0.621| 8 |o0.901|| 25 | 1.68 | 20 | 2.17 
4.5 |0.463 | 10 |0.637| 9.5 |0.970 ST4.2 22 | 2.30 
5 |0.479| 13 |0.732| 10 |10.9%93 | 7 1.31 ‖ 25 | 2.50 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
(2) B 型 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST1.5 ST1.9 ST2.6 ST2.9 ST4.2 
4 |0.036| 8 10.114| 7 |o0.191|| 10 |0.345| 7 |0.626 
4.5 |0.040 ST2.2 8 |0.215| 13 |0.439 | 8 |0.692 
5 |0.043| 4.5 |0.084| 9.5 |0.252|| 16 |0.534 | 9.5 |0.791 
5.5 |10.047| 5 10.093 1 10 |0.264 | 20 |0.660 | 10 |0.824 
6 |o0.051| 5.5 |0.102| 13 |0.338 ST3.5 13 | 1.02 
7 |10.059 6 101 16 |o0.42 7 To.45) 16 | 1.2 
8 |o.0o66l 7 10.130 ST2.9 8 |0.461‖ 20 | 1.48 
ST1.9 8 0.14804s [Tom| 90.s5 |o.s30| 2 | 1.6 
4 0. 063 Se | 5 0.187 ‖ 10 |0.553 ‖ 25 1.81 
10 |0.184 
4.5 | 0.070 6 5.5 |0.202‖ 13 |0.690 
5 |0.076| 5 fom) 6 |0218‖ 16 |0.828 
5.5 |0.082‖| 5 or) 7 10.2501 20 | 101 
6 |0.089| ss5 10o154 8 |0.281| 22 | 1.10 
7 |0.102| 6 |o.166| 9.5 |0.329 0 25 | 1.24 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
(3) C 型 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST1.5 ST1.5 ST1.5 ST1.9 ST1.9 
4 [0.041| 5.5 [0.053| 8 |o0.072|| 4.5 |0.084‖ 6 |o0.103 
4.5 |0.045|‖ 6 |0.057 ST1.9 5 |10.090| 7 |0.116 
5 |0.049| 7 |o0.064| 4 |10.077|| 5.5 |0.0%6 | 8 |0.128 
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( 续 ) 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.2 ST2.6 ST2.6 ST2.9 ST3.5 
4.5 |0.106| 4.5 |0.168 | 13 |0.377 0.317‖ 8 |0.574 
5 |0.115| 5 |10.1801‖ 16 |0.451 0.348 | 9.5 | 0.643 
5.5 |0.124| 5.5 |0.193 ST2.9 9.5 |0.396 | 10 |0.666 
6 |0.13| 6 |o.205) 45 Fo.238)| 10 10421 13 |0.804 
7 osll|l 7 |o029) 0.45 |o0238)| 3 1050) 16 |0.042 
16 |0.601 
8 |0.169| 8 |0.254| 5 10.254| 20 |o077)| 20 | 1.13 
9.5 |0.196| 9.5 |0.291| 5.5 |0.270 ST3.5 22 | 1.22 
10 |0.205‖ 10 |0.303| 6 |10.285 7 To.s28|| 25 | 1.36 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


8. 六 角 头 自 攻 螺钉 (GB/T 5285 一 1985) 
问 穴 形式 由 制造 者 选择 


Wu 


由 


NAN 


F 型 
C 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 k 5 1 螺纹 k S 1 
规格 | max | max 范围 | 规格 | max | max 范围 
ST2.2 1.6 .2 4.5~50 STS.5 4.1 8 13 ~50 
ST2.9 253 5 6.5 ~50 ST6.3 4.7 10 13 ~50 
ST3.5 2.6 S13 6.5 ~50 ST8 6 13 15 ~50 
ST4.2 3 Ea 9.5 ~50 ST9.5 es) 16 16~50 
ST4.8 3.8 8 9.5 ~50 


注 : s 一 对 边 宽度 ; 一 头 部 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 一 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.2 ST2.9 ST4.2 ST5.5 ST8 
4.5 | 0.12 32 1.20 19 1.74 16 2.68 16 7.48 
6.5 | 0.16 38 1.39 22 1.93 19 3.03 19 8.27 
9.5 | 0.21 45 1.61 25 2.13 22 3.38 22 9.06 
13 0.28 50 1.77 | 32* | 2.59 站 35.73 23 9. 85 
16 0.33 ST3.5 38 2.98 32 4.55 32 11.69 
19” | 0.38 | 6.5 | 0.56 45 3.44 || 38” | 5.25 38 13.27 
22 0.44 | 9.5 | 0.69 50 3.77 45 6.06 45 15. 12 
25 0.49 13 0. 85 ST4.8 50 6.65 50 16.44 
32 0.62 16 0.99 | 9.5 1.67 ST6.3 ST9.5 
38 0.73 19 1.13 13 1.98 13 3.56 16 12.97 
45 0.85 22 1.27 16 2.24 16 4.04 19 14.20 
50 0.94 | 25” 1.40 19 2.51 19 4.52 22 15.43 
ST2.9 32 1.72 22 2.77 22 4.99 25 16. 66 
6.5 | 0.40 38 2.00 25 3.04 25 5.47 32 19.54 
9.5 | 0.49 45 2532 32 3.65 32 6.58 38 22. 00 
13 0.60 50 2.54 | 38” | 4.18 38 7.54 45 24. 87 
16 0.70 ST4.2 45 4.80 || 45” 8.65 50 26.93 
19 0.79 | 9.5 1.11 50 5.24 50 9.45 
22” | 0.89 13 1.34 STS.5 ST8 
25 0.98 16 1.54 13 2.33 13 6.69 
注 : 表 中 7 等 于 或 大 于 带 * 的 规格 为 特殊 规格 范围 ,其 余 规 格 均 为 通用 规格 范围 。 


9. 六 角 凸 缘 自 攻 螺 条 (GB/T 16824. 1 一 1997) 


叫 穴 形式 由 制造 者 选择 
Wl 
CR 


384 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.21ST2.91ST3.51ST3.91ST4.21ST4.81ST5.5 1ST6.3| ST8 
d。 max 4.2 16.3 |8.3 18.3 |8.8 110.5| 11 ,13.5 | 18 
C min 0.25 | 0.4 |0.6 |0.6 |0.8 | 0.9 1 1.2 
k max 2 2.8 |3.4 13.4 |14.1 14.3 |5.4 | 5.9 7 
s max 3 4 58. | 8 8 10 13 
公称 长 度 4.5~ |6.5~ |6.5~ 19.5~ 19.5~ 19.5~|13~ 113~ |16-~ 

/ 范围 19 19 22 25 25 32 38 50 50 
注 : d。 一 凸 缘 直径 ; C 一 凸 缘 厚 度 ; /一 头 部 高 度 ; * 一 对 边 宽度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | mm | m/kg 
ST2.2 ST3.5 ST4.2 STS.5 ST6.3 
4.5 0.17 9:3 1.10 13 2.09 13 3.64 38 9.82 
6.5 0.21 13 1.28 16 2.31 16 4.01 45 11.1 
9.5 0.27 16 1.44 19 25592 19 4.40 50 12.0 
13 0.35 19 1.59 22 2.74 22 4.78 ST8 
16 0.41 22 1.74 25 2295 25 5.17 16 10.9 
19 0.47 ST3.9 ST4.8 32 6.06 19 11.8 
ST2.9 9.9 1. 14 959 2.48 38 6.82 22 12.7 
6.5 0.43 13 1.35 13 2.80 ST6.3 25 13.6 
9.5 0.54 16 1.54 16 3.10 13 5.44 32 15.7 
13 0.66 19 Ly 19 3.39 16 5.96 38 | 
16 0.77 22 1.93 22 3.68 19 6.49 45 19.6 
19 0.87 25 2. 12 25 3.97 22 7.01 50 21.1 
ST3:3 ST4.2 32 4.66 25 7.54 
6.5 0.93 9.5 1.84 32 8.76 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 
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10. 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 (GB/T 16824. 2 一 1997 ) 
倒 角 或 倒 贺 凹 究 型 式 由 制造 者 选择 


站 RAR 


加 | NANNNNNAE 
i 


a 


C 型 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 |ST2.9|ST3.5 |ST4.2|ST4. 8 |STS.5 |ST6.3| ST8 |ST9.5 
d. max 4.5 | 6.4 |7.5 |8.5 | 10 |11.2|12.8 |16.8| 21 
C min 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.4 
k max 2.2 |3.2 |3.8 |4.3 15.2 | 6 16.7 |8.6 |10.7 
s max 3 4 5 | 4 人 8 10 13 
公称 长 度 4.5~ 16.5~ |9.5~ |9.5~ |9.5~ 113~ 113~ 116~ |19~ 
/范围 16 19 | 22 | 25 38 | 45 | 45 50 50 
注 : d。 一 法 兰 直径 ; C 一 法 兰 厚 度 ; 一 头 部 高 度 ; s 一 对 边 宽度 。 

【 质量】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.2 ST3:5 ST4.8 ST5.5 ST8 
4.5 |0.156 13 |0.988 13 2.21 38 5.64 25 10.11 
6.5 |0.192 16 1.13 16 2.47 ST6.3 32 11.97 
9.5 |0.247 19 1.26 19 2.74 13 3.75 38 13.56 
13 |0.310| 22 1.40 22 3.01 16 4.23 45 15. 42 
16 |0.364 ST4.2 25 35227 19 4.71 50 16.74 
ST2.9 9.5 1.15 32 3.89 22 5.19 ST9.5 
6.5 |0.418 13 1.38 ST5.5 25 5.67 19 15.38 
9.5 |0.513 16 1.58 13 2.71 32 6.79 22 16.62 
13 | 0.623 19 1.78 16 3.06 38 F257 25 17. 86 
16 |0.718| 22 1.98 19 3.41 ST8 32 20.75 
19 |0.813| 25 2.18 22 3.76 16 7.73 38 23.23 
ST3.5 ST4.8 25 4.12 19 8.52 45 26. 13 
9.5 |0.827 | 9.5 1.89 32 4.94 22. 9.32 50 28.19 


注 : 表 列 规格 为 商品 长 度 规格 。 
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11. 十 字 权 加 


羡 六 角 头 自 攻 螺钉 (GBAT 9456 一 1988) 


LA 


m 
了 NANN 
Nl 


-四 穴 型 式 由 制造 者 选择 


(WKN 


N 


| 


Nh 


AAA 
OW 


了 


F 型 
C 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 | 4 1 十 螺纹 | 3 l 到 
规格 | max | max 范围 槽 号 | 规格 | max | max 范围 槽 号 
SS 5 6.5~19 1 ST4.8| 3.8 8 9.5~32 2 
ST3.5| 2.6 | 5.5 | 6.5~22 2 ST6.3| 4.7 10 13 ~38 3 
ST4.2| 3 7 9.5 ~25 2 ST8 6 13 13 ~50 3 
注 : 4 一 头 部 高 度 ; * 一 对 边 宽度 ; /一 公称 长 度 。 
【 质量】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
l/mm m/kg /mm m/kg l/mm m/kg 
ST2.9 ST4.2 ST6.3 
6.5 0.39 16 1.49 19 4.30 
9.5 0.48 19 1.69 22 4.78 
13 0.59 22 1.89 23 5.26 
16 0.69 25 2.08 32 6.37 
19 0.78 ST4.8 38 7.33 
ST3.5 9.5 1.60 ST8 
6.5 0.53 13 1.91 13 6.37 
9.5 0.66 16 2.18 16 7.16 
13 0.82 19 2.44 19 7.96 
16 0.96 22 2.71 22 8.75 
19 1. 10 23 2.97 23 9.54 
2 1.23 32 3.59 32 11.38 
ST4.2 ST6.3 38 12.96 
9.3 1.07 13 3335 45 14.81 
13 1.30 16 3.83 50 16. 12 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 范围 。 
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12. 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺 钉 〈(GBZT 2670. 1 一 2004 ) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
di (max) 5.6 7.00 8.00 9.50 11.00 12.00 
k( max) 2.40 2.60 3.1 3.7 4.0 4.6 
内 六 角 | 覃 号 No. 10 15 20 25 25 30 
花形 | 4 参考 2.8 3.35 3.95 4.5 4.5 5.6 
公称 长 度 1* 6.5~19 |9.5 ~25 |9.5 ~32 | 9.5 ~32 | 13 ~38 13 ~38 
公称 长 度 系列 ! 4.5.0.5 .9.5 13 16 19 22 25 32 38 .35 40 
注 : 1. P 一 螺 距 ; dl —y 部 直径 ;6 一 头 部 高 度 。 


为 商品 长 度 规格 范围 。 


2. * 表 列 公称 长 度 1 范围 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST6.3 
6.5 |0.583 19 1.51 25 2.63 32 4.52 13 5.30 
9.5 |0.678 | 22 1.65 32 3.09 ST5.5 16 5.78 
13 |0.789| 25 1.79 ST4.8 13 4.02 19 6.26 
16 |0.883 ST4.2 9. 2,52 16 4.38 22 6.74 
19 |0.978 | 9.5 1.61 13 4.84 19 4.73 25 7.22 
ST3.5 13 1.84 16 3.10 22 5.08 32 8.34 
9.5 1.08 16 2.04 19 3.37 25 5.43 38 9.30 
13 1.24 19 2.23 22 3.64 32 6.62 
16 1.38 22 2.43 25 3.91 38 6.96 
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13. 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/AT 2670. 2 一 2004) 


a 


wt 


ES 
EOZINANNNA 


有 


C 弄 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
di (max) $5 13 8.4 9.3 10.3 11.3 
k( max) 1.7 2..35 2.6 2.8 3 3.15 
内 六 角 | 权 号 No. 10 15 20 25. 25 
花形 14( 人 参考 ) 2.8 3535 3.95 4.5 4.5 5.6 
公称 长 度 1* 6.5~19 19.5~25 | 9.5 ~32 |19.5~32 | 13 ~38 13 ~38 
公称 长 度 系列 ! 4.5.0.5 .9.5 13 16 19 22 25 32 38 45 .50 
注 : 1. PP 一 螺 距 ;di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 。 


2. * 表 列 公称 长 度 1 范围 为 商品 长 度 规格 范围 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST279 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST6.3 
6.5 |0.215 19 |0.953 | 25 1.76 32 2.92 13 1.94 
9.5 |0.310| 22 1.09 32 2222 ST5;5 16 2.42 
13 |0.421 15 1.23 ST4.8 13 1.62 19 2.90 
16 |0.515 ST4.2 9.5 |0.925 16 1.98 22 3.38 
19 |0.610| 9.5 |0.733 13 1.24 19 2.33 25 3.86 

ST335 13 |0.964 16 1.50 22 2.68 32 4.98 
9.5 |0.516 16 1.16 19 1.77 25 3.03 38 5.94 
13 |0.677 19 1.36 22 2.04 32 3.86 
16 |0.815| 22 1.56 25 2.30 38 4.56 
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14. 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/T 2670. 3 一 2004) 


EN 


| 
C 型 
【规格 】 
(单位 : mm) 
”螺纹 规格 “| SI2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
P 1.1 1:3 1.4 1.6 1.8 1.8 
di (max) 5.5 多 和 8.4 9.3 10.3 11.3 
k( max) 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
内 六 角 | 覃 号 No. | 10 15 20 25 25 30 
花形 14( 参 考 )| 2.8 3. 35 3.95 4.5 4.5 5.6 
公称 长 度 1 6.5~19 |9.5 ~25 | 9.5 ~32 | 9.5~32 | 13~38 | 13~38 
公称 长 度 系 列 / 4.5.0.5 .9.5 13 16 19 22 25 32 38 .45 .50 
注 : 1，P 一 螺 距 ; 心 一 头 部 直径 ;4 一 头 部 高 度 。 
2. * 表 列 公称 长 度 ! 范围 为 商品 长 度 规格 范围 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST6.3 
6.5 |0.274 19 1.08 25 1.97 32 3523 13 2.50 
9.5 |0.369| 22 1.21 32 2.43 ST5.5 16 2.98 
13 |10.479| 25 1.35 ST4.8 13 2.06 19 3.46 
16 |0.574 ST4.2 9.5 1.23 16 2.42 22 3.94 
19 |10.669| 9.5 | 0.94 13 1.54 19 2.77 25 4.42 
ST3.5 13 1.17 16 1.81 22 3.12 32 5.54 
9.5 |0.640 16 1.37 19 2.07 25 3.47 38 6.50 
13 |0.801 19 1.57 22 2.34 32 4.30 
16 | 0.939 ‖ 22 1.77 25 2.60 38 5.00 
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15. 墙 板 自 攻 螺 钉 (GB/T 1420 一 1993 ) 


NA 


DAWNW 


NA 


螺纹 型 式 


S 


WAN 
NAN 


\ 


【规格 】 
单位 : mm) 
螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
头 部 直径 d、 max 8.58 8.58 8.58 
边缘 厚度 C max 0.8 0.8 0.8 
列 角 半径 7 = 4.5 5.0 5.0 
螺纹 大 径 d max 365 3.95 4.30 
螺纹 小 径 dmax 2.46 2.74 2.93 
钉 尖 角度 a 22° ~28° 22° ~28° 22° ~28° 
公称 长 度 ! 范围 19 ~45 35 ~55 40 ~70 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3.5mm d=3.5mm d=3.9mm d=4.2mm d=4.2mm 
19 1.00 40 1.26 40 1.46 40 1.56 60 1.93 
25 1.07 45 1.33 45 1.54 45 1.65 70 2.11 
32 1. 16 d=3.9mm 50 1.62 50 1.74 
35 1.20 35 1.38 55 1.70 55 1.83 
38 1.24 38 1.43 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
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三 、 自 攻 锁 紧 螺 箱 
1. 十 字 槽 盘 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 (GB/T 6560 一 1986 ) 


【 规格 】 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
头 部 直径 dk、 max 4 5 5.6 8 9.5 12 
头 部 高 度 h max 1.6 2:1 2.4 3.1 3.7 4.6 
公称 长 度 ! 范围 | 4~12 | 5~16 | 6~20 | 8~30 | 10~35 | 12~40 
十 字 槽 号 (了 型 ) 0 1 1 2 2 3 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
M2 M2.5 M3 M4 M6 
4 0.19 0.54 | 16* 1.05 30 3.00 12 355529. 
5 0.21 0.60 20 1.22 MS (14) | 5.63 
6 0.22 | (14) | 0.65 M4 10 2.91 16 5.97 
8 0.26 0.71 8 1.35 12 3.15 20 6.66 
10* 0.30 M3 10 1.50 || (14) | 3.39 25 71:52 
12 0.33 0.63 12 1.65 16 3.63 30 8.37 
M2.5 0.71 | (14) | 1.80 20 4.11 | 35” 9.23 
5 0. 40 0.80 16 1.95 25 4.71 40 10.09 
6 0.42 0.88 20 2.25 | 30* 5.31 
8 0.48 | (14) | 0.97 | 25* 2.62 35. 5.91 
注 : 1. 1 小 于 或 等 于 带 * 规格 制 成 全 螺纹 螺钉 ， 其 余 规格 制 成 部 分 螺纹 螺 


钉 。 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 范 目 


目 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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2. 十 字 槽 沉 头 自 攻 锁 紧 螺钉 (GB/T 6561 一 1986) 


圆 的 或 平 的 


90 0 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M2.5 M3 M4 M5 M6 
头 部 直径 de。 max 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 
头 部 高 度 h max 1.5 1. 65 2.7 2.7 3.3 
公称 长 度 ! 范围 6~16 8 ~20 10~30 | 12~35 | 14~40 
十 字模 号 (H 型 ) 1 1 2 2 3 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
M2.5 M3 M4 M5 M6 
6 0.20 | 10 | 0.47 | (14) | 1.27 | 16 |2.17 | 20 | 3.82 
8 0.25 | 12 | 0.55 | 16 |1.42 | 20 |2.65 | 25 | 4.68 
10 | 0.31 | (14) | 0.64 | 20 |11.72 | 25 | 3.25 | 30* | 5.53 
12* | 0.37 | 16* | 0.72 | 25* | 2.10 | 30* | 3.85 || 35 | 6.39 
(14) | 0.43 | 20 |0.89 | 30 |2.47 | 35 | 4.45 | 40 | 7.25 
16 | 0.48 M4 M5 M6 
M3 10 |0.97 | 12 | 1.69 | (14) | 2.79 
8 0.38 | 12 | 1.12 | (14) | 1.93 | 16 | 3.13 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 规格 制 成 全 螺纹 螺钉 ， 其 余 规格 制 成 部 分 螺 
纹 螺钉 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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钉 
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3. 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 (GBAT 6562 一 1986) 


© 
oS 
了 
ob 
3 
Ep 


圆 的 或 平 的 


【 质量】 


| 
4|| 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M2.5 M3 M4 M5 M6 
头 部 直径 由 ”max 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 
头 部 高 度 h max 1.5 1.65 2 六 3.3 
球面 高 度 f = 0.6 0.7 1 1.2 1.4 
公称 长 度 ! 范围 6~16 8 ~20 10~30 | 12~35 | 14~40 
十 字模 号 (H 型 ) 1 1 2 2 3 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


l/mm | m/kg | /mm 


m/kg | /mm | m/kg 


lmm | m/kg | mm | m/kg 


M2.5 M3 M4 MS M6 
0.24 10 0.54 | (14) | 1.47 16 2.48 20 4.31 
0.29 12 0.62 16 1.62 20 2.96 25 5.17 


10 0.35 | (14) 


0.71 20 1.92 
0.79 | 25” 2.29 
0.96 30 2.67 


16 | 0.52 M4 MS M6 
M3 10 | 1.17 | 12 |2.00 | (14) | 3.29 
0.45 | 12 | 1.32 | (14) | 2.24 | 16 | 3.63 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 规格 制 成 全 螺纹 螺钉 ， 其 余 规格 制 成 部 分 螺 
纹 螺钉 。 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采用 


括号 内 的 规格 。 
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4. 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺钉 (GB/T 6563 一 1986) 
凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 


(单位 : mm) 

螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 M12 

头 部 高 度 有 max 3.65 4.15 5.45 6.58 7.68 

对 边 宽度 s max 8 10 13 16 18 
公称 长 度 ! 范围 10~50 | 12~60 | 16~80 | 20~80 | 25~80 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


2.31 | 16 | 4.74 | 30 [13.82|| 35* |25.46| 45 |44. 
12 |2.55 | 20 | 5.43 | 35* 115.37‖ 40 |27.92 | 50 |47. 
(14) | 2.79 | 25 |6.29 | 40 116.9 1‖ 45 |30.38 | (55) | 51. 
3.03 | 30 |7.14 | 45 |18.48 | 50 |32.83| 60 |55. 
20 | 3.51 | 35* | 8.00 | 50 |20.04 || (55) | 35.29 ‖ (65) | 58. 
4.11 | 40 | 8.86 | (55) |21.59| 60 |37.74| 70 | 62. 
30* | 4.71 | 45 | 9.71 | 60 |23.15 | (65) |40.20|| 80 |6o. 
35 | 5.31 | 50 |10.57| (65) |24.70 .| 70 |42.66 
5.91 | (55) 111.43 | 70 |26.26|| 80 | 47.57 
6.51 | 60 |12.29| 80 |29.37 M12 
和 


M6 16 9.46 20 18.10 30 33.69 


12 | 4.06 | 20 |10.71| 25 |20.55 | 35* |37.25 
(14) | 4.40 | 25 |12.26| 30 |23.01 || 40 |40.82 
1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 成 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5. 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 攻 锁 紧 螺钉 (GBAT 6564 一 1986 ) 


螺纹 规格 | M6 | M8 | M10 | M12 | 螺纹 规格 | M6 | M8 | M10 | M12 


螺 距 P 1 |1.25|1.5 |1.75 max | 3.9 5 6 7 


a max 2 2.5 3 3.5 min| 3.6 | 4.7 | 5.7 | 6.64 


min 35 35 35 35 代号 T30 | T40 | TS0 | TS5 


b 

ds, max | 6.8 | 9.2 |11.2 | 14.2 max| 2 |2.6| 3 |3.8 
1 

d, 3 


A 
min | 9.38 |12.33|15.33117.23|| 花 min | 1.6 | 2.2 | 2.6 
彩 


S . 
r min 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.6 Bmax | 4. 15 5 6.62 | 8.2 
X max 2.5° | 3.2 |,3.8 


max| 10 13 16 18 1 范 目 
dr 40 50 60 80 
min | 9.78 |12.73115.73 117.73 


注 : “一 最 末 一 扣 完 整 螺 纹 至 文 承 面 距离 ; 5 一 螺纹 长 度 ; d, 一 过 渡 圆 直 
心 一 支承 面 直径 ; r 一 头 下 圆 角 半径 ; X 一 螺纹 收尾 长 度 ; di 一 头 部 直径 ; 
/一 头 部 高 度 ; :一 插入 深度 ; 8 一 六 角 花 形 对 边 宽 度 ; /一 公称 长 度 。 


【质量 】 


加 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M6 M8 MI10 MI10 M12 
12 3. 85 16 9.03 20 17.11 60 |36.76 || (55) | 49.46 
(14) | 4.19 20 10.27 | 25 19.57 M12 60 53.02 
16 4.53 25 11.83 | 30 |22.03 | 25 |28.09 || (65) | 56.59 
20 $22 30 13.38 | 35* | 24.48 | 30 |31.65 ,| 70 60. 15 
25 6.07 | 35* |14.94 | 40 |26.94 | 35* |35.21 80 67.27 
30 6.93 40 16.49 | 45 |29.39 | 40 |38.78 
35” | 7.79 45 18.05 | 50 |31.85 ,| 45 |42.34 
40 8.65 50 19.60 | (55) |34.30 | 50 |45.90 


注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 规格 制 成 全 螺纹 螺钉 ， 其 余 规格 制 成 部 分 螺 
纹 螺钉 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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四 、 自 钻 自 攻 螺 钵 


1. 十 字 权 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/T 15856. 1 一 2002 ) 
十 字 档 


dk 


RU 
去 婴 


Wi 
NAN 


WW 


AN 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
头 部 直径 由 max 5.6 7.0 8.0 9.5 11.0 12.0 
头 部 高 度 k max 2.4 2.6 3.1 3.7 4 4.6 
钻头 直径 d， 二 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
十 字模 号 1 2 2 2 3 3 
公称 长 度 ! 范围 19.5~19|9.5~25| 13~38 | 13 ~50 | 16 ~50 | 19 ~50 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST3.5 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
9.5 |0.56 | 25 |1.59 | 13 |1247 16 13.72 | 19 | 5.62 
13 | 0.67 ST4.2 16 |2.70 | 19 |4.03 |‖ 22 | 6.10 
16 |0.76 | 13 |1.57 | 19 |2.97 | 22 | 4.38 | 25 | 6.58 
19 |0.86 16 |1.77 | 22 13.23 | 25 |4.73 | 32 | 7.70 
ST3.5 19 |1.97| 25 |3.50 | 32 | 5.55 | 38 | 8.66 
9.5 | 0.87| 22 |2.17 | 32 |4.11 | 38 |6.26 | 45 | 9.78 
13 | 1.04 | 25 |2.36 | 38 |4.65 | 45 |7.08 | 50 | 10.58 
16 | 1.18 | 32 |2.82 | 45 |5.27 | 50 | 7.67 
19 | 1.31 | 38 |3.21 1 50 | 5.71 
22 | 1.45 
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2. 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/AT 15856. 2 一 2002 ) 
十 字 横 


RU 
UD 


Wi 


LN 
mn 7 


【规格 】 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
头 部 直径 由 max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
部 高 度 h max 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
钻头 直径 d，。 = 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
十 字模 号 1 2 2 2 3 3 
公称 长 度 1 范围 13 ~19 |13~25 | 13 ~38 | 13 ~50 | 16 ~50 | 19 ~50 
【 质量 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


ST2.9 ST4.2 ST4.8 STS.5 ST6.3 
13 0.43 13 1.58 16 2.30 16 2.92 19 4.39 
16 0.67 16 1.78 19 2..57 19 3.27 22 4.87 
19 0.77 19 1.98 22 2.83 22 3.62 25 S2335 

ST3:5 22 2.17 25 3.10 25 3.97 32 6.47 
13 1.07 25 2.37 32 3.72 32 4.80 38 7.43 
16 1.21 32 2.83 38 4.25 38 5.50 45 8.55 
19 1.34 38 3.22 45 4.87 45 6.32 50 9.35 
22 1.48 ST4 50 53.32 50 6.91 
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3. 十 字 槽 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/AT 15856. 3 一 2002 ) 
十 字模 


aN 


+ i 


【规格 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
头 部 直径 由 max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
球面 高 度 / 二 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 
头 部 高 度 大 max 1 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
销 头 直径 d， = 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
十 字 覃 号 1 2 2 2 3 3 
公称 长 度 ! 范围 |13~19 |13 ~25 |13 ~38 | 13 ~50 | 16 ~50 | 19~50 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
13 |0.50 | 13 |1.25 13 |1.70 | 16 |2.47 | 19 | 3.81 
16 |0.59 | 16 |1.45 | 16 |1.94 | 19 |2.82 | 22 | 4.29 
19 |0.68 | 19 |1.65 | 19 |2.200 22 |3.17 | 25 | 4.77 
ST3.5 22 |1.85 | 22 |2.47 | 25 |3.52 | 32 | 5.89 
13 |0.82 | 25 |2.05 | 25 |2.73 | 32 | 4.34 | 38 | 6.85 
16 |0.96| 32 |2.50 | 32 |13.35 | 38 | 5.05 | 45 | 7.97 
19 |1.09 | 38 |2.90 | 38 |3.88 | 45 | 5.87 | 50 | 8.77 
22 | 1.23 45 |4.50 | 50 | 6.46 
25 | 1.37 50 | 4.95 
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4. 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/AT 15856. 4 一 2002) 


Rt 
NAN 


【规格 】 
(单位 : mm ) 

螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
法 兰 厚度 C min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
法 兰 直径 d。 max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
头 部 高 度 k max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
对 边 宽度 s 公称 4 5.5 7 8 8 10 
钻头 直径 d， = 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 

公称 长 度 ! 范围 |9.5~19|9.5~25|13~38 | 13 ~50 | 16 ~50 | 19 ~50 

【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST3.5 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
9.5 | 0.43 25 2.07 13 3.70 16 5.02 19 8.66 
13 0.54 ST4.2 16 3.93 19 5.37 22 9. 14 
16 0.63 13 2.74 19 4.20 22 5. 72 25 9.62 
19 0.72 16 2.94 22. 4.46 25 6.07 32 10.74 

ST3.5 19 3.14 25 4.73 32 6.89 38 11.70 
9.5 | 0.81 22 3.34 32 5.35 38 7.60 45 12. 82 
13 0.97 23 3593 38 5.88 45 8.42 50 13.62 
16 1.65 32 3.99 45 6.50 50 9.01 
19 1.79 38 4.39 50 6.95 
22 1.93 
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5. 六 角 凸 缚 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/AT 15856. 5 一 2002) 


CQ 


de 


| 
Bin 
二 IN 

ban 


k 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | STS.5 ST6.3 
凸 缘 厚 度 C min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
凸 缘 直 径 d。 max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
头 部 高 度 k max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
对 边 宽度 公称 4 5.5 7 8 8 10 
公称 长 度 / 范围 |9.5~1919.5 ~25| 13 ~38 |13~50 | 16 ~50 | 19 ~50 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
ST2.9 ST3.5 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
9.5 0.46 25 1.59 13 2:32 16 3.26 19 5.54 
13 0.56 ST4.2 16 2.35 19 3.61 22 6.02 
16 0.66 13 1.67 19 2.81 22 3.96 25 6.50 
19 0.75 16 1.87 22 3.08 25 4.31 32 7.62 
ST3.5 19 2.07 25 3.34 32 5.13 38 8.58 
9.5 0.88 22. 227 32 3.96 38 5.84 45 9.70 
13 1.04 25 2.47 38 4.49 45 6.66 50 10.50 
16 1.18 32 2.92 45 S512 50 7;25 
19 1.32 38 3.32 50 5.56 
22: 1.45 


、 销 的 特点 和 用 途 


序号 | 类 型 特 点 和 用 途 


ed 


柱 销 适用 于 定位 ， 也 可 用 以 联接 。 直 径 有 几 种 不 同 公差 要 
求 ， 以 便 满足 不 同 的 配合 要 求 。 销 孔 需 饮 抽 ， 多 次 拆 装 后 会 降 
低 销 的 定位 精度 和 联接 紧 固 性 ， 只 能 用 于 传递 不 大 的 载荷 

内 螺纹 圆柱 销 的 内 螺纹 供 拆 装 用 ，B 型 用 于 不 通 孔 

螺纹 圆柱 销 的 定位 精度 低 ， 适 用 于 精度 要 求 不 高 的 场合 

弹性 圆柱 销 具 有 弹性 ， 装 入 销 孔 后 与 孔 壁 压 紧 ， 不 易 松 脱 。 
销 孔 精度 要 求 较 低 ， 可 不 贸 制 ， 互 换 性 好 ， 可 多 次 装 拆 。 但 刚 
性 较 差 ， 不 适 于 高 精度 定位 ， 载 荷 大 时 几 个 套 在 一 起 使 用 ， 相 
邻 内 外 两 销 的 缺口 应 错开 180*。 适 用 于 有 冲击 、 振 动 的 场合 ， 
可 代替 部 分 圆柱 销 、 圆 锥 销 、 开 口 销 或 销 轴 


1 | 圆柱 销 


周 并 


圆锥 销 具有 1: 50 的 锥 度 ， 定 位 精度 比 圆柱 销 高 ， 在 受 横 向 力 
时 能 自 锁 ， 销 孔 需 匀 制 ， 主 要 用 于 定位 ， 也 可 用 于 固定 零件 、 
传递 动力 。 多 用 于 经 常 拆 装 的 场合 
2 | 圆锥 销 | 内 螺纹 圆锥 销 的 内 螺纹 供 拆 印 用 ， 于 不 通 孔 
曝 尾 锥 销 制造 不 便 ， 主 要 用 于 有 冲击 、 振 动 的 场合 

尾 圆锥 销 打 入 销 孔 后 ,末端 可 稍 张 开 ， 以 防止 松 脱 ， 用 于 
拆 务 困难 的 场合 ， 如 不 通 孔 


fi 


证 


槽 销 的 品种 很 多 。 有 的 是 带 导 杆 或 带 倒 角 的 全 长 平行 沟 槽 ; 
有 的 是 模 长 为 全 长 的 1X3 或 /2; 有 的 是 带 全 长 或 半 长 锥 槽 或 
3 槽 销 | 半 倒 锥 槽 ; 有 的 是 带 有 圆 头 或 沉 头 。 当 模 销 打 入 被 联接 的 销 孔 
后 与 孔 壁 压 紧 ， 不 易 松 脱 ， 能 承受 振 动 和 变 载荷 ， 销 孔 不 需 匀 
制 ， 可 多 次 装 拆 ， 适 用 于 有 严重 冲击 和 振动 的 场合 


* 402: 常用 紧 固件 速 查 手册 


特 点 和 用 途 


序号 | 类 型 
| 于 贸 接 处 


4 销 轴 销 轴 用 开口 销 锁定 ， 拆 装 方便 ， 适 


开口 销 用 于 锁定 其 他 零件 ， 如 螺杆 带 孔 螺栓 〈 与 槽 形 螺 母 配 


5 : 口 销 
A 合 )、 带 孔 销 、 销 轴 等 ， 工 作 可 靠 、 拆 印 方便 


二 、 圆 柱 销 
1. 圆柱 销 一 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 119. 1 一 2000 ) 


末端 形状 ， 由 制造 者 确定 
允许 倒 贺 


或 凹 穴 
C 


2 2:3 3 4 3 


公称 直径 d |0.6 10.8 | 1 |1.21|1.5 
倒 角 宽度 c= |0.12 |0.16 | 0.2 |0.25|0.3 |0.35| 0.4 | 0.5 |0.63| 0.8 
公称 长 度 1 范 围 |2 ~6 |2 ~8 /4~10|4~12|4 ~16|6 ~2016~24l8 ~30|8 ~40 ee 
公称 直径 d 6 8 |10112116120125 |130 140 |50 
倒 角 宽度 c= | 12 11.6| 2 |12.5| 3 13.5 | 4 5 16.3| 8 


i 12~ |14~ |18~ |22~ |26~ |35~ 
和 80 | 95 | 140 | 180 | 200 | 200 


心 | 


公 


第 九 章 销 403 ， 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
=0.6 =1.2 d=2.5 d=4 d= 
2 |0.004| 10 |o0.089| 10 10.385‖ 10 |0.986|| 26 | 4.01 
3 |0.007| 12 |0.107| 12 |0.462| 12 | 1.18 | 28 | 4.32 
4 |0.009 d=1.5 14 |0.5390 14 |1.38 | 30 | 4.62 
5 |0.011| 4 |0.055| 16 |0.617| 16 | 1.58 | 32 | 4.93 
6 |0.013| 5 |o0.069| 18 10.694‖ 18 | 1.78 | 35 | 5.39 
d=0.8 6 |0.083| 20 |0.771|| 20 |1.97 | 40 | 6.17 
2 |0.008| 8 |o.111| 22 |0.848 | 22 | 2.17 | 45 | 6.9%4 
3 |0.012| 10 |0.139| 24 10.925‖ 24 |2.37 | 50 | 7.71 
4 |0.016| 12 |0.166 d=3 26 | 2.56 d=6 
5 |0.020| 14 |0.194| 8 |0.444| 28 |2.76 | 12 | 2.66 
6 |0.024| 16 |0.222| 10 |0.555| 30 | 2.96 | 14 | 3.11 
8 |0.032 d=2 12 |0.666| 32 |3.16 | 16 | 3.55 
d=1 6 |0.148| 14 |0.777|| 35 | 3.45 | 18 | 4.00 
4 |10.025| 8 |0.197| 16 |0.888 | 40 | 3.95 | 20 | 4.44 
5 |0.031| 10 |0.247| 18 |0.999 d=5 22 | 4.88 
6 |0.037| 12 |0.296| 20 [1.11 | 10 |1.54 | 24 | 5.33 
8 |0.049| 14 |0.345| 22 |1.22 | 12 |1.85 | 26 | 5.77 
10 |0.062| 16 |0.395| 24 |1.33 | 14 |2.16 | 28 | 6.21 
d=1.2 18 |0.444| 26 |1.4 | 16 |2.47 | 30 | 6.66 
4 |0.036| 20 10.4931 28 |1.55 | 18 |2.77 1 32 | 7.10 
5 |0.044 d=2.5 30 | 1.66 | 20 | 3.08 | 35 | 7.77 
6 |0.053| 6 |0.231 d= 22 | 3.39 | 40 | 8.88 
8 |0.071| 8 |o0.308| 8 |0.789| 24 |3.70 | 45 | 9.99 


404 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=6 d=8 拓 云 让 2 d=16 d=20 
50 11.10 80 31.57 22 19.53 26 41.04 35 86.31 
55 12.21 d=10 24 21.31 28 44.19 40 98.64 
60 113.32| 18 |11.10| 26 12308) 30 |4735) 45 | 111.0 
d=8 20 12.33 28 24 86 32 50 51 50 123.3 
14 5::32 22 13.56 30 26 63 35 55 54 55 135.6 
16 6.31 24 14.80 60 148.0 
32 28.41 40 63.13 
18 7.10 26 16.03 65 160.3 
35 31.07 45 71.02 
20 7.89 28 17.26 70 172.6 
40 35.51 50 78.92 
22 8.68 30 18.50 5 185.0 
45 39.95 55 86.81 
24 9.47 32 19.73 80 197.3 
50 44.39 60 94.70 
26 10.26 35 21.58 85 209.6 
55 48.83 65 102.6 
28 11.05 40 24.66 90 222.0 
30 11.84 45 27.74 0 3 Wy LO:S 95 234.3 
32 |12.63| 50 |30.83) 6 15771) 三 |118.4| 100 |246.6 
35 |13.81| 55 |33.91| 70 |62.15| 80 |126.3| 120 | 295.9 
40 |15.78| 60 |36.99| 75 |66.59 | 85 |134.2| 140 | 345.3 
45 |17.76| 65 |140.07|| 80 171.02 | 90 |142.0| 160 | 394.6 
50 19.73 70 43.16 85 75.46 95 149.9 180 443.9 
55 21.70 75 46.24 90 79.90 100 157.8 200 493.2 
60 23.67 80 49.32 95 84.34 120 189.4 d=25 
65 25.65 85 52.41 100 88.78 140 221.0 50 192.7 
70 |27.62| 90 |55.49| 120 |1065) 160 |252.5) 55 |211.9 
75 29.59 95 58.57 | 140 |1124.3 | 180 |284.1 60 231.2 


第 九 章 销 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm 


d=25 d=25 d=30 d=40 d=50 


70 |269.7| 180 |693.6| 95 |527.1| % |gg7.8 | 100 


75 289.0 | 200 |770.7 | 100 |554.9 95 937 1 120 

80 308.3 d=30 120 | 665.9 140 
100 |986.4 

85 327;3 60 332.9 | 140 |776.8 160 
120 1184 

90 346.8 65 360.7 | 160 | 887.8 180 
140 1381 

95 366.1 70 388.4 | 180 | 998.8 200 
160 1578 

100 | 385.3 75 416.2 | 200 1110 
180 1776 


120 | 462.4 80 443.9 d=40 


140 |539.5| 85 |1471.6| 80 |789.2 | 200 | 1973 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


2. 圆柱 销 一 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 119. 2 一 2000) 
末端 形状 ， 由 制造 者 确定 


人 计 倒 圆 
| | | 


或 凹 穴 
[| ec le £ 
1 1 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 | 倒 角 宽度 | 公称 长 度 1 | 公称 直径 | 倒 角 宽度 | 公称 长 度 
d C 一 汇 且 d C 一 汇 | 
1 0.2 3~10 2 0.35 5~20 
1.5 0.3 4~16 255 0.4 6~24 


406 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
公称 直径 | 倒 角 宽度 | 公称 长 度 1 | 公称 直径 | 倒 角 宽度 | 公称 长 度 / 
d C 一 汇 转 d C 一 汇 转 
3 0.5 8 ~30 10 2 22 ~100 
4 0.63 10 ~40 12 D5 26 ~100 
5 0.8 12~50 16 3 40 ~100 
6 下 14 ~ 60 20 3.5 50 ~ 100 
8 1.6 18 ~80 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d= =1.5 d=2.5 d=3 d= 
3 |0.018| 16 |0.222| 10 |0.385 ,| 18 |0.999, 22 | 2.17 
4 |0.025 d=2 12 |0.462‖ 20 | 1.11 | 24 | 2.37 
5 |10.031| 5 |10.123|1 14 |0.539 .| 22 |1.22 | 26 | 2.56 
6 |10.037| 6 |0.148| 16 10.6171 24 |1.33 | 28 | 2.76 
8 |0.049| 8 |0.197| 18 |0.694| 26 |1.44 | 30 | 2.96 
10 |0.062| 10 |0.247| 20 |10.771 | 28 |1.55 | 32 | 3.16 
d=1.5 12 |0.296| 22 |0.848‖ 30 | 1.66 | 34 | 3.35 
4 |0.055| 14 |0.345| 24 |0.925 d=4 40 | 3.95 
5 |0.069| 16 |0.395 d=3 10 | 0.99 d=5 
6 |0.083| 18 |0.444| 8 10.4441 12 | 1.18 12 1. 85 
8 |0.111| 20 |0.493| 10 |0.555 ,| 14 | 1.38 14 | 2.16 
10 | 0.139 d=2.5 12 |0.666|| 16 | 1.58 16 | 2.47 
12 |0.166|| 6 |0.231| 14 10.777 1 18 | 1.78 18 | 2.77 
14 |0.194| 8 |0.308| 16 |0.888 | 20 | 1.97 | 20 | 3.08 


第 九 章 销 407 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=5 d=6 d=10 d=12 d=16 
22 |3.39 | 45 |9.99 | 22 |13.56| 30 |26.63 | 70 | 110.5 
24 |3.70 | 50 |11.10| 24 |14.80| 32 |28.41 | 75 | 118.4 
26 | 4.01 | 55 |12.21| 26 |16.03 | 34 |30.19 | 80 | 126.3 
28 |4.32 | 60 |13.32| 28 |17.26| 40 |35.51|| 85 | 134.2 
30 | 4.62 d=8 30 |18.50|| 45 |39.95 | 90 | 142.1 
32 |4.93 | 18 |7.10 | 32 |19.73|| 50 |44.39 | 95 | 149.9 
34 |5.24| 20 |7.89 | 34 |20.96| 55 |48.83 | 100 | 157.8 
40 |6.17| 22 | 8.68 | 40 |24.66|| 60 |53.27 d=20 
45 |6.94| 24 |9.47 | 45 127.74‖ 65 |57.71|| 50 | 123.3 
50 |7.71 | 26 |10.26| 50 |30.83| 70 |62.15| 55 | 135.6 
d=6 28 |11.05| 55 |33.91|| 75 |66.59 | 60 | 148.0 
14 |3.11 | 30 |11.84| 60 |36.99 | 80 |71.02|| 6 | 160.3 
16 | 3.55 | 32 |12.63| 65 |40.07|| 85 |75.46| 70 | 172.6 
18 | 4.00 | 34 |13.42| 70 |43.16|| 90 |79.90 | 7s |1850 
20 | 4.44 | 40 |15.78| 75 |46.24| 95 |84.34|| 80 | 1073 
22 |4.88 | 45 |17.76| 80 |49.32| 100 |88.78 | 8 | 00 6 
24 |5.33 | 50 |19.73 | 85 |52.41 d=16 oo | 
26 | 57 | 55 270| 9 |55.49) 40 |63.B3) 。 | 3 
28 |6.21 | 60 |23.67| 95 158.57‖ 45 |71.02 
100 | 246.6 
30 |6.66 | 65 |25.65 | 100 |61.65 | 50 |78.92 
32 | 7.10 | 70 |27.62 d=12 55 |86.81 
34 |7.55 | 75 |29.59|‖ 26 |23.08 | 60 |94.70 
40 | 8.88 | 80 |31.57| 28 124.86‖ 65 |102.6 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


408 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 内 螺纹 圆柱 销 一 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 120. 1 一 2000 ) 


有 二 
和 72 
GE A) 
5° 多 之! 从 
小 平面 或 四 楼， Lo 
由 制造 者 确定 B 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 | 倒 角 | 倒 角 | 螺纹 | | 氏 
Sk | We | 螺 距 | 孔径 | 孔 深 | 孔 深 | 孔 深 | 公称 长 度 / 
径 | 宽度 | 宽度 | 规格 了 1 省 
过 二 这 Eh d, ed 1 2min 3 汉 纯 
6 0.8 132 M4 0.7 4.3 6 10 1 16~60 
8 1 1.6 MS 0.8 D3 8 12 1.2 18 ~80 


10 1.2 2 M6 1 6.4 10 16 1.2 22 ~ 100 


12 1.0. | “2;5. M6 1 6.4 12 20 1.2 26 ~ 120 


16 2 3 M8 |1.25 | 8.4 16 25 1.5 32 ~160 


20 2.5 3.5 | Ml0 | 1.5 | 10.7 18 28 ls 40 ~200 


25 3 4 M16 2 17 24 35 2 50 ~200 


30 4 5 M20 | 2.5 21 30 40 2 60 ~200 


40 5 6.5 | M20 | 2.5 21 30 40 2:5 80 ~200 


50 6.3 8 M24 3 25 36 50 2.5 100 ~200 


第 九 章 销 409 . 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 

d= d= d=10 =12 =16 
16 | 2.78 | 32 |11.14| 60 |34.17|| 80 |67.49 | 140 | 213.0 
18 |3.22| 35 |12.33| 65 |37.25| 85 |71.93 | 160 | 244.6 
20 | 3.66 | 40 |14.30| 70 |40.33 | 90 |76.37 d=20 
22 | 4.11 | 45 |16.27| 75 |43.42|| 95 |80.81 | 40 | 84.58 
24 |4.55 | 50 |18.24| 80 |46.50|| 100 185.25‖ 45 | 96.91 
26 | 5.00 | 55 |20.22| 85 |49.58 | 120 |103.01| 50 | 109.2 
28 |5.4 | 60 |22.19| 9%0 |52.66 d=16 55 | 121.6 
30 | 5.88 | 65 |24.16| 9%5 |55.75| 32 |42.54 | 60 | 133.9 
32 |6.33 | 70 |26.14| 100 |58.83| 35 |47.28 | 65 | 146.2 
35 | 6.99 | 75 |28.11 d=12 40 155.17‖ 70 | 158.6 
40 | 8.10 | 80 |30.08| 26 119.55‖ 45 |63.06|| 75 |170.9 
45 | 9.21 d=10 28 |21.33 | 50 |70.95 | 80 | 183.2 
50 |10.32| 22 |10.74| 30 |123.10| 55 |78.84| 85 | 195.6 
55 |11.43| 24 |11.97| 32 |24.88 | 60 |86.74 | 90 |207.9 
60 |12.54| 26 |13.21| 35 |27.54 | 65 |94.63 | 95 | 220.2 

d=8 28 |14.44| 40 |31.98 | 70 |102.5 | 100 | 232.5 
18 | 5.62 | 30 |15.67| 45 |36.42| 75 |110.4| 120 | 281.9 
20 | 6.41 | 32 |16.91| 50 |40.86| 80 |118.3 | 140 | 331.2 
22 |7.20 | 35 |18.76| 55 |45.30|| 85 |126.2 | 160 | 380.5 
24 |7.99 | 40 |21.84| 60 |49.74 | 90 |134.1 | 180 | 429.8 
26 | 8.77 | 45 |24.92| 65 |54.18 | 95 |142.0 | 200 | 479.2 
28 |9.56 | 50 |28.00| 70 |58.62 | 100 |149.9 d =25 
30 |10.35| 55 |31.09| 75 |63.06| 120 1181.4‖ 50 | 146.0 


. 410 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=25 d=25 d=30 d=40 d=50 
55 |165.3| 120 |415.8| 80 |360.6|| 80 |705.9 | 100 | 1391 
60 |184.6| 140 |492.8| 85 |388.4| 85 |755.2| 120 | 1700 
65 |203.8| 160 |569.9| 9%0 |416.1|| 90 |804.5| 140 | 2008 
70 |223.1| 180 |647.0| 9%5 |443.9|| 95 |853.9| 160 | 2316 
75 |242.4| 200 |724.0| 100 |1471.6|| 100 |903.2 | 180 | 2624 
80 |261.6 d=30 120 | 582.6| 120 | 1100 ‖ 200 | 2933 
85 |280.9| 60 |249.7| 140 |693.6|| 140 | 1298 
90 |300.2| 65 |277.4| 160 |804.5 | 160 | 1495 
95 |319.4| 70 |305.1| 180 |915.5 | 180 | 1692 
100 |338.7| 75 |332.9| 200 | 1026 || 200 | 1890 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


4. 内 螺纹 圆柱 销 一 


A15° oN 


小 平面 或 凹 模 ， 
由 制造 者 确定 


B 型 


15° 


其 余 尺 寸 见 A 型 


平 端 ， 适 用 于 表面 沪 火 钢 


淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 (CBZT 120. 2 一 2000 ) 


第 九 章 销 . 411 ， 
[规格 】 
(单位 ，mm) 
， 蝇 中 | 孔径 | 孔 深 | 孔 深 | 孔 深 | 公称 长 上 1 
J ee 6 交 Pp d2 i Bih ts 范 国 
6 0.8 人 二 M4 0.7 让 3 6 10 1 16~60 
8 1 2.6 MS 0.8 5303 8 12 人 法 18 ~80 
10 Ts 3 M6 1 6.4 10 16 | 22 ~ 100 
12 1.6 3.8 M6 1 6.4 12 20 12 26 ~ 120 
16 2 4.6 MS8 .25 8.4 16 25 ee 32~160 
20 pi 6 M10 We 10.5 18 28 Tey 40 ~200 
25 各 6 M16 2 17 24 35 2 50 ~200 
30 4 3 M20 es 21 30 40 之 60 ~200 
40 . 8 M20 2 21 30 40 二 80 ~200 
50 6:3 10 M24 3 25 36 $50 pA 100 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
je d= d= d=10 
16 2,.78 35 6.99 pp 7.20 50 18.24 24 11.97 
18 kc Bp 40 8.10 24 7.99 55 20.22 26 13..21 
20 3.66 45 9.21 26 人 60 22. 19 28 14.44 
2 4.11 50 10.32 28 9.56 65 24.16 30 15.67 
24 4.55 55 11.43 30 10.35 70 26.14 32 16.91 
26 5.00 60 12.54 32 11714 35 28.11 35 18.76 
28 5.44 d= Ke 12.33 80 30.08 40 21.84 
30 5.88 18 5 .62 40 14.30 d=10 45 24.92 
32 和 20 6.41 5 16.27 了 10.74 50 28.00 


412 ， 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=10 d=12 d =20 d =25 d=40 

55 |31.09| 85 |71.93| 40 |84.58 | 80 1261.6‖ 80 |705.9 

60 |34.17| 090 |76.37| 45 |96.91 | 85 |280.9|| 85 |755.2 

65 |37.25| 9%5 |80.81| 50 |109.2 | 90 |300.2| 90 | 804.5 

70 |40.33| 100 |85.25| 55 |121.6|| 9%5 |319.4| 95 | 853.9 

75 |143.42|| 120 |103.01 60 1133.91 100 |338.7 | 100 | 903.2 

80 |46.50 1=16 65 |146.2 | 120 |415.8 |‖ 120 | 1100 

85 |49.58| 32 T4254) 70 |158.6| 140 |492.8 || 140 | 1298 

90 |52.66| 3 |4728) 75 |170.9| 160 |569.9 | 160 | 1495 

95 |55.75| 40 |s517| 80 |183.2 ,| 180 |647.0| 180 | 1692 

100 |58.83| 4 |6306) 85 |195.6| 200 |724.0 | 200 | 1890 

d=12 50 |70095) 90 |207.9 d=30 d=50 

26 |19.55| ss mw 9 |220.2) 60 |249.7| 100 | 1391 

28 |21.33 100 |232.5 | 65 |277.4|1 120 | 1700 
60 |86.74 

30 |23.10 120 |281.9 | 70 |1305.1|1 140 | 2008 
65 |94.63 

32 |24.88 140 |331.2 | 75 |332.9 |‖ 160 | 2316 
70 |102.5 

35 |27.54 160 |380.5 | 80 |360.6|| 180 | 2624 
75 |110.4 

40 |31.98 180 |429.8 | 85 |388.4|| 200 | 2933 
80 |118.3 

45 |36.42 200 |479.2 | 90 |416.1 

50 | a0: 86 | “8357 || 20:2 d =25 95 |443.9 

55 145.30| 0 183411 50 |146.0|| 100 |471.6 

60 |49.74| 95 |142.0) 55 |165.3| 120 | 582.6 

65 |54.18| 100 |149.9| 60 |184.6|| 140 |693.6 

70 |58.62 |‖ 120 |181.4| 65 |203.8 || 160 |804.5 

75 |63.06| 140 |213.0 9 70 |223.1 | 180 |915.5 

80 |67.49 | 160 |244.6| 75 |242.4| 200 | 1026 

注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


第 九 章 销 . 413 
5. 弹性 圆柱 销 一 直 构 一 重型 (GBZT 879. 1 一 2000 ) 
对 d >100mm 的 弹性 销 ， 也 可 由 
制造 者 选用 单 面倒 角 的 形式 。 
(单位 : mm) 


公称 直径 d 内 径 di 倒 角 宽 度 we 
装配 前 。 “| (装配 前 3 

公称 参考 - 沁 转 

max min 2 max min 

1 1.3 1.2 0.8 0.35 0.15 0.2 4~20 
1.5 1.8 1.7 1.1 0.45 0.25 0.3 4~20 
2 2.4 2.3 1%5 0.55 0.35 0.4 4~30 
2.5 2.9 2.8 1.8 0.6 0.4 0.5 4~30 
3 3;.3 3.3 2.1 0.7 0.5 0.6 4~40 
355 4.0 3.8 2;.3, 0.8 0.6 0.75 4~40 
4 4.6 4.4 2.8 0.85 0.65 0.8 4~50 
4.5 5.1 4.9 2.9 1.0 0.8 1 5~50 
5 5.6 5.4 3.4 1.1 0.9 1 5~80 
6 6.7 6.4 4 1.4 ]:2 1.2 10 ~ 100 
8 8.8 8.5 .3. 2.0 1.6 Too 10 ~ 120 
10 10.8 10.5 6.5 2.4 2.0 2 10 ~160 
12 12.8 12.5 et 2.4 2.0 253 10 ~180 
13 13.8 13.5 8.5 2.4 2.0 2..3 10 ~180 
14 14.8 14.5 8.5 2.4 2.0 3 10 ~200 
16 16.8 16.5 10.5 2.4 2.0 3 10 ~200 


. 414 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
公称 直径 d 内 径 di 倒 角 宽度 有 
装配 前 。 “| (装配 前 ) a walle 
公称 Sy S 范围 
max min Eo max min 
18 18.9 18.9 11.5 2.4 2.0 3.5 10 ~200 
20 20.9 20.5 12:3 3.4 3.0 4 10 ~200 
21 21.9 21.5 1T359 3.4 3.0 4 14 ~200 
25 25.9 25:5: 15.5 3.4 3.0 S. 14 ~200 
28 28.9 28.5 17.5 3.4 3.0 D5 14 ~200 
30 30.9 30.5 18.5 3.4 3.0 6 14 ~200 
32 32.9 32.3 20.5 3.6 3.0 6 20 ~200 
39 35.9 35.5. 2 3.6 3.0 名 20 ~200 
38 38.9 38.5 23%5 4.6 4.0 A 20 ~200 
40 40.9 40.5 23%3 4.6 4.0 ks} 20 ~200 
45 45.9 45.5 28.5 4.6 4.0 8.5 20 ~200 
50 50.9 50.5 31.3 4.6 4.0 9.5 20 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=1 d=1 d=1.5 d=2 这 三 色 
4 0.017 18 0.075 12 0.110 6 0.103 22 0.378 
&} 0.021 20 0.083 14 0. 129 8 0.137 24 0.412 
6 0.025 d=1.5 16 0.147 10 0.172 26 0.446 
8 0.033 4 0.037 18 0.165 12 0.206 28 0.481 
10 0.041 5 0.046 20 0. 184 14 0.240 30 0.515 
12 0.050 6 0.055 d=2 16 0.275 d=2:5 
14 0.058 8 0.073 4 0.069 18 0.309 4 0. 106 
16 0.066 10 0.092 3 0.086 20 0.343 S} 0. 132 


第 九 章 销 415 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=2.5 d=3 d=4 d=4.5 d=5 
6 |0.158| 26 |0.916| 4 |0.259| 14 | 1.18 | 26 | 2.52 
8 |0.211| 28 |0.987| 5 10.3241 16 |1.35 | 28 | 2.71 
10 |0.264| 30 |1.06| 6 |o0.388, 18 |1.52 | 30 | 2.90 
12 |0.317| 32 |1.13 | 8 |o.518| 20 |1.69 | 32 | 3.10 
14 |0.370| 35 |1.23 | 10 |0.647|| 22 |1.86 | 35 | 3.39 
16 |0.422| 40 | 1.41 | 12 |10.777|| 24 | 2.03 | 40 | 3.87 
18 |0.475 d=3.5 14 |0.906| 26 |2.19 | 45 | 4.35 
20 |0.528| 4 |0.202| 16 |1.04 | 28 |2.36 | 50 | 4.84 
22 |0.581| 5 |0.253| 18 |1.17 | 30 |2.53 | 55 | 5.32 
24 |0.634| 6 |0.303| 20 |1.29 | 32 |2.70 | 60 | 5.80 
26 |0.686| 8 |0.404| 22 |1.42 | 35 |2.95 | 65 | 6.29 
28 |0.739| 10 |0.505| 24 |1.55 | 40 | 3.38 | 70 | 6.77 
30 |0.792| 12 |0.606| 26 |1.68 | 45 |3.80 | 75 | 7.26 
d=3 14 |0.707| 28 | 1.81 | 50 | 4.22 | 80 | 7.74 

4 |0.141| 16 10.808‖ 30 | 1.94 d=5 d=6 
5 |0.176| 18 |0.909| 32 |2.07 | 5 |0.48 | 10 | 1.35 
6 |0.211| 20 |1.011| 35 |2.27 | 6 10.5 | 12 |1.62 
8 |0.282| 22 |1.112| 40 |2.59 | 8 |0.77 | 14 | 1.89 
10 |0.352| 24 |1.213| 45 |2.91 | 10 |0.97 | 16 | 2.16 
12 |0.423| 26 |1.314| 50 |3.24 | 12 |1.16 | 18 | 2.43 
14 |0.493| 28 |1.415 d=4.5 14 |1.35 | 20 | 2.70 
16 |0.564| 30 |1.516| 5 |10.4221 16 |1.55 | 22 | 2.97 
18 |0.634| 32 |1.617| 6 10.5061 18 | 1.74 | 24 | 3.24 
20 |0.705| 35 |1.768| 8 |0.675| 20 |1.93 | 26 | 3.51 
22 10.775| 40 |2.021| 10 |0.844| 22 | 2.13 | 28 | 3.78 
24 |0.846 12 | 1.01 | 24 |2.32 | 30 | 4.05 


416 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=6 d=8 d=10 d=12 d=13 

32 |4.32 | 30 |7.06 | 26 |10.08 | 18 |10.25, 10 | 6.31 
35 | 4.73 | 32 |7.53 | 28 |10.86| 20 |11.39, 12 | 7.57 
40 | 5.40 | 35 | 8.24 | 30 |11.64| 22 |12.53|| 14 | 8.84 
45 | 6.08 | 40 |9.42 | 32 |12.41| 24 |13.67|| 16 | 10.10 
50 | 6.75 | 45 |10.59| 35 |13.57|| 26 |14.81 | 18 |11.36 
55 |17.43 | 50 |11.77| 40 |15.51 | 28 |15.94 | 20 | 12.62 
60 | 8.10| 55 |12.95| 45 |17.45| 30 |17.08 | 22 | 13.88 
65 | 8.78 | 60 |14.12| 50 |19.39| 32 |18.22| 24 | 15.15 
70 | 9.45 | 65 |15.30| 55 |21.33| 35 |19.93| 26 |16.41 
75 |10.13| 70 |16.48| 60 |123.27| 40 |22.78 | 28 | 17.67 
80 |10.80| 75 117.65‖ 65 |25.21|| 45 |25.62 | 30 | 18.93 
85 |11.48| 80 |18.83| 70 |27.15|| 50 |28.47|| 32 |20.19 
90 |12.15| 85 |20.01| 75 |29.09| 55 |31.32| 35 | 22.09 
95 |12.83| 90 |21.19| 80 |31.03 | 60 134.17‖ 40 |25.24 
100 |13.50| 95 |22.36| 85 |32.97|| 65 |37.01| 45 |28.40 
d=8 100 |23.54| 90 |34.91 | 70 |39.86|| 50 |31.55 
10 | 2.35 | 120 |28.25| 9%5 |36.85| 75 |42.71| 55 | 34.71 
12 | 2.82 d =10 100 |38.78 | 80 145.56‖ 60 |37.87 
14 |3.30 | 10 |13.88 | 120 |46.54‖ 85 148.40‖ 65 |41.02 
16 |3.77 | 12 | 4.65 | 140 |54.30| 90 151.25‖ 70 | 44.18 
18 | 4.24| 14 |5.43 | 160 |62.06|| 95 |54.10| 75 | 47.33 
20 | 4.71 | 16 | 6.21 d=12 100 |56.94|| 80 | 50.49 
22 | 5.18 | 18 |6.98 | 10 |5.69 | 120 |68.33 | 85 | 53.64 
24 | 5.65 | 20 |7.76 | 12 |6.83 | 140 |79.72 | 90 | 56.80 
26 |6.12| 22 | 8.53 | 14 |7.97 | 160 |91.11| 95 | 59.95 
28 |6.59 24 |9.31 | 16 | 9.11 | 180 |102.5 | 100 | 63.11 


第 九 章 销 417 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=13 d=14 d=16 d=18 d=20 
120 | 75.73 95 75.46 80 |75.38 65 79.87 50 75. 89 
140 | 88.35 | 100 |79.43 85 80.09 70 86.02 55 83. 48 
160 | 101.0| 120 |95.32 90 84.80 75 92.16 60 91.07 
180 |113.6| 140 |111.20| 95 89.52 80 |98.30 65 98.65 
d=14 160 1127.09| 100 | 94.23 85 104.4 70 106.2 
10 7.94 180 |142.97, 120 |113.07|| 90 110.6 75 113.8 
12 9.53 200 |158.86| 140 |131.92|| 95 116.7 80 121.4 
14 11.12 d=16 160 |150.76|| 100 | 122.9 85 129.0 
16 12.71 10 9.42 180 |169.61,| 120 | 147.5 90 136.6 
18 14.30 12 11.31 || 200 1188.45| 140 | 172.0 95 144.2 
20 15.89 14 13.19 d=18 160 |196.6 || 100 | 151.8 
22 17.47 16 15.08 10 12.29 || 180 |221.2 | 120 | 182.1 
24 19.06 18 16.96 12 14.75 || 200 |245.8 |‖ 140 | 212.5 
26 |20.65 20 18.85 14 17.20 d=20 160 | 242.8 
28 22.24| 22 |20.73 16 19.66 10 15.18 || 180 | 273.2 
30 | 23.83 24 |22.61 18 22. 12 12 18.21 || 200 | 303.6 

32 |25.42| 26 |24.50 20 |24.58 14 |21.25 d=21 
35 27.80 | 28 26.38 22 |27.03 16 | 24.28 14 22. 63 
40 |31.77 30 |28.27 24 |29.49 18 27.32 16 25. 86 
45 35.74 | 32 |30.15 26 |31.95 20 |30.36 18 29.10 
50 |39.72 ‖ 35 32.98 28 34.41 22 |33.39 20 32. 33 
55 |43.69| 40 |37.69 30 |36.86 24 |36.43 22 35. 56 
60 |147.66| 45 |42.40 32 |39.32 26 |39.46 24 38.79 
65 51.63 50 147.11 35 |43.01 28 |42.50 26 42.03 
70 |155.60| 55 51.83 40 |49.15 30 |45.53 28 45.26 
75 S957 60 |156.54 | 45 55.30 32 |48.57 30 48.49 
80 |63.54 | 65 61.25 50 |61.44 35 53.12 32 51.73 
85 67.52 | 70 |65.96 35 67.58 40 | 60.71 35 56.57 
90 |171.49 ‖ 75 70.67 60 |73.73 45 68.30 | 40 64. 66 


. 418 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=21 d=25 =28 d=30 =32 
45 72.74| 40 |95.62 35 103.9 32 110.7 40 149.3 
50 80.82 | 45 107.6 | 40 118.7 35 121.1 45 168.0 
$5 88.90 | 50 119.5 45 133.6 | 40 138.4 50 186.6 
60 |96.98 55 131.5 50 148.4 || 45 155.7 55 205.3 
65 105.1 60 143.4 35 163.3 50 173.0 60 |224.0 
70 113.1 65 155.4 60 178.1 95 190.3 65 242.6 
75 121.2 | 70 167.3 65 193.0 60 |207.6 70 |261.3 
80 129.3 75 179.3 70 |207.8 65 224.9 75 280.0 
85 137.4 80 191.2 75 222.6 70 |242.2 80 |298.6 
90 145.5 85 203.2 80 |237.5 75 259.5 85 317.3 
95 153.6 | 90 |215.1 85 252.3 80 |276.8 90 |336.0 
100 |161.6| 95 227.1 90 |267.2 85 294.1 95 354.6 
120 |194.0| 100 |239.0 95 282.0 90 |311.4 | 100 | 373.3 
140 |226.3| 120 |286.9 | 100 |296.9 95 328.7 | 120 |447.9 
160 |258.6| 140 |334.7 | 120 |356.2 |‖ 100 |346.0 | 140 | 522.6 
180 |291.0| 160 |382.5| 140 |415.6 | 120 |415.2 ,| 160 |597.2 
200 |323.3 | 180 1430.3 | 160 |475.0 || 140 |484.5 | 180 |671.9 
d=25 200 |478.1 | 180 |534.3 || 160 |553.7 | 200 |746.6 

14 |33.47 d=28 200 |593.7 | 180 | 622.9 d=35 
16 |38.25 14 |41.56 d=30 200 | 692.1 20 |94.00 
18 |43.03 16 |47.50 14 |48.45 d=32 22 103.4 
20 |47.81 18 53.43 16 |55.37 20 |74.66 24 112.8 
22 |52.59| 20 |59.37 18 62.29 22 82.12 26 122.2 
24 |57.37 22 |65.31 20 |69.21 24 89.59 28 131.6 
26 |62.15 24 |171.25 22 |76.13 26 |97.05 30 141.0 
28 66.93 26 |77.18 24 83.05 28 104.5 32 150.4 
30 |71.71 28 83.12 26 89.97 30 112.0 35 164.5 
32 |176.49 1 30 89.06 28 96.89 32 119.4 ‖ 40 188.0 
35 83.67 32 |94.99 30 103.8 35 130.6 || 45 211S 


第 九 章 销 419 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=35 d=38 d=40 d=45 d=50 
50 |235.0| 40 |219.9| 32 |187.8 | 28 |208.8 | 24 |222.5 
55 |258.5| 45 |247.4| 35 |205.4| 30 |223.7| 26 |241.0 
60 |282.0| 50 |274.9| 40 |1234.7|| 32 |238.6| 28 |259.6 
65 |305.0| 55 |302.4| 45 |264.1| 35 |261.0| 30 |278.1 
70 |329.0| 60 |329.9| 50 |293.4| 40 |298.2| 32 |296.6 
75 |352.5| 65 |357.4| 55 |322.8| 45 1335.5‖ 35 |324.5 
80 |1376.0| 70 |384.9| 60 |352.1|| 50 |372.8 | 40 |370.8 
85 |399.5| 75 |412.4| 65 |381.4| 55 |410.1|| 45 |417.2 
90 |423.0| 80 |439.9| 70 |410.8 | 60 1447.3‖ 50 |463.5 
95 |446.5| 85 |467.4| 75 |440.1|| 65 |484.6| 55 |509.9 
100 |470.0| 090 |494.8| 80 |469.5|| 70 |521.9| 60 |556.2 
120 |564.0| 95 1522.3‖ 85 |498.8 | 75 |559.2| 65 |602.6 
140 |658.0| 100 |549.8| 90 |528.1|| 80 |596.5| 70 |648.9 
160 |752.0| 120 |659.8| 95 |557.5|| 85 |633.7| 75 |695.3 
180 |846.0| 140 |769.8 | 100 |586.8 | 9%0 |671.0| 80 |741.6 
200 |940.0| 160 |879.7| 120 |704.2|| 05 |708.3| 85 |788.0 
d=38 180 |989.7| 140 1821.6‖ 100 |745.6|| 9%0 | 834.3 
20 |110.0| 200 | 1100 | 160 |938.9 | 120 | 894.7| 95 |880.7 
22 |121.0 d=40 180 | 1056 || 140 | 1044 || 100 | 927.0 
24 |132.0| 20 |117.4| 200 | 1174 || 160 | 1193 | 120 | 1112 
26 |143.0| 22 |129.1 d=45 180 | 1342 || 140 | 1298 
28 |154.0| 24 |140.8| 20 |149.1| 200 | 1491 | 160 | 1483 
30 |164.9| 26 |152.6| 22 |164.0 d=50 180 | 1669 
32 |175.9| 28 |164.3| 24 |178.9| 20 |185.4 | 200 | 1854 
35 |192.4| 30 |176.0| 26 |193.9|| 22 |203.9 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


' 420 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


6. 弹性 圆柱 销 一 直 构 一 轻型 (GBZT 879. 2 一 2000) 


对 4 > 10mm 的 弹性 销 ， 也 可 由 
制造 者 选用 单 面倒 角 的 形势 。 


公称 直径 d 内 径 d， 倒 角 宽度 a 
装配 前 。 “| (装配 前 ) a I. 

公称 Ss $ 范围 

max min 今 休 max min 

2 2.4 23 1.9 0.4 0.2 0.2 4~30 
2 2.9 2.8 2.3 0.45 0.25 0.25 4~30 
3 3 3.3 2 0.45 0.23 0.3 4~40 
355 4.0 3.8 3.1 0.5 0.3 0.35 4~40 
4 4.6 4.4 3.4 0.7 0.5 0.5 4~50 
4.5 5.1 4.9 3.9 0.7 0.5 0.5 6~50 
9 5.6 5.4 4.4 0.7 0.5 0.5 6~80 
6 6.7 6.4 4.9 0.9 0.7 0.75 10 ~ 100 
8 8.8 8.5 gl 1.8 L5 0.75 10 ~ 120 
10 10.8 10.5 8.5 2.4 2.0 1 10 ~160 
12 12.8 12.3 10.5 2.4 2.0 1 10 ~180 
13 13.8 135 11 2.4 2.0 1.2 10 ~180 
14 14.8 14.5 11.5 2.4 2.0 1.5 10 ~200 
16 16.8 16.5 13:35 2.4 2.0 1.5 10 ~200 
18 18.9 18.5 15 2.4 2.0 1.7 10 ~200 
20 20.9 20.5 16.5 2.4 2.0 2 10 ~200 
21 21.9 21:5 1%i5 2.4 2.0 2 14 ~200 


第 九 章 销 * 421 
( 续 ) 
公称 直径 d 内 径 d， 倒 角 宽度 有 
装配 前 (装配 前 ) > 厚度 | 公称 长 度 / 
公称 S 范围 
max min 参 二 max min 
25 25.9 | 25.5 21.5 3.4 3.0 2 14 ~200 
28 28.9 | 28.5 23.5 3.4 3.0 055 14 ~200 
30 30.9 | 30.5 25.5 3.4 3.0 2.5 14 ~200 
35 35.9 | 35.5 28.5 3.6 3.0 3.5 20 ~200 
40 40.9 | 40.5 32.5 4.6 4.0 4 20 ~200 
45 45.9 | 45.5 37.5 4.6 4.0 4 20 ~200 
50 50.9 | 50.5 40.5 4.6 4.0 5 20 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | nm | m/kg | mm | m/kg 
d=2 d=2 d=2.5 d=3 d=3.5 
4 |10.038| 28 |0.268| 22 |0.324| 16 |0.317| 5 |0.135 
5 |0.048| 30 |0.287| 24 |0.354| 18 |0.357|| 6 |0.162 
6 |0.057 d=2.5 26 |0.383 | 20 |10.397 |‖ 8 |0.216 
8 |10.077‖ 4 |0.059| 28 |10.413‖ 22 |0.436|| 10 |0.270 
10 |0.096| 5 |0.074| 30 10.442 | 24 |0.476|| 12 | 0.324 
12 |0.115| 6 |0.088 d=3 26 |0.516 | 14 |0.378 
14 |0.134| 8 |0.118| 4 |0.079 | 28 10.556‖ 16 |0.433 
16 |0.153| 10 |0.147| 5 |0.099 | 30 |0.595 | 18 |0.487 
18 |0.172| 12 |0.177| 6 |0.119|| 32 |0.635 | 20 |0.541 
20 |0.191| 14 |0.206| 8 |0.159 | 35 |0.694 | 22 |0.595 
22 |0.211| 16 |0.236| 10 |0.198 | 40 10.794‖ 24 |0.649 
24 |0.230| 18 |0.265| 12 |0.238 d=3.5 26 | 0.703 
26 |0.249| 20 |10.295|‖ 14 |0.278 | 4 |0.108 | 28 |0.757 


“ 422. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=3.5 d=4.5 d=5 d=6 d=8 
30 |0.811| 6 |0.20| 20 |1.09 | 26 |2.41 | 24 | 3.16 
32 |0.865| 8 |0.387| 22 |1.20 | 28 |2.60 | 26 | 3.42 
35 |0.946| 10 |0.484| 24 |1.31 | 30 | 2.78 | 28 | 3.68 
40 | 1.08 | 12 |0.580| 26 |1.42 | 32 |2.97 | 30 | 3.95 
d=4 14 |0.677| 28 |1.53 | 35 | 3.25 | 32 | 4.21 
4 |10.177| 16 10.7741 30 |1.64 | 40 | 3.71 | 35 | 4.60 
5 |0.221| 18 |0.871| 32 |1.75 | 45 | 4.17 | 40 | 5.26 
6 |0.265| 20 |0.967| 35 |1.91 | 50 | 4.64 | 45 15.92 
8 |0.353| 22 |1.06| 40 |2.18 | 55 | 5.10 | 50 | 6.58 
10 |0.442| 24 |1.16 | 45 |2.45 | 60 |5.56 | 55 | 7.24 
12 |0.530| 26 |1.26| 50 |2.73 | 65 |6.03 | 60 | 7.89 
14 |0.618| 28 |1.35 | 55 |3.00 | 70 |6.49 | 65 | 8.55 
16 |0.707| 30 |1.45 | 60 |3.27 | 75 |6.95 | 70 | 9.21 
18 |0.795| 32 |1.55 | 65 |3.54 | 80 |7.42 | 75 | 9.87 
20 |0.883| 35 |1.69 | 70 |3.82 | 85 | 7.88 | 80 | 10.53 
22 |0.972| 40 |1.93 | 75 |4.09 | 90 | 8.35 | 85 | 11.18 
24 |1.06| 45 |2.18 | 80 |4.36 | 95 | 8.81 | 90 | 11.84 
26 | 1.15| 50 | 2.42 d=6 100 | 9.27 | 9%5 | 12.50 
28 | 1.24 d=5 10 | 0.927 d=8 100 | 13.16 
30 1132 6 10.327| 12 |1.11 | 10 | 1.32 | 120 | 15.79 

32 | 1.41 8 |10.436| 14 |1.30 | 12 | 1.58 d=10 
35 |1.55 | 10 |0.545| 16 |1.48 | 14 |1.84 | 10 | 2.19 
40 |177 | 12 |0.654| 18 |1.67 | 16 |2.11 | 12 | 2.62 
45 | 1.99 | 14 |10.763| 20 | 1.85 | 18 |2.37 | 14 | 3.06 
50 |2.21 | 16 |0.873| 22 |2.04 | 20 |2.63 | 16 | 3.50 
18 |0.982| 24 |2.23 | 22 |2.89 | 18 | 3.93 


第 九 章 销 423 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=10 d=12 d=12 d=13 d=14 
20 | 4.37 | 12 | 3.18 | 140 |37.07|| 85 |28.77| 60 |27.16 
22 | 4.81 | 14 | 3.71 | 160 |42.36|| 90 |30.46 | 65 |29.42 
24 | 5.25 | 16 | 4.24 | 180 |147.66|‖ 95 132.15‖ 70 | 31.68 
26- | .5.68 | I | 4 d=13 100 |33.84|| 75 | 33.95 
28 |6.12| 20 |5.30 | 10 |3.38 | 120 |40.61 | 80 | 36.21 
30 |6.56 | 22 | 5.82 | 12 | 4.06 | 140 |47.38 | 85 | 38.47 
32 |6.99 | 24 |6.35 | 14 | 4.74 | 160 |54.15 | 90 | 40.74 
35 |7.65 | 26 |6.88 | 16 |5.41 | 180 |60.92 | 95 | 43.00 
40 | 8.74 | 28 |7.41 | 18 | 6.09 d=14 100 | 45.26 
45 | 9.84| 30 |17.941 20 16.77 | 10 | 4.53 | 120 | 54.32 
50 |10.93| 32 | 8.47 | 22 |17.45 1 12 | 5.43 | 140 | 63.37 
55 |12.02| 35 | 9.27 | 24 |8.12 | 14 | 6.34 | 160 | 72.42 
60 |13.12| 40 |10.59| 26 | 8.80 | 16 | 7.24 | 180 | 81.48 
65 |14.21| 45 |11.91| 28 |9.48 | 18 | 8.15 | 200 | 90.53 

70 |15.30| 50 |13.24| 30 |10.15| 20 | 9.05 d=16 
75 |16.39| 55 |14.56| 32 |10.83| 22 | 9.96 | 10 | 5.27 
80 |117.49| 60 |15.89| 35 |11.85|| 24 |10.86| 12 | 6.32 
85 |18.58| 65 |17.21| 40 |13.54|| 26 |11.77| 14 | 7.37 
90 |19.67| 70 |18.53| 45 |15.23 | 28 |12.67| 16 | 8.43 
95 |20.77| 75 |19.86| 50 |16.92| 30 |13.58 | 18 | 9.48 
100 |21.86| 80 |21.18 | 55 |18.61 | 32 |14.48 | 20 | 10.53 
120 |26.23| 85 |22.51| 60 |20.31|| 35 |15.84| 22 |11.59 
140 |30.60| 90 |23.83| 65 |22.00|| 40 |18.11| 24 |12.64 
160 |34.97| 95 |25.15| 70 |23.69|| 45 |20.37| 26 | 13.69 
d=12 100 |26.48 | 75 |25.38 | 50 |22.63 | 28 | 14.75 
10 | 2.65 | 120 |31.77| 80 |27.07|| 55 |24.90 | 30 | 15.80 


“424 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=16 d=18 d=20 d=20 d=21 
32 |16.85| 20 |13.36| 10 | 8.58 | 120 |102.9| 85 |77.08 
35 |18.43| 22 |14.70| 12 |10.29 | 140 |120.1| 90 | 81.62 
40 |21.07| 24 |116.03| 14 |12.01 | 160 |137.2|| 05 | 86.15 
45 |23.70| 26 117.37| 16 |13.72 | 180 |154.4|| 100 | 90.69 
50 |26.33| 28 |18.71| 18 |15.44 | 200 |171.5 | 120 | 108.8 
55 |28.96| 30 |20.04| 20 |17.15 d=21 140 | 127.0 
60 |31.60| 32 |21.38| 22 |18.87| 14 |12.70| 160 | 145.1 
65 |34.23| 35 |23.38| 24 |20.58 | 16 |14.51 | 180 | 163.2 
70 |36.86| 40 |26.72| 26 |22.30| 18 |16.32 | 200 | 181.4 

75 |39.50| 45 |30.07| 28 |24.01|| 20 |18.14 d=25 
80 |142.13| 50 |33.41| 30 |25.73|| 22 |19.95 | 14 |15.46 
85 |144.76| 55 136.75‖ 32 |27.44| 24 121.761 16 |17.67 
90 |47.40| 60 |40.09| 35 |30.01|| 26 |23.58 | 18 | 19.87 
95 |50.03| 65 |43.43| 40 |34.30| 28 |25.39 | 20 | 22.08 
100 |52.66| 70 146.77‖ 45 |38.59|| 30 |27.21| 22 |24.29 
120 |63.20| 75 150.111 50 |42.88 | 32 |29.02| 24 |26.50 
140 |173.73| 80 153.45‖ 55 |47.16|| 35 |31.74| 26 |28.71 
160 |84.26| 85 |56.79| 60 |51.45|| 40 |36.27| 28 | 30.92 
180 |94.79| 00 |60.13| 65 |55.74|| 45 |40.81| 30 |33.12 
200 |105.3| 95 |63.47| 70 |60.03|| 50 |45.34 | 32 | 35.33 
d=18 100 |66.81| 75 |64.31 | 55 |49.88 | 35 | 38.65 
10 | 6.68 | 120 |80.17| 80 |68.60| 60 |54.41 | 40 | 44.17 
12 | 8.02 | 140 |93.54| 85 |72.89 | 65 |58.95 | 45 | 49.69 
14 | 9.35 | 160 |106.9| 900 |77.18 | 70 |63.48 | 50 | 55.21 
16 |10.69| 180 |120.3| 905 |81.47|| 75 |68.01| 55 | 60.73 
18 |12.03| 200 |133.6| 100 |85.75 | 80 |72.55 | 60 | 66.25 


第 九 章 销 425 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=25 d =28 d =30 d =35 d =40 
65 |71.77| 45 |69.04| 30 |149.73| 28 174.26‖ 26 | 90.35 
70 177.29‖ 50 |76.72| 32 |53.04 | 30 |79.57 | 28 | 97.30 
75 |82.81| 55 |84.39| 35 |58.02| 32 |84.87| 30 | 104.2 
80 |88.33| 60 |92.06| 40 |66.30|| 35 |92.83| 32 |111.2 
85 |93.85| 65 199.73‖ 45 |74.59|| 40 |106.1| 35 | 121.6 
90 |99.37| 70 |107.4| 50 |82.88 | 45 |119.3| 40 | 139.0 
95 |104.9| 75 |115.1| 55 |91.17|| 50 |132.6| 45 | 156.4 
100 |110.4| 80 |122.7| 60 19%9.461‖ 55 |145.9| 50 | 173.7 
120 |132.5| 85 |130.4| 65 |107.7|| 60 |159.1| 55 | 191.1 
140 |154.6| 90 |138.1| 70 |116.0|| 65 |172.4| 60 |208.5 
160 |176.7| 95 |145.8| 75 |124.3|| 70 |185.7| 65 |225.9 
180 |198.7| 100 |153.4| 80 |132.6|| 75 |198.9| 70 |243.2 
200 |220.8| 120 |184.1| 85 |140.9|| 80 |212.2| 75 |260.6 
d =28 140 |214.8| 90 |149.2| 85 |225.4|| 80 |278.0 
14 |21.48| 160 |245.5| 95 |157.5| 90 |238.7| 85 | 295.4 
16 |24.55| 180 |276.2| 100 |165.8 | 95 |252.0| 90 | 312.7 
18 |27.62| 200 |306.9| 120 | 198.9| 100 |265.2| 95 | 330.1 
20 | 30.69 d=30 140 |232.1 | 120 |318.3 | 100 | 347.5 
22 |33.75| 14 |23.21| 160 |265.2 | 140 |371.3 | 120 | 417.0 
24 |36.82| 16 |26.52| 180 |298.4|| 160 |424.4 | 140 | 486.5 
26 |39.89| 18 |29.84| 200 |331.5 | 180 |477.4 | 160 | 556.0 
28 |42.96| 20 |33.15 d=35 200 |530.4 | 180 | 625.5 
30 |46.03| 22 |36.47| 20 |53.04 d=40 200 | 695.0 

32 |49.10| 24 |39.78| 22 |58.35|| 20 |69.50 d=45 
35 |53.70| 26 |43.10| 24 |63.65| 22 |76.45 | 20 |79.05 
40 |61.37| 28 |46.41| 26 |68.96| 24 |83.40|| 22 | 86.96 


426 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=45 d=45 d=45 d=50 d=50 
24 94.86 65 256.9 180 1711.5 40 217.4 95 516.2 
26 102.8 70 276.7 200 |790.5 45 244.5 100 543.4 
28 110.7 3 296.4 d=50 50 271:7 120 652.1 
30 118.6 80 316.2 20 108.7 S35, 298.9 140 760.7 
32 126.5 85 336.0 22 119.5 60 326.0 160 869.4 
35 138.3 90 335;7 24 130.4 65 353.2 180 978.1 
40 158.1 95 S793. 26 141.3 70 380.4 200 1087 
45 177.9 100 | 395.3 28 152.1 75 407.5 
50 197.6 120 | 474.3 30 163.0 80 434.7 
55 217.4 140 | 553.4 32 173.9 85 461.9 
60 237; 和 2 160 |632.4 33. 190.2 90 489.0 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
7. 弹性 圆柱 销 一 卷 制 一 重型 (GB/T 879. 3 一 2000) 
两 端 挤 压 倒 角 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 au 
全 一 | 并 直 生 4 个 角 | 厚度 | 公称 长 度 1 
em 配 前 (装配 前 ) 免 眼 范围 
Imax min a WN 
lxs 1.71 1.61 1.4 0.5 0. 17 4~26 
2 2;21 2.11 1.9 0.7 0.22 4~40 


第 九 章 销 427 
( 续 ) 
公称 吉 径 au 
T 一 | 
二 配 前 (装配 前 ) 宽度 g 范围 
max min max Eg 
2.5 2.73 | 2.62 2.4 0.7 0.28 5 ~45 
3 3.25 | 3.12 2.9 0.9 0.33 6~50 
3.5 3.79 | 3.64 3.4 1 0.39 6~50 
4 4.30 | 4.15 3.9 1.1 0. 45 8 ~60 
5 5.35 | 5.15 4. 85 1.3 0.56 10 ~ 60 
6 6.40 | 6.18 5. 85 1.5 0.67 12 ~75 
8 8.55 | 8.25 7.8 2 0.9 16 ~ 120 
10 10.65 | 10.30 9.75 2.5 1.1 20 ~ 120 
12 12.75 | 12.35 11.7 3 1.3 24 ~160 
14 14.85 | 14.40 13.6 3.5 1.6 28 ~200 
16 16.9 | 16.4 15.6 4 1.8 35 ~200 
20 21.0 | 20.4 19.6 4.5 2.2 45 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
=1.5 =1.5 d=2 d=2 =2.5 
4 |0.042| 18 |0.187| 6 10.109‖ 22 10.399‖ 5 |0.143 
5 |0.052| 20 |0.208| 8 |0.145| 24 |0.436| 6 |0.172 
6 |0.062| 22 |0.229| 10 |10.181| 26 |0.472| 8 |0.230 
8 |0.083| 24 |0.250| 12 |0.218 | 28 |0.508 | 10 | 0.287 
10 |10.104|| 26 |10.2711 14 |10.254| 30 |0.544 | 12 |0.344 
12 |0.125 d=2 16 |0.290 | 32 |0.581 | 14 |0.402 
14 |0.146|| 4 |10.0731 18 |0.327|| 35 |0.635| 16 |0.459 
16 |10.167|| 5 |0.091| 20 |10.363 |‖ 40 |10.7261 18 |0.516 


428 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=2.5 d=3 d=4 d=5 d=6 
20 |0.574| 40 | 1.63 | 14 |1.03 | 28 |3.21 | 60 | 9.90 
22 |0.631| 45 | 1.84 | 16 |1.18 | 30 |3.44 | 65 |10.72 
24 |0.689| 50 |2.04 | 18 |1.33 1 32 |3.67 | 70 | 11.55 
26 |0.746 d=3.5 20 | 1.47 | 35 | 4.02 | 75 | 12.37 

28 |0.803| 6 |0.336| 22 |1.62 | 40 | 4.59 d=8 
30 |0.861| 8 |0.448| 24 |1.77 | 45 |5.16 | 16 | 4.71 
32 |0.918| 10 |0.560| 26 |1.92 | 50 | 5.74 | 18 | 5.30 
35 | 1.00 | 12 |0.673| 28 |2.06 | 55 |6.31 | 20 | 5.89 
40 | 1.15 | 14 |0.785| 30 |2.21 | 60 |6.89 | 22 | 6.48 
45 |1.29 | 16 |0.897| 32 | 2.36 d=6 24 | 7.07 
d=3 18 | 1.01 | 35 |2.58 | 12 | 1.98 | 26 | 7.66 
6 |0.245| 20 |1.12 | 40 |2.95 | 14 |2.31 | 28 | 8.25 
8 10.327| 22 |1.23 | 45 |3.31 | 16 |2.64 | 30 | 8.84 
10 |0.408| 24 |1.35 | 50 |3.68 | 18 |2.97 | 32 | 9.43 
12 |0.490| 26 |1.46 | 55 |4.05 | 20 | 3.30 | 35 | 10.31 
14 |0.572| 28 |1.57 | 60 |4.42 1 22 |3.63 | 40 |11.79 
16 |0.653| 30 | 1.68 d=5 24 | 3.96 | 45 | 13.26 
18 |0.735| 32 |1.79 | 10 |1.15 | 26 | 4.29 | 50 | 14.73 
20 |0.817| 35 | 1.96 | 12 |1.38 | 28 | 4.62 | 55 |16.21 
22 |0.898| 40 |2.24| 14 |1.61 | 30 | 4.95 | 60 |17.68 
24 |0.980| 45 |2.52 | 16 |1.84 | 32 | 5.28 | 65 |19.15 
26 |1.06| 50 |2.80 | 18 |2.07 | 35 | 5.77 | 70 |20.62 
28 | 1.14 d=4 20 | 2.30 | 40 | 6.60 | 75 |22.10 
30 | 1.23 8 |0.589| 22 |2.52 | 45 | 7.42 | 80 |23.57 
32 | 1.31| 10 |0.737| 24 |2.75 | 50 | 8.25 | 85 |25.04 
35 |1.43 | 12 |0.884| 26 |2.98 | 55 | 9.07 | 90 |26.52 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=8 d=10 d=12 d=16 d=20 
95 |27.99| 100 |45.37| 160 | 103.5‖ 35 141.25‖ 65 | 118.0 
100 |29.46| 120 | 54.44 d=14 40 147.14‖ 70 | 127.0 
120 | 35.36 d=12 28 |25.52 | 45 |53.04| 75 | 136.1 
d=10 24 115.52 | 30 |27.34|| 50 |58.93| 80 | 145.2 
20 | 9.07 | 26 |16.82| 32 |29.17|| 55 164.82‖ 85 | 154.3 
22 | 9.98 | 28 |18.11| 35 |31.90| 60 |70.71 | 90 | 163.3 
24 |10.89| 30 |19.40| 40 |36.46|| 65 |76.61 | 95 | 172.4 
26 |11.80| 32 |20.70| 45 |141.02‖ 70 |82.50 | 100 | 181.5 
28 |12.70| 35 |22.64| 50 |45.57|| 75 |88.39 | 120 | 217.8 
30 |13.61| 40 |25.87| 55 |50.13 | 80 |94.28 | 140 | 254.1 
32 |14.52| 45 |29.11| 60 |54.69 | 85 |100.2 | 160 | 290.4 
35 |15.88| 50 |32.34| 65 |59.25| 90 |106.1 | 180 | 326.7 
40 |18.15| 55 |35.57| 70 163.80‖ 95 |112.0|| 200 | 363.0 
45 |20.42| 60 |38.81| 75 |68.36 | 100 | 117.9 
50 |22.69| 65 |42.04| 80 |172.92 | 120 | 141.4 
55 |24.95| 70 |45.28 | 85 |77.48 |‖ 140 |165.0 
60 |127.22| 75 |48.51| 9%0 |82.03|| 160 |188.6 
65 |29.49| 80 |51.74| 9%5 |86.59 | 180 |212.1 
70 |31.76| 85 |54.98 | 100 |91.15 | 200 |235.7 
75 |34.03| 90 |58.21| 120 | 109.4 d=20 
80 |36.30| 95 161.45 1‖ 140 |127.6|| 45 |81.67 
85 |38.56| 100 |64.68 ‖ 160 |145.8 | 50 |90.74 
90 |40.83| 120 |77.62| 180 |164.1|| 55 |99.81 
95 |43.10| 140 |90.55| 200 | 182.3|‖ 60 |108.9 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


. 430 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


8. 弹性 圆柱 销 一 卷 制 一 标准 型 (GB/T 879. 4 一 2000) 
两 端 挤 压 倒 角 


端面 直径 4 | 个 2 
装配 前 (装配 前 ) | 宽度 ~ 
max min Max Es 
0.8 0.91 0.85 0.75 ,3 0.07 4~16 
1 1.15 1.05 0.95 0.3 0.08 4~16 
1,2 3 1.25 1.15 0.4 0.1 4~16 
1 各 1.73 1.62 a 从 ,过 0. 13 4~24 
此 2,.25 3 1.9 0.7 0.17 4~40 
2 2.78 2 2 村 0.7 0.21 5~45 
3 3.30 S15 2.9 0.9 0.25 6~50 
六 3.84 S07 3.4 1 0.29 6~50 
4 4.4 4.2 3.9 171 {33 8~60 
5 5.50 号 4.85 1.3 0. 42 10 ~60 
6 6.50 56525 5.85 人 9 12 ~75 
8 8.63 8.30 7.8 2 0.67 16 ~120 
10 10. 80 10.35 9.75 Ae 0.84 20 ~ 120 
12 12. 85 12.40 1 3 1 24~160 
14 14.95 14.45 13.6 3.4 | 之 28 ~200 
16 17. 00 16.45 15.6 4 .3 32 ~200 
20 21.1 20.4 19.6 f: 5 下 当 45 ~200 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg | /mm | m/kg 
0.8 = 人 d=2.5 d=3.5 d=4 
0.010 14 |0.121 18 |0.422 10 |0.454 |‖ 50 2 
0.012 16 |0.138 | 20 |0.468 12 |0.545 | 55 3 
0.015 18 10.155 | 22 |0.515 14 |0.636 | 60 3 
0.020 | 20 |0.173| 24 |0.562 16 |0.727 d=5 
0.025 | 22 |0.190 | 26 |0.609 18 |0.818 10 0. 
0.030 | 24 |10.207| 28 |0.656 | 20 |0.909 12 1. 
0.035 d=2 30 |10.703 | 22 1.00 14 网 
0. 040 4 0.060 | 32 |0.749 || 24 1.09 16 1. 
=| 3 0.076 | 35 |0.820 | 26 1.18 18 1. 
0.014 6 0.091 40 |0.937 || 28 1:27 20 1. 
0.018 8 0. 121 45 1.05 30 1.36 22 2 : 
0. 022 10 |0.151 d=3 32 1.45 24 2 
0.029 12 |0.181 0.201 35 1.59 26 2; 
0.036 14 |0.212 8 0.268 | 40 1.82 28 2 
0.043 16 |0.242 10 |0.335 | 45 2.04 30 2 
0.051 18 |0.272 12 |0.402 ,| 50 2:27 32 3. 
0.058 | 20 |0.302 14 |0.469 d=4 35 3 
2 22 | 0.333 16 |0.536 8 0.473 | 40 3. 
0.021 24 |0.363 18 |0.603 10 |0.591 45 4. 
0.027 | 26 |0.393 | 20 |0.670 12 |0.710 | 50 4. 
0.032|| 28 |0.423| 22 |0.738 14 |0.828 | 55 5 
0.043 | 30 |10.454 | 24 |0.805 16 |0.946 | 60 5: 
0.054 | 32 |0.484| 26 |0.872 18 1.06 d=6 
0.064 | 35 |10.529 | 28 |0.939 | 20 1.18 12 1. 
0.075 || 40 |0.605| 30 1.01 22 1.30 14 1. 
0.086 d=2.5 32 1.07 24 1.42 16 2 
J 5 0.117 | 35 1.17 26 1.54 18 2 
0.035 6 0.141 40 1.34 28 1.66 20 2 
0.043 8 0.187 | 45 1.51 30 1577 22 2 
0.052 10 |10.234| 50 1.68 32 1.89 24 3 
0.069 12 |0.281 d=3.5 35 2.07 26 3 
0.086 14 |0.328 0.273 | 40 2.37 28 3 
0. 104 16 |0.375 8 0.363 | 45 2.66 30 4 


432 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=6 d= d=12 d=14 d=14 
4.29 80 19.14 24 12.87 50 |37.29 90 84.18 
4.69 85 20.34 26 13.95 55 |41.02 95 88. 86 
5.36 90 |21.54 28 15.02 60 |44.75 || 100 | 93.53 
6.03 95 22.73 30 16.09 65 |48.47 | 120 | 112.2 
6.70 100 |23.93 32 17.16 70 |52.20 | 140 | 130.9 
7.38 120 | 28.72 35 18.77 175 55.93 || 160 | 149.7 
8.05 d=10 40 |21.46 80 |59.66 || 180 | 168.4 
8.72 20 7.49 45 24.14 85 63.39 | 200 | 187.1 
9.39 22. 8.24 50 |26.82 90 |67.12 d=20 
10.06 || 24 8.99 55 29.50 95 70.85 45 68.06 
d=8 26 74 60 |32.18 || 100 |74.58 50 75. 62 
3.83 28 10.49 65 34.86 | 120 | 89.49 55 83. 18 
4.31 30 11.24 70 |137.55 | 140 | 104.4 60 90.74 
4.79 32 11.99 75 |40.23 | 160 | 119.3 65 98.31 
5.26 35 13.12 80 |42.91 | 180 | 134.2 70 105.9 
5.74 40 14.99 85 |45.59 | 200 | 149.2 75 113.4 
6.22 45 16.86 90 |48.27 d=16 80 121.0 
6.70 50 18.74 95 50.96 32 |29.93 85 128.6 
7.18 55 20.61 | 100 |53.64 35 32.74 90 136.1 
7.66 60 |22.48 | 120 |64.37 40 |37.41 95 143.7 
8.38 65 24.36 | 140 |75.09 | 45 |142.09 || 100 | 151.2 
9.57 70 |26.23 | 160 | 85.82 50 |46.77 | 120 | 181.5 
10.77 75 28.11 d=14 55 51.44 ,| 140 | 211.7 
11.96 80 |29.98 28 20.88 60 |56.12 | 160 | 242.0 
13. 16 85 31.85 30 | 22.37 65 60.80 | 180 | 272.2 
14.36 | 90 |33.73 32 |23.86 70 |65.47 ‖ 200 | 302.5 
15.55 95 35.60 35 26.10 75 70.15 
16.75 | 100 | 37.47 40 |29.83 80 | 74.83 
17.95 | 120 | 44.97 45 33.56 85 79.50 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
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9. 弹性 圆柱 销 一 卷 制 一 轻型 (GB/T 879. 5 一 2000) 
两 端 挤 压倒 角 
[规格 】 
和 位 : mm) 
/从 称 吉 径 a 
公称 旦 储 4 端面 直径 4d，| 倒 
半 卫 前 rw、 | gr | 厚度 | 公称 长 度 / 
装配 前 (装配 前 ) 宽度 
公称 S 范围 
max min a St 
1.5 1;73 1.62 1.4 0.5 0.08 4~24 
2 2.28 2.13 1.9 0.7 0.11 4~40 
2 2.82 2.65 2.4 0.7 0.14 5~45 
3 3.35 3.15 2 0.9 0. 17 6~50 
3.5 3.87 3.67 3.4 1 0.19 6~50 
4 4.45 4.20 3.9 本 0.22 8 ~60 
5 $5:5 S52 4.85 1 0.28 10 ~60 
6 6.55 6.25 5.85 :3 0.33 12 ~75 
8 8.65 8.30 7.8 2 0.45 16 ~120 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=1.5 d=1.5 d=1.5 d=2 d=2 
4 0.023 12 |10.070 | 22 |0.128 0.064 16 0.170 
3 0. 029 14 |0.082| 24 |0.140 0.085 18 0. 192 
6 0. 035 16 |0.093 d= 10 |0.106 ,| 20 0.213 
8 0.047 18 |0.105 0.043 12 |0.128 22 0.234 
10 |10.058 | 20 |0.117 5 0.053 14 |10.149 | 24 0.255 


“ 434. 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2 d=3 d=3.5 des d= 
26 |0.277 14 |10.344| 40 2.24 22 2.92 65 10.72 
28 0.298 16 |0.393 45 2.52 24 YA 70 T1195 
30 |0.319 18 0.442 50 2.80 26 2.98 75 12.37 
32 |0.341 20 |0.491 d=4 28 3.21 d=8 

35 0.372 | 22 |0.540 8 0.589 30 3.44 16 4.71 
40 |0.426| 24 |0.589 10 | 0.737 32 3.67 18 5.30 
d=2.5 26 |0.638 12 |0.884 35 4.02 20 5.89 
5 0.084 | 28 0.688 14 1.03 40 4.59 22 6.48 
6 0.101 30 |0.737 16 1.18 45 5.16 24 7.07 
8 0. 135 32 |0.786 18 1.33 50 5.74 26 7.66 
10 |0.169 1 35 0. 859 20 1.47 93 6.31 28 8.25 
12 |10.203| 40 |0.982 22 1.62 60 6.89 30 8. 84 
14 |0.236| 45 1.11 24 1.77 d=6 32 9.43 
16 |10.270| 50 1.23 26 1.92 12 1.98 35 10.31 
18 0. 304 d=3.5 28 2.06 14 2.31 40 11.79 
20 |0.338 6 0.336 30 2:21 16 2.64 45 13. 26 
22 |0.371 8 0.448 32 2.36 18 2.97 50 14.73 
24 |0.405 10 |0.560 35 2.58 20 3.30 55 16.21 
26 |0.439 12 |0.673 40 2.95 22 3.63 60 17.68 
28 0. 473 14 |0.785 45 3.31 24 3.96 65 19.15 
30 |0.506 16 |0.897 50 3.68 26 4.29 70 20. 62 
32 |0.540 18 1.01 55 4.05 28 4.62 75 22. 10 
35 0. 591 20 1. 12 60 4.42 30 4.95 80 23:.37 
40 |0.675 22 1.23 #5 32 5.28 85 25. 04 
45 0.760 | 24 1.35 10 1.15 35 5»77 90 26.52 
d=3 26 1.46 12 1.38 40 6.60 95 27.99 
6 0.147 28 1.57 14 1.61 45 7.42 100 | 29.46 
8 0.196 | 30 1.68 16 1.84 50 8.25 120 | 35.36 

10 |10.246| 32 1.79 18 2.07 $5 9.07 

12 |0.295 35 1.96 20 2.30 60 9.90 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
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三 、 圆 锥 销 


1. 普通 圆锥 销 (GB/T 117 一 2000 ) 


公称 直径 d | 0.6 | 0.8 1 1 |, TS 2 2 3 4 5 


倒 圆 宽度 w= |0.08 | 0.1 10.12|10.16|0.2 |0.25| 0.3 | 0.4 |0.5 |0.63 


必 


陈 直径 d 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 


倒 圆 宽度 a= | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2,5 3 4 5 6.3 


22~ |22~ |20~ |32~ |40~ |45~ |50~ ,55~ |60~ 165 ~ 
90 | 120 | 160 | 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 


公 


:长 度 1 范围 


心 ] 


【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=0.6 d=0.8 d=1 d=1 d=1.2 


0.01 9 0.02 6 0.04 16 0.13 10 0.10 
0.01 6 0.03 8 0.06 18 0.16 12 0.13 
0.02 8 0.04 10 0.07 d=1:2 14 0.16 
0.02 10 0.05 12 0.09 6 0.06 16 0.18 
12 0.06 11 0.11 8 0.08 18 0.21 


oo ou 


. 436 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
:2 S25 d=4 d=6 d= 

20 0.24 16 0.70 20 2.18 24 5.76 60 27.40 
T= 18 0.80 22 2.42 26 6.28 65 30. 04 
8 0. 12 20 0. 90 24 2.66 28 6.81 70 32.73 
10 0.16 22 1.01 26 2.91 30 7.35 75 35. 49 
12 0. 19 24 1.11 28 3.17 32 7.89 80 38.30 
14 0.23 26 1:22 30 3.43 35 8.71 85 41.17 
16 0.27 28 1.34 32 3.69 40 10.11 90 44.10 
18 0.31 30 1.46 35 4.09 45 11.56 95 47.09 
20 0.36 32 1.58 40 4.79 50 13.05 || 100 | 50.14 
22 0.40 35 1.76 45 | 55 14.58 || 120 | 62.97 

24 0.45 d=3 50 6.27 60 16.16 d=10 
d=2 12 0.72 35 7.05 65 17.78 26 16.88 
10 0.27 14 0. 85 d=5 70 19.44 28 18.25 
12 0.33 16 0.99 18 2.98 75 21;15 30 19.63 
14 0.40 18 1.12 20 3.34 80 |22.91 32 21.02 
16 0.46 20 1.26 22 3.70 85 24.71 35 23. 12 
18 0.53 22 1.41 24 4.07 90 |26.57 40 26. 69 
20 0.60 24 1.56 26 4.44 d=8 45 30.31 
22 0.67 26 13] 28 4.82 22 9.17 50 34.01 
24 0.75 28 1.86 30 5.20 24 10.05 55 34.77 
26 0.82 30 2.02 32 5.59 26 10.94 60 41.61 
28 0.90 32 2.18 35 6.18 28 11.84 65 45.51 
30 0.98 35 2.43 40 7.20 30 12.75 70 49.48 
32 1.07 40 2.86 45 8.26 32 13.66 75 53.52 
35 1.20 45 3.32 50 9.35 35 15.05 80 57.63 
2 d=4 55 10.48 40 17.41 85 61.82 
10 0.42 14 1.48 60 11.64 || 45 19.83 90 66. 07 
12 0.51 16 1.71 d=6 50 |22.30 95 70. 40 
14 0.60 18 1.94 22 9529 55 24.82 | 100 | 74.80 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=10 d=16 d=20 d=25 d=40 
120 | 93.16‖ 45 |75.09| 80 |213.5|| 180 |798.2 | 90 | 928.3 
140 |112.73| 50 |83.95| 85 |227.9|| 200 |900.5| 95 | 982.3 
160 |133.57| 55 |92.91| 90 |242.5 d=30 100 | 1037 
d=12 60 |102.0| 95 |257.2|| 55 |316.5 | 120 | 1256 
32 |29.95| 65 |111.2| 100 | 272.1|‖ 60 |346.4| 140 | 1480 
35 |32.92| 70 |120.4| 120 |332.9|| 65 |376.5 | 160 | 1708 
40 |37.93| 75 |129.8| 140 |395.8 | 70 |406.8 || 180 |1940.11 
45 |43.02| 80 |139.3| 160 |461.1| 75 1437.3 |‖ 200 | 2177 
50 |48.19| 85 |148.9| 180 |528.6|| 80 |468.0 d=50 
55 |53.44| 90 |158.6| 200 |598.4| 85 |498.9| 65 | 1028 
60 |58.77| 95 |168.4 d=25 90 |529.91‖ 70 | 1109 
65 |64.18| 100 |178.4| 50 |200.5| 95 1561.2‖ 75 | 1191 
70 |69.68| 120 |219.2| 55 |221.4 | 100 |592.66| 80 | 1273 
75 |75.25| 140 |261.9| 60 1242.5| 120 1720.5‖ 85 | 1355 
80 |80.91| 160 |306.4| 65 |263.7|| 140 |851.6| 90 | 1438 
85 |86.65| 180 |352.8| 70 |285.1|| 160 |985.8 | 95 | 1521 
90 |92.48| 200 |401.1| 75 |306.7|| 180 | 1123 | 100 | 1604 
95 |98.40 d=20 80 |328.4|| 200 | 1264 |‖ 120 | 1940 
100 |104.4| 45 |116.04| 85 |350.29 d=40 140 | 2281 
120 |129.3| 50 |129.57| 9%0 |372.4|| 60 |609.8 | 160 | 2627 
140 |155.5| 55 |143.23| 95 |394.6|| 65 |662.2| 180 | 2979 
160 |183.3| 60 |157.02| 100 |417.0|| 70 |714.9| 200 | 3336 
180 |212.5| 65 |170.93| 120 |508.2|| 75 |767.9 
d=16 70 |184.99| 140 |602.1|| 80 |821.1 
40 |66.34| 75 |199.2| 160 |698.8 | 85 |874.6 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


* 438 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 内 螺纹 圆锥 销 (GB/T 118 一 2000) 


WZ 
[/ 


【规格 】 
(单位 : mm) 
i 2 公称 长 度 
直径 | 宽度 | 规格 孔径 < 
3 d, P i ti os ba 艺 转 
0.8 M | 07|43|6 |10|1 16 ~60 
1 M | 08 |53|8 |12 11.2 18 ~ 80 
10 2 M6 | 1 |64|110 11 |112| 22~100 
12 6 M8 |125 |84 | 12 | 2 |12| 26~120 
16 2 MI0 | 1.5 | 10.5 | 16 | 25 |1.5| 32~160 
20 23 | M2 117 13 |18 |28 |15| 40~200 
25 3 MI6 | 2 17 | 24 135|2 50 ~200 
30 4 M20 | 2.5 | 21 | 30 | 4 | 2 60 ~200 
40 5 M0 | 2.5 | 21 |30 |40 |2.5 | 80~200 
50 63 | M4 | 3 25 | 36 | 50 |2.5 | 100~200 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


16 2.97 26 551 40 9.34 18 5.94 28 10. 35 
18 3.46 28 6.04 45 10.79 20 6.81 30 11.26 
20 3.97 30 6.57 50 12.28 22 7.68 32 12.18 
22 4.48 32 7.11 55 13.81 24 8.56 35 13.57 
24 4.99 35 7.94 60 15.38 26 9.46 40 15.93 


第 九 章 销 439 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=8 d=10 d=16 d=20 d=30 
45 18.34 | 100 |71.98 60 89.42 || 160 | 440.7 95 478.0 
50 |20.81 d=12 65 98.60 || 180 |508.2 ‖ 100 | 509.4 
55 23.34 | 26 17.73 70 107.9 || 200 |578.1 | 120 | 637.3 
60 |125.92| 28 19.67 75 117.3 d=25 140 | 768.3 
65 28.56 | 30 |21.62 80 126.8 50 153.8 || 160 | 902.6 
70 |31.25 32 |23.58 85 136.4 $5 174.8 || 180 1040 
71S 34.00 | 35 26.55 90 146.1 60 195.8 || 200 1181 
80 |36.82| 40 |31.56 95 155.9 65 217.1 d=40 
d=10 45 36.65 | 100 |165.8 70 |238.5 80 737.9 
22 11.35 50 |41.82 | 120 |206.7 75 260.1 85 791.4 
24 12.70 | 55 |47.07 | 140 |249.3 80 |281.8 90 845.1 
26 14.05 60 |52.40 | 160 |293.9 85 303.7 95 899.1 
28 15.42 | 65 57.81 =20 90 |325.7 | 100 | 953.3 
30 16.80 | 70 |63.31 40 82.27 95 348.0 | 120 1173 
32 18.20 | 75 68.89 | 45 95.67 || 100 |370.3 | 140 1397 
35 20.30 80 |74.55 50 109.2 || 120 |461.6 | 160 1625 
40 |23.86 85 80.29 55 122.9 || 140 | 555.5 ‖ 180 1857 
45 27.49 | 90 86. 12 60 136.7 ‖ 160 |652.2 | 200 2094 
50 | 31.19 | 95 92.03 65 150.6 || 180 |751.6 d=50 
55 34.95 | 100 | 98.03 70 164.6 || 200 | 853.9 |‖ 100 1454 
60 |138.79 ‖ 120 |122.90,| 75 178.8 d=30 120 1790 
65 |42.69 d=16 80 193.1 60 | 263.1 | 140 2131 
70 146.66‖ 32 |40.00 85 207.6 65 293.3 | 160 2477 
75 50.70| 35 |45.14 90 |222.2 70 |323.6 | 180 2829 
80 |54.81 40 |53.79 95 236.9 75 354.0 ,| 200 3186 
85 59.00 | 45 62.54 | 100 |251.7 80 | 384.7 
90 |163.25 50 |171.39 | 120 |312.5 85 |415.6 
95 67.58 55 80.36 | 140 |375.5 90 |446.7 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


' 440 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 开 尾 圆锥 销 (CB/T 877 一 1986) 
:和 


cx45° 于 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 3 4 5 6 8 10 12 16 
模 宽 开 0.8 1 1.6 之 
槽 深 九 10 12 15 20 25 30 40 
倒 角 宽度 c。 = 0.5 1 ls 
公称 长 度 / 范围 10~ |35~ |40~ |50~ |60~ 170~ 180~ |100~ 
35 60 80 100 120 160 200 200 
【质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kglll/mm | m/kg /mm |m/kgl /mm | m/kglll/ mm  m/kg lll/mm | m/kg 
d=3 d=4 d=6 d=8 d=10 d=12 
30 11.82| 60 17.57 | 55 |13.79| 70 130.53‖ 90 162.53|| 140 | 148.9 
32 | 1.98 d=5 60 |15.35|| 75 |33.27|| 95 166.84| 160 | 176.5 
35 12.23| 40 16.69 || 65 |16.96| 80 |36.06|| 100 171.21| 180 |205.6 
40 |2.66|| 45 17.741 70 |18.62| 85 |38.91|| 120 |89.45|| 200 | 236.2 
45 13.11|| 50 | 8.82|| 75 |20.32| 90 ,41.82|| 140 1108.9 d=16 
50 13.59 | 55 |9.94 | 80 |22.06| 95 144.80|‖ 160 1129.6| 100 | 167.3 
55 |4.09 | 60 1.10|| 85 |23.86|| 100 147.83 d=12 120 | 207.9 
d=4 65 112.30| 90 |25.70| 120 160.58|| 80 174.78| 140 | 250.2 
35 |3.82| 70 113.53| 95 |27.58 d=10 85 180.49|| 160 | 294.5 
40 14.51 || 75 114.81| 100 |29.52| 70 |46.05|| 90 186.28| 180 | 340.6 
45 |5.23|| 80 |16.12 d= 75 |50.06|| 95 |192.16|| 200 | 388.6 
50 |5.98 d=6 60 |25.23|| 80 154.15|| 100 198.12 
55 |6.76| 50 |112.26| 65 |27.85| 85 |58.31|| 120 |122.8 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 
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. 441 . 


4. 螺 尾 锥 销 (GB/T 881 一 2000 ) 


【规格 】 
入 长 十 站 
公称 直 笃 肩 距 。 全 经 长 度 桌 纹 规 检 螺 距 上 一 生生 一 | 公称 长 度 1 
d max ‘ d, P ol 并且 
max max max 
5 2.4 15.6 MS 0.8 3.5 1.5 40 ~50 
6 3 20 M6 1 4 1.75 45 ~60 
8 4 24.5 M8 :23 5.5 2:25 55 ~75 
10 4.5 27 MI10 二 和 7 2.75 65 ~ 100 
12 5.3 30.5 M12 1.75 8.5 3.25 85 ~ 120 
16 39 MI16 2 12 4.3 100 ~ 160 
20 39 M16 2 12 4.3 120 ~ 190 
25 3 45 M20 2 15 :3 140 ~250 
30 9 52 M24 3 18 6.3 160 ~280 
40 10.5 65 M30 3.5 23 TS 190 ~ 320 
50 12 78 M36 4 28 9.4 220 ~400 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di = di = di =8 di =12 di =16 
40 5.90 55 11.93 | 75 |29.65 85 |73.24 || 140 | 228.4 
45 6.84 60 13.32 di =10 100 |89.36 |‖ 160 | 269.1 
50 7.82 di = 65 |37.71 1 120 |112.0 di =20 
di = 55 |20.14| 75 |44.94 di =16 120 | 262.6 
45 9.26 60 |22.43 85 |52.44 ,| 100 |152.1 | 140 | 321.1 
50 10.57| 65 |24.78 | 100 |64.21 | 120 |189.4 || 160 | 381.8 


* 442: 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =20 di =25 di =30 di =40 di =50 
190 |476.9 |‖ 250 1008 | 280 1602 || 320 | 3117 || 360 5319 
di =25 di =30 di =40 di =50 400 6092 
140 |477.5| 160 |781.2 ‖ 190 1584 || 220 | 2787 
160 |567.8| 190 |975.3 |, 220 1921 250 | 3308 
190 |708.2 | 220 1177 | 250 | 2269 || 280 | 3840 
220 | 854.7 || 250 1386 | 280 | 2626 || 320 | 4569 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


四 、 醒 销 


1.， 螺 销 一 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 槽 (GB/T 13829. 1 一 2004 ) 


70°b 


120°+20° 


注 : a， 人 允许 制 成 倒 角 端 。 
b. 70 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 ， 槽 角 应 按 材料 的 弹性 


进行 修正 。 
【 规格 】 
站 位 : mm) 

di C a 1 

2 t 

(公称 ) max min 于 

1.5 2 1 0.2 1.6 8~20 
2 2 1 0.25 2 让 5 8~30 
2.5 259 1.5 0.3 2.65 10 ~30 
3 2 1 0.4 3.2 10 ~40 
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( 续 ) 
di C 
d2 
(公称 ) max min 
4 3 2 0.5 4.25 10 ~60 
5 3 2 0.63 5523 14 ~60 
6 4 3 0.8 6.3 14 ~80 
8 4 3 8.3 14 ~ 100 
10 9 4 1.2 10.35 14 ~ 100 
12 5 4 1.6 12.35 18 ~100 
16 5 4 16.4 22 ~100 
20 7 6 2 20.5 26 ~100 
25 6 25.5 26 ~100 
注 ; 一 沟 模 尖 端 与 模 销 端面 距离 ，o 一 模 销 顶端 半径 ; 心 一 扩展 直径 ; 
公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg mm | m/kg 
di =1.5 di =2 di =2.5 di =3 di =4 
8 0. 108 18 |0.438 20 |0.759 | 22 1.20 18 1.73 
10 |10.136| 20 |0.487 22 |0.836 | 24 1.31 20 1.92 
12 |0.164| 22 |0.536| 24 |0.913 26 1.42 22 2 2 
14 |0.191 24 |0.586| 26 |0.990 | 28 1::53 24 2.32 
16 |10.219| 26 |0.635 28 1.07 30 1.64 26 2:52 
18 |0.247| 28 |0.684 | 30 1.14 32 1.75 28 2 
20 10.275 | 30 |0.734 di =3 35 1.92 30 2.91 
di =2 di =2.5 10 |0.533 | 40 2.20 32 3.11 
8 0. 191 10 | 0.374 12 |0.644 di =4 35 3.40 
10 |0.240 12 |0.451 14 |0.755 10 |0.937 |‖ 40 3.90 
12 |0.290 14 |0.528 16 |0.866 12 1.13 45 4.39 
14 |0.339 16 |0.605 18 |0.977 14 1.33 50 4.88 
16 |0.388 18 |0.682 ‖ 20 1.09 16 1.53 55 5.38 


“444 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di = di = di =8 di:=:12 di =16 
60 5.87 45 9.81 95 37.09 24 19.89 60 91. 54 
di =5 50 10.92 | 100 |39.06 26 |21.66 65 99.43 
14 2.06 55 12.03 di =10 28 23.44 70 107.3 
16 2.37 60 13. 14 14 7.89 30 | 25.21 75 115.2 
18 2.68 65 14.25 16 9.12 32 |26.99 80 123.1 
20 2.99 70 15.36 18 10.36 35 29.65 85 131.0 
22 3.29 75 16.47 20 11.59 || 40 |34.09 90 138.9 
24 3.60 80 17.58 22 12.82 || 45 38.53 95 146.8 
26 3.91 di =8 24 14.06 50 |42.97 | 100 | 154.7 

28 4.22 14 S13 26 15.29 55 |47.41 di =20 
30 4.53 16 5.92 28 16.52 60 |51.85 26 57.95 
32 4.84 18 6.71 30 17.76 65 56.29 28 62. 89 
35 5.30 20 7.50 32 18.90 70 | 60.73 30 67. 82 
40 6.07 22 8.29 35 20.84 75 65. 16 32 72.75 
45 6.84 24 9.08 40 |23.92 80 |69.60 35 80. 15 
50 7.61 26 9.86 45 37.00 85 74.04 | 40 92.48 
SS 8.38 28 10.65 50 |30.09 90 |78.48 45 104.8 
60 9.15 30 11.44 55 33.17 95 82.92 50 117.1 
di =6 32 12.23 60 |36.25 | 100 | 87.36 55 129.5 
14 2.93 35 13.42 65 39.33 di =16 60 141.8 
16 3.37 40 15.39 70 |42.42 22” |:31;57 65 154.1 
18 3.82 45 17.36 75 |45.50 24 |34.72 70 166.5 
20 4.26 50 19.33 80 | 48.58 26 |37.88 75 176.8 
22 4.71 55 21.31 85 51.67 28 |41.04 80 191.1 
24 5.15 60 |23.28 90 | 54.75 30 |44.19 85 203.5 
26 5.59 65 25.23 95 57.83 32 |47.35 90 215.8 
28 6.04 70 |127.23 | 100 |60.91 35 52.08 95 228.1 
30 6.48 75 29.20 di =12 40 |59.98 || 100 | 240.4 

32 6.92 80 |31.17 18 14.56 || 45 67.87 di =25 
35 7.59 85 33.14 20 16.34 50 |75.76 26 88.63 
40 8.70 90 |35.12 22 18.11 55 83.65 28 96.33 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di =25 di =25 di =25 di =25 di =25 
30 |104.0| 40 |142.6| 55 |200.4 | 70 |1258.2‖ 85 |316.0 
90 | 335.2 

32 |111.7| 45 |161.8| 60 1219.6‖ 75 |277.4 

95 | 354.5 
35 |123.3| 50 |181.1| 65 |238.9 | 80 |296.7 | 100 | 373.8 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


2. 权 销 一 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 柳 (GB/AT 13829. 2 一 2004 ) 
70°b 


120°+20° 


注 : a， 人 允许 制 成 倒 角 端 。 


b. 70 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 横 角 应 按 材 料 的 弹 


性 进行 修正 。 

【规格 】 

(单位 : mm) 
di cl a a , 

(公称 ) 一 全 

1.5 0.12 0.6 0.2 1.6 8~20 
2 0.18 0.8 0.25 2.4 8~30 
ps 0.25 1 0.3 2.65 10 ~30 
3 0.3 1.2 0.4 3;2 10 ~40 
4 0.4 1.4 0.5 4.25 10~60 
5 0.5 EE 0.63 3.25 14~60 
6 0.6 2.1 0.8 6.3 14 ~80 


446 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
d 
1 G1 a dd, p 
(公称 ) 王 和 
8 0.8 2.6 1 8.3 14 ~ 100 
10 1 3 1.2 10. 35 14 ~100 
12 1.2 3.8 1.6 12. 35 18 ~ 100 
16 1.6 4.6 2 16.4 22 ~ 100 
20 2 6 2.5 20.5 26 ~ 100 
25 2 人 3 25:5 26 ~ 100 
注 : di 一 公称 直径 ; d, 一 扩展 直径 ; ci 、a 一 两 端 圆 项 高 度 ; c, 一 圆 项 和 倒 
端 总 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =1.5 di = di 从 三 di = 
8 0.108 | 24 |0.586 10 | 0.533 12 1.13 60 5.87 
10 |10.136| 26 |0.635 12 |0.644 14 1.33 di =5 
12 |0.164| 28 |0.684 14 |0.755 16 1.53 14 2.06 
14 |0.191 30 |0.734 16 |0.866 18 1.73 16 2.37 
16 |0.219 di =2.5 18 |0.977 20 1.92 18 2.68 
18 |0.247 10 |10.374| 20 1.09 22 2312 20 2.99 
20 | 0.275 12 |0.451 22 1.20 24 2:32 22 35.29. 
di = 14 |0.528 24 1.31 26 2.52 24 3.60 
8 0. 191 16 |0.605 26 1.42 28 2.71 26 3.91 
10 |0.240 18 |0.682| 28 1.53 30 2.91 28 4.22 
12 |0.290 | 20 10.759 | 30 1.64 32 3.11 30 4.53 
14 |10.339 |‖ 22 |0.836| 32 1.75 35 3.40 32 4. 84 
16 |0.388| 24 |0.913 35 1.92 40 3.90 35 5.30 
18 |10.438 | 26 |0.990 | 40 2.20 45 4.39 40 6.07 
20 |0.487| 28 1.07 di =4 50 4.88 45 6.84 
22 |0.536 | 30 1. 14 10 |0.937 55 5.38 50 7.61 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di = di = di =10 di=12 di =20 
55 8.38 28 10.65 50 |30.09 90 |78.48 45 104.8 
60 9.15 30 11.44 55 33.17 95 82.92 50 117.1 
di =6 32 12.23 60 |36.25 | 100 187.36 55 129.5 
14 2.93 35 13.42 65 39.33 di =16 60 141.8 
16 3.37 40 15.39 70 |42.42 22 |31.57 65 154.1 
18 3.82 45 17.36 75 |45.50 24 |34.72 70 166.5 
20 4.26 50 19.33 80 | 48.58 26 |37.88 75 178.8 
22 4.71 55 21.31 85 51.67 28 |41.04 80 191.1 
24 SS 60 |23.28 90 |54.75 30 |44.19 85 203.5 
26 5.59 65 29523 95 57.83 32 |47.35 90 215.8 
28 6.04 70 | 27.23 | 100 |60.91 35 52.08 95 228.1 
30 6.48 75 29.20 di =12 40 |59.98 || 100 | 240.4 

32 6.92 80 |31.17 18 14.56 || 45 67.87 di =25 
35 8.70 85 33.14 20 16.34 50 |75.76 26 88.63 
40 8.70 90 |35.12 22 18.11 55 83. 605 28 96.33 
45 9.81 95 37.09 24 19.89 60 |91.54 30 104.0 
50 10.92 ‖ 100 |39.06 26 |21.66 65 99.43 32 111.7 
55 12.03 di =10 28 23.44 70 107.3 35 123.3 
60 13. 14 14 7.89 30 |25.21 75 115.2 | 40 142.6 
65 14.25 16 9. 12 32 |26.99 80 123.1 45 161.8 
70 15.36 18 10.36 35 29.65 85 131.0 50 181.1 
75 16.47 20 11.59 | 40 |34.09 90 138.9 55 200.4 
80 17.58 22 12.82 | 45 38.53 95 146.8 60 219.6 
di =8 24 14.06 50 |42.97 | 100 | 154.7 65 238.9 
14 5.13 26 15.29 55 |47.41 di =20 70 258.2 
16 5.92 28 16.52 60 |51.85 26 |57.95 75 277.4 
18 6.71 30 17.76 65 56.29 28 62.89 80 296.7 
20 7.50 32 18.99 70 | 60.73 30 |67.82 85 316.0 
22 8.29 35 20.84 75 65. 16 32 |:72.75 90 335.2 
24 9.08 40 |23.92 80 |69.60 35 80. 15 95 354. 5 
26 9.86 45 27.00 85 74.04 | 40 |192.48 || 100 | 373.8 


' 448 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 槽 销 一 中 部 模 长 为 1/3 全 长 (GB/T 13829. 3 一 2004) 


70°b 


全 


120? 士 20” 


注 : a， 人 多 许 制 成 倒 角 端 。 


b. 70 模 角 仅 适 月 


于 由 碳 钢 制造 的 模 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹 


性 进行 修正 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
di di a ; 
(公称 ) (公称 ) 富 
1.5 0.2 8 ~20 8 1 26 ~100 
2 0.25 12 ~30 10 1.2 32 ~160 
2.5 0.3 12 ~30 12 1.6 40 ~200 
3 0.4 12 ~40 16 2 45 ~200 
4 0.5 18 ~60 20 2.5 45 ~200 
5 0.63 18 ~60 25 3 45 ~200 
6 0.8 22 ~80 
注 : a 一 球面 端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
(单位 : mm) 
di ld, 
1.5 | 8~12/1.6; 14~20/1.63 
2 12 ~20/2. 1; 22 ~30/2. 15 
2.5 | 12~16/2.6; 18 ~30/2.65 
3 12 ~16/3.1; 18 ~24/3.15; 26 ~40/3.2 
4 18、 20/4.15; 22 ~30/4.2; 32 ~45/4.25; 50 ~60/4.3 
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( 续 ) 
di l/d; 
5 18、20/5.15; 22 ~30/5.2; 32 ~55/5.25; 60/5.3 
6 22、 24/6.15; 26 ~35/6.25; 40 ~60/6.3; 65 ~80/6.35 
8 26 ~30/8.2; 32 ~35/8.25; 40、45/8.3; 50 ~65/8.35; 70 ~100/8.4 
6 32 ~ 40/10.2; 45 ~ 55/10.3; 60 ~75/10.4; 80 ~ 120/10.45; 140 ~ 
160/10.4 
12 40、45/12.25; 50 ~60/12.3; 65 ~80/12.4; 85 ~200/12.5 
16 45/16. 25; 50 ~60/16.3; 65 ~80/16.4; 85 ~200/16.5 
20 45 、50/20. 25; 55 ~65/20.3; 70 ~90/20.4; 95 ~200/20.5 
23 45、50/25.25; 55 ~65/25.3; 70 ~90/25.4; 95 ~200/25.5 
注 : di 一 公称 直径 ; /一 公称 长 度 ; d, 一 扩展 直径 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =1.5 di =2 di =3 di =4 di =5 
8 0.108 | 26 |0.635 12 |0.644 ,| 20 1.92 20 2.99 
10 |10.136| 28 |0.684 14 |0.755 | 22 2;]2 22 3529 
12 |0.164| 30 |0.734 16 |0.866 |‖ 24 2.32 24 3.60 
14 |0.191 di =2.5 18 |0.977 ‖ 26 2.52 26 3.91 
16 |0.219 12 |0.451 20 1.09 28 2.71 28 4.22 
18 |0.247 14 |10.528 | 22 1.20 30 2.91 30 4.53 
20 | 0.275 16 |0.605| 24 1.31 32 3.11 32 4. 84 
di =2 18 |0.682| 26 1.42 35 3.40 35 5.30 
12 |10.290| 20 10.759 ‖ 28 1.53 40 3.90 40 6.07 
14 |10.339| 22 |0.836 | 30 1.64 45 4.39 45 6.84 
16 |0.388| 24 |0.913 ‖ 32 1.75 50 4.88 50 7.61 
18 |0.438 | 26 |0.990 | 35 1.92 55 5.38 55 8.38 
20 |0.487| 28 1.07 40 3.20 60 5.87 60 9.15 
22 |0.536| 30 1.14 di =4 di =5 di =6 
24 |0.586 18 1.73 18 2.68 22 4.71 


“450 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di = di = di =12 di =16 di =25 
24 5.15 75 129.20‖ 50 |42.97 ,| 100 |154.7 | 60 219.6 
26 5.59 80 |131.17| 55 |47.41 | 120 |186.2|| 65 238.9 
28 6.04 85 |33.141 60 |51.85 | 140 |217.8 | 70 258.2 
30 6.48 90 135.12 | 65 |56.29 ‖ 160 |249.2 ,| 75 277.4 
32 6.92 95 |37.09 | 70 |60.73 ‖ 180 |280.9 | 80 296.7 
35 7.59 100 |39.06| 75 |65.16 | 200 |312.5 85 316.0 
40 8.70 di =10 80 |69.60 di =20 90 335;2 
45 9.81 32 18.99 | 85 |74.04 ,| 45 104.8 | 95 354.5 
50 10.92 | 35 |20.84|, 90 |78.48 | 50 117.1 | 100 | 373.8 
55 12.03 | 40 |23.92 | 95 |82.92 ,| 55 129.5 || 120 | 450.8 
60 13.14| 45 |27.00 |, 100 |87.36 | 60 141.8 || 140 | 527.9 
65 14.25 | 50 |30.09 | 120 |105.1 65 154.1 || 160 | 605.0 
70 15.36| 55 |33.17 |, 140 |122.9 1 70 166.5 || 180 | 682.0 
75 16.47| 60 136.25 ‖ 160 |140.6 | 75 178.8 ‖ 200 | 759.1 
80 17.58 || 65 |39.33 | 180 |158.4 ,| 80 191.1 
di =8 70 |42.43 | 200 |176.1 85 |203.5 

26 9.86 75 |45.50 di=16 90 |215.8 

28 10.65| 80 |48.58 | 45 |67.87 | 95 |228.1 

30 11.44| 85 |51.67| 50 |75.76 | 100 |240.4 

32 12.23 | 90 |54.75| 55 |83.65 | 120 |289.8 

35 13.42| 95 |57.83 | 60 |91.54 | 140 |339.1 

40 15.39 | 100 |60.91 65 |199.43 | 160 |388.4 

45 17.36 | 120 |73.24| 70 107.3 || 180 | 437.7 

50 19.33 | 140 |85.57 | 75 115.2 || 200 | 487.1 

55 |21.31| 160 |97.90 | 80 123.1 di =25 

60 |23.28 di =12 85 131.0 | 45 161.8 

65 |25.25| 40 |34.09| 90 138.9 | 50 181.1 

70 |127.23| 45 |38.53 | 95 146.8 || 55 |200.4 


第 九 章 销 " 451， 


4. 模 销 一 中 部 模 长 为 LV/2 全 长 (GB/T 13829. 4 一 2004 ) 


70°b 
S 
120? 士 20? 
注 : a， 人 允许 制 成 倒 角 端 。 
b. 70" 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 模 角 应 按 材 料 的 弹 
性 进行 修正 。 
【规格 ) 
(单位 : mm) 
di a 1 di a 1 
(公称 ) 学 (公称 ) 乞 
1.5 0.2 8 ~20 8 1 26 ~100 
2 0.25 12 ~30 10 1.2 32 ~160 
2;5 0.3 12 ~30 12 1.6 40 ~200 
3 0.4 12 ~40 16 2 45 ~200 
4 0.5 18 ~60 20 pe 45 ~200 
5 0.63 18 ~60 25 3 45 ~200 
6 0.8 22 ~80 
注 ，o 一 球面 端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
(单位 : mm) 


di Ld, 


lS 8 ~12/1.6; 14 ~20/1.63 


2 12 ~20/2.1; 22 ~30/2. 15 


2:5 12 ~16/2.6; 18 ~30/2.65 


3 12 ~16/3.1; 18 ~24/3.15; 26 ~40/3.2 


4 18、20/4.15; 22 ~30/4.2; 32 ~45/4.25; 50 ~60/4.3 


. 452 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
di ld, 
5 18、20~/5.15; 22 ~30/5.2; 32 ~55/5.25; 60/5.3 
6 22、24/6. 15; 26 ~35/6.25; 40 ~60/6.3; 65 ~80/6. 35 
8 26 ~30/8.2; 32、35/8.25; 40、45/8.3; 50 ~65/8.35; 70 ~100/8.4 
6 32 ~ 40/10.2; 45 ~ 55/10.3; 60 ~ 75/10.4; 80 ~ 120/10.45; 140、 
160/10.4 
12 40、45/12.25; 50 ~60/12.3; 65 ~80/12.4; 85 ~200/12.5 
16 45/16. 25; 50 ~60/16.3; 65 ~80/16.4; 85 ~200/16.5 
20 45 、50/20. 25; 55 ~65/20.3; 70 ~90/20.4; 95 ~200/20.5 
25 45 、50/25. 25; 55 ~65/25.3; 70 ~90/25.4; 95 ~200/25.5 
注 : di 一 公称 直径 ; /一 公称 长 度 ; d, 一 扩展 直径 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =1.5 di =2 di =3 di =4 态 三 5 
8 0. 108 26 0.635 12 0.644 20 1.92 20 2.99 
10 0. 136 28 0.684 14 0.755 22 2.12 22. 3.29 
12 0. 164 30 0.734 16 0. 866 24 2.32 24 3.60 
14 0. 191 di 三 2 18 0.977 26 > 92 26 3.91 
16 0.219 12 0. 451 20 1.09 28 2;71 28 4.22 
18 0.247 14 0.528 22 1.20 30 2.91 30 4.53 
20 0.275 16 0. 605 24 1.31 32 3.11 32 4.84 
di 18 0. 682 26 1.42 35 3.40 35 5.30 
12 0. 290 20 0.759 28 1.53 40 3.90 40 6.07 
14 0.339 22 0. 836 30 1.64 45 4.39 45 6. 84 
16 0.388 24 0.913 32 | eg A 50 4.88 50 7.61 
18 0.438 26 0.990 35 1.92 55 5.38 55 8.38 
20 0.487 28 1.07 40 2.20 60 5.87 60 9.15 
22 0. 536 30 1. 14 di =4 di =5 di =6 
24 0.586 18 1.73 18 2.68 22 4.71 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
di =6 di =8 di =10 di =16 di =20 
24 |5.15 | 65 |25.25| 160 |97.90 | 70 |107.3|| 140 | 339.1 
26 | 5.59 |‖ 70 |27.23 di =12 75 |115.2| 160 | 388.4 
28 |6.04 | 75 |29.20| 40 |34.09 | 80 |123.1|| 180 | 437.7 
30 |6.48 | 80 |31.17| 45 |38.83 | 85 |131.0|| 200 | 487.1 
32 |6.92 | 85 |33.14| 50 |42.97|| 90 |138.9 d =25 
35 |7.59 | 9%0 |35.12| 55 |147.41‖ 95 |146.8| 45 | 161.8 
40 | 8.70 | 95 |37.09| 60 |51.85 || 100 |154.7|| 50 | 181.1 
45 |9.81 | 100 |39.06| 65 |56.29 | 120 |186.2| 55 | 200.4 
50 | 10.92 di =10 70 | 60.73‖ 140 |217.8 | 60 |219.6 
55 |12.03| 32 |18.99| 75 |65.16|| 160 |249.4|| 65 |238.9 
60 |13.14| 35 |20.84| 80 |69.60| 180 |280.9|| 70 |258.2 
65 |14.25| 40 |23.92| 85 |74.04 | 200 |312.5|| 75 | 277.4 
70 |15.36| 45 |27.00| 90 |78.48 di =20 80 | 296.7 
75 |16.47|| 50 |30.09| 95 |82.92| 45 |104.8|| 85 |316.0 
80 |17.58| 55 |33.17| 100 |87.36|‖ 50 |117.1|| 90 | 335.2 
di =8 60 |36.25 | 120 |106.1| 55 |129.5| 95 | 354.5 
26 | 9.86 | 65 |39.33| 140 |122.9| 60 |141.8|| 100 | 373.8 
28 |10.65| 70 |42.42| 160 | 140.6‖ 65 |154.1|| 120 | 450.8 
30 |11.44| 75 |45.50| 180 |158.4‖ 70 |166.5|| 140 | 527.9 
32 |12.23| 80 |48.58| 200 |176.1| 75 |178.8|| 160 | 605.0 
35 |13.42| 85 |51.67 di=16 80 |191.1 | 180 | 682.0 
40 |15.39| 90 |54.75| 45 |67.87|| 85 |203.5 | 200 | 759.1 
45 |17.36| 95 |57.83| 50 |75.76| 90 |215.8 
50 |19.33| 100 |60.91| 55 |83.65| 95 |228.1 
55 |21.31| 120 |73.24| 60 |91.54 | 100 |240.4 
60 |23.28| 140 |85.57| 65 |99.43 | 120 | 289.8 


.4S4 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


5. 槽 销 一 全 长 锥 模 (GB/T 13829. 5 一 2004) 
70°b 


站 


120°+20° 


注 : a， 人 允许 制 成 倒 角 端 。 


b. 70 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材 料 的 弹 


性 进行 修正 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
di a p di a 
(公称 ) ea (公称 ) 
1.5 0.2 8 ~20 8 1 12 ~100 
2 0.25 8 ~30 10 1.2 14 ~ 120 
2.5 0.3 8 ~30 12 1.6 14 ~ 120 
3 0.4 8 ~40 16 2 24 ~120 
4 0.5 8 ~60 20 2.5 26 ~ 120 
5 0.63 8 ~60 25 3 26 ~ 120 
6 0.8 10 ~80 
注 : a 一 球面 端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
(单位 : mm) 


di Ud, 


攻读 8、10/1.63; 12 ~20/1.6 


2 8 ~30/2. 15 


2. 5 8 ~16/2.7; 18 ~30/2.65 


3 8 ~16/3.25; 18 ~40/3.25 


4 8、10/4.3; 12 ~20/4.35; 22 ~35/4.3; 40 ~60/4.25 
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( 续 ) 
di ld, 
5 8 ~12/5.3; 14 ~20/5.35; 22 ~40/5.3; 45 ~60/5.25 
6 10、12/6.3; 14 ~30/6.35; 32 ~50/6.3; 55 ~80/6.25 
8 12 ~16/8.35; 18 ~30/8.4; 32 ~55/8.35; 60 ~80/8.3; 85 ~100/8.25 
6 14 ~ 20/10.4; 22 ~ 40/10.45; 45 ~ 60/10.4; 65 ~ 100/10.35; 120/ 
10.3 
12 14 ~20/12.4; 22 ~40/12.45; 45 ~65/12.4; 70 ~120/12.3 
16 24/16.55; 26 ~50/16.6; 55 ~90/16.55; 95 ~120/16.5 
20 26 ~ 120/20.6 
25 26 ~ 120/25.6 
注 : di 一 公称 直径 ; /一 公称 长 度 ; d, 一 扩展 直径 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =1.5 di =2 di =2.5 di =3 di =4 
8 0. 108 22 0.536 26 0.99 30 1.64 28 2.71 
10 0. 136 24 0.586 28 1.07 32 1S. 30 2.91 
12 0. 164 26 0. 635 30 1.14 35 1.92 32 3.11 
14 0. 191 28 0.684 di =3 40 2.20 35 3. 40 
16 0.219 30 0.734 8 0.422 di =4 40 3.90 
18 0.247 di =2.5 10 0.533 8 0.740 45 4.39 
20 0.275 8 0.30 12 0.644 10 0.937 50 4.88 
di= 10 0.37 14 0.755 12 1.13 55 5.38 
8 0. 191 12 0. 45 16 0. 866 14 1.33 60 5.87 
10 0.240 14 0.53 18 0.977 16 1.53 di =5 
12 0.290 16 0.60 20 1.09 18 1.73 8 1.14 
14 0.339 18 0.68 2 1.20 20 1.92 10 1.44 
16 0.388 20 0.76 24 1.31 22 2.12 12 1.75 
18 0.438 22 0.84 26 1.42 24 2.32 14 2.06 
20 0.487 24 0.91 28 1.53 26 05 人 16 2.37 


456 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di = di = di =8 di =12 di =16 
18 2.68 55 12.03 || 100 | 39.06 20 16.34 50 75.76 
20 2.99 60 13.14 di =10 22 18.11 55 83.65 
22 3.29 65 14.25 14 7.89 24 19.89 60 91.54 
24 3.60 70 15.36 16 9.12 26 |21.66 65 99.43 
26 3.91 75 16.47 18 10.36 28 23.44 70 107.3 
28 4.22 80 17.58 20 11.50 30 |25.21 75 115.2 
30 4.53 di =8 22 12.82 32 |26.99 80 123.1 
32 4.84 12 4.34 24 14.06 35 29.65 85 131.0 
35 5.30 14 5.13 26 15.29 || 40 |34.09 90 138.9 
40 6.07 16 5.92 28 16.52 || 45 38.53 95 146.8 
45 6.84 18 6.71 30 17.76 50 |42.97 | 100 | 154.7 
50 7.61 20 7.50 32 18.99 55 |147.41 | 120 | 186.2 

55 8.38 22 8.29 35 20. 84 60 |51.85 di =20 
60 9.15 24 9.08 40 |23.92 65 56.29 26 57.95 
di =6 26 9.86 45 27.00 70 | 60.73 28 62. 89 
10 2.04 28 10.65 50 |30.09 75 65.16 30 67. 82 
12 2.49 30 11.14 55 33.17 80 |69.60 32 72.75 
14 2.93 32 12.23 60 |36.25 85 74.04 35 80. 15 
16 3.37 35 13.42 65 39.33 90 |78.48 40 92.48 
18 3.82 40 15.39 70 |42.42 95 82.92 | 45 104.8 
20 4.26 45 17.36 75 |45.50 | 100 | 87.36 50 117.1 
22 4.71 50 19.33 80 |48.58 ‖ 120 | 105.1 55 129.5 
24 5.15 35 21.31 85 51.67 di =16 60 141.8 
26 5.59 60 |23.28 90 | 54.75 24 |34.72 65 154.1 
28 6.04 65 25.25 95 57.83 26 |37.88 70 166.5 
30 6.48 70 |127.23 | 100 |60.91 28 |41.04 75 178.8 
32 6.92 75 29.20 | 120 |73.24 30 |44.19 80 191.1 
35 7.59 80 |31.17 di =12 32 | 47.36 85 203.5 
40 8.70 85 33.14 14 11.01 35 52.08 90 215.8 
45 9.81 90 |35.12 16 12.78 40 |59.98 95 228.1 
50 10.92 | 95 37.09 18 14.56 || 45 67.87 || 100 | 240.4 
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由 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


di =20 di =25 di =25 di =25 di =25 


120 | 289.8 32 111.7 55 200.4 80 296.7 ‖ 120 | 450.8 


di =25 35 123.3 60 219.6 85 316.0 


26 88.63 40 142.6 65 238.9 90 335.2 
28 96.33 45 161.8 70 258.2 95 354.5 
30 104.0 50 181.1 75 277.4 | 100 | 373.8 


70°b a a 


120°+20° 


注 : a。 允许 制 成 倒 角 端 。 
b. 70 槽 角 仅 适 用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹 
性 进行 修正 。 


[规格 】 
(单位 : mm) 
di a , di a 
(公称 ) S (公称 ) 
1.5 0.2 8~20 8 1 14 ~100 
2 0.25 8~30 10 152 14 ~200 
259 0.3 8~30 12 1.6 18 ~200 
3 0.4 8~40 16 2 26 ~200 
4 0.5 10 ~60 20 2.9 26 ~200 
3 0.63 10 ~60 25 3 26 ~200 
6 0.8 10 ~80 


注 : a 一 球面 端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 


458 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
(单位 : mm) 
di l/d; 
1.5 8 ~20/1. 63 
2 8 ~30/2. 15 
2:5 8、10/2.65; 12 ~30/2.7 
3 8、10/3.2; 12 ~16/3.25; 18 ~30/3.3; 32 ~40/3.25 
4 10、12/4.25; 14 ~20/4.3; 22 ~40/4.35; 45 ~60/4.3 
5 10、12/5.25; 14 ~20/5.3; 22 ~50/5.35; 55、 60/5.3 
6 10 ~16/6.25; 18 ~24/6.3; 26 ~60/6.35; 65 ~80/6.3 
8 14、16/8.25; 18、20/8.3; 22 ~40/8.35; 45 ~75/8.4; 80 ~100/8.35 
1 14 ~20/10.3; 22、24/10.35; 26 ~45/10.4; 50 ~ 80/10.45; 85 ~120/ 
10.4; 140 ~200/10. 35 
物 18、20/12.3; 22、24/12.35; 26 ~45/12.4; 50 ~ 80/12.45; 85 ~120/ 
12.4; 140 ~200/12. 35 
16 26 ~30/16.5; 32 ~55/16.5; 60 ~100/16.6; 120 ~200/16.55 
20 26 ~50/20. 55; 55 ~200/20.6 
25 26 ~50/25.5; 55 ~200/25.6 
注 ; di 一 公称 直径 ; /一 公称 长 度 ; 中 一 扩展 直径 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
dt lS di =2 di =2 di =2.5 di =2.5 
8 0. 108 8 0. 191 22 |0.536 10 |0.374 | 24 0.913 
10 |0.136 10 |10.240 | 24 |0.586 12 |0.451 26 0.990 
12 |0.164 12 |10.290 | 26 |0.635 14 |0.528 28 1.07 
14 |0.191 14 |0.339 | 28 |0.684 16 |0.605 30 1.14 
16 |0.219 16 |0.388 30 | 0.734 18 |0.682 di =3 
18 |0.247 18 |0.438 di =2.5 20 |0.759 8 0. 422 
20 10.275 | 20 |0.487 8 0.297 22 |0.836 10 0.533 


第 九 章 销 459 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di =3 di =4 di = di =8 di =10 
12 |0.644 |‖ 60 5.87 30 6.48 15 29.20 ,| 120 | 73.24 
14 |0.755 di =5 32 6.92 80 |31.17 | 140 | 85.57 
16 |0.866 10 1.44 35 7.59 85 33.14 | 160 | 97.90 
18 0.977 12 1.75 40 8.70 90 |35.12 | 180 | 110.2 
20 1.09 14 2.06 45 9.81 95 37.09 | 200 | 122.6 

22 1.20 16 2237 50 10.92 || 100 | 39.06 di =12 
24 1.31 18 2.68 55 12.03 di =10 18 14. 56 
26 1.42 20 2.99 60 13.14 14 7.89 20 16. 34 
28 1.53 22. 3.29 65 14.25 16 9.12 22 18.11 
30 1.64 24 3.60 70 15.36 18 10.36 24 19. 89 
32 1.75 26 3.91 15 16.47 20 11.59 26 21.66 
35 1.92 28 4.22 80 17.58 22 12.82 28 23. 44 
40 2.20 30 4.53 di =8 24 14.06 30 25.21 
di =4 32 4.84 14 5.13 26 15.29 32 26. 99 
10 |0.937 35 5.30 16 5.92 28 16.52 35 29. 65 
12 1.13 40 6.07 18 6.71 30 17.76 || 40 34. 09 
14 1.33 45 6.84 20 7.50 32 18.99 || 45 38.53 
16 1.53 50 7.61 22 8.29 35 20. 84 50 42. 97 
18 1.73 55 8.38 24 9.08 40 |23.92 55 47.41 
20 1.92 60 9.15 26 9.86 45 27.00 60 51.85 
22 人] 多 di =6 28 10.65 50 |30.09 65 56. 29 
24 232 10 2.04 30 11.44 $5 33.17 70 60.73 
26 2752 12 2.49 32 12.23 60 |36.25 75 65.16 
28 2.71 14 2.93 35 13.42 65 39.33 80 69. 60 
30 2.91 16 3.37 40 15.39 70 |42.42 85 74. 04 
32 3.11 18 3.82 45 17.36 75 |45.50 90 78.48 
35 3.40 20 4.26 50 19.33 80 | 48.58 95 82.92 
40 3.90 22 4.71 55 21.31 85 51.67 || 100 | 87.36 
45 4.39 24 5.15 60 |23.28 90 |154.75 | 120 | 105.1 
50 4.88 26 5.59 65 25.:25 95 57.83 | 140 | 122.9 
55 5.38 28 6.04 70 |127.23 | 100 |60.91 | 160 | 140.6 


460 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di:=:12 di =16 di =20 di =20 di =25 
180 |158.4| 75 115.2 | 32 |72.75 | 120 |289.8 60 219.6 
200 |176.1 80 123.1 35 80.15 || 140 | 339.1 65 238.9 
di =16 85 131.0 | 40 192.48 || 160 |388.4 | 70 258.2 
26 |37.88 | 90 138.9 | 45 104.8 || 180 | 437.7 75 277.4 
28 |41.04| 95 146.8 50 117.1 | 200 | 487.1 80 296.7 
30 |44.19 | 100 | 154.7 55 129.5 di =25 85 316.0 
32 |47.35| 120 |186.2| 60 141.8 26 | 88.63 90 335,2 
35 |52.08 | 140 |217.8 65 154.1 28 |96.33 95 354.5 
40 |59.98 | 160 |249.4| 70 166.5 30 104.0 || 100 | 373.8 
45 |67.87| 180 |280.9 | 75 178.8 32 111.7 || 120 | 450.8 
50 |175.76 | 200 | 312.5 80 191.1 35 123.3 | 140 | 527.9 
55 83.65 di =20 85 |203.5 ,| 40 142.6 || 160 | 605.0 
60 |191.54| 26 |57.95 90 |215.8 | 45 161.8 || 180 | 682.0 
65 |199.43| 28 |62.89 | 95 |228.1 50 181.1 | 200 | 759.1 
70 107.3‖ 30 167.82 ‖ 100 |240.4 | 55 |200.4 
7. 槽 销 一 半 长 倒 锥 权 (GB/T 13829. 7 一 2004) 
20°b a raed!l raed!l 
SS 
120? 士 20? 
注 : a， 人 允许 制 成 倒 角 端 。 
b. 70 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹 
性 进行 修正 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
di a 1 di a 1 
(公称 ) ~ (公称 ) =~ 
1.5 0.2 8 ~20 0.25 8 ~30 
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( 续 ) 
di a 1 di & 1 
(公称 ) ~ (公称 ) ~ 
2:5 0.3 8~30 10 1.2 18 ~160 
3 0.4 8~40 12 1.6 26 ~200 
4 0.5 10 ~60 16 2 26 ~200 
5 0.63 10 ~60 20 2.5 26 ~200 
6 0.8 12 ~80 25 3 26 ~200 
8 1 14 ~100 
注 : a 一 球面 端 长 度 ; /一 公称 长 度 。 
(单位 : mm) 
di ld, 
];5 8、10/1.6; 12 ~20/1.63 
2 8 ~16/2.1; 16 ~30/2.15 
2.5 8 ~12/2.6; 14 ~20/2.65; 22 ~30/2.7 
3 8 ~12/3.1; 14 ~16/3.15; 18 ~24/3.2; 26 ~40/3.25 
4 10、12/4.15; 14 ~20/4.2; 22 ~35/4.25; 40 ~60/4.3 
3 10、12/5.15; 14 ~20/5.2; 22 ~35/5.25; 40 ~60/5.3 
6 12 ~16/6.15; 18 ~24/6.25; 26 ~40/6.3; 45 ~ 80/6.35 
14 ~20/8.2; 22、24/8.25; 26 ~ 30/8.3; 32 ~45/8.35; 50 ~75/8.4; 
80 ~ 100/8. 35 
0 18、20/10.2; 26 ~35/10.3; 40 ~ 50/10.4; 55 ~ 90/10.45; 95 ~ 160/ 
10.4 
他 26 ~ 30/12.25; 32 ~ 40/12.3; 45 ~ 55/12.4; 60 ~ 100/12.5; 120 ~ 
200/12. 45 
和 20 ~ 30/16.25; 32 ~ 40/16.3; 45 ~ 55/16.4; 60 ~ 100/16.5; 120 ~ 
200/16. 45 
其 26 ~ 35/20.25; 40、45/20.3; 50、55/20.4; 60 ~ 120/20.5; 140 ~ 
200/20. 45 
26 ~ 35/25.25; 40、45/25.3; 50、55/25.5; 60 ~ 120/25.5; 140 ~ 
200/25. 45 


注 : di 一 公称 直径 ; /一 公称 长 度 ; ds 一 扩展 直径 。 


462 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

di =1.5 di 二 2:35 di =4 di = di =8 
8 0.108 | 24 |10.913 | 26 2.52 12 2.49 28 10.65 
10 |10.136| 26 |0.990 | 28 2.71 14 2.93 30 11.44 
12 |0.164| 28 1.07 30 2.91 16 3.37 32 12.23 
14 |0.191 30 1.14 32 3.11 18 3.82 35 13.42 
16 |0.219 di =3 35 3.40 20 4.26 40 15.39 
18 |0.247 8 0.422 | 40 3.90 22 4.71 45 17.36 
20 |0.275 10 |10.533 | 45 4.39 24 5.,.13 50 19.33 
di =2 12 |0.644| 50 4.88 26 5.59 55 21.31 
8 0. 191 14 |0.755| 55 5.38 28 6.04 60 23.28 
10 |0.240 16 |0.866| 60 5.87 30 6.48 65 25:25 
12 |0.290 18 |0.977 di=5 32 6.92 70 27523 
14 |0.339| 20 1.09 10 1.44 33 7.59 75 29.20 
16 |0.388 ‖ 22 1.20 12 1.75 40 8.70 80 31.17 
18 |0.438 | 24 1.31 14 2.06 45 9.81 85 33. 14 
20 |0.487| 26 1.42 16 2.37 50 10.92 || 90 39..12 
22 |0.536| 28 1.53 18 2.68 55 12.03 || 95 37.09 
24 |0.586| 30 1.64 20 2.99 60 13.14 || 100 | 39.06 

26 |0.635 ‖ 32 7 22 3.29 65 14.25 di =10 
28 |0.684| 35 1.92 24 3.60 70 15.36 18 10.36 
30 |0.7341| 40 2.20 26 3.91 75 16.47 || 20 11.59 
d=2:5 di =4 28 4.22 80 17.58 || 22 12. 82 
8 0.297 10 |10.937| 30 4.53 di =8 24 14. 06 
10 10.374 12 1. 13 32 4.84 14 5.13 26 15.29 
12 |0.451 14 1.33 35 5.30 16 5.92 28 16.52 
14 |0.528 16 1.53 40 6.07 18 6.71 30 17.76 
16 |0.605 18 1.73 45 6.84 20 7.50 32 18.99 
18 |0.682| 20 1.92 50 7.61 22 8.29 35 20. 84 
20 |0.759 | 22 2 53 8.38 24 9.08 40 23.92 
22 |0.836| 24 2:32 60 9.15 26 9.86 45 27.00 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
di =10 di =12 di =16 di =20 d =25 
50 |30.09| 60 |51.85| 60 191.54‖ 60 |141.8|| 60 |219.6 
55 |33.17|| 65 |56.29| 65 |9%9.43‖ 65 |154.1|| 65 |238.9 
60 |36.25| 70 |160.73 1 70 |107.3| 70 |166.5 | 70 | 258.2 
65 |39.33| 75 |65.16| 75 |115.2| 75 |178.8|| 75 |277.4 
70 |42.42| 80 |69.60| 80 |123.1| 80 |191.1|| 80 |296.7 
75 |45.50| 85 |74.04| 85 |131.0|| 85 |203.5 | 85 |316.0 
80 |48.58| 9%0 |78.48 | 90 |138.9| 90 |215.8 | 90 | 335.2 
85 |51.67| 95 |82.92| 95 |146.8|| 95 |228.1|| 95 | 354.5 
90 |54.75| 100 |87.36| 100 |154.7 | 100 |240.4 || 100 | 373.8 
95 |57.83| 120 |105.1| 120 | 186.2‖ 120 |289.8|| 120 | 450.8 
100 |60.91| 140 |122.9| 140 |217.8 | 140 |339.1 | 140 | 527.9 
120 |73.24| 160 |140.6| 160 |249.4 || 160 |388.4 | 160 | 605.0 
140 | 85.57 | 180 |158.4| 180 |280.9 || 180 |437.7 | 180 | 682.0 
160 |97.90| 200 |176.1| 200 |312.5 | 200 |487.1 | 200 | 759.1 
di =12 d =16 di =20 d =25 
26 |21.66| 26 |37.88| 26 157.95‖ 26 | 88.63 
28 |23.44| 28 |41.04| 28 162.89|‖ 28 |96.33 
30 |25.21| 30 |44.19| 30 |67.82 | 30 |104.0 
32 |26.9%9‖ 32 147.35|‖ 32 152.75‖ 32 |111.7 
35 |29.65| 35 |52.08| 35 |80.15‖ 35 | 123.3 
40 |34.09| 40 |59.98 | 40 |92.48 | 40 |142.6 
45 |38.53| 45 |167.87| 45 |104.8|| 45 |161.8 
50 |42.97| 50 175.761‖ 50 |117.1| 50 |181.1 
55 |47.41| 55 |83.65| 55 |129.5 | 55 |200.4 


464 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


8. 圆 头 横 销 (GB/AT 13829. 8 一 2004) 


70°b 


Ca 


1 
120°+20° 


注 : a: 4 =15”~30% 


b: 70" 槽 角 仅 适用 于 由 冷 伍 钢 制 造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材 料 


的 弹性 进行 修正 。 
A 型 一 个 角 端 槽 销 


c 注 : B 型 其 他 尺寸 见 A 型 。 


1/ 


< 


B 型 一 导 杆 端 槽 销 


【规格 】 
(单位 : mm) 
di dr k 
d c l 
公称 | max | min | max | min | max | min 一 
1.4 |1.40 11.35 | 2.6 |2.2 |0.9 10.7 115 |1.4 10.42 3 ~6 
1.6 |1.60 11.55 | 3.0 | 2.6 |1.1 10.9 117 |1.6 |0.48 3~8 
2 |12.00 41.95 | 3.7 | 3.3 |1.3 ,1.1 |2.15| 1.9 | 0.6 3~10 
2.5 |2.50012.425| 4.6 | 4.2 1 1.6 | 1.4|2.7 |2.4 |0.75 3 ~12 
3 13.000|2.925| 5.45 |4.95 |1.95 |1.65 | 3.2 | 2.8 | 0.9 4~16 
4 4.0 | 3.9 17.25 | 6.75 |2.55 |2.25 |4.25 | 3.8 | 1.2 5~20 
§ 5.0 | 4.9 | 9.1 | 8.5 |3.15 |2.85 | 5.3 | 4.6 | 1.5 6~25 
6 6.0 | 5.9 |10.8 | 10.2 13.75 13.45 | 6.3 | 5.7 | 1.8 8 ~30 
8 |8.00 17.85 |14.4 .13.6| 5.0 | 4.6 | 8.3 |7.5 | 2.4 10 ~40 
10 |10.00|9.85 | 16.0 |14.9|7.4 ,6.5 |10.3| 8 3.0 12 ~40 
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12 | 12.0 111.8 |19.0 117.7 | 8.4 | 7.5 |12.35| 9.5 | 3.6 16 ~40 


16 | 16.0 | 15.8 |25.0 | 23.7 | 10.9 | 10.0 | 16.4 | 13 4.8 20 ~40 


20 |20.0 | 19.8 | 32.0 | 30.7 |13.9 | 13.0 |20.5 | 16.5 6 25 ~40 


注 : di 一 公称 直径 ; dl 一 圆 尖 直径 ; /一 圆 头 高 度 ; 7 一 圆 头 球面 半径 ; c 一 倒 


宽度 。 
【 质量】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
di =1.4 di =2.5 di =4 di = di =12 
3 0.049 4 0.241 12 1.54 10 6.84 23 31.18 
4 0.061 5 0.280 16 1.93 12 7.63 30 35. 62 
S$ 0.073 6 0.318 20 2:33 11 9.21 35 40.06 
6 0. 085 8 0. 395 di =5 20 10.79 || 40 44.49 
di=1.6 10 | 0.472 6 1.60 25 12.76 di =16 
3 0.072 12 |0.549 8 1.94 30 14.74 || 20 53.68 
4 0.087 di =3 10 2.22 35 16.71 25 61.57 
3 0. 103 4 0.362 12 2553 40 18.68 30 69.46 
6 0.119 和 0.417 16 3.14 di =10 35 77.35 
8 0.151 6 0.473 20 3.76 12 13.05 || 40 85. 24 
di = 8 0.584 | 25 4.53 16 15.52 di =20 
3 0.116 10 |0.695 di=6 20 17.99 || 25 109.0 
4 0.141 12 |0.806 8 3.02 25 |21.07 30 121.3 
5 0.166 16 1.03 10 3.46 30 |24.15 35 133.7 
6 0. 190 di = 12 3.91 35 |127.24 ,| 40 146.0 
8 0.240 5 0.847 16 4.80 40 | 30.32 
10 |0.289 6 0.946 | 20 5.68 di =12 
di =2.5 8 1.14 25 6.79 16 | 23.19 
3 0.202 10 1.34 30 7.90 20 | 26.74 


466 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


9. 沉 头 槽 销 (GBZT 13829. 9 一 2004) 


70°b 


3 


120°+20° 


注 : a: & =15”~30% 
b: 70" 模 角 仅 适用 于 由 冷 答 钢 制 造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材料 的 
弹性 进行 修正 。 
A 型 一 倒 角 端 槽 销 


注 : B 型 其 他 尺寸 见 A 型 。 
/ 


I 


B 型 一 导 杆 端 槽 销 


【规格 】 
(单位 :mm) 
di dy 
d, c / 
公称 max min max min 

1 .4 1.40 1.35 2.7 2.3 1.5 0.42 3~6 
1.6 1.60 1.55 3.0 2.6 1.7 0.48 3~8 
22 2.00 1.95 3 3.3 2.15 0.6 4~10 
2 2.500 | 2.425 4.6 4.2 2 0.75 4~12 
3 3.000 | 2.925 5.45 4.95 3:2 0.9 5~16 
4 4.0 3.9 Rp 6.75 4.25 1;2 6~20 
5 5.0 4.9 9.1 8.5 5325 lS 8 ~25 
6 6.0 5.9 10.8 10.2 6.3 1.8 8~30 
8 8.00 7.85 14.4 13.6 8.3 2.4 10 ~40 
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di dr 


公称 max min max min 


10 10.00 9.85 16.0 14.9 10. 35 


12 12.0 11.8 19.0 17.7 12.35 


16 16.0 15.8 26.0 23..7 16.4 


20 20.0 19.8 31.5 30.7 20.5 


注 : di 一 公称 直径 ; dl 一 沉 头 直 径 ; c 一 倒 角 宽度 。 


每 1000 件 钢 制品 的 质 


二 
2 


l G l G l G l 


4 
5 0. 103 6 0.473 25 4.53 40 18 
6 0.119 8 0.584 di =6 di =10 
8 0.151 10 0.695 8 3.02 12 13. 

di = 12 0. 806 10 3.46 16 15 
4 0. 141 16 1.03 12 3.91 20 17 
5 0.166 di = 16 4.80 29 21 
6 0. 190 6 0.946 20 5.68 30 24 
8 0.240 8 1.14 25 6.79 35 27 
10 0.289 10 1.34 30 7.90 40 30 
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常用 紧 固件 速 查 手册 


五 、 其 他 销 


1. 销 轴 (GB/AT 882 一 2008 ) 
允许 倒 圆 


A 型 一 无 开 
注 : B 型 的 其 余 尺 寸 、 角 度 和 表 


【规格 】 


销 孔 


B 型 一 带 开口 销 孔 
下 粗糙 度 值 ， 参 见 A 型 的 规定 。 


a 


位 : mm) 


di di c Ek 1 
h14 H13 max js14 

5 0.8 1 J 0.6 6~30 
6 1 | 1 0.6 8 ~40 
8 1 2 2 1.6 0.6 10 ~50 
10 1.6 2 2 0.6 12 ~60 
14 2 2 3 0.6 16 ~80 
18 3;2 2 4 0.6 20 ~ 100 
20 3.2 3 4 0.6 24 ~120 
22 4 3 4 0.6 28 ~140 
23 4 3 4.5 0.6 32 ~160 
28 5 3 5 35 ~180 
30 5 4 六 40 ~200 
33 5 4 Si 45 ~200 
36 6.3 4 6 50 ~200 
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( 续 ) 

d di di c e k 1。 
hll h14 H13 max 一 js14 min 
27 40 6.3 4 2 6 9 1 55 ~200 
30 44 8 4 2 8 10 1 60 ~200 
33 47 8 4 2 8 10 1 65 ~200 
36 50 8 4 2 8 10 1 70 ~200 
40 33 8 4 2 8 10 | 80 ~200 
45 60 10 4 2 9 12 1 90 ~200 
50 66 10 4 2 9 12 1 100 ~200 
55 72 10 6 3 11 14 1 120 ~200 
60 78 10 6 3 12 14 1 120 ~200 
70 90 13 6 3 13 16 1 140 ~200 
80 100 13 6 3 13 16 1 160 ~200 
90 110 13 6 3 13 16 1 180 ~200 
100 120 13 6 3 13 16 1 200 

注 : 1. d 一 公称 直径 ; di 一 头 部 直径 ; di 一 开口 销 孔 径 ; c、e 一 倒 角 宽度 ; 

一头 部 高 度 ; /一 销 孔 中 心 至 头 部 距离 。 
2. 用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 中 规定 的 下 


一 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 。 
【质量 | 
(1) A 型 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


=30 =30 d=30 d=33 d=33 


60 428.4 90 594.9 | 180 1094 80 646.1 140 1049 
65 456.2 95 622.6 | 200 1205 85 679.7 | 160 1183 
70 483.9 | 100 |650.4 d=33 90 713.2 | 180 1317 
75 511.7 | 120 |761.4 65 645.4 95 746.8 || 200 1452 
80 539.4| 140 | 872.3 70 578.9 | 100 |780.4 d=36 


85 567.1| 160 |983. 


LD 


75 612.5 | 120 |914.6 70 682.6 


“ 470 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
=36 d=40 d=45 d=55 d=70 
73 722.6 85 987.7 120 1698 120 2590 160 5483 
80 |762.6| 90 | 1037 | 140 | 1948 | 140 | 2963 | 180 | 6087 
85 |802.5| 95 | 1086 | 160 | 2107 | 160 | 3336 || 200 | 6691 
90 842.4 100 1136 180 2447 180 3709 d=80 
95 882.4 120 1333 200 2897 200 4082 160 7115 
100 | 922.3 140 1530 1250 d=60 180 7904 
120 1082 160 1728 120 3114 200 8693 
140 1242 180 1925 en. 0 140 3557 d=90 
160 1402 200 2122 1 “21 160 4001 180 9959 
180 1562 d=45 140 2400 180 4445 200 10958 
200 | 1721 | 90 | 1323 | 160 | 2708 |‖ 200 | 4889 =100 
d=40 95 | 1386 | 180 | 3016 d=70 200 | 13485 
80 938.4 100 1448 200 3324 140 4879 
(2)B 型 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3 d=4 d=4 d=5 d=6 
6 |0.45| 8 |o.986) 35 13.6 | 30 | 5.21 | 24 | 6.47 
8 |0.586| 10 |118 | 40 |4.14 | 32 |5.52 | 26 | 6.91 
10 |0.697| 12 | 1.38 d=5 35 | 5.98 | 28 | 7.35 
12 |o.g08| 14 |1.58 | 10 T2133 40 |6.75 | 30 | 7.80 
14 0.919 16 1.78 12 2.44 45 7.52 32 8.24 
16 1.03 18 1.97 14 2.74 50 8.29 35 8.91 
18 1.14 20 2.17 16 3.05 d=6 40 10. 02 
20 23 22 2.37 18 3.36 12 3.80 45 11.13 
22 1.36 24 2.56 20 3.67 14 4.25 50 12.24 
24 1.47 26 2.76 22 3.98 16 4.69 59 133.35: 
26 1.58 28 2.96 24 4.29 18 5.13 60 14.45 
28 1.70 30 3.16 26 4.59 20 5.58 d= 
30 1.81 32 3.35 28 4.90 22 6.02 16 9.74 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= =10 d=12 d=16 d=18 
18 10.53 50 |38.19 95 93.45 55 102.6 || 140 | 301. 
20 11.32| 55 141.27 | 100 |97.89 60 110.5 || 160 | 341. 
22 12.11 60 |44.35 | 120 |115.6 65 118.4 || 180 | 381. 
24 12.90 | 65 |47.43 d=14 70 126.2 =20 
26 13.69 | 70 |50.52 28 |44.39 5 134.1 40 123.3 
28 14.48 75 53.60 30 |46.81 80 142.0 | 45 135.6 
30 15;27 80 |56.68 32 |49.22 85 149.9 50 148.0 
32 16.05 85 59.76 35 52.85 90 157.8 55 160.3 
35 17.24 | 90 |62.85 40 |58.69 95 165.7 60 172.6 
40 19.21 95 65.93 45 64.93 || 100 |173.6 65 185.0 
45 21.18 | 100 |69.01 50 |70.98 ‖ 120 |205.2 70 197.3 
50 |23.16 d=12 55 77.02 || 140 |236.7 75 209.6 
55 25.13 24 |30.41 60 83.06 || 160 |268.3 80 222.0 
60 |127.10| 26 |32.19 65 89.10 =18 85 234.3 
65 29.08 28 33.97 70 |95.14 35 91.31 90 246.6 
70 |31.05 30 |35.74 75 101.2 | 40 101.3 95 258.9 
7 33.02 | 32 |37.52 80 107.2 || 45 111.3 || 100 | 271.3 
80 |134.99| 35 |40.18 85 113.3 50 121.3 || 120 | 320.6 
d=10 40 |44.62 90 119.3 55 131.3 || 140 | 369.9 
20 19.69 | 45 |49.06 95 125.4 60 141.2 || 160 | 419.2 
22 |20.92 | 50 |53.50 | 100 | 131.4 65 151.2 || 180 | 468.6 
24 |122.16| 55 57.94 | 120 |155.6 70 161.2 || 200 | 517.9 
26 |123.39| 60 162.38 | 140 | 179.7 75 171.2 =22 
28 24.62 | 65 68.82 d=16 80 181.2 || 45 167.8 
30 |125.86| 70 |71.25 32 |66.27 85 191.2 50 182.7 
32 |27.09 | 75 75.69 35 71.00 90 |201.2 S35 197.7 
35 28.94 80 80.13 40 |78.90 95 211.2 60 212.6 
40 |32.02 85 84.57 45 86.79 |‖ 100 |221.2 65 227;9 
45 35.10 | 90 89.01 50 |94.68 ‖ 120 |261.1 70 242.4 


.472 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=22 d=27 =30 d=40 d=55 
75 257.3 55 299.8 | 200 1193 80 |922.6 | 160 3302 
80 |272.3 60 |322.3 d=33 85 971.9 || 180 3675 
85 287.2 | 65 344.7 65 532.4 90 1021 200 4048 
90 |302.1 70 |367.2 70 |565.9 95 1071 d=60 
95 317.0 | 75 389.7 75 599.5 | 100 1120 120 3077 
100 |331.9 80 |412.1 80 |633.1 | 120 1317 140 3520 
120 |391.6 85 |434.6 85 666.6 || 140 1514 160 3964 
140 |451.3 90 |457.1 90 |700.2 ‖ 160 1712 180 4408 
160 |511.0| 95 |479.6 95 733.8 || 180 1909 200 4852 
180 |570.7| 100 |502.0, 100 |767.3 | 200 | 2106 d=70 
200 |630.3 | 120 |591.9 | 120 |901.6 d=45 140 4806 
d=24 140 |681.8 |, 140 1036 90 1296 160 5410 
50 |219.6| 160 |771.7 | 160 1170 95 1358 180 6014 
55 237.4| 180 |861.6| 180 1304 100 1421 200 6618 
60 |1255.1| 200 |951.5 | 200 1439 120 1670 d=80 
65 272.9 d=30 d=36 140 1920 160 7032 
70 |290.7 60 |416.6 70 |668.4 | 160 | 2170 180 7821 
75 308.4| 65 |444.3 75 708.4 | 180 | 2419 200 8610 
80 |1326.2| 70 |472.1 80 |748.3 | 200 | 2689 d=90 
85 343.9| 75 |499.8 85 788.3 d=50 180 9865 
90 |1361.7 80 |527.6 90 828.2 || 100 1752 200 | 10864 
95 379.4 85 555.3 95 868.2 | 120 | 2060 =100 
100 |1397.2| 90 1583.0‖ 100 1908.11 140 | 2369 200 | 13381 
120 |468.2| 95 610.8 | 120 1068 160 | 2677 
140 |539.2| 100 |638.5 | 140 1228 180 | 2985 
160 |1610.3| 120 |749.5| 160 1388 200 | 3294 
180 |681.3 | 140 |860.5 |, 180 1547 d=55 
200 |752.3 | 160 1971.5 | 200 1707 120 | 2556 
180 1082 140 | 2929 
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2. 无 头 销 轴 (GB/T 880 一 2008 ) 


5 倒 锐 边 
3 
le Ih le 
A 型 一 无 开口 销 孔 B 型 一 有 开口 销 孔 
Ra 12.5 
ee 
【 规格 】 
(单位 : mm ) 
dl | 1 | i 1 
0.8 1 1.6 6 ~30 27 6.3 4 9 55 ~200 
1 1 222 8 ~40 30 8 4 10 60 ~ 200 
] :22 2 2.9 10 ~50 33 8 4 10 65 ~200 
1.6 2 322 12 ~60 36 8 4 10 70 ~200 
2 2 3.5 16 ~80 40 8 4 10 80 ~200 
3.2 2 4.5 20 ~ 100 45 10 4 12 90 ~200 
3.2 3 5.5 24 ~120 50 10 4 12 100 ~ 200 


4 3 6 28 ~ 140 55 10 6 14 120 ~200 


4 3 6 32 ~ 160 60 10 6 14 120 ~ 200 


5 3 7 35 ~180 70 13 6 16 140 ~ 200 


8 40 ~200 80 13 6 16 160 ~200 


4 
9 4 8 45 ~200 90 13 6 16 180 、 200 
4 


9 50 ~200 100 13 6 16 200 


注 : 1. d 一 公称 直径 ; di 一 开口 销 孔 径 ; c 一 倒 角 宽度 ; 7, 一 开口 销 孔 中 心 至 

端面 距离 ; 4 一 两 开口 销 孔 中 心 距离 。 

2. 用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横 向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 中 规定 的 下 
一 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 。 


ES 


“ 474 常用 紧 固 件 速 查 手册 

【质量 】 

(1) A 型 

每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=3 d=4 d=6 d=10 d=12 
6 0.333 | 40 3.95 30 6.66 20 12.33 40 35.51 
8 0.444 de 32 7.10 22 13.56 | 45 39.95 
10 |0.555 10 1.54 35 T7377 24 14.80 50 44.39 
12 |0.666 12 1.85 40 8.88 26 16.03 55 48. 83 
14 |0.777 14 2.16 45 9.99 28 17.26 60 53.27 
16 |0.888 16 2.47 50 11.10 30 18.50 65 57.71 
18 0.999 18 人 .77 55 12.21 32 19.73 70 62. 15 
20 1.11 20 3.08 60 13.32 35 21.58 75 66.59 
22 1.22 22 3.39 d=8 40 |24.66 80 71.03 
24 1.33 24 3.70 16 6.31 45 27.74 85 75.46 
26 1.44 26 4.01 18 7.10 50 | 30.83 90 79.90 
28 1.55 28 4.32 20 7.89 $5 33.91 95 84.34 
30 1.66 30 4.62 22 8.68 60 |36.99 | 100 | 88.78 

d=4 32 4.93 24 9.47 65 |40.08 | 120 |106.54 
8 0.789 | 35 5.39 26 10.26 70 |43.16 d=14 
10 |10.986| 40 6.17 28 11.05 75 |46.24 28 33. 84 
12 1.18 45 6.94 30 11.84 80 | 49.32 30 36.25 
14 1.38 50 7.71 32 12.63 85 52.41 32 38.67 
16 1.58 d=6 35 13.81 90 |55.49 35 42.29 
18 1.78 12 2.66 40 15.78 95 58.57 40 48.34 
20 1.97 14 3.11 45 17.76 || 100 |61.65 45 54.38 
22 2.317 16 3.83 50 19.73 d=12 50 60.42 
24 2.37 18 4.00 55 21.70 24 |21.31 55 66.46 
26 2.56 20 4.44 60 |23.68 26 |23.08 60 72.50 
28 2.76 22. 4.88 65 25.65 28 24.86 65 78.55 
30 2.96 24 5.33 70 |27.62 30 |26.63 70 84.59 
32 3.16 26 5.77 75 29.59 32 |28.41 75 90.63 
35 3.45 28 6.21 80 |31.57 35 31.07 80 96.67 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=14 d=18 d=20 d=24 =30 
85 102.7 50 |99.88 | 120 |295.9 75 266.3 65 360.7 
90 108.8 55 109.9 | 140 | 345.3 80 |284.1 70 388.4 
95 114.8 60 119.9 | 160 |394.6 85 301.9 75 416.2 
100 | 120.8 65 129.8 | 180 |443.9 90 |319.6 80 443.9 
120 |145.0| 70 139.8 | 200 | 493.2 95 337.4 85 471.7 
140 |169.2| 75 149.8 d=22 100 | 355.1 90 499.4 
d=16 80 159.8 45 134.3 || 120 | 426.2 95 527.1 
32 |50.51 85 169.8 50 149.2 || 140 |497.2 | 100 | 554.9 
35 55.24 | 90 179.8 55 164.1 || 160 |568.2 | 120 | 665.9 
40 |63.13 95 189.8 60 179.0 || 180 |639.2 || 140 | 776.8 
45 71.03 | 100 | 199.8 65 194.0 || 200 |710.3 || 160 | 887.8 
50 |178.92 |‖ 120 | 239.7 70 |208.9 d=27 180 | 998.8 
55 86.81 | 140 |279.7 75 223.8 55 247.2 | 200 1110 

60 |94.70 | 160 |319.6 80 |238.7 60 |269.7 d=33 
65 102.6 | 180 |359.6 85 253.6 65 292.1 65 436.4 
70 110.5 =20 90 | 268.6 70 |314.6 70 470.0 
15 118.4| 40 |98.65 95 283.5 75 337.1 3 503.6 
80 126.3 | 45 111.0 | 100 |298.4 80 |359.6 80 537.1 
85 134.2 | 50 123.3 ‖ 120 | 358.1 85 382.0 85 570.7 
90 142.1 55 135.6 | 140 |417.8 90 |404.5 90 604.3 
95 149.9 | 60 148.0 | 160 | 477.4 95 |427.0 95 637.8 
100 | 157.8 65 160.3 || 180 |537.1 | 100 |449.5 | 100 | 671.4 
120 |189.4| 70 172.6 | 200 |596.8 | 120 |539.3 ‖ 120 | 805.7 
140 |231.0| 75 185.0 d=24 140 |629.2 | 140 | 940.0 
160 |252.6 80 197.3 50 177.6 ‖ 160 |719.1 | 160 1074 
d=18 85 209.6 55 195.3 || 180 |609.0 1 180 1209 
35 69.92 | 90 |222.0 60 |213.1 | 200 | 898.9 || 200 1343 

40 |79.90| 95 234.3 65 230.8 d=30 d=36 
45 89.89 | 100 |246.6 70 |248.6 60 |332.9 70 559.3 


. 476 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=36 d=40 d=45 d=55 d=70 
9 S993 85 |938.5 | 120 1498 120 | 2238 160 4834 
80 |1639.2| 90 |887.8 | 140 1748 140 | 2611 180 5438 
85 |1679.2| 95 |937.1 | 160 1998 160 | 2984 | 200 6042 
90 |719.1| 100 |986.5 || 180 | 2247 180 | 3357 d=80 
95 |1759.1| 120 1184 | 200 | 2497 200 | 3730 160 6313 
100 |799.0 | 140 1381 d=50 d=60 180 7103 
120 |958.8 | 160 1578 100 1541 120 | 2663 200 7892 
140 1119 180 1776 120 1850 140 | 3107 d=90 
160 1278 | 200 1973 140 | 2158 160 | 3551 180 8989 
180 1438 d=45 160 | 2466 180 | 3995 200 9988 
200 1598 90 1124 180 | 2774 || 200 | 4439 =100 
d=40 95 1186 | 200 | 3083 d=70 200 | 12331 
80 |789.2 | 100 1248 140 | 4229 
(2) B 型 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3 d=3 d=4 d=5 d=5 
6 0.327 | 28 1.55 24 2.36 16 2.44 45 6.91 
8 0.438 || 30 1.66 26 2.53 18 公鸡 50 7.68 
10 |0.549 d= 28 pe A] 20 3.06 d=6 
12 |0.660 8 0.777 30 2.95 22 3.37 12 2.62 
14 |0.771 10 | 0.974 32 3.14 24 3.68 14 3.06 
16 |0.882 12 1.17 35 3.44 26 3.99 16 3.50 
18 |0.993 14 1.37 40 3.93 28 4.29 18 3.95 
20 1.10 16 1.57 d=3 30 4.60 20 4.39 
22 1.21 18 1.76 10 工区 32 4.91 22 4.84 
24 1.33 20 1.96 12 1.83 39 5.37 24 5.28 
26 1.44 22 2.16 14 2.14 40 6.14 26 5.72 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=6 d=10 d=12 d=14 d=18 
28 6.17 20 12.02 | 45 39.57 95 114.1 60 118.5 
30 6.61 22 13.25 50 |44.01 |‖ 100 | 120.2 65 128.5 
32 7.06 24 14.48 55 |48.45 || 120 | 144.3 70 138.4 
35 7.32 26 15.71 60 |52.89 | 140 | 168.5 75 148.4 
40 8.83 28 16.95 65 57.33 d=16 80 158.4 
45 9.94 30 18.18 70 |61.77 32 |49.72 85 168.4 
50 11.05 32 19.41 75 66.21 35 54.45 90 178.4 
S55 12.16| 35 21.26 80 |70.65 40 | 62.34 95 188.4 
60 13.27 | 40 |24.35 85 75.09 | 45 70.24 || 100 | 198.4 
d=8 45 27.43 90 |79.52 50 |78.13 | 120 | 238.3 
16 6.21 50 |30.51 95 83.96 55 86.02 || 140 | 278.3 
18 7.00 $9 33.59 | 100 | 88.40 60 |93.91 | 160 | 318.2 
20 7.79 60 | 36.68 | 120 | 106.2 65 101.8 || 180 | 358.2 

22 8.58 65 39.76 d=14 70 109.7 =20 
24 9.37 70 |42.84 28 33.15 75 117.6 | 40 97.10 
26 10.16| 75 |45.92 30 |35.56 80 125;5 45 109.4 
28 10.95 80 |49.01 32 |37.98 85 133.4 50 121.8 
30 11.74 85 52.09 35 |41.60 90 141.3 95 134.1 
32 12.53 90 |55.17 40 |53.69 95 149.2 60 146.4 
35 13.71 95 58.26 | 45 59.73 || 100 |157.0 65 158.8 
40 15.68 || 100 |61.34 50 |165.71 | 120 | 188.6 70 171.1 
45 17.66 d=12 55 65.77 || 140 |220.2 719 183.4 
50 19.63 24 |20.93 60 |71.81 | 160 |251.7 80 195.8 
55 21.60| 26 |22.70 65 77.86 d=18 85 208.1 
60 |23.58 28 24.48 70 83.90 35 68.53 90 220.4 
65 23355 30 | 26.26 75 89.94 | 40 |78.52 95 232.7 
70 |127.52| 32 |28.03 80 |95.98 45 88.50 | 100 | 245.1 
75 29.50 | 35 30.69 85 102.0 50 |98.49 | 120 | 294.4 
80 |131.47| 40 |35.13 90 108.1 55 108.5 || 140 | 343.7 


478 ， 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=20 d=24 d=30 d=36 d=50 
160 | 393. 85 298.9 75 410.2 95 752.0 160 2451 
180 | 442. 90 316.7 80 |438.0 | 100 |791.9 1 180 2759 
200 |491.7| 05 |3344) 85 |465.7|| 120 |951.7|| 200 | 3067 

1 22 100 13 | 90 |493.5 | 140 |111.2 d=55 
#5 Ti326) 120 |4232) 9 |521.2| 160 | 127.1| 120 | 2221 
s0 |1475) 140 |a942) 100 |549.0) 180 | 143.1| 140 | 2594 
ss i694) 160 |s6s3) 120 1659.9) 200 | 1591 | 160 | 2967 
140 |770.9 d=40 180 | 3340 
60 | 17.3) 180 |636.3| 160 |gg1.9) g0 [781.3) 200 | 3713 

065 |192.3] 200 | 707.3| 180 |902.9| 85 |830.6 d=60 
70 | 207.2 d=27 200 |110.4| 90 |879.9 || 120 | 2645 
15 1222.11 55 |243.9 d =33 95 |929.2|| 140 | 3089 
80 |237.0| 60 |266.4| 65 |429.9|| 100 |978.6|| 160 | 3533 
85 |251.9| 65 |288.8 | 70 |463.5| 120 | 1176 || 180 | 3977 
90 |266.9| 70 |311.3| 75 |497.0|| 140 | 1373 ‖ 200 | 4421 

95 |281.8|‖ 75 |333.8| 80 |530.6|| 160 | 1570 d=70 
100 |296.7| 80 1356.31 85 |564.2|| 180 | 1768 || 140 | 4193 
120 | 356.4 85 378.7 90 597.8 ,| 200 1965 160 4797 
140 |4161| 90 |4a012, 95 |631.3 d=45 180 | 5401 
160 |475.8| 9 |4237) 100 |664.9| 90 | 1110 | 200 | 6006 

180 |s35 4| 100 |4462) 120 |799.2| 95 | 1172 d=80 
200 |s05 1 120 |5360) 140 1933.5| 100 | 1235 | 160 | 6272 
于 140 |62s9) 160 | 1068 | 120 | 1484 | 180 | 7061 
180 | 1202 || 140 | 1734 || 200 | 7850 

50 | 174.6) 160 [715.8| 200 | 1336 | 160 | 1984 d=90 
3 | | E80 :B05 d=36 180 | 2233 || 180 | 8942 
60 |210.1| 200 | 895.6| 70 1552.2 | 200 | 2483 ‖ 200 | 9941 

65 |227.9 d=30 75 |592.2 d=50 =100 
70 1245.7| 60 |327.0| 80 |632.1|| 100 | 1526 || 200 | 12279 

75 |263.4| 65 |354.8| 85 |672.1| 120 | 1834 
80 |281.2| 70 1382.5‖ 90 |712.0|| 140 | 2142 
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3. 开口 销 (GBZT 91 一 2000) 


允许 制造 的 形式 
a 
【规格 】 
(1) 开口 销 尺寸 
(单位 : mm) 

公称 | 开口 销 直径 d | 伸 出 长 度 a | 头 部 长 度 | 头 部 直径 < | 公称 长 度 
规格 | max | min | max | min Wa max | min 范围 
0.6 | 0.5 | 0.4 | 1.6 | 0.8 2 1.0 | 0.9 | 4~12 
0.8 | 07 | 0.6 | 1.6 | 0.8 2.4 1.4 | 1.2 | 5~16 
1 0.9 | 0.8 | 1.6 | 0.8 3 1.8 | 1.6 | 6~20 
1.2 | 1.0 | 0.9 | 2.50 | 1.25 3 2.0 | 1.7 | 8~25 
1.6 | 1.4 | 1.3 |2.50 | 1.25 3.2 2.8 | 2.4 | 8~32 
2 1.8 | 1.7 | 2.50 | 1.25 4 3.6 | 3.2 | 10~40 
255. || 22.3 | "21 | :250 e235 5 4.6 | 4.0 | 12~50 
3.2 | 2.9 | 27 | 3.2 | 1.6 6.4 5.8 | 5.1 | 14~63 
4 3.7 | 3.5 | 4 2 8 7.4 | 6.5 | 18~80 
5 4.6 | 44 | 4 2 10 9.2 | 8.0 | 22~100 
6.3 | 59 | 5.7 | 4 2 12.6 | 11.8 | 10.3 | 32 ~125 
8 7.5 | 7.3 | 4 2 16 15.0 | 13.1 | 40 ~160 
10 | 9.5 | 9.3 | 6.30 | 3.15 20 19.0 | 16.6 | 45 ~200 
13 | 12.4 | 12.1 | 6.30 | 3.15 26 24.8 | 21.7 | 71~250 
16 | 15.4 | 15.1 | 6.30 | 3.15 32 30.8 | 27.0 | 112 ~280 
20 | 19.3 | 19.0 | 6.30 | 3.15 40 38.5 | 33.8 | 160 ~280 


.480 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
(2) 开口 销 适 用 的 紧 固 件 直径 
(单位 : mm) 
公称 规格 0.6 |108 | 1 |11211.6| 2 |125 | 3.2 
> | 一 |25|13.5|14515.5 | 7 9 11 
螺栓 直径 
< |251|13.5|14.5 15.5 | 7 9 11 14 
> 3 4 5 6 8 9 
U 形 销 直径 
< 2 3 4 5 6 8 9 12 
公称 规格 4 5 |6.3 | 8 10 | 13 | 16 | 20 
> 14 | 20 | 27 |139 156 | 80 |120|170 
螺栓 直径 
< |20127 |139%156|18o 1120o1170 1 一 
> 12 | 17 | 23 |129 14 169 |110 |160 
U 形 销 直径 
< |17123 12|144169 1101160 | 一 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
=0.6 d=1 d=1.2 d=2 =2.5 
4 [oo00s5l 6 10o3g 20 |0o.10) 10 |0.18 | 16 | 0.43 
5 loo0o6l 8 0.03 | 22 | 0.11 | 12 |0.21 | 18 | 0.48 
6 Joo007l lo |0.04| 25 |0.13 | 14 |0.25 | 20 | 0.53 
g |ooo0l 12 |0.05 d=1.6 16 | 0.28 | 22 | 0.59 
10 loom| 14 |0.06 8 0.09 | 18 | 0.32 | 25 | 0.67 
12 Joo0m3l 1 10o 10 |om)| 20 |0.35| 28 |0.75 
18 |10.07| 12 |0.13 | 22 |0.39 | 32 | 0.86 
— 20 | 0.08 | 14 |0.15 | 25 |0.44 | 36 | 0.96 
l d=1.2 16 |0.17 | 28 |0.49 | 40 | 1.07 
9 Qs 8 0.04 | 18 |0.19 | 32 |0.56 | 45 | 1.21 
8 |0.02| 10 |0.05| 20 |0.21 | 36 |0.63 | 50 | 1.34 
10 | 0.02 | 12 |0.06| 22 |0.233 1 40 | 0.70 d=3.2 
12 |0.03 | 14 |0.07 | 25 | 0.26 d=2.5 14 | 0.61 
14 |0.03 | 16 |0.08 | 28 |0.29 | 12 |0.32 | 16 | 0.70 
16 | 0.04| 18 |0.09 | 32 |0.33 | 14 |0.37 | 18 | 0.79 


第 九 章 销 " 481 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


m/kg | /mm | m/kg || /mm | m/kg | l/mm | m/kg || /mm | m/kg 


2 
MD 
SQ 
中 


d=6.3 d=10 d=13 


.88 63 4.67 50 9.62 45 22.30 | 180 |157.08 


Ss: 


0 
0.97 71 S727 56 10.81 50 24.94 | 200 |174.94 
1.10 80 5.94 63 12.19 56 28.10 | 224 |196.37 
1.24 d=5 71 13.78 63 31.80 | 250 |219.59 
1.41 22 2.51 80 15.56 71 36.02 d=16 
1.59 239 2.87 90 17.55 80 40.77 | 112 147.7 
1.77 28 3.22 100 | 19.53 90 46.04 || 125 165.8 
1.99 32 3.69 112 |21.91 100 |51.32 | 140 186.6 
:21 36 4.17 125 |24.48 | 112 |57.65 || 160 | 214.4 
2.48 40 4.64 d=8 125 | 64.51 180 | 242.3 
2.79 45 53523 40 12.29 || 140 |72.42 | 200 | 270.1 
4 50 5.82 45 13.91 160 | 82.97 | 224 es) 
1.31 56 6.53 50 15.54 || 180 |93.53 ‖ 250 | 339.6 
1.46 63 :35 56 17.49 || 200 |104.08|| 280 | 381.3 
1.61 71 8.30 63 19.77 d=13 d=20 
1.83 80 9.36 71 22;:37 71 59.73 || 160 | 335.2 
2.06 90 10.54 80 25.29 80 67.77 || 180 | 379.2 
2.36 100 | 11.72 90 28.54 90 76.70 || 200 | 423.2 
2.66 =6.3 100 131.79 ,| 100 |85.63 || 224 | 476.1 
2.96 32 6.05 112 |35.69 | 112 |96.35 | 250 | 533.3 
3.33 36 6.84 125 |39.92 | 125 |1107.96| 280 | 599.4 
3.70 40 7.64 140 |44.80 | 140 |121.35 
4.15 45 8.63 160 |51.30 ,| 160 |139.21 
1. 4 为 公称 规格 ， 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 

公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 对 销 孔 直径 推荐 的 公差 为 : 

公称 规格 大 1. 2: 了 13 ; 

公称 规格 > 1.2: H14 

根据 供需 双方 协议 ， 允 许 采用 公称 规格 为 3、6 和 12mm 的 开口 销 。 
3. 用 于 铁道 和 在 U 形 销 中 开口 销 承 受 交 变 横 向 力 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 

开口 销 规格 应 较 本 表 规 定 的 加 大 一 档 。 


号 类 型 特 点 和 用 诈 


他 们 分 别 装 于 孔 内 和 轴 上 ， 作 固定 零 部 件 
孔 用 和 轴 用 弹 〈 如 滚动 轴承 ) 之 用 。 弹 性 挡 圈 在 装 拆 时 ， 须 
性 挡 圈 、 钢 丝 用 挡 圈 钳 ， 将 钳 头 插入 挡 圈 的 钳 孔 中 , 夹 紧 
挡 圈 (也 用 ) 或 张 开 ( 轴 用 ) 挡 圈 ， 才 能 放 入 和 孔 中 
或 轴 上 ; 取 下 时 也 用 此 法 


圈 须 配合 锥 销 、 螺 钉 或 螺钉 加 钢丝 锁 
在 轴 上 ， 防 止 轴 肩 上 零件 作 轴 向 位 移 
圈 用 于 套 在 轴 上 ， 以 加 大 原 有 轴 肩 的 
支承 面 ， 多 用 于 滚动 轴承 的 安装 上 

混 栓 和 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 用 于 锁 紧 固定 在 轴 


锁 紧 挡 圈 


开口 挡 圈 用 于 装 在 小 尺寸 的 轴 模 上 ， 作 零件 
定位 之 用 ， 但 不 能 承受 轴 向 力 


开口 挡 图 


夹 紧 挡 圈 用 于 装 在 小 尺寸 的 轴 槽 上， 起 轴 肩 


夹 紧 描 疾 | 作用 ， 装 入 后 收口 装 死 不 拆 


二 、 弹 性 、 钢 丝 挡 圈 


1. 孔 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 893. 1 一 1986) 


第 + 章 挡 。” 轿 . 483 ， 
0.057 [4 
上 | 0.027 
4 | 0.10/ 
中 一 允许 套 入 的 最 大 轴 径 。 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
孔径 挡 图 沟 槽 (推荐 ) 得 & | 质量 mm 
/A(kg/1000 件 ) 
D S di 由 m | n> | < 到 
8 8.7 8.4 0.09 
0.6 1 0.7 
9 9.8 9.4 2 0.10 
0.6 
10 | 10.8 10.4 0.23 
11 | 11.8 1.5 | 11.4 3 0. 26 
0.8 0.9 
12 13 12.5 0.28 
4 
13 | 14.1 13.6 0.9 0.31 
14 | 15.1 14.6 5 0.50 
15 | 16.2 15.7 6 0.54 
1.7 
16 |17.3 | 1 16.8 | 1.1 |1.2|7 0.57 
17 | 18.3 17.8 8 0.61 
18 | 19.5 19 1.5 9 0.64 


* 484 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
孔径 挡 固 沟 模 (推荐 ) 轴 呈 | 质量 mm 
/A(kg/1000 件 ) 
9 D S jd dG | m |nz= | < 名 
19 20.5 20 0.80 
10 
20 21.5 21 0.84 
1 1.1 1.5 
21 22.5 22 11 0.88 
22 23.5 23 12 0.92 
24 25.9 2 25;2 13 ,21 
25 26.9 26.2 1.8 14 1.39 
26 27.9 27.2 15 1.45 
28 30.1 本 2 29.4 1,3 17 1.63 
2.1 
30 32.1 31.4 18 1.90 
31 33.4 32.7 19 1.97 
32 34.4 3357 2.6 20 2.02 
34 36.5 35..7 22 3.04 
35 37.8 37 23 3;13 
2.5 
36 38.8 38 24 3.22 
3 
37 39.8 39 25 3531 
38 40.8 40 26 3.39 
1.5 1.7 
40 43.5 42.5 27 4.13 
42 45.5 44.5 29 4.33 
45 48.5 47.5 3.8 31 5.24 
47 50.5 49.5 32 5.47 
3 
48 51.5 50.5 33 5.56 
50 54.2 23 36 7.40 
2 2;2 4.5 
52 56.2 55 38 7.68 


( 续 ) 
孔径 挡 固 沟 模 (推荐 ) 轴 册 |。 质量 mm 
3 /(kg/1000 件 ) 
9 D SS jd | | m |nz= | < 名 
55 59.2 58 40 8.49 
56 60.2 99 41 9.67 
58 62.2 61 43 10.28 
2 2.2 
60 64.2 63 44 10.62 
62 66.2 65 45 10.97 
63 67.2 66 46 11.48 
4.5 
65 69.2 68 48 14.63 
68 72.5 71 50 16.89 
70 74.5 73 53 17.37 
72 76.5 75 55 17.84 
75 79.5 3 78 56 20.20 
78 82.5 81 60 20.84 
80 85.5 83.5 63 23.34 
82 871.3. "| :2,5 85.5 | 2.7 65 24.32 
85 90.5 88.5 68 25.18 
88 93.5 91.5 70 27.82 
90 95,5 93.5 5,3 72 28.70 
92 9755 95:3 73 30.64 
95 100.5 98.5 23 31.89 
98 103.5 101.5 78 33.15 
100 105.5 103.5 80 34.09 
102 108 106 82 43.38 
3 4 3,2 6 
105 112 109 83 45.82 


* 486 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
孔径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 轴 册 |。 质量 mm 
do 区 /A(kg/1000 件 ) 
D S di d, m nn 三 一 
108 115 112 86 50.09 
110 117 114 88 50.99 
112 119 116 89 54.61 
115 122 119 90 56.43 
120 127 124 95 58.77 
125 132 129 、 100 65.48 
130 137 134 105 72.53 
135 142 139 110 75.30 
140 147 144 115 78.06 
145 152 149 118 83.13 
150 158 3 4 155 3.2 121 88.67 
1S3 164 160 125 94.93 
160 169 165 130 97.92 
165 174.5 170 136 103.4 
170 179.5 175 140 110.7 
175 184.5 180 了 .3 142 116.9 
180 189.5 185 145 121.6 
185 194.5 190 150 124.2 
190 199.5 195 155 129.5 
195 204.5 200 157 133.6 
200 209.5 205 165 138.3 


n 一 沟 模 与 孔 端 部 距离 。 


主 : D 一 外 径 ; 5 一 厚度 ; di 一 钳 孔 直径 ; d, 一 沟 模 直径 ; 


第 十 章 挡 . 487 . 


2. 孔 用 弹性 挡 圈 一 B 型 (GB/T 893. 2 一 1986 ) 


0.051 | 4 


qd; 一 允许 套 入 的 最 大 轴 径 。 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
孔径 挡 固 沟 模 (推荐 ) 轴 册 | 质量 mm 
/A(kg/1000 件 ) 
8 D Ss | dd | m | n> | < 避 
20 21,.5 21 10 0.81 
21 22.5 1 22 1.1 1.5 11 0.85 
22 23;5 23 12 0.89 
24 25.9 25;2 13 1.17 
2 
25 26.9 26.2 1.8 14 1.35 
26 27.9 27.2 15 1.41 
28 30.1 1.2 29.4 1;3 17 1.61 
2.1 
30 3231 31.4 18 1.87 
31 33.4 32:7 19 1.89 
2,5 2.6 
32 34.4 3 20 1.93 


* 488 常用 紧 固件 速 查 手册 

( 续 ) 
孔径 挡 固 沟 模 (推荐 ) 轴 册 |。 质量 mm 
3 /(kg/1000 件 ) 

9 D S jd dg | m |nz= | < 六 
34 36.5 33;:7 2.6 22 2.93 
35 37.8 37 23 2.89 
36 38.8 38 24 3.14 
2,5 3 
37 39.8 39 25 3.23 
38 40.8 40 26 3.32 
1.5 1..7 
40 43.5 42.5 27 4.04 
42 45.5 44.5 29 4.22 
45 48.5 47.5 3.8 31 5;13 
47 50.5 49.5 32 5.36 
48 51.5. 50.5 33 5.44 
50 54.2 53 36 7;22 
52 56.2 55 38 7.50 
55 59.2 58 40 8.31 
56 60.2 59 41 9.58 
2 2,2 

58 62.2 3 61 43 10. 19 
60 64.2 63 44 10.53 
62 66.2 65 4.5 45 10.88 
63 67.2 66 46 11.40 
65 69.2 68 48 14.45 
68 7172.:5 71 50 16.70 
70 74.5 | 2.5 73 2 53 17.18 
72 76.5 75 55 17.65 
75 79.5 78 56 19.97 


第 十 章 挡 . 489 ， 


( 续 ) 
孔径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 轴 呈 |。 质量 mm 
do 区 /A(kg/1000 件 ) 
D S di d, m n 三 一 
78 82.5 81 4.5 60 20.56 
80 85.5 83.5 63 22.99 
82 87.5 85.5 65 23.98 
85 90.5 88.5 68 24.84 
88 93.5 91.5 70 27.48 
2.5 3 2. 
90 95.5 93.5 5.3 72 28.35 
92 97.5 999 78 30.30 
95 100.5 98.5 75 31.55 
98 103.5 101.5 78 33.26 
100 105.5 103.5 80 34.20 
102 108 106 82 43.49 
105 112 109 83 45.76 
108 115 112 86 50.03 
110 117 114 88 50.93 
112 119 116 6 89 54.54 
115 122 119 90 56.37 
120 127 3 4 124 3;2 95 58.66 
125 132 129 100 65.38 
130 137 134 105 72.78 
135 142 139 110 75.55 
140 147 144 115 78.31 
7.5 
145 152 149 118 83.27 
150 158 155 121 88.58 


490 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
孔径 挡 固 沟 模 (推荐 ) 输 册 | 质量 mm 
/A(kg/1000 件 ) 
9 D S jd dG | m |nz= | < 各 
155 164 160 125 95.53 
160 169 165 130 98.53 
165 174.5 170 136 104.2 
170 179.5 175 TS 140 111.3 
175 184.5 180 142 117.5 
3 4 3:2 
180 189.5 185 145 121.9 
185 194.5 190 150 124.6 
190 199.5 195 155 129.9 
195 | 204.5 200 157 133.9 
200 | 209.5 205 165 138.7 


es/ 
t 


主 : D 一 外 径 ; 5 一 厚度 ; di 一 错 孔 直径 ; d, 一 沟 模 直径 ; m 一 沟 模 


n 一 沟 权 与 孔 端 部 距离 。 
3. 轴 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 894. 1 一 1986) 


CC 
时 


A 


所 


EE 


0.15¢ 


d3 一 允许 套 入 最 小 孔径 。 


第 十 章 挡 . 491 ， 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
档 沟 权 ( 推荐 质量 
轴 径 挡 圈 沟 模 (推荐 ) 孔 ds 内 里 mI 
于 a A(kg/1000 件 ) 
由 d S di h d, m | nz 全 3 
3 2.7 0.95 | 2.8 7.2 0.02 
0.4 0.5 
4 3.7 1 1.1 3.8 0.3 8.8 0.03 
9 4.7 1.25 | 4.8 10.7 0.08 
6 5.6 | 0.6 1.35 | 5.7 | 0.7 12.2 0.11 
0.5 
7 6.5 1.55 | 6.7 13.8 0.12 
1].2 
8 7.4 1.60 | 7.6 15.2 0.19 
0.8 0.9 | 0.6 
9 8.4 1.65 | 8.6 16.4 0.22 
沼 沟 权 ( 椎 甘 质量 
轴 径 挡 圈 沟 模 (推荐 ) 孔 ds 由 里 Ml 
, A(kg/1000 件 ) 
9 d S di ad m n 三 ES 3 
10 9.3 9.6 0.6 17.6 0.24 
11 10.2 1:5 10.5 18.6 0.28 
0.8 
12 11 11.5 19.6 0.35 
13 11.9 12.4 20.8 0.41 
0.9 
14 12.9 13.4 22 0.44 
15 13.8 14.3 1.1 23.2 0.51 
1.7 
16 14.7 1 15.2 1.1 24.4 0.65 
:2 
17 1537 16.2 25.6 0.74 
18 16.5 17 27 0.78 
19 17.5 18 28 0.81 
20 18.5 19 1.5 29 0.96 
2 
21 19.5 20 31 1.01 
22 20.5 21 32 1.06 


* 492 常用 紧 固件 速 查 手册 

( 续 ) 
轴 径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
do - /A(kg/1000 件 ) 

d S di d, m n 三 一 
24 22:2 22.9 34 1.76 
25 23;2 23.9 1.7 35 1.84 
26 24.2 24.9 36 1.91 
28 25.9 1:2 26.6 1.3 38.4 2.22 
29 26.9 27.6 2.1 39.8 2.39 
30 27.9 28.6 42 2.47 
32 29.6 30.3 44 27113 
2.6 

34 31.5 3283 46 4.03 
35 32;2 33 48 4.33 
36 33.2 2 34 49 4.45 
37 34.2 35 , 50 4.58 
38 35.2 1 36 1.7 51 5:25 
40 36.5 37.5 53 5.42 
42 38.5 39.5 56 5.64 
45 41.5 42.5 3 59.4 6.09 
48 44.5 45.5 62.8 6.50 
50 45.8 47 64.8 9.76 
52 47.8 49 67 10.16 
55 50.8 32 70.4 10.76 
56 51.8 2 53 2:2 4.5 71.7 12.44 
58 53.8 99 73.6 12.89 
60 55.8 57 75.8 13.34 
62 57.8 59 79 13.78 


第 + 章 挡 因 .493 
( 续 ) 
轴 径 挡 轿 沟 模 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
do 和 /(kg/1000 件 ) 
d Ss di d, m n 三 Ea 
63 58.8 2 60 2:2 79.6 17.61 
65 60.8 62 81.6 18.16 
68 63.5 65 85 19.58 
70 65.5 67 4.5 | 87.2 20. 12 
72 67.5 69 89.4 20.74 
75 70.5 72 92.8 21.60 
78 “3.3 75 96.2 22.47 
80 74.5 | 2.5 3 70:5. | :2.7 98.2 25.25 
82 76.5 78.5 101 25.89 
85 79.5 81.5 104 26.86 
88 82.5 84.5 5.3 | 107.3 27.89 
90 84.5 86.5 110 31.46 
95 89.5 91.5 115 40.38 
100 94.5 96.5 121 43.15 
105 98 101 132 62.01 
110 103 106 136 69.07 
115 108 111 142 76.78 
120 113 116 145 80.06 
125 118 121 6 151 88.36 
130 123 126 158 91.83 
3 和 2 
135 128 4 131 162.8 100.7 
140 133 136 168 104.4 
145 138 141 174.4 108.3 
150 142 145 180 111.2 
155 146 150 253 186 120.2 
160 151 155 190 124.1 


* 494 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
PL 中 LA- -HE 四 三 包 
多 挡 固 沟 模 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
/A(kg/1000 件 ) 
9 d SS jd jd | m |nz= | ? 各 
165 155.5 160 195 131.4 
170 160.5 165 3:2 200 134.7 
175 165.5 170 206 142.1 
180 170.5 175 212 149.7 
3 4 1:5 
185 175.5 180 218 156.0 
190 180.5 185 223 160.2 
195 185.5 190 229 169.8 
200 190.5 195 235 174.1 


注 : 4d 一 内 径 ; 5 一 厚度 ; di 一 钳 孔 直径 ; d, 一 沟 模 直径; 普 一 沟 模 宽度 ; n 
沟 醒 与 轴 端 部 距离 。 
4. 轴 用 弹性 挡 圈 一 B 型 ( GB/T 894. 2 一 1986) 


0.15t |4 


d3 一 允许 套 入 最 小 孔径 。 


第 + 章 挡 图 . 495 
【规格 和 质量 】 

(单位 : mm) 
轴 径 挡 固 沟 槽 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
4 /A(kg/1000 件 ) 

d S di d, m n 三 A 
20 18.5 19 29 1.12 
21 19.5 1 20 1.1 1:3 31 1.16 
22 20.5 21 32 1.20 
24 22.2 22.9 34 1.92 
25 23.2 2 23.9 1.7 35 2.00 
26 24.2 24.9 36 2.06 
28 25.9 1.2 26.6 1.3 38.4 2.51 
29 26.9 27.6 2.1 39.8 2.66 
30 27.9 28.6 42 2."73. 
32 29.6 30.3 44 2.98 
2.6 
34 31.5 32.3 46 4.31 
35 32.2 33 48 4.75 
36 33232 2.5 34 49 4.88 
37 34.2 35 l 50 5.00 
38 35.2 1.5 36 1.7 51 5.65 
40 36.5 37.5 53 5.99 
42 38.5 39.5 56 6.18 
3.8 

45 41.5 42.5 59.4 6.57 
48 44.5 45.5 62.8 6.96 
50 45.8 : 47 64.8 10.37 
52 47.8 2 49 2.2 4.5 67 10.77 
55 50.8 52 70.4 11.34 


* 496 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
轴 径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
do /A(kg/1000 件 ) 
d S di d, m n 三 一 
56 51.8 S3 了 743 12.99 
58 53.8 359 73.6 13.44 
60 55.8 2 S74 252 75.8 14.17 
62 57.8 59 79 14.59 
63 58.8 60 79.6 18.51 
65 60.8 62 4.5 81.6 19.04 
68 63.5 65 85 20.41 
70 65.5 67 87.2 20.98 
2 67.5 69 89.4 21.72 
75 70.5 3 人 92.8 22.56 
78 73.5 75 96.2 23.39 
80 74.5 2 76.5 2 98.2 26.27 
82 76.5 78.5 101 27.00 
85 795:5 81.5 104 28.02 
88 82.5 84.5 5.3 | 107.3 28.93 
90 84.5 86.5 110 32.50 
95 89.5 91.5 115 41.31 
100 94.5 96.5 121 44.94 
105 98 101 132 63.95 
110 103 106 136 70.97 
115 108 3 111 3.2 6 142 78.58 
120 113 . 116 145 81.77 
125 118 121 151 89.97 


第 十 章 挡 


沟 模 与 轴 端 部 距离 。 


5. 孔 用 钢丝 挡 圈 (GB/T 895. 1 一 1986) 
允许 制造 的 形式 


( 续 ) 
轴 径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 孔 & | 质量 mm 
访 >。 /A(kg/1000 件 ) 

d S di d, m nn 三 一 
130 | 123 126 158 93.87 
135 | 128 131 162.8 102.7 
140 | 133 136 。 168 106.3 
145 | 138 141 174.4 110.0 
150 | 142 145 180 112.7 
155 | 146 150 186 122.7 
160 | 151 155 190 126.4 
165 |155.5| 3 4 160 | 3.2 195 133.7 
170 | 160.5 165 200 137.0 
175 “| 165.5 170 7.5 | 206 144.4 
180 | 170.5 175 212 152.0 
185 | 175.5 180 218 158.1 
190 | 180.5 185 223 162.5 
195 | 185.5 190 229 171.8 
200 | 190.5 195 235 176.4 
注 : d 一 内 径 ; 5 一 厚度 ; di 一 错 孔 直径 ; d, 一 沟 槽 直径; m 一 沟 槽 宽度 ; n 


* 498 常用 紧 固件 速 查 手册 


【 规格 和 质量 】 
单位 : mm) 
孔径 挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 质量 m 
/A(kg/1000 件 ) 
D di B= r d, 过 
7 8.0 7.8 0.07 
8 9.0 0.8 4 0.5 8.8 0.09 
10 11.0 10.8 0.11 
12 13.5 13.0 0.20 
1.0 6 0.6 
14 15.5 15.0 0.24 
16 18.0 17.6 0.68 
1.6 8 0.9 
18 20.0 19.6 0.78 
20 22.5 22.0 1.33 
22 24.5 24.0 1.49 
24 26.5 26.0 1.64 
25 27.5 2.0 10 1.1 27.0 1.72 
26 28.5 28.0 1.79 
28 30.5 30.0 1.95 
30 32.5 32.0 2.10 
32 35.0 34.5 3.45 
35 38.0 37.6 3.81 
12 
38 41.0 40.6 4.17 
40 43.0 42.6 4.41 
2.5 1.4 
42 45.0 44.5 4.50 
45 48.0 47.5 4.86 
16 
48 51.0 50.5 5;22 
50 53.0 52.5 5.46 


第 十 章 挡 图 .499 . 


( 续 ) 
孔径 挡 图 沟 槽 (推荐 ) 质量 m 
/A(kg/1000 件 ) 

9 D di 有 ~ d, Em 
55 59.0 58.2 9.74 
60 64.0 20 63.2 10.73 
65 69.0 68.2 11.71 
70 74.0 73.2 12.38 
75 79.0 78.2 13.37 
80 84.0 83.2 14.36 
25 
85 89.0 88.2 15.34 
90 94.0 3.2 1.8 93.2 16.33 
95 99.0 98.2 17531 
100 104.0 103.2 17.86 
105 109.0 108.2 18.84 
110 114.9 113.2 19.83 
32 

115 119.0 118.2 20.81 
120 124.0 123.2 21.80 
125 129.0 128.2 22.78 
注 : D 一 外 径 ; 4d 一 钢丝 直径 ; B 一 开口 宽度 ; 一 沟 档 半 径 ; 4d, 一 沟 楷 直径 。 


6. 轴 用 钢丝 挡 圈 (GB/T 895. 2 一 1986) 
允许 制造 的 形式 


' S00 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 和 质量 】 
单位 : mm) 
轴 径 挡 图 沟 槽 (推荐 ) 质量 m 
/A(kg/1000 件 ) 
d di B~ r d, 二 
4 3 3.4 0.02 
5 4 0.6 1 0.4 4.4 0.03 
6 5 5.4 0.04 
~ 6 6.2 0.08 
8 7 0.8 2 0.5 7.2 0.09 
10 9 9.2 0.11 
12 10.5 11.0 0.20 
1.0 0.6 
14 12.5 13.0 0.24 
16 14.0 14.4 0.72 
1.6 0.9 
18 16.0 16.4 0.82 
20 17.5 18.0 1.43 
22 19%9 3 20.0 1.58 
24 21;5 22.0 1.74 
25 22.5 2.0 1.1 23.0 1.81 
26 23.5 24.0 1.89 
28 25.5 26.0 2.04 
30 27.5 28.0 2.20 
32 29.0 29.5 3.64 
35 32.0 32.5 4.00 
38 35.0 2.5 4 1.4 35:9 4.36 
40 37.0 3 4.60 
42 39.0 39.5 4.84 


第 十 章 挡 图 . S01 . 


( 续 ) 
轴 径 挡 图 沟 槽 (推荐 ) 质量 m 
4 /A(kg/1000 件 ) 

d di B= r d, 六 

45 42.0 42.5 5.20 
48 45.0 2.5 1.4 45.5 5.56 
50 47.0 47.5 5.80 
55 51.0 51.8 10.43 
60 56.0 56.8 11.42 
65 61.0 61.8 12.40 
70 66.0 66.8 13.32 
75 71.0 71.8 14.31 
80 76.0 76.8 15.29 
85 81.0 81.8 16.28 
90 86.0 372 1.8 86.8 17.27 
95 91.0 91.8 18.25 
100 96.0 . 96.8 19.24 
105 101.0 101.8 20.22 
110 106.0 106.8 21.21 
115 111.0 111.8 22.19 
120 116.0 116.8 23.18 
125 121.0 121.8 24.16 


注 : 4d 一 内 径 ; 贝 一 钢丝 直径 ;8 一 开口 宽度 ;一 沟 模 半径 ;， 吃 一 沟 模 直 


径 。 


三 、 锁 紧 挡 圈 
1. 锥 销 锁 紧 挡 圈 (CB/T 883 一 1986) 


. S02 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 和 质量 】 
( 位 : mm) 
列 锥 销 质量 mm 
公称 直径 | 厚度 | 外 径 | 销 孔 | 介 
公称 直径 | 厚度 [ 径 个 GBMT 117 | /(kg/1000 件 ) 
d nH D d, 全 
推荐 ) 一 
8 10 20 20.25 
(9) 10 3 x22 24.33 
22 
10 10 3 23. 19 
12 10 29.11 
25 3 x25 
(13) 10 27. 60 
14 12 28 4 x28 42.54 
0.5 
(15) 12 48. 89 
30 
16 12 46. 66 
4 x32 
(17) 12 4 53.30 
32 
18 12 50.77 
(19) 12 62.73 
35 4 x35 
20 12 59.91 
22 12 38 5 x40 69.35 
25 14 42 5 1 96.39 
5 x45 
28 14 45 105.1 


第 十 章 挡 


( 续 ) 
列 锥 销 质量 mm 
公称 直径 | 厚度 | 外 径 | 销 孔 | 人 
公称 直径 | 厚度 [ 径 全 GBMT 117 | /(kg/1000 件 ) 
d H D 由 6 
(推荐 ) 一 
30 14 48 6 x50 118.4 
32 14 52 141.9 
6 x55 
35 16 56 6 185.0 
40 16 62 6 x60 217.5 
45 18 70 6 x70 314.3 
50 18 80 8 x80 424.2 
55 18 85 8 457.3 
1 8 x90 
60 20 90 545.5 
65 20 95 578.9 
10 x100 
70 20 100 615.7 
75 22 110 10 x110 861.9 
80 22 115 909 .1 
85 22 120 10 10 x120 956.3 
90 22 125 1004 
95 25 130 10 x130 1195 
100 25 135 1249 
10 x140 
105 25 140 1303 
110 30 150 1894 
1.5 | 12 x150 
115 30 155 1967 
120 30 160 12 2041 
12 x160 
(125) 30 165 2114 
130 30 170 12 x 180 2188 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 孔 在 加 工时 ， 只 销 一 面 ， 在 装配 时 钻 透 并 贸 孔 。 


* 504: 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 884 一 1986) 


Ra12.5 
SW 


【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
螺钉 质量 m 
公称 直径 | 厚度 | 外 径 | 钉 孔 | 个 . 
公称 直径 | 厚度 [ 径 全 CGB/AT71 |/(kg/1000 件 ) 
d H D do ¢ Ct 
(推荐 ) 一 
8 10 20 19. 85 
(9) 10 23. 89 
22 上 
10 10 MS 0.5 MS x8 22.79 
12 10 28. 67 
25 
(13) 10 27.20 
14 12 28 42.00 
(15) 12 48.31 
30 
16 12 46.12 
(17) 12 52.72 
32 M6 1 M6x10 [一 
18 12 50.23 
(19) 12 62.11 
35 
20 12 59.33 
22 12 38 69.17 


第 十 章 挡 “S05. 
( 续 ) 
公称 直径 | 厚度 | 外 径 | 名所 | 他 本 件 ) 
万 D 大 
(推荐 ) 一 
25 14 42 95.00 
28 14 45 103.7 
M8 M8 x 12 
30 14 48 117.6 
32 14 52 137.8 
35 16 56 176.8 
40 16 62 MI0 x16 209.0 
45 18 70 304.6 
50 18 80 415.1 
MI0 1 
55 18 85 448.2 
60 20 90 M10 x20 536.4 
65 20 95 573.1 
70 20 100 609.9 
75 22 110 847.4 
80 22 115 894.5 
85 22 120 941.7 
90 22 125 988.9 
95 25 130 1181 
100 25 135 M12 M12 x25 1234 
105 25 140 1288 
110 30 150 1.5 1882 
115 30 155 1956 
120 30 160 2030 
(125) 30 165 2103 


* S06 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
螺钉 质量 m 
公称 直径 | 厚度 | 外 径 | 钉 孔 | 全 . 
公 人 性 且 仔 草 度 上 径 倒 CB/AT71 | /Ckg/1000 件 ) 
da Hn D do c 到 
(推荐 ) 一 
130 30 170 2177 
(135 ) 30 175 M12 x25 2250 
140 30 180 2324 
(145) 30 190 2738 
150 30 200 3180 
M12 1.5 
160 30 210 3364 
170 30 220 M12 x30 3548 
180 30 230 3731 
190 30 240 3915 
200 30 250 4099 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


3. 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 885 一 1986) 


Ra12.5 
CM 


第 十 章 挡 圈 "507 ， 


【规格 和 质量 】 

(单位 : mm) 

: eal, 螺钉 | 锁 圈 | 质量 m 
， | 厚度 | 槽 宽 | 槽 深 | 外 径 | 钉 孔 | 倒 /(kg/ 
径 CB/T71 | CB/T 

H | 1 DpD | 6 a 1000 件 ) 
(推荐 ) 921 
10 | 1 |1.8 | 20 15 19.04 
10 | 1 |1.8 23.00 
22 17 
10 | 1 |1.8 M5 | 0.5 | M5x8 21.90 
10 | 1 |1.8 27. 64 
25 20 “| 一 
10 | 1 |1.8 26.17 
12 | 1 2 | 28 23 40.72 
12 | 1 2 46.93 
30 25 
12 | 1 2 44.74 
12 | 1 2 51.25 
32 | M6 M6 x10 27 
12 | 1 2 48.76 
12 | 1 2 60.50 
35 30 
12: | 本 2 57.72 
1 洋 2 | 38 32 67.41 
14 | 1.2 |2.5 | 42 1 35 92.09 
14 | 1.2 | 2.5 | 45 38 100.6 
M8 M8 x12 
14 | 1.2 |2.5 | 48 41 114.2 
14 | 1.2 |2.5 | 52 44 134.1 
16 |16| 3 |56 47 170.6 
16 |11.6| 3 |6 MIOx16 | 54 202.0 
18 11.6| 3 |70 |Mio 62 296.7 
18 11.6 | 3 | 8g0 71 406.0 
MI10 x20 
18 |11.6 | 3 | 85 76 438.5 


. 508 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
公称 螺钉 ”| 锁 圈 | 质量 严 
半生 | 厚度 | 村 宽 | 模 深 | 外 径 | 钉 筷 | 个 角 | Gyn | Cpr | /Ci 
H b t D do c 1000 件 ) 
d (推荐 ) | 921 站 
60 20 1.6 90 81 526.1 
65 20 1.6 3 95 M10 M10 x20 86 562.3 
70 20 1.6 i 100 91 598.5 
75 22 过 3.6 110 1 100 828.6 
80 22 2 3,.6 115 105 874.9 
85 22 < 3.6 120 110 921.2 
90 22 过 3.6 125 115 967.5 
95 25 2 .6 130 120 1159 
100 25 2 ;看 135 124 1211 
105 25 2 3.6 140 129 1264 
M12 x25 
110 30 2 4;5 150 136 1850 
115 30 2 4.5 155 142 1923 
120 30 2 4.5 160 147 1995 
(125)| 30 2 475 165 M12 152 2068 
130 30 2 4.5 170 156 2140 
(135)| 30 2 4.5 175 1 162 2212 
140 30 2 才 ; 笨 180 166 2285 
(145)| 30 过 | 190 176 2697 
150 30 2 4.5 200 186 3137 
160 30 2 4.5 210 196 3319 
170 30 过 ee 220 M12 x30 206 3500 
180 30 2 4.5 230 216 3682 
190 30 2 4.5 240 226 3863 
200 30 法 et 250 236 4045 


: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 十 章 挡 ' S509. 


4. 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/AT 891 一 1986 ) 


A 型 
CxX45° 


Ra12.5 
CVJ 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
螺钉 | 圆柱 俏 质量 
:| | 销 销 孔 | 沉 有 
| 层 放 | 鲁 玫 条 | 向 天 | 二 | 到 | 圈 角 | CBAT | GBAT | 辆 径 | /ke 
径 | 六 | 孔 中 心 | 直径 | 直径 | 孔径 | 。| 819 i | 
距 5 | d | 到 | 一 
推荐 ~ 
4 =3 ej 0 | 1 14 8.27 
4 5.5|— | 11 |0.5 = 16 10.33 
4 一 5.3| 一 |11 |0.5 ,MSx12 18 13.79 
4 7.5 15.5|12.1| 11 |0.5 20 17.68 
A2x10 
4 7.5 15.5|12.1| 11 |0.5 22 20.53 
5 10 6.6 13.2 | 13 1 25 28.62 
el 10 6.613.2| 13 1 28 34.78 
M6 x16| A3x12 
9 10 6.6 13.2 | 13 1 30 41.49 
3 12 6.6 13.2 | 13 1 32 46.27 
Ss 12 6.613.2 | 13 1 35 59.28 
M6 x16| A3x12 
9 12 6.613.2 | 13 1 40 73.83 
6 16 9 14.2|17 |1.5 45 105.3 
M8 x20 | A4 x14 
6 16 9 14.2|17 |1.5 50 126.4 


“ S10 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺钉 | 圆柱 销 质量 训 
从 称 到 有 销 L 沉 3 ~ 
eh eos GBMT | GBAT | 轴 径 | /(kg/ 
直径 | 太 孔 中 心 | 直 径 | 百 径 | 孔径 8 和 eo 
D 距 工 d ld |D es 
推荐 学 
65 | 6 16 |9 |4.2|117 11.5 55 149.4 
70 |6 | 20 |19%14211711.5 60 174.2 
M8 x20 | A4 x14 
75 16 | 20 |9 |42|117|1.5 65 200.8 
80 16 | 20 19 |142|171|1.5 70 229.3 
90 | 8 | 25 |113152|125 | 2 75 379.9 
M10 x25| A5 x16 
100 | 8 | 25 113 152|125 | 2 85 473.0 


注 : 当 挡 圈 装 在 带 螺纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺钉 允许 加 长 。 
5. 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/T 892 一 1986 ) 


B 型 


SO 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 

螺栓 | 圆柱 销 | 热力 质量 m 
攻 
公称 | 厚度 | 两 孔 | 星 检 孔 倒 角 | GBMT | GB/T |GBMT| 贡 径 | /(kg/ 
十 公 小 | 吉 径 | 直径 
直径 | 7 中 心 | 直径 | 百人 | 5783 119 93 | < |io00 件 ) 
D 距 L| dad di a 

推荐 加 

20 |4 1—|5.5 |—|o0.sImsx16| — | 5 |14 | 8.95 


第 十 章 挡 


( 续 ) 
螺栓 | 圆柱 销 | 热 质量 n 
八 称 省 
公称 | 怕 度 | 两 孔 | 螺栓 孔 Ba 倒 角 | GBMT | GB/T |GB/T| 轴 径 | /(kg/ 
-二 [到 个 | 吉 径 | 吉 和 
直径 | ,中心 | 直径 | 二 2 | 5783 | 119 | 93 | |iooo 件 ) 
D 距 志 d di SE 
推荐 二 
22 |4| 一 |55 | 一 |05 16 | 11.01 
25 |4 | 一 |55 | 一 |0.5 18 | 14.47 
M5 x 16 5 
28 | 4 17.5| 5.5 |2.1|0.5 20 | 18.36 
A2 x10 
30 | 4 17.5| 5.5 |2.1|0.5 22 | 21.20 
32 15110|6.6 13.2|1 25 | 29.72 
35 |5 110|6.6 13.2|1 28 | 35.87 
38 |5110|6.6 |32|1 30 | 42.58 
M6x20| A3x12| 6 
40 15|112|66 |32|1 32 | 47.36 
45 |5 112|66 |32|1 35 | 60.38 
50 15112|6.6 |32|1 40 | 74.93 
55 |6116| 9 |42|1.5 45 | 107.6 
60 |16116| 9 |42|1.5 50 | 128.7 
65 |6116| 9 |42|1.5 55 | 151.7 
M8x25| A4x14| 8 
70 16 20| 9 |42|1.5 60 | 176.5 
75 |6120| 9 |42|1.5 65 | 203.1 
80 16120| 9 |42|1.5 70 | 231.6 
90 |8125| 13 |5.2|2 75 | 387.4 
M12 x30| A5 x16 | 12 
100 | 8 125| 13 |5.2|2 80 | 480.5 
注 : 当 挡 圈 装 在 带 螺纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺栓 允许 加 长 。 


6. 钢丝 锁 圈 (GB/T 921 一 1986 ) 


' S12 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 “| 钢丝 直径 | 重合 宽度 | 适用 的 措 图 | 光 000 作 ) 
D di 天 GB/T 885 加 
15 8 0.15 
17 0.7 2 9、10 0.17 
20 12、13 0.20 
23 14 0.30 
25 15、16 0. 33 
27 0.8 3 17、18 0.35 
30 19、20 0.39 
32 22 0.42 
35 25 0.73 
38 28 0.79 
41 E 30 0. 85 
44 6 32 0.90 
47 35 1.90 
54 40 2.16 
62 45 2. 46 
71 50 2. 84 
1.4 
76 55 3.03 
81 60 3.22 
86 65 3.40 
91 70 3.59 
100 4 75 6.53 
105 80 6. 84 
110 85 yg be 
1.8 

115 90 7.46 
120 95 7.77 
124 12 100 8.08 


7. 轴 肩 挡 圈 (GB/T 886 一 1986 ) 


第 十 章 挡 . 513 ， 
( 续 ) 
公称 直径 | 钢丝 直径 | 重合 宽度 | 适用 的 挡 轿 | / Ee js 
D di 天 GB/T 885 和 

129 105 8.39 
136 110 8.83 
142 115 9.20 
147 120 9.52 
152 125 9. 83 
156 130 10. 08 
162 135 10. 45 
166 1.8 12 140 10. 70 
176 145 11. 33 
186 150 11.95 
196 160 12:57. 
206 170 13. 20 
216 180 13. 82 
226 190 14. 44 
236 200 15. 07 


“ S14. 常用 紧 固 件 速 查 手册 
【 规格 和 质量 】 
(1) 轻 系 列 径 向 轴承 用 挡 圈 
(单位 : mm) 
A 2 大 轴 径 di > i 
d H 2 
30 36 4 32 9.70 
35 42 4 37 13.21 
40 47 4 42 14.92 
45 52 4 47 16. 64 
50 58 4 52 21. 17 
55 65 5 58 36.76 
60 70 5 63 39. 82 
65 75 5 68 42. 88 
70 80 5 73 45. 95 
75 85 5 78 49.01 
80 90 6 83 62. 49 
85 95 6 88 66. 16 
90 100 6 93 69. 84 
95 110 6 98 113.0 
100 115 8 103 158.1 
105 120 8 109 165.4 
110 125 8 114 172.8 
120 135 8 124 187.5 
(2) 中 系列 径 向 轴承 和 轻 系列 径 向 推力 轴承 用 挡 圈 
(单位 : mm) 
a 地 广汉 
下 凡 人 Be 轴 径 di > Ai 件 ) 
20 27 4 py 8.06 
25 32 4 27 9.78 


第 十 章 挡 . 515 ， 
( 续 ) 
= 也 i 量 m 
. > 人 . ， 轴 径 di 之 /wi 件 ) 
30 38 4 32 13.33 
35 45 4 37 19.60 
40 50 4 4 22.05 
45 55 4 47 24.50 
50 60 4 52 26. 95 
55 68 5 58 48.98 
60 72 5 63 48.52 
65 78 5 68 56. 94 
70 82 5 73 55.87 
75 88 5 78 64.91 
80 95 6 83 96.49 
85 100 6 88 102.0 
90 105 6 93 107.5 
95 110 6 98 113.0 
100 115 8 103 158.1 
105 120 8 109 165.4 
110 130 8 114 235.2 
120 140 8 124 254.9 
(3) 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 挡 圈 
单位 : mm) 
一 也 I i 量 m 
1 从 的 。 到 di > /wo 件 ) 
20 30 5 22 15.32 
25 35 5 27 18.38 
30 40 5 32 21.44 
35 47 5 37 30.14 
40 52 5 4 33.82 


5S10 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
-二 也 I i 量 m 
有 。 轴 径 di > /wi 件 ) 
45 58 5 47 41.01 
50 65 5 52 52.84 
$5. 70 6 58 68.92 
60 73 6 63 74.43 
65 80 6 68 79.95 
70 85 6 73 85.46 
了 3 90 6 78 90. 97 
80 100 8 83 176.4 
85 105 8 88 186.2 
90 110 8 93 196.0 
95 115 8 98 205.8 
100 120 10 103 269.6 
105 130 10 109 359.9 
110 135 10 114 373;2 
120 145 10 124 405.9 


四 、 其 他 挡 轿 


1. 开口 挡 圈 (GB/T 896 一 1986) 


第 + 章 挡 图 i 
【 规格 和 质量 】 
挡 因 沟 档 ( 推 荐 ) 

质量 mm 
公称 | 开口 | 厚度 | 外 径 | 小 径 | 宽度 | 梢 忆 轴 | 轴 径 “| /keyl000 件 ) 
直径 | 宽度 | | | 疹 E 离 | 
d B n 三 
1.2 0.9 0.3 3 1.2 0.4 1 >1.5~2 0.01 
1.5 1 0.4 4 六 0.5 1 S25 0.03 
芝 开光 0.4 5 2 0.5 1;2 >2.5~3 0.04 
p Ap pA 0.4 6 人治 过 ,二 >3~3.5 0.05 
E: A 0.6 4 党 0.7 1.2 >3.5~4 0.10 
3 0.6 8 久 ; 污 0.7 六 >4~5 dQ.13 
4 人 0.8 9 4 0.9 1.5 >5~6 0.22 
el Pe 0.8 10 5 0.9 1.5 >6~7 QQ .25 
6 记性 1 12 6 1.1 1.5 >7~9 0.43 
8 了 4 16 8 1.1 1.8 >9~10 0.76 
9 8 h 18 9 ey | 2 >10~13 0.95 
12 I Edi 24 12 人 pe >13~16 2.09 
15 13 1.5 30 15 1.6 3 >16 ~20 3.90 

2. 夹 紧 挡 圈 (GB/T 960 一 1986) 


人 


“ S18 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
挡 图 沟 槽 (推荐 ) 
质量 mm 
wo 开口 到 攻 四 
轴 径 | .| 半径 | 宽度 | 厚度 小 径 | 宽度 | 人 (kg/1000 件 ) 
do R b 为 te ad m 人 
B r 
1.5 1.2 0.65 0.6 0.35 0.3 1 0.4 0.01 
2 1.7 0.95 0.6 0.4 0.3 lS 0.45 0.01 
3 2.3 1.4 0.8 0.6 0.4 2.2 0.65 0.03 
4 3.2 1.9 1 0.6 0.5 3 0.65 0.05 
全 4.3 2:5 1.2 0.8 0.6 3.8 0.85 0.10 
6 5.6 3 1.2 0.8 0.6 4.8 1.05 0.12 
8 7.7 4.5 1.6 1 0.8 6.6 1.05 0.29 
10 9.6 5.8 1.6 1 0.8 8.4 1.05 0.37 


一 、 锦 钉 的 特点 和 用 途 


类 型 特 点 和 用途 
半圆 圭 亚 用 千 承 县 杭 著 癌 裁 荷 藤 滋 线 合 ， 应 
re 0 0 应 
到 


半 锥 半角 be ， 而 窜 蚀 ， 常用 于 船 壳 、 Des 
半 锥 头 鲍 钉 人 钉 头 肥大 ， 耐 腐蚀 ， 常 用 于 船 达 、 锅 炉 


水 箱 等 腐 他 强烈 的 饮 接 场合 
沉 头 、120° 沉 头饰 钉 主要 用 于 表面 须 平滑 ， 承 受 载荷 不 
沉 头 饮 4 
元 关 勿 钉 | 人 人 光 忽 接 场合 
ui | 半 沉 类 、120" 半 沉 头 锦 休 主要 用 于 表面 雷光 滑 ， 承 受 夫 
荷 不 大 的 饮 接 场合 
客机 条 | 半空 心包 杀 主 要 用 于 承受 载 闪 不 大 的 馆 接 场合 。 其 再 
的 选用 可 参照 上 述 各 种 实心 饮 钉 的 介绍 
平头 饰 钉 | 平头 饮 杀 用 于 承受 _ 般 载荷 的 钱 接 场合 ， 强 国 接 颖 
高 平头 、 | 扁平 头 、 扁 回头 锦 钉 主要 用 于 金属 薄板 或 皮革 、 帆 布 、 
高 圆 头 锦 行 | 木料 等 非 金属 材料 的 饮 接 场合 


着 
El 
加 
洲 


大 扁 圆 头 锦 钉 主要 用 于 非 金属 材料 的 锦 接 场合 


空心 锦 钉 质量 轻 ， 钉 头 弱 ， 用 于 承受 载荷 不 大 的 非 金 
材料 的 锦 接 场合 


el 


空心 锦 钉 


无 头 锦 钉 无 头 锦 钉 主要 用 于 金属 材料 的 锦 接 场合 


标牌 饮 钉 示 牌 锦 钉 主要 用 于 锦 接 机 器 、 设 备 等 上 面 的 铭牌 


莹 


管状 钢 杀 | 管状 饮 钉 用 于 非 金属 材料 的 不 承受 载 葵 的 鲍 接 场合 


' S20 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 


序号 类 型 寺 点 和 用 途 


抽 芯 锦 钉 是 一 类 单 面 锦 接 用 的 锦 钉 ， 但 须 使 用 专用 工 

一 拉 锦 枪 (手动 、 电 动 、 气 动 ) 进行 锦 接 。 这 类 钾 钉 特别 
于 不 便 采 用 普通 钾 钉 〈 须 从 两 面 进行 锦 接 ) 的 锦 接 场 
， 故 广泛 用 于 建筑 、 汽 车 、 船 舶 、 飞 机 、 机 器 、 电 器 、 
家 具 等 产品 上 。 其 中 以 开口 型 扁 圆 头 抽 芯 锦 钉 应 用 最 广 ， 
沉 头 抽 世 锦 钉 适用 于 表面 需要 平 请 的 锦 接 场合 ， 封 闭 型 抽 
必 锦 钉 适 用 于 要 求 承受 较 高 载荷 和 具有 一 定 密封 性 能 的 锦 
接 场合 


荡 沿 


13 | 抽 芯 钾 钉 


击 世锦 钉 是 另 一 类 单 面 锦 接 的 锦 钉 ， 锦 接 时 ， 用 手 锤 敲 
击 锦 钉 头 部 露出 的 钉 芯 ， 使 之 与 钉 头 端面 平 齐 ， 即 完成 锦 
接 操 作 ， 甚 为 方便 ， 特 别 适 用 于 不 便 采 用 普通 钾 钉 〈 须 从 
两 面 进行 锦 接 ) 或 抽 忌 饮 钉 (缺乏 拉 锦 枪 ) 的 锦 接 场合 。 
通常 应 用 扇 圆 头 击 芯 锦 钉 ， 沉 头 击 芯 锦 钉 适用 于 表面 需要 
平滑 的 锦 接 场合 


半圆 头 锦 钉 
1. 普通 半圆 头 钢 钉 (CB/T 867 一 1986) 


14 击 ， 


计 


钱 钉 


本 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 头 部 直径 d | 头 部 高 称 长 度 / 
公称 max mmn max max 泄 | 
0.6 0.64 0.56 1.3 0.5 1~6 
0.8 0.84 0.76 1.6 0.6 1.5~8 


第 十 一 章 锦 钉 “521. 
( 续 ) 
公称 直径 d 头 部 直径 di | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 / 
公称 Imax min max max 范围 
1 1.06 0.94 2 0.7 2~8 
(1.2) 1.26 1.14 2;3 0.8 2.5~8 
1.4 1.46 1.34 2.7 0.9 3~12 
(1.6) 1.66 1.54 3.2 1;2 3~12 
2 2.06 1.94 3.74 1.4 3~16 
2.5 2.56 2.44 4. 84 1.8 5 ~20 
3 3.06 2.94 5.54 2 5 ~26 
(3.5) 3.58 3.42 6.59 2.3 7 ~26 
4 4.08 3.92 7.39 2.6 7~50 
5 5.08 4.92 9.09 382 7 ~55 
6 6.08 5.92 11.35 3.84 8~60 
8 8.1 7.9 14.35 5.04 16 ~65 
10 10.1 9.9 17.35 6.24 16 ~85 
12 12.12 11.88 21.42 8.29 20 ~90 
(14) 14.12 13.88 24.42 9.29 22 ~100 
16 16.12 15.88 29.42 10.29 26 ~110 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=0.6mm d=0.8mm d=0.8mm d=1mm d=(1.2)mm 
J] 1.5 | 0.01 8 0.03 7 0.05 6 0.07 
1.5 a 2 0.01 d=1mm 8 0.05 8 0.08 
2 0.01 2.5 | 0.01 2 0.02 | d=(1.2)mm d=1.4mm 
2.5 | 0.01 3 0.01 2.5 | 0.02 | 2.5 | 0.03 3 0.05 
3 0.01 3.5 | 0.02 0.02 3 0.04 || 3.5 0.06 
3.5 | 0.01 4 0.02 | 3.5 | 0.03 3.5 | 0.04 4 0.06 
4 0.01 5 0.02 4 0.03 0.04 5 0.07 
5 0.01 6 0.03 宁 0.04 0.05 6 0.09 
6 0.01 4 0.03 6 0.04 0.06 gh 0.10 


' S22 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=1.4mm d =2mm d=3mm d= (3.5)mm 
0.11 13 0.36 12 0.81 26 2.20 
0.12 14 0.38 13 0.87 d=4mm 
0.13 15 0.41 14 0.92 7 1.05 
0.15 16 0.43 15 0.98 8 1.15 
0.16 d=2.5mm 16 1.03 9 1.25 
d=(1.6)mm 5 0.29 17 1.09 10 1.34 
0.07 6 0.33 18 1.14 11 1.44 
3.5 0.08 学 0.37 19 1.20 12 1.54 
0.08 8 0.40 20 1.25 13 1.64 
0.10 9 0.44 22 1.36 14 1.74 
0.12 10 0.48 24 1.47 15 1.83 
0.13 11 0.52 26 1.58 16 1.93 
0.15 12 0.56 | d= (3.5)mm 17 2.03 
0.16 13 0.60 J 0.77 18 2.13 
0. 18 14 0.63 8 0.85 19 2.23 
0.19 15 0.67 9 0.92 20 2.32 
0.21 16 0.71 10 1.00 22 2.52 
d =2mm 17 0.75 11 1.07 24 2.72 
0.11 18 0.79 12 1.15 26 2.91 
3.5 0.12 19 0. 83 13 1.22 28 3.11 
0. 14 20 0. 86 14 1.30 30 3.30 
0.16 d=3mm 15 1.37 32 3.50 
0.19 人 0.42 16 1.45 34 3.70 
0.21 6 0.48 17 1:52 36 3.89 
0.23 7 0.53 18 1.60 38 4.09 
0.26 8 0.59 19 1.67 40 4.28 
0.28 9 0.64 20 1.75 42 4.48 
0.31 10 0.70 22 1.90 44 4.68 
0.33 11 0.75 24 2.05 46 4.87 


i ee 


DD DD 


AD OO Oo ma a 上 上 上 


第 十 一 章 锦 钉 523 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=5mm d=6mm d=8mm d=10mm d=12mm 
46 7.77 42 10.61 50 22.91 55 39.45 58 63.44 
48 8.07 44 11.05 32 23.69 58 41.29 60 65.21 
50 8.38 46 11.49 55 24.87 60 |42.51 62 66.97 
52 8.69 48 11.94 58 26.04 62 |43.74 65 69.92 
55 9.15 50 12.38 60 26.83 65 45.58 68 72..27 
d=6mm 52 12.82 62 27.61 68 47.41 70 74.03 
8 3.11 $5 13.48 65 28.79 70 | 48.64 75 78.44 
9 3.33 58 14.14 d=10mm 75 51.70 80 82. 85 
10 3.56 60 14.58 16 15.56 80 54.70 85 87.26 
11 3.78 d =8mm 17 16.17 85 57.83 90 91.67 
12 4.00 16 9.57 18 16.78 d=12mm d= (14)mm 
13 4.22 17 9.97 19 17.40 20 29.92 22 44.26 
14 4.44 18 10.36 20 18.01 22 31.69 24 46.66 
15 4.66 19 10.75 22 19.23 24 33.54 26 49.06 
16 4.88 20 11.14 24 20.46 26 35522 28 51. 46 
17 5.10 22 11.93 26 21.68 28 36.98 30 53.86 
18 $32 24 12.71 28 22.91 30 38.74 32 56. 26 
19 5.54 26 13.50 30 24.13 32 |40.51 34 58.66 
20 5.76 28 14.28 32 25.36 34 |42.27 36 61.07 
22 6.20 30 15.06 34 26.58 36 |44.04 38 63.47 
24 6.64 32 15.85 36 27.81 38 45.80 40 65.87 
26 7.08 34 16.63 38 29.04 40 |47.57 42 68.27 
28 7.53 36 17.42 40 30.26 42 |49.33 44 70.67 
30 7.97 38 18.20 42 31.49 44 51.09 46 73.07 
32 8.41 40 18.98 44 32.71 46 52.86 48 75.47 
34 8.85 42 19.77 46 33.94 48 54.62 50 77. 88 
36 9.29 44 20.55 48 35.16 50 56.39 52 80. 28 
38 9.73 46 21.34 50 36.39 52 58.15 55 83. 88 
40 10. 17 48 22. 12 $2 37.61 5S5 60.80 58 87.48 


2. 粗 制 半 圆 头 钾 钉 〈(GBZT 863. 1 一 1986 ) 


“ 524 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= (14)mm d= (14)mm d=16mm d=16mm d=16mm 
60 89.88 90 125.9 34 81.65 50 106.8 70 138.1 
62 |92.28 95 131.9 36 84.79 52 109.9 75 146.0 
65 95.89 | 100 |137.9 38 87.93 55 114.6 80 153.8 
68 99.49 d=16mm 40 |91.06 58 119.3 85 161.6 
70 101.9| 26 |69.11 42 |94.20 60 122.4 90 169.5 
75 107.9 | 28 72.24 | 44 |97.34 62 125.6 95 177.3 
80 113.9| 30 |75.38 46 100.5 65 130.3 ‖ 100 | 185.2 
85 119.9| 32 |78.52| 48 103.6 68 135.0 || 110 | 200.8 
注 : 表 列 规格 :d=2 ~ 10mm 的 规格 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 ， 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 


(规格) 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 头 部 直径 d | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 / 
公称 max min max max 汇 瑟 
12 当当 11.7 22 8.5 20 ~90 
(14) 14.3 13.7 25 9.5 22 ~ 100 
16 16.3 15.7 30 10.5 26 ~110 
(18) 18.3 17 33.4 13.3 32 ~150 
20 20.35 19.65 36.4 14.8 32 ~150 
(22) 22..35 21.65 40.4 16.3 38 ~180 


第 十 一 章 钾 名 “ S25. 
( 续 ) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 公称 长 度 / 
公称 max min max max 汇 且 
24 24.35 23.65 44.4 17.8 52 ~180 
(27) 27.35 26.65 49.4 20.2 58 ~180 
30 30.35 29.65 54.8 22.2 55 ~180 
36 36.4 35.6 63.8 26.2 58 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=12mm d=12mm d= (14)mm d=16mm d=(18)mm 
20 |29.36 | 75 77.88 58 86.76 || 48 102.6 | 42 125.6 
22 |31.12 80 82.29 60 89.16 50 105.7 45 131.6 
24 |32.89 85 86.70 65 95.16 92 108.8 48 137.5 
26 |34.65 90 |91.11 70 101.2 39 113.5 50 141.5 
28 36.42 = (14)mm 75 107.2 58 118.2 52 145.5 
30 |38.18 22 | 43.53 80 113.2 60 121.4 $5 151.4 
32 |39.95 24 |45.93 85 119.2 65 129.2 58 157.4 
35 |142.59| 26 |48.33 90 125.2 70 137.1 60 161.4 
38 |45.24| 28 50.73 95 131.2 75 144.9 65 171:3 
40 |147.00| 30 153.14 | 100 |137.2 80 152.7 70 181.2 
42 |48.77 32 |55.54 d=16mm 85 160.6 75 191.1 
45 51.41 35 59.14 26 | 68.05 90 168.4 80 201.1 
48 54.06 | 38 62.74 28 71. 19 95 176.3 85 211.0 
50 |55.82| 40 |65.14 30 |174.32 | 100 |184.1 90 220.9 
52 |57.59| 42 |67.54 32 |77.46 | 110 | 199.8 95 230.8 
55 60.23 | 45 71.15 35 82.17 | d=(18)mm 100 | 240.8 
58 62.88 | 48 74.75 38 86.87 32 105.8 || 110 | 260.6 
60 |64.65 50 |177.15 40 |90.01 35 111.7 | 120 | 280.5 
65 69.06| 52 |79.55 42 |93.14 38 117.7 || 130 | 300.3 
70 |173.47 95 83.15 45 97.85 40 121.7 || 140 | 320.2 


. 5$26 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= (18)mm d= (22)mm d=24mm d= (27)mm d =30mm 
150 |340.0| 38 192.6 55 300.8 90 |557.7 |‖ 160 1078 
d =20mm 40 198.6 58 311.4 95 580.1 ,| 170 1133 
32 136.5| 42 |204.5 60 |318.5 ‖ 100 |602.4 1 180 1188 
35 143.8 | 45 213.4 65 336.1 |‖ 110 |647.1 d=36mm 
38 151.2 | 48 222.3 70 |353.8 ‖ 120 |691.7 58 794.5 
40 156.1 50 |228.2 75 371.4 || 130 |736.4 60 810.4 
42 161.0 | 52 |234.1 80 |389.0 | 140 |781.0 65 850.1 
45 168.3 55 243.0 85 |406.7 | 150 | 825.7 70 889.8 
48 175.7 58 251.9 90 |424.3 | 160 | 870.4 75 929.5 
50 180.6| 60 |257.9 95 |442.0 | 170 |915.0 80 969.2 
$2 185.5 65 272.7 | 100 |459.6 || 180 | 959.7 85 1009 
55 192.8 70 | 287.5 | 110 |494.9 d =30mm 90 1049 
58 200.2 | 75 302.3 | 120 | 530.2 55 |499.2 95 1088 
60 |205.1 80 |317.2 | 130 | 565.5 58 515.8 || 100 1128 
65 217.4 85 332.0 | 140 | 600.8 60 |526.8 ‖ 110 1207 
70 |1229.6| 90 |346.8 | 150 |636.1 65 554.4 | 120 1287 
75 241.9| 95 361.6 | 160 |671.3 70 |581.9 | 130 1366 
80 |254.1| 100 |376.5 |, 170 |706.6 75 609.5 || 140 1446 
85 266.4| 110 |406.1 | 180 |741.9 80 |1637.1 1 150 1525 
90 |278.6| 120 |435.8 | d=(27)mm 85 664.6 || 160 1604 
95 290.9 | 130 | 465.4 55 |401.4 90 |692.2 ‖ 170 1684 
100 |303.1| 140 |495.1 58 |414.8 95 719.8 || 180 1763 
110 |327.6 | 150 | 524.7 60 |423.8 ‖ 100 1747.3 ,| 190 1843 
120 |352.1| 160 | 554.4 65 |446.1 | 110 | 802.5 || 200 1922 
130 |1376.6| 170 |584.0 70 |468.4 | 120 | 857.6 
140 |401.1| 180 |613.7 75 |490.7 | 130 |912.7 
150 | 425.6 d =24mm 80 |513.1 1 140 | 967.9 
52 |290.2 85 535.4 | 150 1023 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 十 一 章 ” 锦 


钉 


' S27 ， 


3. 粗 制 小 半圆 头 钾 钉 〈(GB/T 863. 2 一 1986 ) 


【 规格】 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 头 部 直径 w | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 / 
公称 max min max max 汇 围 
10 10.3 9.7 16 7.4 12 ~50 
12 1253. 11.7 19 8.4 16 ~60 
(14) 14.3 13%°7 22. 9.9 20 ~70 
16 16.3 15.7 25 10.9 25 ~80 
(18) 18.3 17.7 28 12.6 28 ~90 
20 20.35 19.65 32 14.1 30 ~200 
(22) 22..35 21.65 36 15.1 35 ~200 
24 24.35 23.65 40 17.1 38 ~200 
(27) 27.35 26.65 43 18.1 40 ~200 
30 30.35 29.65 48 20.3 42 ~200 
36 36.4 35.6 58 24.3 48 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | mkg| /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=10mm d=10mm d=10mm d=10mm d= 10mm 
12 13.39 20 18.29 30 24.42 40 30.54 50 36.67 
14 14.62 22 19.52 32 25.64 42 31.77 d=12mm 
16 15.84 235 21.35 39 27.48 45 33.61 16 23.76 
18 17.07 28 23.19 38 29.32 48 35.44 18 25.53 


. S28 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=12mm d= (14)mm d=16mm d=20mm d =20mm 
20 | 27.29 | 48 73.51 70 133.5 35 136.2 || 190 | 516.0 
22 |29.06| 50 |75.91 3 141.3 38 143.5 || 200 | 540.5 
23 31.70| 52 |78.32 80 149.2 | 40 148.4 | d= (22 )mm 
28 34.35 55 81.92 =(18 ) mm 42 153.3 35 170.2 
30 |36.11 58 85.52 28 90.14 | 45 160.7 38 179.1 
32 |37.88 60 87.92 30 |94.11 48 168.0 | 40 185.0 
35 |40.52| 62 |90.32 32 |98.08 50 172.9 | 42 191.0 
38 |43.17 65 93.93 35 104.0 52 177.8 45 199.9 
40 | 44.93 68 97.53 38 110.0 55 185.2 || 48 208.8 
42 |46.70| 70 |99.93 40 114.0 58 192.5 50 214.7 
45 |49.35 d=16mm 42 117.9 60 197.4 52 220.6 
48 51.99 | 25 62.89 | 45 123.9 62 |202.3 55 229.5 
50 | 53.76 | 28 67.60 | 48 129.8 65 209.7 58 238.4 
52 |55.52| 30 |70.74 50 133.8 68 217.0 60 244.3 
93 58.17 32 |73.87 52 137.8 70 |221.9 62 250.3 
58 60.81 35 78.58 55 143.7 75 234.2 65 259.2 
60 |62.58 38 83.28 58 149.7 80 |246.4 68 268.1 
d= (14)mm 40 86.42 60 153.7 85 258.7 70 274.0 
20 |39.89 | 42 89.56 62 157.6 90 |270.9 75 288.8 
22 |42.29 | 45 94.26 65 163.6 95 283.2 80 303.6 
25 |45.90 | 48 98.97 68 169.5 || 100 |295.4 85 318.5 
28 |49.50 | 50 102.1 70 173.5 || 110 |319.9 90 333.3 
30 |51.901 52 105.2 75 183.4 |‖ 120 |344.4 95 348.1 
32 |54.30 ‖ 55 109.9 80 193.4 || 130 |368.9 | 100 | 362.9 
35 57.90 | 58 114.7 85 203.3 ‖ 140 |393.5 | 110 | 392.6 
38 61.51 60 117.8 90 |1213.2 | 150 | 418.0 | 120 | 422.2 
40 |63.91 62 120.9 d =20mm 160 |442.5 | 130 | 451.9 
42 |66.31 65 125.6 30 123.9 | 170 |467.0 | 140 | 481.5 
45 69.91 68 130.3 32 128. 180 |491.5 | 150 | 511.2 


第 十 一 章 钾 钉 529 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d= (22) mm d =24mm d= (27)mm d =30mm d =36mm 
160 |540.8| 100 |448.0| 75 |450.6|| 62 |502.5| 58 |750.0 
170 |570.5| 110 |483.3‖ 80 |472.9|| 65 |519.1| 60 |765.9 
180 |600.2| 120 |518.6| 85 |495.3| 68 |535.6|| 62 |781.8 
190 |629.8| 130 |553.9| 90 1517.6‖ 70 |546.7|| 65 | 805.6 
200 |659.5| 140 |589.2| 95 |539.9|| 75 |574.2| 68 | 829.4 
d =24mm 150 |624.4| 100 |562.3| 80 |601.8 | 70 | 845.3 
38 |229.2| 160 |659.7| 110 |606.9|| 85 |629.4| 75 | 885.0 
40 |236.3| 170 |695.0| 120 |651.6‖ 90 |656.9|| 80 | 924.7 
42 |243.4| 180 |730.3| 130 |696.2|| 95 |684.5|| 85 | 964.4 
45 |253.9| 190 |765.6| 140 |740.9 | 100 |712.1 | 90 | 1004 
48 |264.5| 200 |800.9| 150 |785.6 | 110 1767.2‖ 95 | 1044 
50 |271.6| d=(27)mm |‖ 160 |830.2|| 120 |822.3 | 100 | 1084 
52 |278.6| 40 |294.3|‖ 170 |874.9|| 130 |877.5 | 110 | 1163 
55 |289.2| 42 |303.2| 180 |919.5|| 140 |932.6 | 120 | 1242 
58 |299.8| 45 |316.6| 190 |964.2|| 150 |987.7 | 130 | 1322 
60 |306.9| 48 |330.0| 200 | 1009 || 160 | 1043 || 140 | 1401 
62 |313.9‖ 50 |339.0| 4d=30mm 170 | 1098 || 150 | 1480 
65 |324.5| 52 |347.9| 42 |392.3|| 180 | 1153 || 160 | 1560 
68 |335.1| 55 |361.3| 45 |408.8 | 190 | 1208 || 170 | 1639 
70 |342.2| 58 |374.7| 48 |425.4|| 200 | 1263 ‖ 180 | 1719 
75 |359.8| 60 |383.6| 50 |436.4|| d=36mm 190 | 1798 
80 |377.4|‖ 62 |392.6| 52 |447.4| 48 |670.6|| 200 | 1877 
85 |395.1| 65 |406.0| 55 |464.0‖ 50 |686.5 
90 |412.7| 68 |419.4| 58 1480.5|‖ 52 |702.4 
95 |430.4| 70 |428.3| 60 1491.5|‖ 55 |726.2 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


' S30 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


三 、 平 锥 头 钢 钉 


1. 普通 平 锥 头 锣 箱 (GB/T 868 一 1986) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 ! 
公称 max min max max 汇 围 
2 2.06 1.94 3. 84 1.2 3~16 
2 2.56 2.44 4.74 1.5 4~20 
3 3.06 2.94 5.64 1.7 6~24 
(3.5) 3.58 3.42 6.59 2 6 ~28 
4 4.08 3.92 7.49 72 8 ~32 
5 5.08 4.92 9.29 2 10 ~40 
6 6.08 5.92 11.15 3 和 2 12 ~40 
8 8.1 7.9 14.75 4.24 16 ~60 
10 10.1 9.9 18.35 5.24 16 ~90 
12 12.12 11.88 20. 42 6.24 18 ~110 
(14) 14.12 13.88 24.42 7.29 18 ~110 
16 16.12 15.88 28.42 8.29 24 ~110 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
mm | m/kg | mm | rm/kg | mm | rm/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=2mm d=2mm d=2mm d =2mm d=2mm 
3 0.12 4 0.15 6 0.20 8 0.24 10 0.29 
303 0. 13 ) 0.17 7 0.22 9 0.27 11 0.32 


第 十 一 章 锦 钉 531 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=2mm d=3mm d= (3.5)mm d =5mm d=6mm 
12 0.34 11 0.79 24 Zl 15 3.22 28 7.79 
13 0.37 12 0. 85 26 2.26 16 3.38 30 8.23 
14 0.39 13 0.90 28 2.41 17 3553 32 8.67 
15 0.42 14 0.96 d =4mm 18 3.68 34 9.12 
16 0.44 15 1.01 8 1.24 19 3.83 36 9.56 
d=2.5mm 16 1.07 9 1.34 20 3.99 38 10.00 
4 0.26 17 1.12 10 1.44 22 4.29 40 10. 44 

5 0.30 18 1.18 11 1.53 24 4.60 d=8mm 
6 0.34 19 1.23 12 1.63 26 4.91 16 10.20 
7 0.37 20 1.29 13 1.73 28 5.21 17 10.59 
8 0.41 22 1.40 14 1.83 30 S52 18 10.98 
9 0.45 24 1.51 15 1.93 32 5.83 19 11.38 
10 0.49 | d= (3.5)mm 16 2.02 34 6.13 20 11.77 
11 0.53 6 0.76 17 25] 爷 36 6.44 22 12. 55 
12 0.57 7 0. 83 18 2:22 38 6.74 24 13.34 
13 0.60 8 0.91 19 2.32 40 7.05 26 14. 12 
14 0. 64 9 0.98 20 2.42 d=6mm 28 14.90 
15 0.68 10 1.06 22 2.61 12 4.26 30 15.69 
16 0.72 11 1.13 24 2.81 13 4.48 32 16.47 
17 0.76 12 1.21 26 3.00 14 4.70 34 17.26 
18 0.80 13 1.28 28 3.20 15 4.93 36 18.04 
19 0.83 14 1.36 30 3.40 16 $515 38 18. 82 
20 0.87 15 1.43 32 3.59 17 S337 40 19.61 
d =3mm 16 1.51 d =5mm 18 5.59 42 20. 39 
6 0.52 17 1.58 10 2.46 19 5.81 44 21.18 
7 0.57 18 1.66 11 2.61 20 6.03 46 21.96 
8 0.63 19 1.73 12 2.76 22 6.47 48 22.79 
9 0.58 20 1.81 13 2.92 24 6.91 50 23.53 
10 0.74 22 1. 96 14 3.07 26 7.35 2 24.31 


' S32 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=8mm d=10mm d=12mm d= (14)mm d=1l6mm 


S55 25.49 60 44.59 50 55.62 36 62.77 30 77.86 
58 26.67 62 45.82 52 57.38 38 65.17 32 81.00 
60 27.45 65 47.65 55 60.03 40 67.58 34 84.14 


d=10mm 68 49.49 58 62.67 42 69.98 36 87.27 


16 17.64 70 50.72 60 64.44 44 72.38 38 90.41 
17 18.25 75 53.78 62 66.20 46 74.78 40 93.55 
18 18.86 80 56.84 65 68.85 48 77.18 42 96.68 
19 19.47 85 59.91 68 71.49 50 79.58 44 99. 82 
20 20.09 90 62.97 70 73.26 52 81.98 46 103. 
22 21.31 d=12mm 75 77.67 55 85.59 48 106. 
24 22.54 18 27.39 80 82.08 58 89.19 50 109. 
26 23.76 19 28.27 85 86.49 60 91.59 52 112. 
28 24.99 20 29.15 90 90.90 62 93.99 55 117. 
30 26.21 22 30.91 95 95.31 65 97.59 58 121. 
32 27.44 24 32.68 | 100 |99.72 68 101. 
34 28.66 26 34.44 | 110 | 108.5 70 103. 
36 29.89 28 36.21 | d= (14) mm 75 109. 
38 31.11 30 37.97 18 41.16 80 115. 
40 32.34 32 39.74 19 42.36 85 121. 


沾 了 oocccCb 
局 
学 
一 
rs 
已 


52 |39.69| 44 |50.32| 30 155.57 | 24 168.45 ‖ 100 | 187. 
55 |41.53| 46 |52.09| 32 |57.97| 26 171.59‖ 110 | 203. 
58 |43.37| 48 |53.85| 34 |60.37| 28 |74.73 

注 : 表 列 规格 : 4<10mm 的 规格 为 商品 规格 ，d 三 12mm 的 规格 为 通用 规格 。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 十 一 章 钾 钉 533. 


2. 粗 制 平 锥 头 钢 钉 (GB/T 864 一 1986) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 di | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 1 
公称 max min max max 汇 瑟 
12 12.3 11.7 21 10.5 20 ~ 100 
(14) 14.3 13.7 25. 12.8 20 ~ 100 
16 16.3 15:7 29 14.8 24~110 
(18) 18.3 7 32.4 16.8 30 ~150 
20 20.35 19.65 35.4 17.8 30 ~150 
(22) 22;35 21.65 39.9 20.2 38 ~180 
24 24.35 23.65 41.4 22727 50 ~180 
(27) 27y35 26.65 46.4 24.7 58 ~180 
30 30.35 29.65 51.4 28.2 65 ~180 
36 36.4 35.6 61.8 34.6 70 ~200 
【 质量 】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 


lea 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=12mm d=12mm d=12mm d=12mm d=12mm 


20 31.93 32 42.52 48 56.63 65 71.63 95 98.10 
22 33.70 35 45.17 50 58.40 70 76.04 || 100 | 102.5 


24 35.46 38 47.81 S32 60.16 75 80.45 ‖ d=(14)mm 


26 37.23 40 49.58 55 62.81 80 84.86 20 48.96 
28 38.99 42 51.34 58 65.46 85 89.27 22 51.37 
30 40.76 45 53.99 60 67.22 90 93.68 24 S377 


. S34 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= (14)mm d=16mm d= (18)mm d=20mm d= (22)mm 
26 |56.17 35 95.35 50 154.1 55 206.7 75 326.2 
28 58.57 38 100.1 $2. 158.1 58 214.0 80 341.0 
30 |160.97 | 40 103.2 55 164.1 60 |219.0 85 355.8 
32 |163.371| 42 106.3 58 170.0 65 231:2 90 370.6 
35 66.98 | 45 111.0 60 174.0 70 |243.5 95 385.5 
38 70.58 | 48 115;7 65 183.9 75 255.7 || 100 | 400.3 
40 |72.98 50 118.9 70 193.8 80 |268.0 | 110 | 429.9 
42 |75.38 52 122.0 75 203.8 85 280.3 | 120 | 459.6 
45 78.98 SS 126.7 80 |213.7 90 |292.5 | 130 | 489.2 
48 82.58 58 131.4 85 223.6 95 304.7 || 140 | 518.9 
50 84.99 | 60 134.6 90 |233.5 | 100 1317.0 ,| 150 | 548.5 
52 87.39 | 65 142.4 95 243.5 || 110 |341.5 || 160 | 578.2 
5. 90.99 | 70 150.2 | 100 |253.4 | 120 |366.0 1 170 | 607.8 
58 94.59 | 75 158.1 | 110 |273.2 | 130 |390.5 ‖ 180 | 637.5 
60 |96.99 80 165.9 | 120 |293.1 | 140 | 415.0 d=24mm 
65 103.0 85 173.8 | 130 |312.9 | 150 | 439.5 50 299.8 
70 109.0 | 90 181.6 | 140 | 332.8 | d= (22)mm 52 306.9 
75 115.0 | 95 189.5 | 150 | 352.6 38 216.4 5 317.5 
80 121.0 | 100 | 197.3 d =20mm 40 |222.4 58 328.1 
85 127.0 1 110 |213.0 30 145.4 | 42 |228.3 60 335.1 
90 133.0 1 d= (18 ) mm 32 150.3 45 237..2 65 352.8 
95 139.0 1 30 114.4 35 157.7 48 246.1 70 370.4 
100 |145.0| 32 118.4 38 165.0 50 |252.0 75 388.1 
d=16mm 35 124.4 | 40 169.9 52 | 258.0 80 405.7 
24 |78.10| 38 130.3 42 174.8 S55 266.9 85 423.3 
26 81.23 | 40 134.3 45 182.2 58 275.7 90 441.0 
28 84.37 | 42 138.3 48 189.5 60 |281.7 95 458.6 
30 87.51 45 144.2 50 194.4 65 296.5 || 100 | 476.3 
32 |90.64| 48 150.2 $2 199.3 70 |311.3 | 110 | 511.6 


第 十 一 章 钾 钉 535 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=24mm d= (27)mm d =30mm d=30mm d=36mm 
120 | 546.8 80 532.3 65 606.0 ,| 160 1130 130 1461 
130 | 582.1 85 554.6 70 633.6 | 170 1185 140 1541 
140 |1617.4 90 576.9 75 661.2 | 180 1240 150 1620 
150 | 652.7 95 599.3 80 688.7 d=36mm 160 1700 
160 |688.0| 100 |621.6 85 716.3 70 984.9 ‖ 170 1779 
170 |1723.3 | 110 |666.3 90 743.9 75 1025 180 1858 
180 |1758.6| 120 |710.9 95 771.4 80 1064 190 1938 
d= (27)mm 130 |1755.6 | 100 |799.0 85 1104 200 2017 
58 434.0 |‖ 140 |800.2 | 110 | 854.1 90 1144 
60 443.0 | 150 |844.9 ‖ 120 | 909.3 95 1183 
65 465.3 | 160 |889.6 1 130 |964.4 | 100 1223 
70 487.6 | 170 |934.2 | 140 1020 110 1303 
75 510.0 | 180 |978.9 | 150 1075 120 1382 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
四 、 沉 头 锦 钉 
1. 普通 沉 头 钢 钉 (GB/AT 869 一 1986) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d 闪 部 言 讼 | 平 沪 厚 谨 从 称 长 度 
公 习 头 部 直径 必 | 头 部 高 度 边 厚度 5 | 公称 长 度 / 
公称 max min max 生 max 汇 围 
J 1.06 | 0.94 2.03 0.5 0.2 2~8 


.5S36 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 | 平 边 厚度 5 | 公称 长 度 / 
公称 max min max k= max 范围 
(1.2) 1.26 | 1.14 2.23 0.5 0.2 2.5~8 
1.4 1.46 | 1.34 2.83 0.7 0.2 3~12 
(1.6) 1.66 | 1.54 3.03 0.7 0.2 3~12 
2 2.06 | 1.94 4. 05 1 0.2 3.5~16 
2%5 2.56 | 2.44 4.75 1.1 0.2 5~18 
3 3.06 | 2.94 S33 1.2 0.2 5~22 
(3.5) | 3.58 | 3.42 6.28 1.4 0.4 6~24 
4 4.08 | 3.92 7.18 1.6 0.4 6~30 
5 5.08 | 4.92 8.98 2 0.4 6~50 
6 6.08 | 5.92 10.62 2.4 0.4 6~50 
8 8.1 7.9 14.22 3.2 0.4 12 ~60 
10 10.1 9.9 17. 82 4 0.4 16 ~75 
12 12.12 | 11.88 18. 86 6 0.5 18 ~75 
(14) 14.12 | 13.88 21.76 7 0.5 20 ~ 100 
16 16.12 | 15.88 24.96 8 0.5 24 ~ 100 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=1mm d=1mm d=(1.2)mm d=1.4mm d=(1.6)mm 
2 0.02 8 0.06 4 0.07 7 0.10 359 0.08 
pA 0.02 | d=(1.2)mm 8 0.08 8 0.12 4 0.09 
3 0.03 2.5 0.03 d=1.4mm 9 0.13 5 0.10 
375 0.03 3 0.04 3 0.06 10 0.14 6 0.12 
4 0.03 355 0.04 3 0.06 二 0.15 4 0.13 
5 0.04 4 0.04 4 0.07 12 0.16 8 0.15 
6 0.04 5 0.05 5 0.08 || d= (1.6)mm 9 0.17 
7 0.05 6 0.06 6 0.09 3 0.07 10 0.18 


第 十 一 章 锦 钉 537 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=(1.6)mm d=2.5mm d=(3.5)mm d=4mm d=5mm 
11 0.20 16 0.71 13 1.20 28 3.09 44 7.43 
12 0.21 17 0.75 14 1.28 30 3.28 46 13 
d =2mm 18 0.79 15 1.35 d =5mm 48 8.04 
3:5 0.15 d=3mm 16 1.43 6 1.61 50 8.35 

4 0.16 5 0. 42 17 1.50 7 1.76 d=6mm 
5 0. 18 6 0.47 18 1.58 8 1.91 6 2.47 
6 0.21 了 0.53 19 1.65 9 2.07 7 2.69 
7 0.23 8 0.58 20 1.73 10 2;22 8 2.91 
8 0.26 9 0.64 22. 1.88 11 2.37 9 3. 13 
9 0.28 10 0.69 24 2.03 12 2.53 10 3.35 
10 0.31 11 0.75 d =4mm 13 2.68 11 3.57 
11 0.33 12 0.80 6 0.93 14 2.83 12 3.79 
12 0.36 13 0.86 gl 1.03 15 2.99 13 4.01 
13 0.38 14 0.91 8 1.13 16 3.14 14 4.23 
14 0.41 15 0.97 9 1.23 17 3.29 15 4.45 
15 0.43 16 1.02 10 1.32 18 3.45 16 4.68 
16 0.45 17 1.08 11 1.42 19 3.60 17 4.90 
d=2.5mm 18 1.13 12 1.52 20 3.75 18 5.12 
5 0.29 19 1.19 13 1.62 22 4.06 19 5.34 
6 0.33 20 1.24 14 1.72 24 4.36 20 5.56 
7 0.37 22. 1.35 15 1.81 26 4.67 22 6.00 
8 0.41 | d=(3.5)mm 16 1.91 28 4.98 24 6.44 
9 0.44 6 0.68 17 2.01 30 5.28 26 6.88 
10 0. 48 7 0.75 18 2.11 32 5.59 28 7832 
11 0.52 8 0.83 19 2.21 34 5.90 30 7.76 
12 0.56 9 0.90 20 2.30 36 6.20 32 8.20 
13 0.60 10 0.98 22 2.50 38 6.51 34 8.64 
14 0.64 11 1.05 24 2.70 40 6.81 36 9.09 
15 0.67 12 1.13 26 2.89 42 712 38 9.53 


.5S38 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=6mm d=8mm d=10mm d=12mm d= (14)mm 
40 |9.87 | 48 |21.63| 58 |41.14|| 60 |61.21 | 68 |94.57 
42 |10.41| 50 |22.42| 60 |42.37|| 62 |62.97|| 70 | 96.97 
44 |10.85| 52 |23.20| 62 |43.59|| 65 |65.62| 75 |103.0 
46 |11.29| 55 |24.38| 65 |45.43|| 68 |68.27| go0 | 109.0 
48 |11.73| 58 |25.55| 68 |47.27|| 70 |70.03| 8 | 115.0 
50 |12.17| 60 |26.34| 70 |48.49 | 75 |74.44 | o0 | 121.0 
d=8mm d=10mm 15 51.55 | d= (14)mm 95 127.0 
12 | 7.52 | 16 115.41 | d=12mm 20 |36.93 | 100 | 133.0 
13 | 7.91 | 17 |16.02| 18 124.161 22 |39.33 - 
d=16mm 
14 |8.30| 18 |16.64| 19 |25.04| 24 |41.73 34 T5724 
15 |8.69 | 19 |17.25) 20 |25.92| 26 |44.14| 26 | 60038 
16 | 9.09 | 20 |17.86| 22 |27.69| 28 |46.54| 2 | 60341 
l > . 3 
17 | 9.48 | 22 |19.09| 24 |29.45 0 |48.94| 30 | 65 
18 |9%87 | 24 120.311 26 131.22 | 32 |51.34 
32 | 69.79 
19 |110.26|| 26 |21.54| 28 |32.98 | 34 |53.74 
34 |72.92 
20 |110.65| 28 122.761 30 134.75 | 36 |56.14 
36 | 76.06 
22 |11.44| 30 |23.99| 32 |36.51 | 38 |58.54 
38 |79.20 
24 |111.22| 32 |25.21 | 34 |138.27 | 40 |60.95 
40 | 82.33 
26 |113.01| 34 |126.44| 36 |40.04 | 42 |63.35 
42 | 85.17 
28 |13.79|‖ 36 127.661 38 |141.80| 44 |65.75 
44 | 88.61 
30 |14.58|‖ 38 |28.89| 40 143.57 | 46 |68.15 
46 | 91.74 
32 |15.36|‖ 40 130.111 42 |145.33 |‖ 48 |70.55 
34 |16.14| 42 |31.34)| 44 |47.10| 50 |72.95 | 48 | 94.88 
36 |16.93| 44 |32.56| 46 |48.86| 52 |75.35|| 50 | 98.02 
38 |17.71| 46 |33.79| 48 150.62‖ 55 |78.96 | 52 | 101.2 
40 |18.50| 48 |35.01| 50 |52.39| 58 |82.56 55 | 105.9 
42 |19.23| 50 |136.24| 52 |54.15|| 60 |84.96|| 58 | 110.6 
44 |20.08| 52 |137.46|‖ 55 |56.80 | 62 |87.36| 60 | 113.7 
46 |20.85| 55 |39.30| 58 |59.45|| 65 |90.96 | 62 116.8 


第 十 一 章 钾 钉 “539 . 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=1l6mm d=1l6mm d=16mm d=1l6mm d=16mm 


65 |121.5| 70 |129.4| 80 |145.1|| 90 |160.8 | 100 | 176.4 
68 |126.3| 75 |137.2| 85 |152.9|| 95 |168.6 

注 : 表 列 规格 : d=2 ~10mm 的 规格 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 。 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 粗 制 沉 头 钾 钉 (GBZT 865 一 1986 ) 
b 


60°+2° 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 | 平 边 厚度 5 | 公称 长 度 / 

公称 max min max 下 一 max 范围 
12 12.3, | .41.7 19.6 6 0.6 20 ~75 
(14) 14.3 | 13.7 225 2 0.6 20 ~ 100 
16 16.3 | 15.7 25:4 8 0.6 24 ~100 
(18) 18.3. | 7 29 9 0.8 28 ~150 
20 20.35 | 19.65 33.4 11 0.8 30 ~150 
(22) | 22.35 | 21.65 37.4 12 0.8 38 ~180 
24 24.35 | 23.65 40.4 13 0.8 50 ~180 
(27) | 26.65 | 26.65 44.4 14 0.8 55 ~180 
30 30.35 | 29.65 51.4 17 0.8 60 ~200 
36 36.4 | 35.6 59.8 19 0.8 65 ~200 


. S40 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=12mm d= (14)mm d=16mm d=(18)mm d =20mm 

20 |25.14| 35 54.02 | 45 88.76 60 145.8 70 212.1 
22 |26.90 | 38 57.62 | 48 93.47 65 155.7 75 224.3 
24 |28.66| 40 |60.02 50 |96.61 70 165.7 80 236.6 
26 |130.431 42 |62.42 52 |99.74 75 175.6 85 248.8 
28 32.19 | 45 66.02 55 104.5 80 185.5 90 261.1 
30 | 33.96 | 48 69.63 58 109.2 85 195.4 95 273.3 
32 | 35.72 |‖ 50 |72.03 60 112.3 90 |205.3 | 100 | 285.6 
35 38.37 52 |74.43 65 120.1 95 215.3 ,| 110 | 310.1 
38 |41.01 $5 78.03 70 128.0 | 100 1225.2 | 120 | 334.6 
40 | 42.78 58 81.63 75 135.8 || 110 |245.0 | 130 | 359.1 
42 |44.54| 60 84.03 80 143.7 || 120 |264.9 | 140 | 383.6 
45 |47.19| 65 90.04 85 151.5 || 130 |284.7 || 150 | 408.1 
48 |49.84| 70 |96.04 90 159.3 || 140 | 304.6 1 d= (22)mm 
50 |51.60| 75 102.0 95 167.2 || 150 | 324.4 38 170.1 
52 |53.36 80 108.1 | 100 |175.0 d =20mm 40 176.1 
95 56.01 85 114.1 | d= (18)mm 30 114.0 | 42 182.0 
58 58.66 | 90 120.1 28 82.28 32 119.0 || 45 190.9 
60 |160.42| 95 126.1 30 86.25 35 126.3 48 199.8 
65 64.83 | 100 |132.1 32 |90.22 38 133.7 50 205.7 
70 |69.24 d=16mm 35 96.18 40 138.6 52 211.7 
75 73.65 24 |55.83 38 102.1 42 143.5 55 220.5 
= (14)mm 26 |58.97 40 106.1 45 150.8 58 229.4 
20 |36.01 28 62.10 | 42 110.1 48 158.2 60 234.4 
22 |38.41 30 |165.24 | 45 116.0 50 163.1 65 250.2 
24 |40.81 32 |68.38 48 122.0 52 168.0 70 265.0 
26 |43.21 35 73.08 50 126.0 $5 175.3 ‘5 279.8 
28 |45.61 38 77.79 52 129.9 58 182.7 80 294.7 
30 |48.01 40 80.92 55 135.9 60 187.6 85 309.5 
32 |50.41 42 84.06 58 141.8 65 199.8 90 324.3 


第 十 一 章 锦 钉 S41 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
d= (22)mm d =24mm d= (27)mm d=30mm d=36mm 
95 339.2 | 75 338.3 65 388.5 65 518.4 65 758.9 
100 | 354.0 80 355.9 70 |410.8 70 546 70 798.6 
110 |383.6 85 373.6 75 |433.2 75 573.5 75 838.3 
120 | 413.3 90 |391.2 80 |455.5 80 |601.1 80 877.9 
130 |442.9| 95 |408.8 85 |477.8 85 628.7 85 917.6 
140 |472.6| 100 |426.5 90 | 500.2 90 |656.2 90 957.3 
150 | 502.2| 110 |461.8 95 522.5 95 683.8 95 997.0 
160 1531.9 120 |497.1| 100 |544.8 || 100 |711.4 ,| 100 1037 
170 |561.5| 130 |532.4| 110 |589.5 | 110 |766.5 ,| 110 1116 
180 |591.2| 140 |567.6| 120 |634.1 | 120 1821.6 ,| 120 1196 

d =24mm 150 |602.9 |, 130 |678.8 || 130 | 876.8 || 130 1275 
50 |1250.1| 160 |638.2 | 140 |723.5 || 140 |931.9 ,| 140 1354 
52 |257.1| 170 |1673.5 | 150 |768.1 || 150 |987.0 ,| 150 1434 
55 267.7 | 180 |708.8 | 160 |812.8 || 160 1042 160 1513 
58 278.3 | d = (27 )mm 170 |1857.4 | 170 1097 170 1593 
60 |285.3 55 343.8 | 180 |902.1 || 180 L152 180 1672 
65 303.0 | 58 357.2 d=30mm 190 1208 190 1751 
70 |1320.6| 60 |366.2 60 |490.8 ‖ 200 1263 200 1831 

注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


3. 120° 沉 头 钢 条 (GB/AT 954 一 1986) 


120°+2° 


常用 紧 固件 速 查 手册 


头 部 直径 d | 头 部 高 度 | 平 边 厚度 。 
Tia 人 一 max 
2.83 0.5 0.2 
3. 45 0.6 0.2 
3.95 0.7 0.2 
4.75 0.8 0.2 
5.35 0.9 0.2 
6.28 1 0.2 
7.08 1.1 0.4 
7.98 1.2 0.4 
9.68 1.4 0.4 
11.72 1.7 0.4 
15. 82 2.3 0.4 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
4mm d= (1.6)mm d=2mm 

0.05 3.5 0.08 3%.5 0.13 
0.06 4 0.09 4 0.15 
0.07 人 0.11 5 0.17 
0.08 6 0.12 6 0.20 
0.09 7 0.14 7 0.22 
0.10 8 0.15 8 0.25 
0.11 9 0.17 9 0.27 
6)mm 10 0.18 10 0.29 
0.07 d=2mm d=2.5mm 

0.07 3 0.12 0.22 


PPePeoeeos 


第 十 一 章 锦 钉 543 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=2.5mm d= (3.5)mm d=4mm d=5mm d=6mm 
15 0.65 16 1.37 22 2.39 28 4.71 28 6.93 
d=3mm 17 1.44 24 2.59 30 5.02 30 7.37 
5 0.39 18 1.52 26 2.78 32 5.33 32 7.81 
6 0.44 19 1.59 28 2.98 34 5.63 34 8.25 
7 0.50 20 1.67 30 3.18 36 5.94 36 8.69 
8 0.55 22 1.82 32 3.37 38 6.24 38 9.13 
9 0.61 24 1.97 34 3.57 40 6.55 40 9.58 
10 0.66 26 2.12 36 3.76 42 6.86 42 10. 02 
11 0.72 28 .27. 38 3.96 44 7.16 44 10. 46 
12 0.78 30 2.42 40 4.16 46 7.47 46 10.90 
13 0. 83 32 2:57 42 4.35 48 7.78 48 11.34 
14 0.89 34 2.72 d =5mm 50 8.08 50 11.78 

15 0.94 36 2.87 7 1.50 d=6mm d =8mm 
16 1.00 d =4mm 8 1.65 8 2;52 10 5.83 
17 1.05 6 0.82 9 1.80 9 2.74 11 6.22 
18 1.11 7 0.92 10 1.96 10 2.96 12 6.61 
19 1.16 8 1.02 11 2.11 11 3.18 13 7.00 
20 1.22 9 1.12 12 2.26 12 3.40 14 7.39 
d= (3.5)mm 10 1.22 13 2.42 13 3.62 15 7.79 
6 0.61 11 1.31 14 2:57 14 3.84 16 8.18 
7 0.69 12 1.41 15 2.72 15 4.06 17 8.57 
8 0.76 13 1.51 16 2.88 16 4.28 18 8.96 
9 0.84 14 1.61 17 3.03 17 4.50 19 9.35 
10 0.91 15 1.71 18 3.18 18 4.72 20 9.75 
11 0.99 16 1.80 19 3.33 19 4.94 22 10.53 
12 1.06 17 1.90 20 3.49 20 5.16 24 11.31 
13 1.14 18 2.00 22 3.79 22 5.61 26 12.10 
14 1.21 19 2.10 24 4.10 24 6.05 28 12. 88 
15 1.29 20 2.20 26 4.41 26 6.49 30 13.67 


* 544: 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=2.5mm d=2.5mm d=2.5mm d=2.5mm d=2.5mm 


32 14.45 36 16.02 40 17.59 44 19.16 48 20.72 
34 15.23 38 16.80 42 18.37 46 19.94 50 21.51 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
五 、 半 沉 头 锦 钉 


1. 普通 半 沉 头 铀 钉 (GCBZT 870 一 1986 ) 


60°+2° 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 | 头 部 直 | 头 部 | 沉 头 高 | 平 边 宽 | 头 部 | 公称 长 
径 必 | 高 度 | 度 到 | 度 b | 半径 度 / 
公称 max min ED 大 一 一 max 一 汇 围 


1.4 1.46 | 1.34 2.83 1.1 0.7 0.2 2.5 3~12 
(1.6) | 1.66 | 1.54 3.03 1.15 0.7 0.2 2.6 3~12 
2 2.06 | 1.94 | 4.05 上 :55 1 0.2 3.8 13.5 ~16 
PA] 2.56 | 2.44 | 4.75 1.8 1.1 0.2 4.2 5~18 
3 3.06 | 2.94 5.35 2.05 1.2 0.2 4.5 5.~22 
(3.5) | 3.58 | 3.42 6.28 人 省 1.4 0.4 D3 6~24 


第 十 一 章 锦 钉 “ 3545. 
( 续 ) 

公称 直径 4 。 | 头 部 直 | 头 部 | 沉 头 高 | 平 边 宽 | 头 部 | 公称 长 

径 d | 高 度 | 度 W | 度 | 半径 | 度 / 

公称 max min max 二 一 max R= 范围 
4 4.08 | 3.92 | 7.18 光 了 1.6 0.4 6.3 6~30 
5 5.08 | 4.92 8.98 3.4 2 0.4 7.6 6~50 
6 6.08 | 5.92 | 10.62 4 2.4 0.4 9.5 6~50 
8 8.1 7.9 14.22 5.2 3.2 0.4 13.6 | 12 ~60 
10 10.1 9.9 17. 82 6.6 4 0.4 17 16 ~75 
12 12.12 | 11.88 | 18.86 8.8 6 0.4 17.5 | 18~75 
(14) | 14.12 | 13.88 | 21.76 10.4 7 0.5 19.5 |120 ~100 
16 16.12 | 15.88 | 24.96 11.4 8 0.5 24.7 |24~100 

【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=1lmm d=(1.2)mm | d= (1.6)mm d=2mm d=2.5mm 
2 0.02 6 0.07 3 0.08 6 0.24 8 0.45 
23 0.03 gl 0.08 3.5 0.09 7 0.26 9 0.49 
3 0.03 8 0.08 4 0.10 8 0.29 10 0.53 
3.5 0.03 d=1.4mm 5 0.11 9 0.31 11 0.57 
4 0.04 3 0.07 6 0.13 10 0.33 12 0.61 
5 0.04 | 3.5 0.07 7 0.15 11 0.36 13 0.64 
6 0.05 4 0.08 8 0.16 12 0.38 14 0.68 
7 0.05 5 0.09 9 0.18 13 0.41 15 0.72 
8 0.06 6 0.10 10 0.19 14 0.43 16 0.76 
d= (1.2)mm 7 0.11 11 0.21 15 0.46 17 0. 80 
2 0.04 8 0.13 12 0.22 16 0.48 18 0. 84 

3 0. 04 9 0. 14 d =2mm d=2.5mm d=3mm 

3.5 0.04 10 0.15 3.5 0.17 5 0.34 5 0.49 
4 0.05 11 0.16 4 0.19 6 0.38 6 0.55 
5 0.06 12 0.17 3 0.21 7 0.41 7 0.60 


.546 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d=(3.5)mm d=5mm d=6mm d=8mm 
8 0.66 20 1.85 10 2.56 8 3.47 12 8.79 
9 0.71 22. 2.00 11 2,72 9 3.69 13 9.18 
10 0.77 24 2:,15 12 2.87 10 3.91 14 9.57 
11 0.82 d =4mm 13 3.02 11 4.13 15 9.96 
12 0. 88 6 1.11 14 3.18 12 4.36 16 10.35 
13 0.93 7 1.21 15 3.33 13 4.58 17 10.75 
14 0.99 8 1.30 16 3.48 14 4.80 18 11.14 
15 1.04 9 1.40 17 3.63 15 5.02 19 11.53 
16 1.10 10 1.50 18 3.79 16 5.24 20 11.92 
17 ls1S 11 1.60 19 3.94 17 5.46 22 12.71 
18 1.21 12 1.70 20 4.09 18 5.68 24 13.49 
19 1.26 13 1.79 22 4.40 19 5.90 26 14.28 
20 1.32 14 1.89 24 4.71 20 6.12 28 15.06 
22 1.43 15 1.99 26 5.01 22 6.56 30 15. 84 

d=(3.5)mm 16 2.09 28 5.32 24 7.00 32 16.63 
6 0. 80 17 2. 19 30 5.63 26 7.44 34 17.41 
7 0. 87 18 2.28 32 5.93 28 7.88 36 18.20 
8 0.95 19 2.38 34 6.24 30 8.33 38 18.98 
9 1.02 20 2.48 36 6.54 32 8.77 40 19.76 
10 1. 10 22 2.68 38 6.85 34 9.21 42 20.55 
11 1.17 24 2.87 40 7.16 36 9.65 44 21.33 
12 1.25 26 3.07 42 7.46 38 10.09 || 46 22. 12 
13 1.32 28 3.26 44 7.77 40 10.53 48 22.90 
14 1.40 30 3.46 46 8.08 42 10.97 50 23.68 
15 1.47 d=5mm 48 8.38 44 11.41 52 24.47 
16 1.55 6 1.95 50 8.69 46 11.85 95 25.65 
17 1.62 gl 2.10 d=6mm 48 12.59 58 26. 82 
18 1.70 8 2.26 6 3.03 50 12.74 60 27.61 
19 1.77 9 2.41 gl 3.25 


第 十 一 章 钾 种 547 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d=10mm d =10mm d =12mm d=(14)mm d =16mm 
16 |18.08| 65 |48.10| 58 |62.63| 55 |84.16| 46 | 98.42 
17 |18.70| 68 |49.94| 60 |64.39| 58 |87.76| 48 | 101. 
18 |19.31| 70 |51.16| 62 |66.16|| 60 |90.16| 50 | 104.7 
19 |19.92| 75 |54.23| 65 | 68.80‖ 62 |92.56| 52 | 107.8 
20 |20.52| d=12mm 68 |171.45| 65 |96.17| 55 | 112.5 
22 |21.76| 18 |27.34| 70 |173.21|| 68 |99.77| 58 | 117.2 
24 |22.98| 19 |28.22| 75 |177.63 | 70 |102.2| 60 | 120.4 
26 |24.21| 20 |29.11| d=(14)mm (| 75 1108.2‖ 62 | 123.5 
28 |25.43| 22 |30.87| 20 |42.13 | 80 |114.2| 65 | 128.2 
30 |26.66| 24 |32.64| 22 |44.54 | 85 |120.2| 68 | 132.9 
32 |27.89| 26 |34.40| 24 |46.94 | 90 |126.2| 70 |136.1 
34 |29.11| 28 |36.16| 26 |49.34| 95 |132.2| 75 | 143.9 
36 |30.34| 30 |37.93| 28 |51.74 | 100 |138.2| 80 | 151.7 
38 |31.56| 32 |39.69| 30 |54.14| d=16mm 85 | 159.6 
40 |32.79| 34 |141.46| 32 |56.54| 24 |63.92 | 9%0 |167.4 
42 |34.01| 36 |143.22| 34 |58.94 | 26 |67.05 | 95 | 175.3 
44 |35.24| 38 |144.99| 36 161.35‖ 28 |70.19|| 100 | 183.1 
46 |36.46| 40 |46.75| 38 |63.75| 30 |73.33 

48 |37.69| 42 |48.51| 40 166.15‖ 32 |76.46 

50 |38.91| 44 |50.28| 42 |68.55|| 34 |79.60 

52 |40.14| 46 |52.04| 44 |70.95 | 36 |82.74 

55 |41.98| 48 |53.81| 46 |73.35 | 38 |85.87 

58 |43.81| 50 |55.57| 48 |75.75 | 40 | $89.01 

60 |45.04| 52 |57.34| 50 |78.16| 42 |92.15 

62 |146.26| 55 |59.98 | 52 |80.56|| 44 |95.28 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


' S48 常用 紧 固件 速 查 手册 


2. 注 制 半 沉 头 钢 钉 (CB/T 866 一 1986) 


60°+2° 


【规格 】 
公称 直径 ee 关 部 高 度 | 沉 头 高 度 人 ee 
公称 max min ee ~ W~ a 范围 
12 12.3 11.7 19.6 8.8 6 0.6 20 ~75 
(14) 14.3 13.7 已 2 9 10.4 7 0.6 20 ~ 100 
16 16.3 15.7 25.7 11.4 8 0.6 24 ~100 
(18) 18.3 ] 7 29 12.8 9 0.8 28 ~150 
20 20.35 | 19.65 33.4 15.3 El 0.8 30 ~150 
(22) 22.35 | 21.65 37.4 16.8 12 0.8 38 ~180 
24 24.35 | 23.65 40.4 18.3 13 0.8 50~180 
(27) 27.35 | 26.65 44.4 19.5 14 0.8 55~180 
30 30.35 | 29.65 51.4 23 17 0.8 60 ~200 
36 36.4 35.6 59.8 26 19 0.8 65 ~200 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | nn | m/kg | /mm | m/kg 
d =12mm d =12mm d =12mm d =12mm d =12mm 
20 28.32 26 33.61 32 38.90 40 45.96 48 53.02 
22. 30.08 28 35.38 35. 41.55 42 47.73 50 54.78 
24 31.85 30 37.14 38 44.20 45 50.37 52 56.55 


第 十 一 章 锦 钉 549 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=12mm d= (14)mm d= (18)mm d=20mm d= (22)mm 
55. 59.19 85 119.1 28 91.64 32 132.8 45 210.3 
58 61.84| 90 125.1 30 |95.61 35 140.2 || 48 219.2 
60 |163.60| 95 131.1 32 |99.58 38 147.5 50 225.1 
65 68.01 | 100 | 137.1 35 105.5 40 152.4 52 231.1 
70 |72.43 d=16mm 38 111.5 42 157.3 55 240.0 
2 76.84| 24 |62.51 40 DS:S. 45 164.7 58 248.9 
d= (14)mm 26 |165.64| 42 119.4 || 48 172.0 60 254.8 
20 |41.07 28 68.78 45 125.4 50 176.9 65 269.6 
22 |43.47 30 |171.92 | 48 131.3 52 181.8 70 284.4 
24 |45.87 32 |75.05 50 135.3 55 189.2 75 299.3 
26 |48.27 35 79.76 52 139.3 58 196.5 80 314.1 
28 50.67 38 84.46 $5 145.2 60 |201.4 85 328.9 
30 |53.07 | 40 87.60 58 151.2 65 .37 90 343.7 
32 |55.48 | 42 |90.74 60 135;2 70 |225.9 95 358.6 
35 59.08 | 45 95.44 65 165.1 V3 238.2 | 100 | 373.4 
38 62.68 | 48 100.2 70 175.0 80 |250.4 | 110 | 403.0 
40 |65.08 50 103.3 75 184.9 85 262.7 | 120 | 432.7 
42 |67.48 52 106.4 80 194.9 90 |274.9 1 130 | 462.3 
45 71.08 55 111.1 85 204.8 95 287.2 | 140 | 492.0 
48 74.69 | 58 115.8 90 |1214.7 | 100 |299.4 | 150 | 521.6 
50 |177.09 1 60 119.0 95 224.6 | 110 |323.9 | 160 | 551.3 
52 |79.49 ‖ 65 126.8 || 100 |234.6 | 120 |348.4 | 170 | 580.9 
55 83.09 ‖ 70 134.7 | 110 |254.4 | 130 |372.9 || 180 | 610.6 
58 86.69 | 75 142.5 | 120 |274.2 | 140 | 397.4 d =24mm 
60 89.10 80 150.3 |‖ 130 |294.1 | 150 | 422.0 50 275.3 
65 95.10 85 158.2 | 140 |313.9 | d= (22)mm 52 282.4 
70 101.1 90 166.0 | 150 | 333.8 38 189.6 55 293.0 
75 107.1 95 173.9 d =20mm 40 195.5 58 303.6 
80 113.11| 100 |181.7 30 127.9 | 42 |201.4 60 310.6 


. SS0 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d =24mm d =24mm d = (27) mm d =30mm d =36mm 
65 |328.3| 180 |734.1| 130 |710.41 100 |758.1 | 80 | 951.5 
70 1345.9‖ d=(27)mm | 140 |755.1 | 110 1813.2‖ 85 | 991.2 
75 |363.6| 55 |375.5| 150 |799.7|| 120 1868.4‖ 90 | 1031 
80 |381.2| 58 |388.9| 160 |844.4|| 130 |923.5| 95 | 1071 
85 |398.8| 60 |397.8| 170 |889.1|| 140 | 978.71 100 | 1110 
90 |416.5| 65 |420.1| 180 |933.7|| 150 | 1034 | 110 | 1190 
95 |434.1| 70 |442.5| 4d=30mm 160 | 1089 || 120 | 1269 
100 |451.8| 75 |464.8| 60 |537.6|| 170 | 1144 | 130 | 1349 
110 |487.1| 80 |487.1| 65 |565.1|| 180 | 1199 || 140 | 1428 
120 |522.3| 85 1509.5‖ 70 |592.7|| 190 | 1254 || 150 | 1507 
130 |557.6| 9%0 1531.8‖ 75 |620.3|| 200 | 1310 || 160 | 1587 
140 |592.9| 95 |554.1| 80 |647.8 | 4d=36mm 170 | 1666 
150 |628.2| 100 |576.4| 85 |675.4|| 65 |832.4| 180 | 1746 
160 |663.5| 110 |621.1| 90 |703.0|| 70 |872.1 | 190 | 1825 
170 |698.8| 120 |665.8| 95 1730.5‖ 75 |911.8 | 200 | 1904 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


3.120° 半 沉 头 锣 箱 (GB/AT 1012 一 1986) 


120°+2° 


第 十 一 章 锦 钉 “SS1 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 | 头 部 高 度 | 沉 头 高 度 | 平 边 厚度 | 公称 长 度 
di k W b l 

公称 max min a 二 1 范围 
3 3.06 2.94 6.28 1.8 1 0.2 5~24 
(3.5) 3.58 3.42 7.08 1.9 1.1 0.4 6~28 
4 4.08 3.92 7.98 2 1.2 0.4 6~32 
5 5.08 4.92 9.68 2:2 1.4 0.4 8~40 
6 6.08 5.92 11.72 2;5 1.7 0.4 10 ~40 

【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=3mm d=3mm d= (3.5)mm d =4mm d=5mm 
5 0.49 24 1.53 2 1.93 18 2.17 15 2.96 
6 0.54 | d= (3.5)mm 24 2.08 19 2527 16 3. 12 
yl 0.60 6 0.73 26 2:23 20 2537 17 3327 
8 0. 65 7 0. 80 28 2.38 22 2.56 18 3.42 
9 0.71 8 0.88 d=4mm 24 2.76 19 3.58 
10 0.76 9 0.95 6 0.99 26 2.95 20 3.73 
11 0. 82 10 1.03 gl 1.09 28 3.15 22 4.04 
12 0.87 11 1.10 8 1.19 30 3.35 24 4.34 
13 0.93 12 1.18 9 1.29 32 3.54 26 4.65 
14 0.98 13 1 25; 10 1.38 d=5mm 28 4.95 
15 1.04 14 1.33 11 1.48 8 1.89 30 5.26 
16 1.09 15 1.40 12 1.58 9 2.04 32 5.57 
17 1.15 16 1.48 13 1.68 10 2.20 34 5.87 
18 1.20 17 1.55 14 1.78 11 2.38 36 6.18 
19 1.26 18 1.63 15 1.87 12 2.50 38 6.49 
20 1.31 19 1.70 16 1.97 13 2.66 40 6.79 

22 1.42 20 1.78 17 2.07 14 2.81 


' SS2 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


F 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


阶 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 


d=6mm d=6mm d=6mm d=6mm d=6mm 


10 3723 15 4.36 20 5.46 30 7.66 40 9.87 
11 3.47 16 4.58 22 5.90 32 8.10 
12 3.69 17 4.80 24 6.34 34 8.55 
13 3.91 18 5.02 26 6.78 36 8.99 
14 4.14 19 5.24 28 T7522 38 9.43 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
半空 心 锦 钉 


1. 扁 圆 头 半空 心 钢 条 (GB/AT 873 一 1986 ) 


r 


EA 


AAA > 2 0 


【规格 】 
二 -二 5 径 > 
公称 表 径 d 。 怀 部 直 移 头 部 高 度 “” 筷 径 4 孔 深 | 公称 长 度 
di | 黑色 | 有 色 | 1 1 
公称 a |r os max max max max max 范围 


第 十 一 章 钾 钉 "553. 


( 续 ) 
二 不 | 径 、 
公称 直径 4 尖 部 直 特 头 部 高 麻 “， 妃 笃 4 孔 深 | 公称 长 度 
dr k 黑色 | 有 色 t / 
公称 max | min i ee es pe 范围 


4.08 |3.92 | 8.29 1.5 2.62 .52 4.29 5~40 


6.08 | 5.92 | 12.35 2.4 4.66 4.16 6.29 7~50 


4 
3 5.08 | 4.92 | 10.29 1.9 3.66 3.46 5.29 6~50 
6 
8 


8.1 | 7.9 | 16.35 3.2 6.16 4.66 8.35 9~50 


10 |10.1|9.9 |2042 | 424 | 7.7 | 7.7 |10.35 | 10~50 
注 : d 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 鲍 钉 , “有色” 适用 于 铝 或 铜 制 饰 钉 。 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=(1.2)mm d=1.4mm d=2mm d=2.5mm d=3mm 
Ts 0.02 8 0.10 5 0.14 9 0.36 11 0.61 
2 0.02 | d=(1.6)mm 6 0.17 10 0.40 12 0.66 
25 0.03 2 0.04 0.19 11 0.44 13 0.72 
3 0.03 259 0. 05 8 0.22 12 0.48 14 0.78 
3.5 0.03 3 0.06 9 0.24 13 0.51 15 0.83 
4 0.04 | 3.5 0.07 10 0.27 14 0.55 16 0.89 
9 0. 05 4 0.08 11 0.29 15 0.59 17 0.94 
6 0.06 5 0.09 12 0.32 16 0.63 18 1.00 
d=1.4mm 6 0.11 13 0.34 d=3mm 19 1.05 
2 0.03 7 0.12 d=2.5mm 3 0.20 20 1.11 
2:5 0.04 8 0.14 3 0.13 4 0.22 22 1.22 
3 0.04 d =2mm 3.5 0.15 5 0.28 24 1.33 
3.5 0.05 2 0.07 4 0.17 6 0.33 26 1.44 
4 0.06 | 2.5 0.08 5 0.21 a 0.39 28 1.55 
5 0.07 3 0.10 6 0.25 8 0.44 30 1.66 
6 0.08 3.5 0.11 7 0.29 9 0.50 || d= (3.5)mm 
7 0.09 4 0.12 8 0.32 10 0.55 9 0.41 


“ 554. 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d= (3.5)mm d=4mm d=5mm d=6mm d=8mm 
6 0.48 10 1.02 13 2.06 12 和 272 13 5.41 
yt 0.56 11 1.12 14 2.22 13 2.94 14 5.80 
8 0.63 12 1722 15 2.37 14 3.16 15 6.19 
9 0.71 13 1.31 16 ,82 15 3.38 16 6.58 
10 0.78 14 1.41 17 2.68 16 3.60 17 6.98 
11 0. 86 15 1.51 18 2.83 17 3.82 18 7:37 
12 0.93 16 1.61 19 2.98 18 4.04 19 7.76 
13 1.01 17 1.71 20 3.14 19 4.26 20 8.15 
14 1.08 18 1.80 22 3.44 20 4.49 22 8.94 
15 1.16 19 1.90 24 3,75 22 4.93 24 9.72 
16 1.23 20 2.00 26 4.06 24 S37 26 10.50 
17 1.31 22 2.20 28 4.36 26 5.81 28 11.29 
18 1.38 24 2.39 30 4.67 28 6.25 30 12.07 
19 1.46 26 2.59 32 4.97 30 6.69 32 12. 86 
20 1.53 28 2.79 34 5.28 32 7.13 34 13.64 
22 1.68 30 2.98 36 5.59 34 ge 36 14.42 
24 1.83 32 3.18 38 5.89 36 8.01 38 15.21 
26 1.98 34 3.37 40 6.20 38 8.46 40 15.99 
28 2.13 36 3.57 42 6.51 40 8.90 42 16.78 
30 2.28 38 3.77 44 6.81 42 9.34 44 17.56 
32 2.43 40 3.96 46 7.12 44 9.78 46 18.35 
34 2.58 d=5mm 48 7.43 46 10.22 | 48 19.13 
36 2.73 6 0.99 50 7:73 48 10.66 50 19.91 
d =4mm 7 1.15 d=6mm 50 11.10 d=10mm 
5 0.53 8 1.30 7 1.62 d=8mm 10 7.06 
6 0.63 9 1.45 8 1.84 9 3.84 11 7.68 
7 0.73 10 1.61 9 2.06 10 4.23 12 8.29 
8 0.82 11 1.76 10 2.28 11 4.62 13 8.90 
9 0.92 12 1.91 11 2.50 12 5.02 14 9.51 


第 十 一 章 钾 钉 "555 . 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


由 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=10mm d=10mm d=10mm d=10mm d=10mm 


15 10. 13 20 13. 19 30 19.32 40 25.44 50 31.57 

16 10.74 22 14.42 32 20.54 42 26.67 

17 11.35 24 15.64 34 21.77 44 27.89 

18 11.97 26 16.87 36 22.99 46 29.12 

19 12.58 28 18.09 38 24.22 48 30.34 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 大 扁 圆 头 半空 心 锣 和 钉 (CBZT 1014 一 1986) 


CAF 


2 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 头 部 直径 尖 部 高 订 。 和 径路 孔 深 | 公称 长 度 
d dy k 黑色 | 有 色 1 1 
公称 max | min max max max max max 范围 
2 2.06 | 1.94 | 5.04 1 1.12 1.12 2.24 4~14 
2 5 2.56 |2.44 | 6.49 1.4 1.62 1.62 2.74 5~16 
3 3.06 | 2.94 | 7.49 1.6 12 12 3.24 6~18 


2 

(3.5) | 3.58 | 3.42 | 8.79 1.9 2.32 2.32 3.79 8 ~20 
2 2 
3. 3 


4 4.08 |3.92 | 9.89 2.1 .62 52 4.29 8 ~24 
5 5.08 | 4.92 | 12.45 2.6 .66 .46 5.29 10 ~40 
6 6.08 | 5.92 | 14.85 3 4.66 4.16 6.29 12 ~40 
8 8.1 | 7.9 | 19.92 4.14 6.16 4.66 8.35 14 ~40 


注 : di 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 铝 或 铜 制 锦 钉 。 


' SS6 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | mm | m/kg 

d=2mm d=3mm d =4mm d=5mm d=6mm 
0. 14 7 0.49 14 1.70 34 5.82 40 9.71 
0.16 8 0.55 16 1.89 36 6.13 d =8mm 
0.19 10 0.66 18 2.09 38 6.43 14 7.99 
0.21 12 0.77 20 2.29 40 6.74 16 8.78 
0.24 14 0.88 22 2.48 d=6mm 18 9.56 
0.29 16 0.99 24 2.68 12 3.54 20 10.35 
0.34 18 1.10 d=5mm 14 3.98 22. 11.13 
0.38 | d= (3.5)mm 10 2519 16 4.42 24 11.91 
Smm 8 0.82 12 2.45 18 4.86 26 12.70 
0.27 10 0.97 14 2.76 20 5.30 28 13.48 
0.30 10 1.12 16 3.06 22 5.74 30 14.27 
0.34 14 1.27 18 3.37 24 6.18 32 15.05 
0.38 16 1.42 20 3.68 26 6.62 34 15. 84 
0.46 18 1.57 22. 3.98 28 7.07 36 16.62 
0.53 20 1.72 24 4.29 30 7.51 38 17.40 
0.61 d=4mm 26 4.60 32 7.95 40 18.19 
0.69 8 1.11 28 4.90 34 8.39 

d=3mm 10 1.31 30 5.21 36 8.83 

6 0.44 12 1.50 32 5.51 38 9.27 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


第 十 一 章 钾 钉 557. 


【规格 】 
(单位 : mm) 
直 生 J] 立 R -二 NE A 人 到 
公称 直径 头 部 径 洪 部 高 度 孔径 由 孔 深 公称 长 度 
k 黑色 有 色 1 
公称 max | min max max 衣 i max 范围 


(1.2) | 1.26 | 1.14 2.4 0.58 0.66 0.66 1.44 1.5~6 


1.4 1.46 | 1.34 之 0.58 0.77 0.77 1.64 2~7 
(1.6) | 1.66 | 1.54 3.2 0.58 0.87 0.87 1.84 2~8 
2 2.06 | 1.94 | 3.74 0.68 1.12 1.12 2.24 2~13 
2.5 2.56 | 2.44 | 4.74 0.68 1.62 1.62 2.74 3~15 
3 3.06 | 2.94 | 5.74 0.88 2.12 2.12 3.24 3.5 ~30 
(3.5) |3.58 | 3.42 | 6.79 0.88 2.32 2.32 3.79 5~36 
.08 |3.92 | 7.79 1.13 2.62 2 29 5~40 


4 4 4 
5 5.08 | 4.92 | 9.79 1.13 3.66 3.46 5.29 6~50 
6 6 5.92 | 11.85 1.33 4.66 4.16 6 


15. 85 1.33 6.16 4.66 8.35 9~50 


19.42 | 1.63 | 7.7 7.7 | 10.35 | 10~50 
注 : di 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 铝 或 铜 制 钾 钉 。 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=(1.2)mm | d=(1.2)mm d=1.4mm d= (1.6)mm d=2mm 
1.5 | 0.02 6 0.06 5 0.07 3.5 | 0.07 2 0.07 
2 0.03 d=1.4mm 6 0.08 4 0.08 D5 0.08 
2.5 | 0.03 2 0.03 7 0.09 3S 0.09 3 0.10 
3 0.03 | 2.5 | 0.04 | d=(1.6)mm 6 0.11 3.5 0.11 
3.5 | 0.04 3 0.05 2 0.05 7 0.12 4 0.12 
4 0.04 | 3.5 | 0.05 | 2.5 | 0.05 8 0.14 0.15 
3 0.05 4 0.06 3 0.06 6 0.17 


. SS8 . 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2mm d=3mm d= (3.5)mm d =4mm d=5mm 
7 0.20 9 0.55 16 1.27 20 2.09 26 4.06 
8 0.22 10 0.60 17 1.35 22 2.28 28 4.36 
9 0.24 11 0.66 18 1.42 24 2.48 30 4.67 
10 0.27 12 0.71 19 1.50 26 2.68 32 4.97 
11 0.29 13 0.77 20 Ts57 28 2.87 34 5.28 
12 0.32 14 0.82 22 1.72 30 3.07 36 4.59 
13 0.34 15 0.88 24 1.87 32 3.26 38 5.89 
d=2.5mm 16 0.93 26 2.02 34 3.46 40 6.20 
3 0.14 17 0.99 28 2.17 36 3.66 42 6.51 
3.5 0.16 18 1.04 30 2.32 38 3.85 44 6.81 
4 0.18 19 1.10 32 2.47 40 4.05 46 7:12 
5 0.22 20 1.15 34 2.62 d = 5mm 48 7.43 
6 0.26 22. 1.26 36 2.77 6 0.99 50 9.93 
7 0.29 24 1.37 d =4mm 7 1.15 d=6mm 
8 0.33 26 1.48 5 0.62 8 1.30 入 1.59 
9 0.37 28 1.59 6 0.72 9 1.45 8 1.81 
10 0.41 30 1.70 7 0.81 10 1.61 9 2.03 
11 0.45 | d=(3.5)mm 8 0.91 11 1.76 10 2:25 
12 0.49 S 0.45 9 1.01 12 1.91 11 2.47 
13 0.52 6 0.52 10 1.11 13 2.06 12 2.69 
14 0.56 7 0.60 11 1.21 14 2.22 13 2.91 
15 0.60 8 0.67 12 1.30 15 2.37 14 3.13 
d=3mm 9 0.75 13 1.40 16 2,52 15 3.35 
9 0.24 10 0.82 14 1.50 17 2.68 16 3357 
4 0.27 11 0. 90 15 1.60 18 2.83 17 3.79 
5 0.33 12 0.97 16 1.70 19 2.98 18 4.01 
6 0.38 13 1.05 17 1.79 20 3.14 19 4.23 
7 0.44 14 1.12 18 1.89 22 3.44 20 4.45 
8 0.49 15 1.20 19 1.99 24 3.75 22 4.90 


第 十 一 章 钾 钉 SS9 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=6mm d=8mm d=8mm d=10mm d=10mm 
24 5.34 9 3.18 26 9.84 10 S$: 3 28 16.40 
26 5.78 10 3.57 28 10.63 11 5.99 30 17.62 
28 6.22 11 3.96 30 11.41 12 6.60 32 18. 85 
30 6.66 12 4.36 32 12.20 13 T2221 34 20.08 
32 7. 10 13 4.75 34 12.98 14 7.82 36 21.30 
34 7.54 14 5.14 36 13.76 15 8.44 38 22.53 
36 7.98 15 5.53 38 14.55 16 9.05 40 23.75 
38 8.42 16 5.92 40 15.33 17 9.66 42 24.98 
40 8.86 17 6.32 42 16.12 18 10.27 44 26.20 
42 9.31 18 6.71 44 16.90 19 10.89 46 27.43 
44 9.75 19 7. 10 46 17.69 20 11.50 48 28. 65 
46 10.19 20 7.49 48 18.47 22 12.72 50 29. 88 
48 10.63 22 8.28 50 19.25 24 13.95 
50 11.07 24 9.06 26 15.17 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
4. 平 锥 头 半空 心 钾 钉 (GB/AT 1013 一 1986) 
7 A A 4 IE 
: 2 
2 EE 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 。 尖 部 直 御 头 部 高 度 “孔径 四 孔 深 | 公称 长 度 
d di 天 黑色 | 有 色 t 1 
公称 max | min max max max max max 范围 
1.4 1.46 | 1.34 2.7 0.9 0.77 0.77 1.64 3~8 


:560 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
4 S 人 | 、 径 Ee 
公称 直径 。 快 部 直 笃 头 部 高 度 “孔径 由 孔 深 | 公称 长 度 
d dr k 黑色 | 有 色 t 
公称 max mn max max max max max 范围 


(1.6) | 1.66 | 1.54 3.2 0.9 0.87 0.87 1. 84 3 ~10 


3; 5.08 | 4.92 | 9.29 2.7 3.66 3.46 5.29 10 ~40 


6 6.08 | 5.92 | 11.15 3.2 4.66 4.16 6.29 12 ~40 


8 8.1 | 7. 14.75 4.24 6.16 4.66 8.35 14 ~50 


9 
10 |10.1|9.9 | 18.35 | 5.24 | 7.7 | 7.7 |10.35 | 18~50 
注 : di 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 铝 或 铜 制 钾 钉 。 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=1.4mm d=(1.6)mm d=2mm d=2.5mm d=3mm 
3 0.05 6 0.12 10 0.28 14 0.61 18 1.11 
4 0.06 7 0.13 12 0.33 16 0.69 | d= (3.5)mm 
5 0.08 8 0.15 14 0.38 d=3mm 8 0.81 
6 0.09 10 0.18 d=2.5mm 6 0.44 10 0.96 
7 0.10 d =2mm 5 0.27 0.50 12 1.11 
8 0.11 4 0.14 6 0.30 8 0.55 14 1.26 
d=(1.6)mm 5 0.16 7 0.34 10 0.66 16 1.41 
3 0.07 6 0.19 8 0.38 12 0.78 18 1.56 
4 0.09 7 0.21 10 0.46 14 0.89 20 1.71 
5 0.10 8 0.23 12 0.53 16 1.00 


第 十 一 章 钾 种 S61 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d =4mm d =5mm d =6mm d = 8mm d = 10mm 
8 1.09 | 22 13.92 1 22 |5.70 | 24 |11.48 | 20 |16.44 
10 | 1.29| 24 |4.22 | 24 |6.14 | 26 |12.27| 22 | 17.66 
12 |1.48 | 26 |4.53 | 26 |6.58 | 28 |13.05| 24 | 18.89 
14 | 1.68 | 28 |4.83 | 28 |7.02 | 30 |13.83| 26 |20.11 
16 | 1.87| 30 |5.14 | 30 |7.46 | 32 |14.62| 28 | 21.34 
18 |2.07| 32 | 5.45 | 32 |7.90 | 34 |15.40| 30 | 22.56 
20 | 2.27 | 34 |5.75 | 34 | 8.34 | 36 |16.19| 32 |23.79 
22 |2.46 | 36 |6.06 | 36 | 8.78 | 38 |16.97| 34 |25.01 
24 |2.66 | 38 |6.37| 38 |9.23 | 40 |17.75 | 36 |26.24 

d =5mm 40 |6.67 | 40 |9.67 | 42 |18.54| 38 |27.46 
10 | 2.08 d =6mm d =8mm 44 |19.32| 40 | 28.69 
12 |2.38 | 12 |3.49 | 14 |17.56 | 46 |20.11| 42 |29.91 
14 |2.69 | 14 |3.93 | 16 | 8.34 | 48 |20.89| 44 | 31.14 
16 |3.00 | 16 |4.37 | 18 |9.13 1 50 |21.68 | 46 | 32.36 
18 |3.30 | 18 |4.82 | 20 | 9.91 d =10mm 48 | 33.59 
20 |3.61 | 20 | 5.26 | 22 |110.701 18 |15.21 | 50 | 34.81 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 沉 头 半 空心 锣 钉 (GBAT 1015 一 1986) 


90" 士 2 


. 562 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
单位 : mm) 
公称 直径 d “| 头 部 直径 | 头 部 | 平 边 | ”孔径 由 | 孔 深 | 公称 长 度 
必 | 高 度 | 厚度 | 黑色 | 有 色 | 1 1 
公称 | max | min max 一 bmax a 这 max 范围 
1.4 |1.46 | 1.34 2.83 0.7 小 2 0.77 人 了 了 1.64 3~8 
(1.6)| 1.66 | 1.54 3.03 0.7 0.2 0.87 0.87 1.84 3~10 
2 2.06 | 1.94 :05 ' 0.2 1 .2 L112 pI 4~14 
2.5 |2.56 | 2.44 4.75 | 2 L182 1.62 2.74 5S~16 
3 3.06 | 2.94 a We | se 0.2 .12 2.12 3.24 6~18 
(3.5)| 3.58 | 3.42 We 和 过 0.4 2..32 2,32 3.79 8 ~20 
4 4.08 | 3.92 7.18 176 0.4 2.62 2..52 4.29 8 ~24 
5 5.08 | 4.92 8.98 2 0.4 3.66 3.46 5.29 | 10 ~40 
6 6.08 | 5.92 10. 62 2.4 0.4 4.66 4.16 6.29 | 12 ~40 
8 8.1 7.9 14;22 < 4 0.4 6.16 4.66 8.35 | 14~50 
10 10.1 | 9.9 17. 82 4 三 二 WE Re 10.35 | 18 ~50 
注 : di 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 饰 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 铝 或 铜 制 饮 钉 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | mkg| an | m/kg | /mm | m/kg 
d=1.4mm | 4d=(1.6)mm d =2mm d =2. 5mm 3 
3 0.05 号 0. 09 如 0.21 8 0.35 10 0.59 
4 0.06 6 0.11 8 0.23 10 0.43 12 0.70 
Ee: 0.07 7 0.12 10 0.28 12 0.51 14 0.81 
6 0.08 8 0.14 12 0.33 14 0.58 16 0.92 
7 0.10 10 0.17 14 0.38 16 0.66 18 1:03 
8 {i d=2mm d=2.5mm d=3mm d= (3.5)mm 
d= (1.6)mm 4 0.14 5 0.24 6 0.37 8 0.68 
各 0.06 5 0.16 6 0.28 0.43 10 0.83 
4 0.08 6 0.19 7 0.31 8 0.48 12 0.98 


第 十 一 章 钾 钉 S63 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg 
d= (3.5)mm d =5mm d =6mm d = 8mm d =10mm 
14 | 1.13 | 14 |2.32 | 16 |3.68 | 20 | 8.25 | 18 | 11.89 
16 | 1.28 | 16 |2.63 | 18 |4.12 | 22 | 9.03 | 20 | 13.12 
18 |1.43 | 18 |2.93 | 20 |4.56 | 24 | 9.82 | 22 | 14.34 
20 | 1.58 | 20 |3.24 | 22 |5.00 | 26 |10.60| 24 | 15.57 

d =4mm 22 |3.54 | 24 |5.44 | 28 |11.38 | 26 |16.79 
8 |0.91| 24 |3.85 | 26 | 5.88 | 30 |12.17| 28 | 18.02 
10 | 1.11| 26 |4.16 | 28 |6.32 | 32 |12.95 | 30 | 19.24 
12 |1.30| 28 |4.46 | 30 | 6.76 | 34 |113.74‖ 32 | 20.47 
14 |1.50 | 30 |4.77 | 32 |7.20 | 36 |114.52 | 34 |21.70 
16 | 1.69| 32 | 5.08 | 34 |7.64 | 38 |15.31|| 36 |22.92 
18 |1.89| 34 |5.38 | 36 | 8.09 | 40 |16.09 | 38 |24.15 
20 |2.09 | 36 |5.69 | 38 | 8.53 | 42 |16.87 | 40 | 25.37 
22 |2.28 | 38 |5.99 | 40 | 8.97 | 44 |17.66 | 42 |26.60 
24 |2.48 | 40 | 6.30 d =8mm 46 |18.44| 44 | 27.82 

d =5mm d =6mm 14 | 5.90 | 48 |19.23| 46 | 29.05 
10 | 1.71| 12 |2.79 | 16 |6.68 | 50 |20.01|| 48 | 30.27 
12 |2.01 | 14 |3.23 | 18 | 7.46 50 | 31.50 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


6. 120° 沉 头 半 空心 锣 钉 (GB/AT 874 一 1986) 


120°+ 2° 


. 564 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
[规格 】 
(单位 ，mm) 
公称 直径 4 。 | 头 部 直径 | 头 部 | 平 边 | 入伍 和 | 孔 深 公称 长 度 
4 | 高 度 | 厚度 | 黑色 | 有 色 | | 1 
公称 | max | mm | max | k~ | bmax | | mi | max | 范围 
(1.2)|1.26 | 1.14 2.83 0.5 0.2 0.66 | 0.66 | 1.44 |1.5~6 
1.4 |1.46 | 1.34 3.45 0.6 0.2 0.77 | 0.77 | 1.64 |2.5~8 
(1.6)| 1.66 | 1.54 3:95 0.7 0.2 0.87 | 0.87 | 1.84 |2.5~10 
2 2.06 | 1.94 4.75 0.8 0.2 1.12 | 1.12 | 2.24 | 3~10 
2.5 |2.56 | 2.44 3.39 0.9 0.2 1.62 | 1.62 | 2.74 | 4~15 
3 3.06 | 2.94 6.28 1 0.2 2.12 | 2.12 | 3.24 | 5 ~20 
(3.5)|3.58 | 3.42 7.08 1.1 0.4 2.32 | 2.32 | 3.79 | 6~36 
4 4.08 | 3.92 7.98 1.2 0.4 2.62 | 2.52 | 4.29 | 6~42 
5 5.08 | 4.92 9.68 1.4 0.4 3.66 | 3.46 | 5.29 | 7~50 
6 6.08 | 5.92 | 11.72 1.7 0.4 4.66 | 4.16 | 6.29 | 8~50 
8 8.1 | 7.9 15. 82 2:3 0.4 6.16 | 4.66 | 8.35 | 10 ~50 
注 ; di 栏 内 ,“ 黑 色 ” 适 用 于 钢 制 饮 杀 ,，“ 有 色 ” 适 用 于 名 或 钢 制 饮 休 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | mm | m/kg | Umm | m/kg | Vmm | m/kg | /mm | mkg 
d=(1.2)mm | d=1.4mm | d=(1.6Omm | d=(1.6Omm | d=2mm 
:5 0.02 2%5 0.04 和 9 0.06 9 0.16 不 0.21 
2 0.03 3, 0.05 3 0.07 10 0.18 8 0.23 
2.5 | 0.03| 3.5 | 0.06 | 3.5 | 0.08 | d=2mm 9 | 0.26 
3 0.03 4 0.06 4 0.09 3 0.11 10 0.28 
3.5 0.04 5 0.07 5 0.10 3.5 0.12 d=2.5mm 
4 0.04 6 0.09 6 0.12 4 0.14 4 0.19 
5 0.05 7 0.10 7 0.13 0.16 5. 0.23 
6 0.06 8 0.11 8 0.15 0.19 6 0.27 


第 十 一 章 锦 钉 565 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=2.5mm d=(3.5)mm d=4mm d=5mm d=6mm 
7 0.31 8 0.66 13 1.36 16 2.50 16 3.51 
8 0.35 9 0.74 14 1.46 17 2.65 17 3.73 
9 0.38 10 0.81 15 1.56 18 2.80 18 3.95 
10 0.42 11 0.89 16 1.65 19 2.96 19 4.17 
11 0.46 12 0.96 17 L275 20 3.11 20 4.39 
12 0.50 13 1.04 18 1.85 22 3.42 22 4.83 
13 0.54 14 1.11 19 1.95 24 3.72 24 5.28 
14 0.58 15 1.19 20 2.05 26 4.03 26 5.72 
15 0.61 16 1.27 22 2.24 28 4.33 28 6.16 
d=3mm 17 1.34 24 2.44 30 4.64 30 6.60 
5 0.32 18 1.42 26 2.63 32 4.95 32 7.04 
6 0.37 19 1.49 28 2.83 34 323 34 7.48 
祥 0.43 20 1.57 30 3.03 36 5.56 36 7.92 
8 0.48 22. 二 972 32 3522 38 5.87 38 8.36 
9 0.54 24 1.87 34 3.42 40 6.17 40 8.80 
10 0.59 26 2.02 36 3.61 42 6.48 42 9.24 
11 0.65 28 2.17 38 3.81 44 6.78 44 9.69 
12 0.70 30 2:32 40 4.01 46 7.09 46 10. 13 
13 0.76 32 2.47 42 4.20 48 7.40 48 10.57 
14 0.81 34 2.62 d=5mm 50 7.70 50 11.01 

15 0.87 36 2.77 gl 1.12 d=6mm d =8mm 
16 0.92 d =4mm 8 1.27 8 1.75 10 3.87 
17 0.98 6 0.67 9 1.42 9 1.97 11 4.36 
18 1.03 7 0.77 10 1.58 10 2.19 12 4.76 
19 1.09 8 0.87 11 1.73 11 2.41 13 5.15 
20 1.15 9 0.97 12 1.88 12 2.63 14 5.54 
d=(3.5)mm 10 1.07 13 2.04 13 2.85 15 5.93 
6 0.51 11 1.16 14 2.19 14 3.07 16 6.32 
7 0.59 12 1.26 15 2.34 15 3.29 17 6.72 


* 566 : 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d =8mm d =8mm d =8mm d = 8mm d = 8mm 
18 7.11 24 9.46 32 12.60 40 15.73 48 18.87 
19 7.50 26 10.24 34 13.38 42 16.52 50 19.65 
20 7.89 28 11.03 36 14.16 44 17.30 
22 8.68 30 11.81 38 14.95 46 18.09 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
七 、 平 头 和 其 他 锦 钉 
1. 平头 钾 钉 (GB/AT 109 一 1986 ) 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 di | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 7 
公称 max min max max 汇 围 
2 2.06 1.94 4.24 1.2 4~8 
2 2.56 2.44 5.24 1.4 5~10 
3 3. 06 2.94 6.24 1.6 6~14 
(3.5) 3.58 3.42 7.29 1.8 6~18 
4 4.08 3.92 8.29 2 8 ~22 
5 5.08 4.92 10.29 2:2 10 ~26 
6 6.08 5.92 12;33 2.6 12 ~30 
8 8.1 7.9 16.35 3 16 ~30 
10 10.1 9.9 20.42 3.44 20 ~30 


第 十 一 章 锦 钉 567. 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2mm d=3mm d =4mm d=5mm d =6mm 
4 0.17 13 0.96 11 1.66 18 3.80 30 8.45 
§ 0.19 14 1.02 12 1.76 19 3.95 d =8mm 
6 0.22 | d= (3.5)mm 13 1.86 20 4.10 16 10.17 
7 0.24 6 0.84 14 1.95 22 4.41 17 10.57 
8 0.27 gy 0.91 15 2.05 24 4.72 18 10.96 
d=2.5mm 8 0.99 16 13 26 5.02 19 11.35 
5 0.33 9 1.06 17 2.23 d =6mm 20 11.74 
6 0.37 10 1.14 18 2;35 12 4.48 22 12. 353 
7 0.41 11 1.21 19 2.44 13 4.70 24 13.31 
8 0.45 12 1.29 20 2.54 14 4.92 26 14.09 
9 0.48 13 1.36 22 2.74 15 5.14 28 14. 88 
10 0.52 14 1.44 d =5mm 16 5.36 30 15.66 
d=3mm 15 1.51 10 2 97 17 5.58 d=10mm 
6 0.57 16 1.59 11 2.72 18 5.80 20 19.20 
个 0.63 17 1.66 12 2.88 19 6.02 22 20. 43 
8 0.68 18 1.74 13 3.03 20 6.24 24 21.65 
9 0.74 d =4mm 14 3.18 22 6.68 26 22. 88 
10 0.80 8 1.37 15 3.34 24 7.12 28 24.10 
11 0.85 9 1.46 16 3.49 26 7.56 30 25.33 
12 0.91 10 1.56 17 3.64 28 8.00 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 扁平 头 钢 箱 (GB/AT 872 一 1986) 


:568 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 1 
公称 max min max max 江上 且 
(1.2) 1.26 1.14 2.4 0.58 1.5~6 
1.4 1.46 1.34 237 0.58 2~7 
(1.6) 1.66 1.54 3.2 0.58 2~8 
2 2.06 1.94 3.74 0.68 2~13 
2.5 2.56 2.44 4.74 0.68 3~15 
3 3.06 2.94 5.74 0.88 3.5 ~30 
(3:.5:) 3.58 3.42 6.79 0.88 5~36 
4 4.08 3.92 7.79 1.13 5~40 
5 5.08 4.92 9.79 1.13 6~50 
6 6.08 5.92 11.85 1.33 7~50 
8 8.1 7.9 15. 85 1.33 9~50 
10 10.1 9.9 19.42 1.63 10 ~50 
【 质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=(1.2)mm d=1.4mm d=(1.6)mm d=2mm d=2mm 
下 0. 02 255 0.04 3 0.07 3 0.11 12 0.33 
2 0.03 3 0.05 3.5 0.08 3.5 0.12 13 0.35 
25.9 0.03 333 0. 06 4 0.08 4 0.13 d=2.5mm 
3 0.04 4 0.06 5 0.10 5 0.16 3 0.17 
3.5 0.04 5 0.07 6 0.11 6 0.18 ms) 0.19 
4 0.05 6 0.09 了 0.13 7 0.21 4 0.21 
3 0.05 7 0.10 8 0.15 8 0.23 5 0.25 
6 0.06 d=(1.6)mm d=2mm 9 0.25 6 0.29 
d=1.4mm 2 0.05 2 0.08 10 0.28 7 0.33 
2 0.04 2.5 0.06 2.5 0.10 11 0.30 8 0.36 


第 十 一 章 锦 钉 569 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2.5mm d=3mm d=4mm d=5mm d=6mm 
9 0.40 28 1.67 6 0.87 9 1.83 8 2.58 
10 0.44 30 1.78 yy 0.96 10 1.98 9 2.80 
11 0.48 | d=(3.5)mm 8 1.06 11 2.14 10 3.02 
12 0.52 3 0.55 9 1.16 12 2.29 11 3.24 
13 0.56 6 0.62 10 1.26 13 2.44 12 3.46 
14 0.59 7 0.70 11 1.36 14 2.60 13 3.68 
15 0.63 8 0.77 12 1.45 15 2,75 14 3.90 
d =3mm 9 0.85 13 1.55 16 2.90 15 4.12 
3.5 0.32 10 0.92 14 1.65 17 3.06 16 4.34 
4 0.34 11 1.00 15 1.75 18 3.21 17 4.56 
5 0.40 12 1.07 16 1.85 19 3.36 18 4.78 
6 0.45 13 1.15 17 1.94 20 3.52 19 5.01 
7 0.51 14 1.22 18 2.04 22 3.82 20 5.23 
8 0.56 15 1.30 19 2.14 24 4.13 22 5.67 
9 0.62 16 1.37 20 2.24 26 4.43 24 6.11 
10 0.67 17 1.45 22 2.43 28 4.74 26 6.55 
11 0.73 18 1.52 24 2.63 30 5.05 28 6.99 
12 0.78 19 1.60 26 2.83 32 5.35 30 7.43 
13 0.84 20 1.67 28 3.02 34 5.66 32 7.87 
14 0.89 22 1.82 30 3;22 36 5.97 34 8.31 
15 0.95 24 1.97 32 3.41 38 6.27 36 8.75 
16 1.00 26 2;12 34 3.61 40 6.58 38 9.20 
17 1.06 28 2.:27 36 3.81 42 6.88 40 9.64 
18 1.11 30 2.42 38 4.00 44 7.19 42 10.08 
19 1.17 32 2 40 4.20 46 7.50 44 10.52 
20 1.22 34 2.72 d =5mm 48 7.80 46 10.96 
22 1.34 36 2.87 6 1.37 50 8.11 48 11.40 
24 1.45 d =4mm 7 1;:52 d =6mm 50 11.84 
26 1.56 人 0.77 8 1.68 gt 2.36 


. 570 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=8mm d=8mm d=8mm d=10mm d=10mm 
9 5.03 20 9.35 42 17.97 15 12.09 3 22.50 
10 5.43 22 10.13 44 18.76 16 12.70 34 23.73 
11 5.82 24 10.91 46 19.54 17 13.31 36 24.95 
12 6.21 26 11.70 48 20.32 18 13.92 38 26.18 
13 6.60 28 12.48 50 21.11 19 14.54 40 27.40 
14 6.99 30 13.27 d=10mm 20 15.15 42 28.63 
15 7.39 32 14.05 10 9.02 22 16.37 44 29. 85 
16 7.78 34 14.83 11 9.64 24 17.60 46 31.08 
17 8.17 36 15.62 12 10.25 26 18.83 48 32. 30 
18 8.56 38 16.40 13 10.86 28 20.05 50 33.53 
19 8.95 40 17.19 14 11.47 30 21.28 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
3. 扇 圆 头 钾 钉 (GB/T 871 一 1986) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 头 部 直径 d | 头 部 高 度 上 | 公称 长 度 1/ 
公称 max min max max 范围 
C2) 1.26 1.14 2.6 0.6 1.5~6 
1.4 1.46 1.34 3 0.7 2~8 
(1.6) 1.66 1.54 3.44 0.8 2~8 
2 2.06 1.94 4.24 0.9 2~13 


第 十 一 章 钾 钉 “571 ， 


( 续 ) 
头 部 直径 di | 头 部 高 度 上 | 公称 长 度 

min max max 范围 
2.44 5.24 0.9 3~16 
2.94 6.24 工 沁 3.5 ~30 
3.42 7.29 1.4 5~36 
3.92 8.29 1.5 5~40 
4.92 10.29 1.9 6~50 
5.92 12.35 2.4 7 ~50 
Fi9 16.35 3:2 9 ~50 
9.9 20. 42 4.24 10 ~50 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 


kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
.4mm d=2mm d=2.5mm d=3mm 

0.08 2 0.09 3.5 0.18 3.5 0.27 

0.09 3 0.11 4 0.20 4 0.29 

0.11 3.5 0.12 5 0.24 $. 0.35 

6)mm 4 0.13 6 0.28 6 0.41 

0.05 ei 0.15 7 0.32 所 0.46 

06 6 0.18 8 0.36 8 0.52 

06 yl 0.20 9 0.39 9 0.57 

07 8 0.23 10 0.43 10 0.63 

.08 9 0.25 11 0.47 11 0.68 

10 10 0.28 12 0.51 12 0.74 

11 11 0.30 13 0.55 13 0.79 

13 12 0.33 14 0.58 14 0. 85 

14 13 0.35 15 0.62 15 0.90 

d=2.5mm 16 0.66 16 0.96 

0.08 3 0.16 17 1.01 


. S72 常用 紧 固 件 速 查 手 册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d= (3.5)mm d=4mm d=5mm d=6mm 
18 1.07 30 2.38 38 3.92 44 7.19 42 10.11 
19 1.12 32 2.53 40 4.11 46 7.50 44 10.55 
20 1.18 34 2.68 d =5mm 48 7.80 46 10.99 
22. 1.29 36 2.83 6 1.37 50 8.11 48 11.43 
24 1.40 d =4mm 7 1.52 d=6mm 50 11.87 
26 1.51 5 0.68 8 1.68 7 2.39 d =8mm 
28 1.62 6 0.78 9 1.83 8 2.61 9 5.69 
30 1.73 学 0.88 10 1.98 9 2.83 10 6.09 

d=(3.5)mm 8 0.97 11 2.14 10 3.05 11 6.48 
5 0.51 9 1.07 12 2.29 11 3.27 12 6.87 
6 0.58 10 1.17 13 2.44 12 3.49 13 7.26 
7 0.66 11 1.27 14 2.60 13 3.71 14 7.65 
8 0.73 12 1.37 15 2 14 3.93 15 8.05 
9 0.81 13 1.46 16 2.90 15 4.15 16 8.44 
10 0. 88 14 1.56 17 3.06 16 4.37 17 8.83 
11 0. 94 15 1.66 18 3.21 17 4.60 18 9.22 
12 1.03 16 1.76 19 3.36 18 4.82 19 9.61 
13 1.11 17 1.86 20 3.52 19 5.04 20 10.01 
14 1.18 18 1.96 22 3.82 20 5.26 22 10.79 
15 1.26 19 2.05 24 4.13 22 5.70 24 11.57 
16 1.33 20 pe 26 4.43 24 6.14 26 12.36 
17 1.41 22 2.35 28 4.74 26 6.58 28 13. 14 
18 1.48 24 2.54 30 5.05 28 7.02 30 13.93 
19 1.56 26 2.74 32 5.35 30 7.46 32 14.71 
20 1.63 28 2.94 34 5.66 32 7.90 34 15.49 
22 1.78 30 3. 13 36 5.97 34 8.34 36 16.28 
24 1.93 32 3.33 38 6.27 36 8.79 38 17.06 
26 2.08 34 3.52 40 6.58 38 9.23 40 17.85 
28 2.23 36 3.72 42 6.88 40 9.67 42 18.63 


第 十 一 章 钾 钉 573 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=8mm d=10mm d=10mm d=10mm d=10mm 
44 19.42 12. 11.94 19 16.23 32 24.19 46 32.77 
46 20.20 13 12.55 20 16.84 34 25.42 48 33.99 
48 20.98 14 13.17 22 18.07 36 26.64 50 35.22 
50 21.77 15 13.78 24 19.29 38 27.87 
d=10mm 16 14.39 26 20.52 40 29.09 
10 10.72 17 15.00 28 21.74 42 30.32 
11 11.33 18 15.62 30 22.97 44 31.54 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 大 扁 圆 头 钢 钉 (GB/T 1011 一 1986 ) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 k | 公称 长 度 / 
公称 max min max max 汇 瑟 
2 2.06 1.94 5.04 1.0 3.5~16 
2 2.56 2.44 6.49 1.4 3.5~20 
3 3.06 2.94 7.49 1.6 3.5 ~24 
(3.5) 3.58 3.42 8.79 1.9 6 ~28 
4 4.08 3.92 9. 89 2.1 6 ~32 
5 5.08 4.92 12.45 2.6 8~40 
6 6.08 5.92 14.85 3.0 10 ~40 
8 8.1 7.9 19.92 4.14 14 ~50 


.574 常用 紧 固 件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2mm d=2.5mm d= (3.5)mm d=4mm d=5mm 
3.5 0.14 17 0.76 9 1.00 18 2.24 34 6.20 
4 0.15 18 0.80 10 1.07 19 2.34 36 6.51 
3 0.17 19 0.83 11 1.15 20 2.44 38 6.81 
6 0.20 20 0. 87 12 1.22 22 2.63 40 7 
和 0.22 d=3mm 13 1.30 24 2.83 d=6mm 
8 0.25 3 0.37 14 1.37 26 3.03 10 3.87 
9 0.27 4 0.40 15 1.45 28 3.22 11 4.09 
10 0.30 5 0. 45 16 Ti$2 30 3.42 12 4.31 
11 0.32 6 0.51 17 1.60 32 3.61 13 4.53 
12 0.35 7 0.56 18 1.67 d = 5mm 14 4.75 
13 0.37 8 0.62 19 ls 73 8 2.22 15 4.97 
14 0.40 9 0.67 20 1.82 9 2.37 16 5.19 
15 0.42 10 0.73 22 1.97 10 2.52 17 5.41 
16 0.44 11 0.78 24 2.]2 11 2.68 18 5.63 
d=2.5mm 12 0.84 26 2:27 12 2.83 19 5.85 
3.5 0.24 13 0.89 28 2.42 13 2.98 20 6.07 
4 0.26 14 0.95 d =4mm 14 3.14 22 6.51 
5 0.30 15 1.00 6 1.06 15 3.29 24 6.95 
6 0.34 16 1.06 7 1.16 16 3.44 26 7.40 
7 0.38 17 1.11 8 1.26 17 3.60 28 7.84 
8 0.41 18 1.17 9 1.36 18 3.75 30 8.28 
9 0.45 19 1.22 10 1.46 19 3.90 32 8.72 
10 0.49 20 1.28 11 1.56 20 4.06 34 9.16 
11 0.53 22 1.39 12 1.65 22 4.36 36 9.60 
12 0.57 24 1.50 13 1.75 24 4.67 38 10. 04 
13 0.60 | d=(3.5)mm 14 1.85 26 4.97 40 10. 48 
14 0. 64 6 0.77 15 1.95 28 5.28 d=8mm 
15 0.68 7 0.85 16 2.05 30 S99 14 9.85 
16 0.72 8 0.92 17 2.14 32 5.89 15 10. 24 


第 十 一 章 钾 种 S75 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=8mm d=8mm d=8mm d=8mm d=8mm 
16 10.63 20 12.20 28 15.34 36 18.47 44 21.61 
17 11.02 22 12.98 30 16.12 38 19.26 46 22.39 
18 11.42 24 13.77 32 16.91 40 20.04 48 23.18 
19 11.81 26 14.55 34 17.69 42 20.83 50 23.96 
S. 空心 锣 钉 (GB/T 876 一 1986) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 4 径 ee 7 a 
6 
公称 max min max max min 
1.4 1353 1.27 2.6 0.5 0.8 0.2 
(1.6) 1%.73 1.47 2.8 0.5 0.9 0.22 
2 2.13 1.87 3.5 0.6 1.2 0.25 
2.5 2.63 2.37 4 0.6 1.7 0.25 
3 3.13 2.87 4 0.7 2 0.3 
(3.5) 3.65 3.35 3.9 0.7 259 0.3 
4 4.15 3.85 6 0. 82 2.9 0.35 
5 5.15 4.85 8 1.12 4 0.35 
6 6.15 5.85 10 1.12 5 0.35 


“576 常用 紧 固 件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
d=1.4mm d=2mm d=3mm d=4mm d=5mm 
1.5 0.01 4 0.05 5 0.12 3.5 0.15 10 0.49 
分 0.02 5 0.06 6 0.14 4 0.17 11 0.53 
2 0.02 6 0.07 7 0.16 5 0.20 12 0.57 
3 0.02 d=2.5mm 8 0.18 6 0.23 13 0.61 
3.5 0.02 2 0.04 9 0.20 7 0.26 14 0.65 
4 0.03 2»3 0.05 10 0.22 8 0.29 15 0.69 
5 0.03 3 0.05 | d= (3.5)mm 9 0.32 d=6mm 
d=(1.6)mm | 3.5 0.06 | 0.08 10 0.35 4 0.30 
2 0.02 4 0.07 3 0.10 11 0.38 5 0.35 
253 0.02 5 0.08 3.75 0.11 12 0.42 6 0.40 
3 0.03 6 0.09 4 0.12 d=5mm 对 0. 45 
3%3 0.03 7 0.11 9 0.14 3 0.21 8 0.49 
4 0.03 8 0.12 6 0.17 3 0.23 9 0.54 
5 0.04 d=3mm 各 0.19 4 0.25 10 0.59 
d =2mm 2 0.06 8 0.21 5 0.29 11 0.64 
2 0.03 pm) 0.07 9 0.24 6 0.33 12 0.69 
2:5 0.04 3 0.08 10 0.26 7 0.37 13 0.74 
3 0.04 3.5 0.09 d=4mm 8 0.41 14 0.79 
373 0.05 4 0.10 3 0.13 9 0.45 15 0.83 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


6. 无 头 锣 钉 (GB/T 1016 一 1986) 


第 十 一 章 钾 钉 577. 
【规格 】 
和 有 位: mm) 
公称 直径 d 孔径 < 孔 深 : | 公称 长 度 / 
公称 max min max max 范围 
1.4 1.4 1.34 0.77 1.74 6 ~14 
2 2 1.94 1.32 1.74 6 ~20 
2 2.5 2.44 1.72 2.24 8~30 
3 2.94 1.92 2.74 8~38 
4 4 3.92 2.92 3.24 10 ~50 
5 5 4.92 3.76 4.29 14~60 
6 6 5.92 4.66 5.29 16 ~60 
8 8 7.9 6.16 6.29 18 ~60 
10 10 9.9 12 39 22 ~60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | /mm | m/kg 
d=1.4mm d =2mm d=2.5mm d=3mm d=4mm 
6 0.06 20 0.47 30 1.09 30 1.56 26 2:25 
8 0.09 d=2.5mm d=3mm 32 1.67 28 2.45 
10 0.11 0.25 8 0.35 35 1.84 30 2.64 
12 0.14 10 0.32 10 0.46 38 2.00 32 2.84 
14 0.16 12 0.40 12 0.57 d=4mm 35 3. 13 
d=2mm 14 0.48 14 0.68 10 0.68 38 3.43 
6 0.12 16 0.55 16 0.79 12 0.88 40 3.62 
8 0.17 18 0.63 18 0.90 14 1.08 42 3.82 
10 0.22 20 0.71 20 1.01 16 1.27 45 4.11 
12 0.27 22 0.78 22 1.12 18 1.47 48 4.41 
14 0.32 24 0.86 24 L523 20 1.66 50 4.60 
16 0.37 26 0.94 26 1.34 22 1.86 d=5mm 
18 0.42 28 1.01 28 1.45 24 2.06 14 1.49 


' S78 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 

d =5mm d =5mm d =6mm d = 8mm d = 10mm 
16 | 1.80| 52 |7.31| 40 |7.52 | 30 | 8.89 | 26 |11.38 
18 |2.10| 55 |7.77 | 42 |7.96 | 32 | 9.67 | 28 | 12.60 
20 | 2.41 | 58 | 8.23 | 45 | 8.62 | 35 |10.85| 30 | 13.83 
22 |272 | 60 | 8.54 | 48 | 9.28 | 38 112.02‖ 32 | 15.05 
24 | 3.02 d =6mm 50 | 9.72 | 40 |12.81 | 35 | 16.89 
26 13.33 | 16 |222 | 52 |10.16|| 42 |13.59 | 38 | 18.73 
28 |3.64| 18 |2.67 | 55 |10.83| 45 |14.77| 40 | 19.95 
30 |3.94| 20 |3.11 | 58 |11.49 | 48 |15.94 | 42 |21.18 
32 |4.25 | 22 |3.55 | 60 |11.93| 50 |16.73 | 45 |23.02 
35 | 4.71 | 24 | 3.99 d =8mm 52 |17.51|| 48 |24.86 
38 |5.17| 26 |4.43 | 18 |4.18 | 55 |18.69 | 50 |26.08 
40 |5.47 | 28 |4.87 | 20 | 4.97 | 58 |19.86|| 52 |27.31 
42 |5.78 | 30 |5.31 | 22 | 5.75 | 60 |20.65|| 55 |29.14 
45 |6.24| 32 |5.75 | 24 | 6.53 d =10mm 58 | 30.98 
48 |6.70| 35 |6.42| 26 |7.32 | 22 | 8.93 | 60 |32.21 
50 |7.01 | 38 |7.08 | 28 | 8.10 | 24 |10.15 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 


7. 标牌 钢 条 (GBAT 827 一 1986) 


第 十 一 章 钾 钉 579. 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d (1.6) 2 2 3 4 5 
头 部 直径 dmax 3.2 3.74 | 4.84 | 5.54 | 7.39 | 9.09 
头 部 高 度 h max 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 也 分 
外 径 届 min 1.75 | 2.15 | 2.65 | 3.15 | 4.15 | 5.15 
节 距 P = 0.72 | 0.72 | 0.72 | 0.72 | 0.84 | 0.92 
光 杆 长 度 1 1 1 1.5 1.5 
头 部 半径 R = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 
公称 长 度 1 范 围 3~6 3~8 |3~10 |4~12 |6~18 | 8~20 
钻 孔 直径 max | 1.56 | 1.96 | 2.46 | 2.96 | 3.96 | 4.96 
d, (推荐 ) min 1.5 1.9 2.4 2.9 3.9 4.9 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= (1.6)mm d=2mm d=2.5mm d=4mm d=5mm 
3 0.07 6 |0.19 | 10 |10.48 6 |0.95 | 10 | 2.26 
4 0.08 8 0.23 d =3mm 8 1.15 ‖ 12 | 2.56 
5 0.10 | d=2.5mm 4 |0.37 1 10 |1.34 | 15 | 3.02 
6 0.12 3 0.21 5 0.42 | 12 | 1.54 || 18 | 3.48 
d =2mm 4 |0.25 6 |10.48 | 15 | 1.83 | 20 | 3.79 
3 0.11 5 0.29 8 0.59 ‖ 18 | 2.13 
4 0.14 6 |0.33| 10 | 0.70 d =5mm 
5 0.16 8 0.40 | 12 | 0.81 8 1.95 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


8. 管状 锣 条 (JB/AT 10582 一 2006 ) 


d k 


eo 


580 . 常用 紧 固件 速 查 手册 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 |” 头 部 直径 di 头 部 高 度 k ”| 壁 厚 | 留 饮 余 量 | 公称 长 度 
d max min max min 6 (推荐 ) 范围 
0.7 1.6 0.28 0.12 0.15 0.4 1~7 
1 2.4 2 0.38 0.22 0.15 0.5 1~10 
(1.2) 2.6 2.2 0.38 0.22 0.15 0.5 1.5~12 
到 2.9 25:5 0.5 0.3 0.2 0.6 1.5~15 
1.8 3.2 2.8 0.5 0.3 0.2 0.6 2~16 
2 3.44 2.96 0.6 0.4 0.25 0.8 3~16 
25 4.24 3.76 0.6 0.4 0.25 0.8 4~20 
3 4.74 4.26 0.92 0.68 0.5 1.5 5~24 
4 5.74 S26 0.92 0.68 0.5 1.5 6~28 
5 7.29 6.71 1.12 0.88 0.5 2.5 8~34 
6 8.79 8.21 1.12 0.88 0.5 2 10 ~40 
8 11.85 11.15 1.65 1.35 1 3.5 14 ~40 
10 14.35 13.65 1.65 1.35 1 3.5 18 ~40 
12 16.35 15.65 1.65 1.35 1 4 20 ~40 
(14) 18.35 17.65 2.15 1.85 1.5 4 22 ~40 
16 20.42 19.58 2;15 1.85 1.5 4.5 24 ~40 
20 26.42 | 25.58 2.65 2535 5 5 26 ~40 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
Umm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | zamm | m/kg 
d=0.7mm d=0.7mm d=0.7mm d=1lmm d=1lmm 
1 一 3 0.01 6 0.01 1:5 0.01 3.5 0.01 
1x5 一 3.5 0.01 7 0.01 2 0.01 4 0.01 
2 = 4 0.01 d=lmm 2:3 0.01 0.02 
2 0.01 0.01 1 一 3 0.01 6 0.02 


第 十 一 章 锦 钉 581 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=1mm d=1.5mm d=2mm d=2.5mm d =4mm 
7 0.02 8 0.05 4 0.05 19 0.27 11 0.53 
8 0.03 9 0.06 3 0.06 20 0.29 12 0.57 
9 0.03 10 0.07 6 0.07 d =3mm 13 0.62 
10 0.03 11 0.07 4 0.08 入 0.19 14 0.66 
d=(1.2)mm 12 0.08 8 0.10 6 0.23 15 0.70 
1.5 0.01 13 0.09 9 0.11 7 0.26 16 0.74 
2 0.01 14 0.09 10 0.12 8 0.29 17 0.79 
2 疝 0.01 15 0.10 11 0.13 9 0.32 18 0.83 
3 0.01 d=1.8mm 12 0.14 10 0.35 19 0.87 
355 0.02 0.02 13 0.15 11 0.38 20 0.92 
4 0.02 2 0.02 14 0.16 12 0.41 21 0.96 
S. 0.02 3 0.03 15 0.17 13 0.44 22 1.00 
6 0.02 3.5 0.03 16 0.18 14 0.47 23 1.04 
7 0.03 4 0.04 d=2.5mm 15 0.50 24 1.09 
8 0.03 3 0.04 4 0.07 16 0.53 25 1.13 
9 0.04 6 0.05 5 0.08 17 0.56 26 1.17 
10 0.04 7 0.06 6 0.09 18 0.59 27 1.22 
11 0.04 8 0.07 7 0.11 19 0.62 28 1.26 

12 0.05 9 0.08 8 0.12 20 0.65 d=5mm 
d=1.5mm 10 0.08 9 0.14 21 0.68 8 0.55 
lea 0.01 11 0.09 10 0.15 22 0.72 9 0.61 
2 0.02 12 0.10 11 0.16 23 0.75 10 0.66 
2 0.02 13 0.11 12 0.18 24 0.78 11 0.72 
3 0.02 14 0.11 13 0.19 d =4mm 12 0.77 
3.5 0.03 15 0.12 14 0.20 6 0.32 13 0.83 
4 0.03 16 0.13 15 0.22 7 0.36 14 0.88 
5 0.04 d =2mm 16 0.23 8 0.40 15 0.94 
6 0.04 3 0.04 17 0.25 9 0.44 16 0.99 
7 0.05 3.5 0.05 18 0.26 10 0.49 17 1.05 


* 582. 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=5mm d=6mm d=8mm d=10mm d=12mm 
18 1.10 21 1.55 22 4.23 27 6.54 34 9.88 
19 1.16 22 1.62 23 4.40 28 6.76 35 10.15 
20 1.21 23 1.68 24 4.57 29 6.98 36 10.42 
21 1.27 24 1 173 23 4.75 30 7524 37 10. 69 
22 1.32 25 1.82 26 4.92 31 7.43 38 10.96 
23 1.38 26 1.89 27 5.09 32 7.65 39 11.23 
24 1.43 27 1.95 28 5.26. 33 7.87 40 11.50 
25 1.49 28 2.02 29 5.43 34 8.09 d= (14)mm 
26 1.54 29 2.09 30 5.60 35 8.31 22 11.70 
27 1.60 30 2a13 31 5.78 36 8.53 23 12.16 
28 1.65 31 2.22 32 5.95 37 8.75 24 12.61 
29 1.71 32 2.29 33 6.12 38 8.97 25 13.07 
30 1.76 33 2.36 34 6.29 39 9.19 26 13.53 
31 1.82 34 2.42 35 6.46 40 9.41 27 13.99 
32 1.87 35 2.49 36 6.63 d=12mm 28 14.45 
33 1.93 36 2.56 37 6.80 20 6.11 29 14.91 
34 1.98 37 2.63 38 6.98 21 6.38 30 15.37 
d =6mm 38 2.69 39 7.15 22 6.65 31 15. 83 
10 0.81 39 2.76 40 7.32 23 6.92 32 16.29 
11 0.87 40 2.83 d=10mm 24 7.19 33 16.75 
12 0.94 d=8mm 18 4.56 25 7.46 34 72 
13 1.01 14 2.86 19 4.78 26 7.73 35 17.67 
14 1.08 15 3.03 20 5.00 27 8.00 36 18.13 
15 1.14 16 3.20 21 5;22 28 8.27 37 18.59 
16 1.21 17 3.37 22 5.44 29 8.54 38 19.05 
17 1.28 18 3;355 23 5.66 30 8.81 39 19.51 
18 1.35 19 3.72 24 5.88 31 9.08 40 19.97 
19 1.41 20 3.89 25 6.10 32 9.35 d=16mm 
20 1.48 21 4.06 26 6.32 33 9.61 24 14.63 


第 十 一 章 钾 钉 “583 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=16mm d=16mm d=16mm d =20mm d =20mm 
25 15.17 | 32 18.90 | 39 |22.63 30 |23.82 | 37 28.58 
26 15.70 | 33 19.43 | 40 |23.16|| 31 24.50 | 38 29.26 
27 16.23 | 34 19.96 d =20mm 32 |25.18 39 29.94 
28 16.76| 35 |20.50, 26 |21.10 | 33 |25.86 ,| 40 30. 62 
29 17.30 | 36 |21.03 27 |21.78 34 |26.54 
30 17.83 | 37 |21.56 | 28 |22.46 | 35 |27.22 
31 18.36| 38 |22.09 | 29 |23.14 | 36 |27.90 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


八 、 抽 心 锦 钉 


1. 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锣 钉 一 11 级 (GB/AT 12615. 1 一 2004 ) 


Y 
所 | 素 
本 封闭 型 平 圆 头 
抽 芯 锦 钉 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
和 a 3.28 | 4.08 4.88 5.08 6.48 
i 3.05 3.85 4.65 4. 85 6.25 
钉 体 
6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
上 jnin 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
大 二 了 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
d, 全 让 1.85 2.35 2.77 2.8 3.71 
条 六 
拉 min 25 2 


注 : d 一 公称 直径 ; dl 


P 一 钉 心 儿 


露 长 度 。 


钉 体 头 部 直径 ; di， 


钉 芯 直径 ; 一 钉 体 头 部 高 度 ; 


.5S84 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=5mm d=6.4mm 
6.5 |0.688 | 9.5 1.18 | 12.5 | 1.87 9.5 1.86 || 12.5 | 3.46 
8 0.709 11 1.21 13 1.88 11 1.91 13 3.49 
8.5 |0.716| 12.5 | 1.24 | 14.5 | 1.93 || 12.5 | 1.97 | 14.5 | 3.57 
9.5 |0.730 13 1.25 | 15.5 | 1.96 13 1.98 || 15.5 | 3.63 
11 0.751 | 14.5 | 1.29 16 1.98 | 14.5 | 2.04 16 3.66 
12.5 | 0.773 d=4.8mm 18 2.04 | 15.5 | 2.07 18 3.77 
d=4mm 8.5 1.74 21 2.14 16 2.09 21 3.94 
8 Te15 2 1 d=5mm 18 2.16 
8.5 1.16 11 1.82 8.5 1.82 21 2. 
2 
【规格 】 
(单位 : mm) 
箱 体 ”| (公称 ) 3.2 4 4.8 64 
钉 世 dn (max) 2 2.35 2.95 3.9 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm m/kg /mm m/kg /mm m/kg l/mm m/kg 
d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=6.4mm 
6 0.99 6 1.50 8 2.59 15 6.03 
8 1.06 8 1.63 10 2.76 16 6.19 
10 1.14 10 1.75 12 2.94 21 6.99 
12 1.22 12 1.88 15 352 
15 2.08 


第 十 一 章 钾 钉 "58S. 


3. 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 杀 一 06 级 (GB/T 12615. 3 一 2004) 


封闭 型 平 图 头 
抽 蔚 钾 钉 
【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 d( 公 称 ) 3.2 4 4.8 6.4 
钉 芯 dn (max) 1.85 2.35 2277 3.75 
【质量 | 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=4.8mm d=6.4mm 


8 0.338 | 9.5 |0.579 8 0.830 | 14.5 | 1.04 18 2.17 
9.5 |0.359 11 0.612 | 9.5 |0.878 18 1.15 
11 0.380 | 11.5 | 0.623 11 0.926 d=6.4mm 


d=4mm 12.5 |0.645 | 11.5 |0.942 | 12.5 | 1.86 


8 0.547 12.5 |0.974 | 14.5 | 1.98 


4. 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 一 51 级 (GB/T 12615. 4 一 2004) 


【规格 】 
(单位 : mm) 


钉 体 d( 公 称 ) 3.2 4 4.8 6.4 


钉 芯 di, (max) 2.15 2.75 3.2 3.9 


* S86 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
l/mm m/kg l/mm m/kg l/mm m/kg l/mm m/kg 
d=3.2mm d=4mm d =4.8mm d=6.4mm 
6 1.06 6 1.73 8 2.76 12 5.56 
8 1.13 8 1.84 10 2..92 14 5.88 
10 1.20 10 1.94 12 3.08 16 6.19 
12 1.27 12 2.04 14 3.24 20 6.83 
14 1.34 14 2.15 16 3.39 
16 2429 20 3.71 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
公称 9332 4 4.8 5 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 5.08 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
di 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.1 2 
i max 1.85 2.35 257X 2.8 3379 
钉 世 
Pp min 25 27 
注 : d 一 公称 直径 ; di 一 钉 体 头 部 直径 ; du 一 钉 芯 直径 ; 6 一 钉 体 头 部 高 度 ; 


P 一 钉 芯 外 圳 长 度 。 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=5mm d=6.4mm 
8 0. 694 11 1.18 13 1.83 11 1.85 || 12.5 | 3.38 
8.5 |0.701| 12.5 | 1.21 | 14.5 | 1.88 | 12.5 | 1.91 13 3.40 
9.5 |0.715 13 1.22 | 15.5 | 1.91 13 1.92 || 14.5 | 3.49 
11 0.736 | 14.5 | 1.26 16 1.93 | 14.5 | 1.98 || 15.5 | 3.54 
12.5 | 0.757 d=4.8mm 18 1.99 | 15.5 | 2.01 16 3.57 

d =4mm 8.5 1.69 2 2.09 16 2.03 18 3.68 
8 1.12 | 9.5 1.72 d=5mm 18 2.10 21 3.85 
8.5 1.13 11 1.77 8.5 = 21 2;21 
9.5 1.15 | 12.5 | 1.82 | 9.5 = 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 | 2.4 3 3.2 4 4.8 5 
d max | 2.48 | 3.08 | 3.28 | 4.08 | 4.88 | 5.08 
min | 2.25 | 3.85 | 3.05 | 3.85 | 4.65 | 4.85 
钉 体 
max | 5.0 | 6.3 | 67 | 8.4 | 10.1 |10.5 
min | 42 | 54 | 58 | 69 | 83 | 8.7 
Ek 本 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 
| max | 1.55 2 2 2.45 | 2.95 | 2.95 
钉 营 P 六 25 27 
盲区 长 度 6 (max) ass +3.5 Lina +4 Lnax +4.5 
注 : d 一 公称 直径 ; du 一 钉 世 直径; di 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; PP 一 钉 芯 


外 圳 长度。 


“ 588 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2.4mm d=3mm d=3.2mm d =4mm d=5mm 
4 0.540 12 1.03 16 1.44 25 2.88 8 2.67 
6 0.554 16 1.11 20 1.61 d=4.8mm 10 2.87 
8 0.568 20 1.18 25 1.82 8 2;57 12 3.08 
10 0.582 25. 1.28 d=4mm 10 2.76 16 3.50 
12 0.596 d=3.2mm 8 15735 12 2.95 20 3.91 
d=3mm 1.01 10 1.89 16 3.34 25 4.43 
6 0.921 8 1.10 12 2.02 20 3.72 30 4.95 
8 0.958 10 1.18 16 2.28 25 4.20 
10 0.995 12 1.27 20 2;55 30 4.67 
7. 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 一 30 级 (GB/T 12617. 2 一 2006) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 | 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6 6.4 
d max |2.48 | 3.08 |3.28 |4.08 |4.88 | 5.08 | 6.08 6.48 
min |2.25 | 2.85 |3.05 | 3.85 |4.65 |4.85 | 5.85 6.25 
钉 体 二 max | 5.0 | 6.3 | 6.7 | 8.4 |10.1 |10.5 | 12.6 13.4 
min | 4.2 | 5.4 | 5.8 | 6.9 | 8.3 | 8.7 10.8 11.6 
k max 1 1.3 | 1.3 | 1.7 2 2.1 人 9 2.7 
| dn | max | 1.5 |2.15 |2.15| 2.8 |3.5 | 3.5 3.4 4 
负心 25 27 
盲区 长 度 b(max) lax +3.5 lia +4 1 +4.5 | +5 1 +5.5 
注 : 4 一 公称 直径 ; 加 一 钉 世 直径; di 一 钉 体 头 部 高 度 ; P 一 钉 忌 外 露 长 度 。 
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【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2.4mm d=3.2mm d =4mm d=5mm d=6.4mm 
6 0. 669 6 1.48 16 5.18 10 4.91 10 7.06 
8 0.740 8 1.74 20 6.17 12 35552 12 8.07 
10 |0.812 10 1.99 d=4.8mm 16 6.76 16 10. 09 
12 |0.883 12 2.24 8 4.17 20 7.99 20 12.11 
d=3mm 16 2.75 10 4.74 25 9.53 25 14.63 
6 1.37 20 3325 12 5.30 d=6mm 
8 1.59 d =4mm 16 6.44 10 5.80 
10 1.81 6 2.81 20 7.58 12 6.68 
12 2.04 8 35:21 25. 9.00 16 8.46 
16 2.48 10 3.60 d =5mm 20 10.24 
20 2.92 12 4.39 8 4.29 23 12.46 
8. 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 一 12 级 (GB/T 12617. 3 一 2006 ) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 d( 公 称 ) 2.4 32 4 4.8 6.4 
dn ( max) 1.6 2 2.58 3.05 4 
钉 芯 
P(min) 23 27 
盲区 长 度 | b(max) | /oa +3 max +3 | lvaxt3.5 | vax +4 | lnax +5.5 
注 : d 一 公称 直径 ; du 一 钉 芯 直径， P 一 钉 世 外露 长 度 。 


:5S90 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=2.4mm d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=6.4mm 
6 0.242 12 |0.721 8 0.957 8 1.20 12 2 
d=3.2mm 16 |0.891 10 1.09 10 1.39 16 3.39 
6 0.466 | 20 1.06 12 1.35 12 1.59 20 4.07 
8 0.551 d =4mm 16 1.62 16 1.97 
10 | 0.636 6 0.824 | 20 1.95 20 2.35 
9. 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 一 S1 级 (GB/T 12617. 4 一 2006) 
【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 ”| d( 公 称 ) 3 3.2 4 4.8 5 
| dn(max) | 2.05 2. 15 ZS 3. 3.25 
钉 世 
P(min) 23 27 
弟 区 长 度 | Hm) | dom +4 | hw td | ln + dS | tot) | hon ts 
注 ; 4 一 公称 直径 ; 4 一 钉 芯 直径 ; 1 一 公称 长 度 ; P 一 钉 芯 外 馈 长 度 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
Umm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg 
d=2mm d=3.2mm d =4mm d=4.8mm d=5mm 
6 0.409 6 0.499 6 0. 849 8 1.31 8 1.37 
8 0.447 8 0.584 8 0.915 10 1.50 10 1.58 
10 | 0.484 10 | 0.669 10 1.05 12 1.69 12 1.78 
12 |0.521 12 |0.754 12 1.18 14 1.88 14 1.99 
14 |0.559 14 |0.839 14 1.31 16 2.07 16 2.20 
16 | 0.596 16 “| 0.924 16 1.45 18 2.26 18 2.41 
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10. 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 一 20 级 、21 级 、22 级 (GB/T 12617. 5 一 
2006 ) 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 d( 公 称 ) 3 3.2 4 4.8 
di ( max) 2 2 2.45 2.95 
钉 芯 
P(min) 25 27 
盲区 长 度 4b(max) /uax +3.5 Lim Unax +4 lnax +4.5 
注 : d 一 公称 直径 ; du 一 钉 芯 直 径 ; /一 公称 长 度 ; P 一 钉 芯 外露 长 度 。 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=3mm d=3.2mm d=4mm d=4mm d=4.8mm 


5 0.373 5 0.394 5 0.614 16 1.34 16 1.96 


6 0.392 6 0.465 6 0.680 d=4.8mm 18 2 3 


8 0.429 8 0.550 8 0.813 8 1.19 20 2.34 
10 0.467 10 0.635 10 0.946 10 1.38 


12 0.504 12 0.720 12 1.08 12 1.57 


14 0.541 14 0. 805 14 1.21 14 1.77 


. S92 . 


常用 紧 固件 速 查 手册 


11. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 一 10 级 、11 级 (GB/T 12618. 1 一 2006) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 |2.41 3 [3214 [48|5 6 6.4 
d | max |2.48 | 3.08 |3.28 |4.08 |4.88 |5.08 | 6.08 | 6.48 
min |2.25 | 2.85 |3.05 | 3.85 |4.65 |4.85| 5.85 | 6.25 
钉 体 4 | max | 5.0 6.7 | 8.4 |10.1110.5| 12.6 | 13.4 
min | 4.2|5.4|5.8 |69|8.3|87| 108 | 11.6 
本 | .3113117| 2 |2.1| 2.5 2.7 
| max |1.55| 2 | 2 |2.45|2.95 |2.95| 3.4 3.9 
a 击 25 27 
盲区 长 度 b(max) | lw +3.5 t+4 Ti +4.5 [i +5 ll +5.5 
注 : 4 一 ( 钉 体 ) 公称 直径 ; di 一 头 部 直径 ; 大- 头 部 高 度 ，du 一 钉 世 直 径 ; 


P 一 钉 世 外露 长 度 。 


【 质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=2.4mm d=3mm d=3.2mm d=4mm d=4.8mm 
4 0.556 10 1.15 10 1.19 12 2.02 16 3.32 
6 0.600 12 1.22 12 1.27 16 2;.23 20 3.65 
8 0.643 16 1.36 16 1.42 20 2.48 25 4.07 
10 0.687 20 1.50 20 57 25 2.77 30 4.49 

12 0.730 25, 1.67 25 T1753 d=4.8mm d =5mm 

d=3mm d=3.2mm d =4mm 6 2.49 6 2.54 
0.937 4 0.965 6 1.67 2.65 8 2.71 
6 1.01 6 1.04 8 1.79 10 2.82 10 2.80 
8 1.08 8 1.12 10 1.90 12 2.99 12 3.06 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=5mm d=6mm d=6mm d=6.4mm d=6.4mm 
16 3.41 8 3.80 20 5.26 12 592 30 8.17 
20 3875 10 4.04 25 5.87 16 6.11 
25 4.20 12 4.29 30 6.48 20 6.70 
30 4.64 16 4.78 25 7.44 


12. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 一 30 级 (GB/T 12618. 2 一 2006) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 id( 公 称 )| 2.4 3 3,2 4 4.8 5 6 6.4 
钉 芯 dn (max)| 1.5 2.15 | 2.15 2.8 95 3:5 3.4 4 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 二 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | l/mm | m/kg 

d=2.4mm d=3.2mm d =4mm d = 5mm d =6mm 

6 0.688 6 1.40 20 3.83 8 4.30 25 

8 0.759 8 1.52 25 4.32 10 4.60 30 

10 |0.830 10 1.65 30 4.82 12 4.91 d=6.4mm 

12 | 0.901 12 1.77 d =4.8mm 16 5;93 10 7.16 

d=3mm 16 2.03 8 4.12 20 6.14 12 7.67 

6 1.32 20 2.28 10 4.41 23 6.92 16 8.68 

8 1.43 d =4mm 12 4.69 30 7.69 20 9.69 

10 1.54 6 2.45 16 5.26 d = 6mm 25 10.95 

12 1.65 8 2.65 20 5.83 10 5.62 30 12.21 

16 1.87 10 2.84 25 6.54 12 6.07 

20 2.09 12 3.04 30 25 16 6.96 

16 3.44 20 7.84 


* 594: 常用 紧 固件 速 查 手册 


13. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 一 12 级 (GB/T 12618. 3 一 2006) 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 d( 公 称 ) 2.4 3.2 4 4.8 6.4 
钉 起 di (max) 1.6 2.1 2.55 3.05 4 
盲区 长 度 b(max) 1 +3 A I 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


d=2.4mm d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d=4.8mm 


.447 6 0.699 6 .08 30 2.22 


.489 8 0.765 8 .17 d=6.4mm 


.S511 9 0.798 9 .22 12 2.58 


.296 12 .574 12 0.898 12 .36 20 3.26 
.320 16 .659 16 1.03 16 £53 25 3.68 


0 0 
0 0 
0 0 
9 0.284 10 0.532 10 0. 832 10 2.92 
0 0 
0 0 
0 


.744 20 1.16 20 :1 30 4.11 


本 
MD 
~ 
— 
CN 


0.426 25 0. 850 25 1.33 25 
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【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 d( 公 称 ) 3 3.2 4 4.8 5 
钉 芯 | dn (max) 2.05 2. 15 2.75 3.2 3.25 
盲区 长 度 | 4( max) lnax +4 /nax +4.5 lnax +5 
【质量 】 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d=3.2mm d=4mm d=4.8mm d =Smm 
6 1.26 6 1.41 8 2.34 8 3.48 8 3.69 
8 1.37 8 1.53 10 2.54 10 3.76 10 4.00 
10 1.48 10 1.66 12 2.74 12 4.05 12 4.31 
12 1.60 12 1.79 14 2.93 14 4.34 16 4.93 
14 1.71 14 1.91 16 3.13 16 4.62 18 5.24 
16 1.82 16 2.04 18 3.33 18 4.91 20 5.56 
20 3.53 20 5.19 25 5.87 
25 3.73 25 5.48 


15. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锣 钉 一 20 级 、21 级 、22 级 (GB/AT 
12618. 5—2006) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 公称 直径 d 3 3.2 4 4.8 
直径 d,, (max) 2 2 2.45 2. 95 
钉 世 外 露 长 度 PCmin) 25 27 
盲区 长 度 b(max) 1 +3.5 人 这 la +4.5 


* S96 ， 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d=3.2mm d =4mm d=4mm d=4.8mm 
$ 1.18 5 1.26 1.98 16 3.15 16 4.77 
6 1.24 6 1.33 6 2.08 d=4.8mm 18 5.08 
8 1.36 8 1.46 8 2.30 8 3.54 20 5.39 
10 1.48 10 1.60 10 2.51 10 3.85 
12 1.60 12 1.74 12 2.78 12 4.16 
14 1.72 14 1.87 14 2.94 14 4.46 


【规格 】 
(单位 : mm) 
钉 体 公称 直径 d 332 4 4.8 6.4 
钉 世 直径 d (max) 2. 15 2.75 3.2 3.9 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3.2mm d=4mm d=4mm d=4.8mm d=6.4mm 
5 1337 5 2.36 16 3.552 10 4.14 14 7.88 
6 1.44 6 2.46 18 3.73 12 4.45 16 8.42 
8 1.57 8 2.67 20 3.94 14 4.75 18 8.97 
10 1.71 10 2.88 d=4.8mm 16 5.06 20 9%52 
2 1.84 12 3.09 3.54 18 5.36 
14 3.30 8 3.84 20 5.66 


第 +- 章 钢 名 . 597 ， 
-HP 
九 、 击 世锦 钉 
1. 扇 圆 头 击 芯 钾 钉 (GB/AT 15855. 1 一 1995 ) 
允许 制造 的 杀 蕊 形式 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 头 部 直径 d | 头 部 高 度 k | 钉 芯 直径 di | 公称 长 度 1 
公称 max min max SA 参考 汇 围 
3 3.06 | 2.94 6.24 1.4 1.8 6~15 
4 4.08 | 3.92 8.29 1.7 2.18 6 ~20 
5 5.08 | 4.92 9.89 2 2.8 8 ~32 
(6) 6.08 | 5.92 12.35 2.4 3.6 8 ~45 
6.4 6.48 | 6.32 13.29 3 3.8 8 ~45 
注 : 钉 芯 外 露 长 度 : 3 ~5mmo。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d=3mm d=4mm d =4mm d=5mm 
6 0. 320 14 |0.576 11 0. 806 19 1.23 13 1.47 
7 0. 352 15 0.618 12 |0.859 20 1.28 14 1.55 
8 0. 384 d =4mm 13 0.911 d = 5mm 15 1.63 
9 0.416 6 0.543 14 |0.964 8 1.05 16 1.72 
10 | 0.448 7 0.595 15 1.02 9 1.13 17 1.80 
11 0.480 8 0. 648 16 1.07 10 1.21 18 1.89 
12 |0.512 9 0.701 17 1.12 11 1.30 19 1.97 
13 0.544 10 | 0.753 18 1.17 12 1.38 20 2.05 


“ 598. 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=5mm d=(6)mm d= (6)mm d=6.4mm d=6.4mm 
21 2.14 14 2.45 33 4.87 13 2.74 32 5.48 
22: S22 15 ZS 34 5.00 14 2.88 33 5.62 
23 2.31 16 2.70 35 5.13 15 3.03 34 5.77 
24 2.39 17 2.83 36 5.26 16 3.17 35 5.91 
25 2.47 18 2.96 37 5.38 17 3.32 36 6.05 
26 2.56 19 3.09 38 5.51 18 3.46 37 6.20 
27 2.64 20 3.21 39 5.64 19 3.61 38 6.34 
28 2:72 21 3.34 40 5.77 20 3575 39 6.49 
29 2.81 22 3.47 41 5.89 21 3.89 40 6.63 
30 2.89 23 3.60 42 6.02 22 4.04 41 6.77 
31 2.98 24 3.72 43 6.15 23 4.18 42 6.92 
32 3.06 25 3. 85 44 6.28 24 4.33 43 7.06 
d= (6)mm 26 3.98 45 6.41 25 4.47 44 7.21 
8 1.68 27 4.11 d=6.4mm 26 4.61 45 7.35 
9 1.81 28 4.23 8 2.02 27 4.76 
10 1.94 29 4.36 9 2.16 28 4.90 
11 2.06 30 4.49 10 2.31 29 5.05 
12 2.19 31 4.62 11 2.45 30 5.19 
13 2.32 32 4.75 12 2.60 31 5.33 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 沉 头 击 芯 钾 钉 (GB/AT 15855. 2 一 1995 ) 


允许 制造 的 名 已 形式 


第 十 一 章 锦 钉 “ 3599. 
【规格 】 
和 位 : mm) 
公称 直径 4d 头 部 直径 di | 头 部 高 度 | 钉 芯 直径 di | 公称 长 度 / 
公称 max min max 一 参考 汇 围 
3 3.06 | 2.94 6.24 1.4 1.8 6~15 
4 4.08 | 3.92 8.29 1.7 2.18 6~20 
5 5.08 | 4.92 9.89 2 2.8 8 ~32 
(6) 6.08 | 5.92 12. 35 2.4 3.6 8 ~45 
6.4 6.48 | 6.32 13.29 3 3.8 8~45 
注 : 钉 芯 外露 长 度 : 3 ~5mm。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d=3mm d=4mm d=5mm d=5mm d= (6)mm 
6 0.256 12 |0.749 15 1.45 32 2.88 23 3.29 
7 0.288 13 0. 802 16 1.54 d=(6)mm 24 3.42 
8 0. 320 14 |0.854 17 1.62 8 1.38 25 3.55 
9 0. 352 15 0.910 18 1.71 9 1.50 26 3.67 
10 |0.384 16 |0.960 19 1.79 10 1.63 27 3.80 
11 0.416 17 1.01 20 1.87 11 1.76 28 3.93 
12 |0.448 18 1.06 21 1.96 12 1.89 29 4.06 
13 0.480 19 1.12 22 2.04 13 2.02 30 4.19 
14 |10.512| 20 1.17 23 2.13 14 2.14 31 4.31 
15 0. 544 d =5mm 24 2.21 15 2.27 32 4.44 
d=4mm 8 0.87 25 2.29 16 2.40 33 4.57 
6 0.433 9 0.95 26 2.38 17 2.53 34 4.70 
7 0.486 10 1.04 27 2.46 18 2.65 35 4.82 
8 0.538 11 1.12 28 2.55 19 2.78 36 4.95 
9 0.591 12 1.20 29 2.63 20 2.91 37 5.08 
10 |0.644 13 1.29 30 2.71 21 3.04 38 5.21 
11 0.696 14 1.37 31 2.80 22 3.16 39 5.33 


600 . 常用 紧 固 件 速 查 手册 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= (6)mm d=6.4mm d=6.4mm d=6.4mm d=6.4mm 
40 5.46 10 1.92 19 3.22 28 4.52 37 5.81 
41 5.59 11 2.07 20 3.36 29 4.66 38 5.96 
42 6.72 12 2.21 21 3.51 30 4.80 39 6.10 
43 5.85 13 2535 22 3.65 31 4.95 40 6.24 
44 5.97 14 2.50 23 3.80 32 5.09 41 6.39 
45 6.10 15 2.64 24 3.94 33 5.24 42 6.53 
d=6.4mm 16 2.79 25 4.08 34 5.38 43 6.68 
1.63 17 2.93 26 4.23 35 5:52 44 6.82 
9 1.78 18 3.07 27 4.37 36 5.67 45 6.96 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


第 十 二 曹 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 


紧 固 件 一 组 合 件 及 连接 副 的 特点 和 用 途 


号 名 称 村 点 和 用 途 


其 用 途 与 相应 的 十 字模 螺钉 的 用 途 相同 ， 可 参阅 前 
面 有 关 章节 的 叙述 。 这 种 组 合 件 的 主要 特点 是 ， 均 配 
上 相应 的 垫圈 ， 使 用 方便 


各 种 十 字模 螺 
钉 组 合 件 


其 用 途 与 相应 的 六 角 头 螺栓 的 用 途 相同 ， 可 参阅 前 
面 有 关 章 节 的 叙述 。 这 种 组 合 件 的 主要 特点 是 ， 均 配 


各 种 六 角 头 螺 


组 公 
el 上 相应 的 垫圈 ， 使 用 方便 
其 用 途 与 相应 的 自 攻 曝 钉 的 用 途 相同 ， 可 参阅 前 面 
攻 螺 

， 全 全 和 | 有 关 音 节 的 叙述 。 这 种 组 合 件 的 主要 特点 是 ， 均 配 上 
全 相应 的 垫圈 ， 使 用 方便 

钢 结 构 用 高 强 | ， 主 要 用 于 铁路 和 公路 桥梁 、 锅 炉 钢 结构 、 工 业 厂房 
度 大 六 角 头 螺栓 | 高 层 民用 建筑 、 塔 枪 结 构 、 起 重 机 械 及 其 他 钢 结构 需 


连接 副 要 采用 摩擦 型 高 强度 螺栓 连接 副 的 场合 


主要 用 于 工业 与 民用 建筑 、 公 路 和 铁路 桥梁 、 塔 架 
管道 支架 、 起 重 机 械 及 其 他 需要 采用 摩擦 型 连接 的 扭 

前 型 高 强度 螺栓 连接 副 的 场合 。 其 特点 是 螺栓 末端 多 

一 个 十 二 角 体 。 安 装 时 ， 须 用 特制 的 电动 扳手 ， 其 上 
下 有 两 个 套 简 头 ， 一 个 套 在 螺母 的 六 角 体 上 ， 另 一 

套 在 螺栓 的 十 体 上 。 拧 紧 时 ， 对 螺母 施加 顺 时 针 
力矩 ， 对 螺栓 十 二 角 体 施加 大 小 相等 的 道 时 针 力 和 矩 ， 
使 螺栓 的 末端 与 十 二 角 体 之 间 连 接 颈 部 承受 扭 剪 ， 至 
人 颈 部 剪断 为 止 ， 安 装 始 告 结束 。 这 种 扭 前 型 高 强度 螺 
栓 为 一 次 性 使 用 的 紧 固 件 ， 安 装 后 一 般 不 予 拆 名 


钢 结构 用 扭 剪 
型 高 强度 螺栓 连 
接 副 


602 


常用 紧 固件 速 查 手册 


二 、 十 字 本 螺钉 组 合 件 
1. 螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 ( GB/T 9074. 1 一 2002 ) 


| 二 由 
(3) 
【 规格 】 
(1) 组 合 件 中 的 螺栓 或 螺钉 和 垫圈 的 组 合 代号 
螺栓 或 螺钉 平 垫 圈 
标 准 号 名 称 代号 1S 型 IN 型 | 工 型 

GB/T 5783 一 2000 全 螺纹 六 角 头 螺栓 8 
GB/T 5782 一 2000 六 角 头 螺栓 | 
GB/T 818 一 2000 十 字模 盘 头 螺钉 | 二 人 | 现 
GB/T 70. 1 一 2000 内 六 角 圆 柱头 螺钉 S4 | v | v 这 
CGB/T 67 一 2000 开 槽 盘 头 螺钉 5° | 
GB/AT 65 一 2000 开 醒 圆柱 头 螺钉 S6 | V 4 

(2) 螺栓 或 螺钉 过 渡 圆 直径 (d,, ) 和 平 垫圈 尺寸 (单位: mm) 


平 染 圈 尺 - 
am | da S 型 L 型 
ma | | 六 h d h d 
公 小 max 公 省 max 公 小 max 
M2 2.4 0.6 站 5 0.6 5 0.6 6 
M2.5 2P 2.8 0.6 0.6 6 0.6 8 
M3 Ke 0.6 6 0.6 ~ 0.8 9 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 603 . 
( 续 ) 
w 平 垫圈 尺寸 
ee ao | da S 型 N 型 L 型 
和 max max h d, h d, h d, 
公称 max 公称 max 公称 max 
(M3.5) 3.7 | 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 4.3 | 0.8 8 0.8 9 12 
M5 5.2 1 9 1 10 1 15 
M6 2P |6.2| 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
M8 8.4 | 1.6 15 1.6 16 2 24 
M10 10.2 18 2 20 2.5 30 
M12 12.6 2 20 2.5 24 3 37 
注 : 1. 平 垫圈 一 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 标准 号 为 GBAT 97.4 一 2002。S 型 
(小 系列 ) 、N 型 (标准 系列 ) 和 工 型 (大 系列 ) 平 垫圈 的 代号 分 别 
为 S、N 和 LI。 
2. hh 一 厚度 ，d, 一 外 径 ，P 一 螺 距 。 
中 “一 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完整 螺纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 〈 即 
用 末 倒 角 的 环 规 ) 测量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 。 
【质量 】 
(1) 螺栓 或 螺钉 的 每 1000 件 钢 制品 的 质量 (= ) 
参见 “GB/T 5783 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 ”的 质量 
参见 “CB/T 5782 六 角 头 螺栓 ”的 质量 
号 S3 参见 “GB/T 818 十 字 槽 盘 头 螺钉 ”的 质量 
参见 “CB/T 70. 1 内 六 角 圆 柱头 螺钉 ”的 质量 
参见 “CBZT 67 开 槽 盘 尖 螺钉 ”的 质量 
代号 S 参见 “GB/AT 65 开 槽 圆柱 头 螺 钉 ” 的 质量 
(2) 平 垫圈 的 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 (= ) 
小 系列 (S$ 型 ) 平 垫圈 
垫圈 规格 /mm 2 5 3 3.5 4 
m/kg 0.064 0.074 0. 105 0.191 0.252 
垫圈 规格 /mm 5 6 8 10 12 
m/kg 0.372 0. 895 1.68 2.93 3.44 


:604 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
@) 标 准 系列 (N 型 ) 平 垫圈 
垫圈 规格 /mm 2 2.5 3 S29 4 
m/kg 0. 074 0. 081 0. 105 0.191 0. 252 
垫圈 规格 /mm 5 6 8 10 12 
m/kg 0.372 太志 1.99 3.87 7.01 
@ 大 系列 ( 工 型 ) 平 垫圈 
垫圈 规格 /mm 2 5 3 3.5 4 
m/kg 0. 122 0.218 0.362 0.546 0. 808 
垫圈 规格 /mm 5 6 8 10 12 
m/kg 1.26 2. 90 6.43 12.54 23.08 


2. 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 组 合 件 (GBAT 9074. 2 一 1988 ) 


头 杆 结合 处 的 型 式 


向 


【规格 】 


螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 | 螺纹 长 度 | 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 | 公称 长 度 


d amax bmin 万 =~ ds 公称 1 范 国 
M3 1.0 25 1.2 6 8 ~30 
M4 1.4 38 1.5 8 10 ~40 
M5 1.6 38 1.8 10 12 ~45 


M6 2.0 38 1.8 11 14 ~50 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “605. 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
= M3 = M4 d= M5 d= M5 = M6 
8 1.04 10 1.86 | 40” | 4.11 35 6.17 30 8.67 
10 1.19 12 2.01 d= M5 40” | 6.77 35 9.53 
12 1.34 | (14) | 2.16 12 3.41 45 7.38 || 40* | 10.39 
(14) | 1.49 16 2.31 | (14) | 3.65 d= M6 45 11.25 
16 1.64 20 2.61 16 3.89 | (14) | 5.93 50 12.10 
20 1.94 25 2.99 20 4.37 16 6.27 
25 | :2..32 30 3.36 25 4.97 20 6.96 
30 2.69 35 3.74 30 5::57 25 7.82 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


3. 十 字 覃 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 (GB/AT 9074. 3 一 1988 ) 


人 

呈 导 
【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 | 螺纹 长 度 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 | 公称 长 度 

d amax bmin 五 公称 dy 参考 1 汇 围 
M3 1.0 25 1.6 $223 8~30 
M4 1.4 38 2.2 6.78 10 ~40 
MS 1.6 38 2.6 8.75 12 ~45 
M6 2.0 38 3.2 10.71 14 ~50 


606 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 一 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M4 M5 M6 
8 1.02 10 1.80 | 40” | 4.05 35 6.07 30 8.68 
10 1.17 12 1.95 M5 40” | 6.67 35 9.54 
12 1.32 | (14) | 2.10 12 3.31 45 7.28 || 40* | 10.40 
(14) | 1.47 16 2.25 | (14) | 3.55 M6 45 11.26 
16 1.62 20 2.55 16 3.79 || (14) | 5.94 50 12.11 
20 1.92 25 2.93 20 4.27 16 6.28 
25” | 2.30 30 3.30 25 4.87 20 6.97 
30 2.67 35 3.68 30 5.47 25 7.83 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 1 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


4. 十 字 槽 盘 头 螺钉 、 弹 得 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 4 一 


头 杆 结合 处 的 型 式 


【规格 】 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 | 螺纹 长 度 | 执 圈 厚 度 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 ,垫圈 外 径 | 公称 长 度 


d amax bmin 有 公称 | 五 公称 | 网 公称 | dy 公称 l 沁 围 
M3 1.0 25 0.5 1.50 7 5.23 8~30 
M4 1.4 38 0.8 2.00 9 6.78 10 ~40 
MS 1.6 38 1.0 DS 10 8.75 12 ~45 


M6 2.0 38 1.6 3.25 12 10.71 14~50 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 * 607. 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg | l/mm | m/kg 
= M3 = M4 d= M4 d= M5 = M6 
8 1.13 10 2.10 | 40* | 4.35 35 6.51 30 9.69 
10 1.28 12 2.25 d= M5 40” | 7.11 35 10.55 
12 1.43 | (14) | 2.40 12 3.75 45 7.72 || 40* | 11.41 
(14) | 1.58 16 2.55 | (14) | 3.99 d= M6 45 12.27 
16 1.73 20 2.85 16 4.23 || (14) | 6.95 50 13. 12 
20 2.03 25 3.23 20 4.71 16 1529. 
25” | 2.41 30 3.60 25 5.31 20 7.98 
30 2.78 35 3.98 30 5.91 25 8.84 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 十 字 槽 小 盘 头 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/AT 9074. 5 一 2004) 


全 螺纹 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 
注 : 一 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 
~ 完整 螺纹 始 端的 最 大 距离 
过 渡 圆 直径 4a。 和 杆 径 ds dmax=2p 
【规格 】 


(单位 : mm) 


平 执 图 


纹 规 | 过 渡 区 
i 不 系列 5S 型 | 标准 系列 -N 型 | 大 系列 -工区 


d | 人 径 d, 
格 {ECs max hh 公称 d, max hh 公称 d, max hh 公称 d, max 


M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 


M2.5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 


M3 3.3 0.6 6 0.6 7 0.6 9 


608 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
三 平 垫 
螺纹 规 | 过 渡 圆 = - a 
稳 闻 | 其 到 二 小 系列 一 S 型 标准 系列 一 N 型 大 系列 一 L 型 
I hh 公称 d2 max hh 公称 d, max hh 公称 d2 max 
(M3.5) 3.7 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
MS 52 1 9 1 10 1 15 
M6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
M6 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
注 : 有 一 垫圈 厚度 、d, 一 垫圈 外 径 。 
【质量 】 


(1) 十 字模 小 盘 头 螺钉 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2 M2.5 (M3.5) MS M6 
3 0.13 | 25* | 0.89 20 1.60 12 2.86 45 9.87 
4 0.14 M3 25 1.89 ‖ (14) | 3.10 || 50* | 10.72 
5 0.16 4 0.47 30 2.18 16 3.34 || (55) | 11.58 
6 0.18 5 0.52 | 35” | 2.48 20 3.82 60 12. 44 
8 0.21 6 0.56 M4 25 4.42 M8 
10 0.25 8 0.64 5 1.03 30 5.02 10 8.48 
12 0.29 10 0.73 1.10 35 5.62 12 9.11 
(14) | 0.32 12 0.81 8 1.25 40 6.22 | (14) | 9.73 
16 0.36 | (14) | 0.90 10 1.40 45 6.82 16 10.35 
20” | 0.43 16 0.98 12 1.55 50 7.42 20 11.59 
M2.5 20 1.15 | (14) | 1.70 M6 25 13.15 
3 0.26 25 1.36 16 1.85 8 3552 30 14.70 
4 0.28 | 30” 1.58 20 2.15 10 3.87 35 16.26 
5 0.31 (M3.5) 23 2.53 12 4.21 40 17. 81 
6 0.34 5 0.71 30 2.90 || (14) | 4.55 45 19.37 
8 0.40 6 0.77 35 3.27 16 4.89 | 50* | 20.92 
10 0.46 8 0.89 | 40” | 3.65 20 5.58 | (55) | 22.48 
12 0.52 10 1.01 M5 25 6.44 60 24.03 
(14) | 0.57 12 1.13 2.14 30 29 
16 0.63 | (14) | 1.24 8 2.38 39 8.15 
20 0.75 16 1.36 10 2.62 40 9.01 
注 : 带 插 号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 小 于 等 于 带 * 符号 的 规格 制 成 全 螺纹 。 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 * 609. 
(2) 平 执 较 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 

d 2 12.5 | 3 103.5)1 4 5 6 8 
S 型 |0.064 |0.074 |0.105 |0.191 |0.252 | 0.372 | 0.895 | 1.68 
m/kg | N 型 |0.081 米 水 米 水 米 水 沙洲 水 水 1.02 1.99 
工 型 | 0.112 |0.218 |0.362 |0.546 |0.808 | 1.26 | 2.90 6.43 

注 : 带 * * 符 号 的 质量 ， 因 原始 数据 看 起 来 有 错误 ， 故 未 予以 列 人 表 中 。 


6. 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹 得 执 圈 组 合 件 (GBAT 9074. 7 一 1988 ) 


a 


二 


头 杆 结合 处 的 型 式 


【 规格】 
(单位 : mm) 
螺纹 螺纹 螺纹 垫圈 垫圈 公称 长 度 
规格 肩 距 长 度 高 度 外 径 1 
d amax bmin 五 公称 dd; 参考 范围 
M2.5 0.8 25 1.2 4.34 6 ~25 
M3 1.0 25 1.6 5;23 8~30 
M4 1.4 38 252 6.78 10 ~35 
M5 1.6 38 2.6 8.75 12 ~40 
M6 2.0 38 322 10.71 14 ~50 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M2.5 M2.5 M2.5 M2.5 M3 
6 0.36 10 0.48 | (14) | 0.59 20 0.77 8 0.68 
8 0.42 12 0.54 16 0.65 || 25* 0.91 10 0.77 


:610 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
[mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M4 MS M6 
12 0.85 10 1.48 | 35* | 3.35 30 5.18 25 6.75 
(14) | 0.94 12 1.63 MS 35 5.78 30 7.60 
16 1.02 | (14) | 1.78 12 3.02 | 40” | 6.38 35 8.46 
20 1.19 16 1.93 | (14) | 3.26 M6 40” 9.32 
25 洁 1.40 20 2.23 16 3.50 | (14) | 4.86 45 10. 18 
30 1.62 25 2.61 20 3.98 16 5.20 
50 11.03 
30 2.98 25 4.58 20 5.89 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 1 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 


7. 十 字 槽 小 盘 头 螺钉 、 弹 簧 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 8 一 
1988) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 “螺纹 肩 距 | 螺纹 长 度 垫圈 厚度 | 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 ,垫圈 外 径 | 公称 长 度 
规格 a 4 h H d, dy Ll 
1 max | min | 公称 | 公称 | 公称 | 公称 | 范围 
M2.5 0.8 25 0.5 1.50 6 4.34 6~25 
M3 1.0 25 0.5 2.00 这 5.23 8~30 
M4 1.4 38 0.8 2.75 9 6.78 10 ~35 
MS 1.6 38 1.0 3525 10 8.75 12 ~40 
M6 2.0 38 1.6 4.00 12 10.71 14~50 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “ 611- 


【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= M2.5 = M3 d= M4 d= M5 = M6 
6 0.44 8 0.79 10 1.78 12 3.46 || (14) | 5.87 
8 0.50 10 0.88 12 1.93 | (14) | 3.70 16 6.21 
10 0.56 12 0.96 | (14) | 2.08 16 3.94 20 6.90 
12 0.62 | (14) | 1.05 16 2.23 20 4.42 25 7.76 
(14) | 0.67 16 1.13 20 2.53 25 5.02 30 8.61 
16 0.73 20 1.30 25 2.91 30 5.62 35 9.47 
20 0.85 | 25” 1.51 30 3.28 35 6.22 || 40” | 10.33 
25* | 0.99 30 1.73 | 35* | 3.65 || 40* | 6.82 45 11.19 
50 12. 04 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


8. 十 字 槽 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 (GBAT 9074. 9 一 1988 ) 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 肩 距 螺纹 长 度 垫圈 外 径 公称 长 度 
螺纹 规格 加 六 
1 a b D 1 
max min 一 范围 
M3 1.0 25. 6.0 8~30 
M4 1.4 38 8.0 10 ~35 
MS 1.6 38 9.8 12 ~40 
M6 2.0 38 11.8 14~50 
MS8 | 38 15.3 16~60 


“ 612 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 一 
/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M5 M6 M8 
8 0.63 12 1.20 16 2.33 25 4.92 30 11.23 
10 0.78 | (14) | 1.35 20 2.81 30 5;77 35 12.79 
12 0.93 16 1.50 25 3.41 35 6.63 40 14.34 
(14) | 1.08 20 1.80 30 4.01 40 7.49 || 45* | 15.90 
16 1.23 25 2.18 35 4.61 | 45 8.35 50 17. 45 
20 1.53 30 2533 | 40 221 50 9.20 || (55) | 19.01 
25 1.91 | 35* | 2.93 M6 M8 60 20.56 
30” | 2.28 MS (14) | 3.03 16 6.88 
M4 12 1.85 16 3.37 20 8.12 
10 1.05 | (14) | 2.09 20 4.06 25 9.68 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 范围 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


9. 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 (GBAT 9074. 10 一 


1988 ) 

【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 肩 距 累 纹 长 度 垫圈 外 径 公称 长 度 
a b D 上 

max min 一 范围 
M3 1.0 25 6.0 8 ~30 
M4 1.4 38 8.0 10 ~35 
M5 1.6 38 9.8 12 ~40 
M6 2.0 38 11.8 14~50 
M8 2 38 1553 16~60 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “ 613. 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


= M3 = M4 d= MS d= M6 = M8 

8 0.70 12 1.40 16 2.63 25 5.41 30 12.63 
10 0.85 | (14) | 1.55 20 3.11 30 G27 35 14.19 
12 1.00 16 1.70 25 3.71 35 7.13 40 15.74 
(14) | 1.15 20 2.00 30 4.31 40 7.98 || 45* 17.30 
16 1.30 25 2337 35 4.91 | 45* 8.84 50 18. 85 
20 1.60 30 2.75 | 40” 5.51 50 9.70 || (55) | 20.41 
25 1.98 | 35 3;12 =M6 d= M8 60 21.96 
30” .33 d= MS (14) | 3.53 16 8.28 


SQ. 
中 

对 
一 
hMD 


.15 16 3.87 20 9.52 


区 

10 ,29 (14) 2.39 20 4.55 25 11.08 
注 ; 1. 1 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

10. 十 字模 四 穴 六 角 头 螺栓 和 平 垫圈 组 合 件 (CB/T 9074. 11 一 1988) 


jx 


【规格 】 
(单位 :mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 螺纹 长 度 垫圈 厚度 垫圈 外 径 公称 长 度 
d amax bmin hh 公称 d, 公称 1 范围 
M4 1.4 38 0.8 9 10 ~35 
MS 1.6 38 1.0 10 12 ~40 
M6 2.0 38 1.6 12 14~50 
M8 2:5 38 1.6 16 16~60 


* 614 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M4 M5 M6 M6 M8 
10 1.95 12 3.37 | (14) | 6.06 50 12.23 || 45 22.43 
12 2.10 | (14) | 3.61 16 6.40 M8 50 23.99 
(14) | 2.25 16 3.85 20 7.09 16 13.41 || (55) | 25.54 
16 2.40 20 4.33 25 7.95 20 14.66 || 60 27.10 
20 2.70 25 4.93 30 8.80 29 16.21 
25 3.07 30 S533 35 9.66 30 17.77 
30 3.45 35 6.14 | 40” |10.52 | 35 19.32 
35” | 3.82 || 40” | 6.74 45 11.38 || 40” |20.88 


1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 ! 的 螺栓 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


11. 十 字 槽 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 〈(GB/T 9074. 12 一 


头 杆 结合 处 的 型 式 
《 
3 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 螺纹 长 度 垫圈 高 度 垫圈 外 径 公称 长 度 
d amax bmin 五 公称 d2 参考 1 范围 
M4 1.4 38 2:2 6.78 10 ~35 
MS 1.6 38 2.6 8.75 12 ~40 
M6 2.0 38 3.2 10.71 14~50 
M8 2.5 38 4.0 13.64 16~60 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “ 615. 


1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 

= M4 = M5 d= M6 d= M6 = M8 
(14) | 5.36 50 11.53 || 45 20.74 
16 5.70 d= M8 50 22.30 
6.39 16 11.72 || (55) | 23.85 
05 25 1525 20 12.97 || 60 25.41 
8 
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.10 ‖ 25 |14.52 
.96 || 30 |16.08 
23 | 35 .82 | 35 |17.63 
.60 | 40* | 6.46 | 45 |10.68 | 40* | 19.19 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺栓 ， 制 成 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
12. 十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 、 弹 得 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/AT 
9074. 13 一 1988 ) 
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头 杆 结合 处 的 型 式 


【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 “| 螺纹 肩 距 | 螺 纹 长 度 | 执 圈 厚 度 | 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 | 垫 圈 外 径 | 公称 长 度 
规格 a b h H ad dy l 
d max min 公称 公称 公称 参考 范围 
M4 1.4 38 0.8 2.2 9 6.78 10 ~35 
MS 1.6 38 1.0 2.6 10 8.75 12 ~40 
M6 2.0 38 1.6 3;2 12 10.71 14 ~50 
M8 DD 38 1.6 4.0 16 13.64 16~60 


.616 常用 紧 固件 速 查 手册 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
mm | m/kg | am | m/kg | /mm | m/kg | an | m/kg | /mm | m/kg 
M4 M5 M6 M6 M8 
10 | 2.03 | 12 | 3.53 | (14) | 6.37 | 50 |12.54 | 45 | 23.04 
12 | 2.18 | (14) | 3.77 | 16 | 6.71 M8 50 | 24.60 
(14) | 2.33 | 16 | 4.01 | 20 |7.40 | 16 |14.02 | (55) | 26.15 
16 |2.48 | 20 | 4.49 | 25 | 8.26 | 20 |15.27 | 60 |27.71 
20 |2.78 | 25 |5.09 | 30 | 9.11 | 25 |16.82 
25 |3.15| 30 |5.69 | 35 | 9.97 | 30 |18.38 
30 |3.53 | 35 | 6.30 | 40* |10.83 | 35 |19.93 
35* | 3.90 | 40* | 6.90 | 45 |11.69 | 40* |21.49 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 1 的 螺栓 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
三 、 六 角 头 螺栓 组 合 件 
1. 六 角 头 螺栓 和 弹 短 垫圈 组 合 件 (GB/AT 9074. 15 一 1988) 
【 规格 】 
单位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 肩 距 垫圈 高 度 垫圈 外 径 公称 长 度 
d amax 五 公称 dd 参考 1 范围 
M3 1.0 1.6 S23 8~30 
M4 1.4 2.2 6.78 10.»35 
M5 1.6 2.6 8.75 12 540 
M6 2.0 3.2 10.71 16 ~50 
M8 部 汪 4.0 13.64 20 ~65 
M10 3.0 5.0 16.59 25 ~80 
M12 3.5 6.0 19.53 30 ~ 100 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “617. 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M6 M8 M12 
8 0.74 35 3.52 35 8.76 || (65) |26.34 ‖ 30 38.38 
10 0.82 M5 40 9.62 M10 35 41. 94 
12 0.91 12 2.96 45 10.48 || 25 |23.58 | 40 |145.50 
16 1.08 16 3.44 50 11.34 || 30 |26.04 ,| 45 49.06 
20 L323 20 3.92 M8 35 |28.50 | 50 52.62 
25 1.46 25 4.52 20 12.35 || 40 |30.95 ,| 55 56. 19 
30 1.67 30 542 25 13.90 || 45 |33.41 60 59.75 
M4 35 5.72 30 15.46 || 50 |35.86 || 65 63.31 
10 1.65 40 6.32 35 17.01 || (55) | 38.32 ‖ 70 66. 87 
12 1.80 M6 40 18.57 || 60 |40.77 80 74. 00 
16 2. 10 16 S$:S1 45 |20.12|| (65) | 43.23 || 90 81. 12 
20 2.40 20 6. 19 50 |21.68 | 70 |45.69 || 100 | 88.25 
23 2.77 25 7.05 | (55) | 23.23 80 |50.60 
30 3:15 30 7.91 60 |24.79 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 执 圈 组 合 件 (GBAT 9074. 16 一 1988 ) 


头 杆 


二 
结合 


处 的 型 式 


【规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 肩 距 垫圈 高 度 垫圈 外 径 公称 长 度 / 
d amax H= d, 公称 范围 
M3 1.0 1.2 6 8~30 
M4 1.4 1.5 8 10 ~35 
M5 1.6 1.8 10 12 ~40 
M6 2.0 1.8 11 16 ~50 
M8 2.5 2.4 15 20 ~65 
M10 3.0 3.0 18 25 ~80 


618 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 


= M3 = M4 d= MS d= M8 d= MI0 
8 0.76 20 2.46 40 6.42 20 12.51 25 23. 82 
10 0.84 25 2.83 d= M6 25 14.06 30 26.28 


12 0.93 30 3.21 16 5.50 30 15.62 35 28.74 
16 1.10 35 3.58 20 6.18 35 17.17 40 31.19 
20 1.27 d= M5 25 7.04 40 18.73 45 33.65 
2 1.48 12 3.06 30 7.90 45 20.28 50 36. 10 
30 1. 69 16 3.54 35 8.75 50 21.84 | (55) | 38.56 


d= M4 20 4.02 40 9.61 || (55) | 23.39 60 41.01 


10 | 1.71| 25 | 4.62 | 45 |10.47|| 60 |24.95 | 65 | 43.47 

12 | 1.86| 30 |5.22 | 50 |11.33| (65) |26.50|| 70 | 45.93 

16 | 2.16| 35 | 5.82 80 | 50.84 

注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

3. 六 角 头 螺栓 、 弹 簧 垫圈 和 平 垫 圈 组 合 件 (CBZT 9014. 17 一 1988 ) 
头 杆 结合 处 的 型 式 


【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 肩 距 | 垫圈 厚度 | 垫圈 高 度 | 垫圈 外 径 | 垫圈 外 径 公称 长 度 / 
d amax hh 公称 五 公称 ds 公称 参考 汇 转 
M3 1.0 0.5 1.6 7 :23 8~30 
M4 1.4 0.8 252 9 6.78 10 ~35 
M5 1.6 1.0 2.6 10 8.75 12 ~40 
M6 2.0 1.6 352 12 10.71 20 ~50 
M8 2:5 1.6 4.0 16 13.64 25 ~65 
M10 3.0 2.0 5.0 20 16.59 30~80 
M12 3.5 2.5 6.0 24 19.53 35 ~ 100 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 619. 


每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 


/mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | l/mm | m/kg 
M3 M4 M6 M8 M12 
8 0.85 30 3.45 30 8.92 60 |27.09 | 35 49.74 
10 0.93 34 3.82 35 9.77 || (65) | 28.64 || 40 53.30 
12 1.02 MS 40 10.63 MI10 45 56. 86 
16 1.19 12 3.40 45 11.49 || 30 |30.51 50 60.42 
20 1.36 16 3.88 50 12.35 || 35 |32.97 ,| (55) | 63.99 
25 1]2.57 20 4.36 M8 40 |35.42|| 60 67.55 
30 1.78 25 4.96 25 16.20 || 45 |37.88 || (65) | 71.11 
M4 30 5.56 30 17.76 | 50 |40.33 || 70 74.67 
10 1.95 35 6.16 35 19.31 || (55) | 42.79 ,| 80 81. 80 
12 2. 10 40 6.76 40 120.87 | 60 |45.24 ,| 90 88. 92 
16 2.40 M6 45 |22.42 || (65) |47.70 | 100 | 96.05 
20 2.70 20 7.20 50 |23.98 | 70 |50.16 
2 3 3.07 25 8.06 | (55) | 25.53 80 |55.07 


注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


四 、 自 攻 螺 钉 组 合 件 
1. 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 (GBZT 9074. 18 一 2002 ) 
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平 端 盘 头 自 攻 螺钉 杆 径 (ds) 


:620 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
(1) 组 合 件 中 的 自 攻 螺钉 和 垫圈 代号 
标 准 号 标准 名 称 代 号 
CB/T 5285 一 1985 | 六角 头 自 攻 螺 钉 Sl 
GB/T 845—1985 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 S2 
GB/T 5282 一 1985 | “” 开 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 S3 
poy Des 本 用 于 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 2 N 
全 大 系列 L 
(2) 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 有 关 尺 寸 〈 单 位 : mm) 
平 垫圈 尺寸 (GB/T 97. 5) 
a” d, 标准 系列 (NN 型 ) 大 系列 ( 工 型 ) 
螺纹 规格 
max max h d, h d, 
公称 max 公称 max 
ST2.2 0.8 D1 1 5 1 7 
ST2.9 三 | 2.8 1 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 1 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST5.5 1.8 5.22 1.6 12 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 全 7.76 1.6 16 2 24 
ST9.5 | 7.56 2 20 2.5 30 
【质量 】 
(1) 自 攻 螺 钉 的 每 1000 件 钢 制品 的 质量 (= ) 


代号 S1 一 一 参见 “GB/AT 5285 六 角 头 自 攻 螺钉 ”的 质量 
代号 32 一 一 参见 “GB/AT 845 十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 ”的 质量 


代号 S3 一 一 参见 “GB/AT 5282 开 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 ” 的 质量 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “621. 
(2) 平 垫圈 的 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 〈= ) 
标准 系列 (CN 型 ) 平 垫圈 
垫圈 规格 /mm po 2.9 3.5 4.2 4.8 
m/kg 0.116 0. 132 0.247 0.317 | 0.401 
垫圈 规格 /mm 5.5 6.2 8 9.5 
m/kg 0.769 1.65 2.02 3.98 
@ 大 系列 ( 工 型 ) 平 垫圈 
垫圈 规格 /mm 2.2 2.9 3.5 4.2 4.8 
m/kg 0.280 0.356 0. 444 0. 668 1.26 
垫圈 规格 /mm 5.5 6.2 8 9.5 
m/kg 2.00 2.91 6.47 12.68 
2. 自 攻 螺 钉 组 合 件 用 平 垫圈 (GB/T 9074. 29 一 1988) 
yy 
去 毛刺 
【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.9 | 3.5 | 4.2 | 4.8 | 5.5 | 6.3 8 
Po max 2.56 | 3.10 | 3.67 | 4.18 | 4.82 | 5.58 | 7.27 
min 2.46 | 3.00 | 3.55 | 4.06 | 4.70 | 5.46 | 7.15 
a max( 公 称 ) | 6 8 9 10 12 14 14 
min 5.70 | 7.64 | 8.64 | 9.64 | 11.57 | 13.57 | 13.57 
公称 0.8 | 1.0 | 1.0 | 1.0 116116 116 
厚度 有 min 0.7 | 0.9 | 0.9 | 0.9 |14 |1.4 | 14 
max 0.9 | 11 [lil |11l |1.8 | 1.8 | 1.8 
Gd 0.13 | 0.3 | 0.38 10.47 | 11 11.51 | 一 


:622 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


3. 自 攻 螺 钉 组 合 件 用 大 垫圈 (GB/T 9074. 30 一 1988 ) 


/ Ra3.2 


去 毛刺 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 (螺纹 规格 ) 2.9 3.5 4.2 4.8 5.5 6.3 8 
a 2.56 | 3.12 | 3.67 | 4.12 | 4.82 | 5.52 | 7.27 
内 径 di 
二 2.46 | 3.00 | 3.55 | 4.00 | 4.70 | 5.40 | 7.15 
max( 公 称 ) | 9 11 12 | 15 | 15 | 18 | 21 
外 径 d， 
六 8.64 | 10.57 | 11.57 | 14.57 | 14.57 | 17.57 | 20.48 
公称 1 1 1 1.6 | 16 | 16 | 20 
厚度 晤 这 0.9 |0o9 |09 114114114 |1.8 
这 二 11|111111118118118 | 2.2 
质量 m/(kg/1000 
质量 m/(kgA000 件 ) | 0 | 063 | om |19 |186 |2.74 14.51 


五 、 组 合 件 用 紧 固 件 
1. 平 垫圈 一 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 (GB/T 97. 4 一 2002 ) 


【规格 和 质量 】 
(1) S 型 垫圈 (小 系列 ) 


第 十 二 章 ， 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 . 623 ， 

Ci nin) 

jp | 外 径 几 厚度 

| ,| ee 人 
min max La 
2 | 7S 1.85 4.5 4.2 0.6 0.65 0.55 0.064 
279 2.25 2:35. 5 4.7 0.6 0.65 0.55 0.074 
3 2;.73 2.85 6 5 0.6 0.65 0.55 0.105 
3:5 3.2 3732. 7 6.64 0.8 0.85 0.75 0.191 
4 3.8 3.72 8 7.64 0.8 0.85 0.75 0.252 
S 4.55 | 4.67 9 8.64 1 1.06 | 0.94 0.372 
6 $3 5.62 11 10.57 1.6 1.68 1.52 0.895 
8 7.4 33 15 14.57 1.6 1.68 1.52 1.68 
10 9.3 9..52 18 17.57 2 2.69 1.91 2.93 
12 11 11:27 20 19.48 2 2.69 1.91 3.44 
注 : 垫圈 的 公称 规格 相当 于 螺钉 的 螺纹 大 径 d。 
(2) N 型 垫圈 (标准 系列 ) 

(i 

am | Ee 外 径 几 厚度 质量 m 

a eR es re es eg Si 

Rk Ww . 

2 L193 1.85 9 4.7 0.6 0.65 0.55 0.074 
2:5 2323 2.35 6 $4 0.6 0.65 0.55 0.081 
3 2 2.85 7 6.64 0.6 0.65 0.55 0.105 
3 二 3.2 3.32 8 7.64 0.8 0.85 0.75 0.191 
4 3.6 3.772. 9 8.64 0.8 0.85 0.75 0.252 
5 4.55 | 4.67 10 9.64 1 1.06 | 0.94 0.372 
6 SS 5.62 12 Rg 1.6 1.68 1.52 1.12 
8 7.4 7..55 16 15.57 1.6 1.68 1.52 1.99 
10 9.3 9.52 20 19.48 2 2.09 1.91 3.87 
12 11 11.27 24 23.48 2..5 2.6 2.4 7.01 


:624 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


(3) 工 型 垫圈 (大 系列 ) 


(单位 : mm) 
内 径 di 外 径 dd 厚度 质量 灵 
小 
公称 公称 /A(kg/1000 件 ) 
格 . max min 公称 max min a 
mn max it 


235 0. 122 


39 0.218 


.75 0. 546 


LD 
CN 
LD 
一 
MD 
一 
MD 
一 
人 
(LA 
| 
一 
1 
全 
(oy 


.94 0. 808 


0 
2 0 
2.75 | 2.85 9 8.64 0.8 0.85 | 0.75 0.362 
3 0 
0 
0 


4.55 | 4.67 15 14.57 1 1.06 .94 1.26 
Ee] 5.62 18 17.57 | 1.6 1.68 | 1.52 2.90 
7.4 和 3539 24 23.48 2 2.09 | 1.91 6.43 
9.3 9.52 30 29.48 | 2.5 2.6 2.4 12.54 
11 11.27 37 36.38 3 3.11 | 2.89 23.08 


2. 平 垫圈 一 用 于 自 攻 螺 钉 和 朴 圈 组 合 件 (CB/T 97. 5 一 2002 ) 


【 规格 和 质量 】 
(1) N 型 垫圈 (标准 系列 ) 
(单位 : mm ) 
内 径 di 外 径 d， 厚度 质量 m 
| 网 公称 max 公称 min | 公称 | max | min 人 和 
min max 人 
2.2 | 1.9 2 5 4.82 1 1.06 | 0.94 0.116 
2.9 | 2.5 | 2.6 7 6.64 1 1.06 | 0.94 0.132 
3.5 3 3.1 8 7.64 1 1.06 | 0.94 0.247 
4.2 | 3.55 | 3.67 9 8.64 1 1.06 | 0.94 0.317 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 625 
( 续 ) 
A 内 径 di 外 径 d， 厚度 有 h 质量 m 
公休 
公称 公称 A(kg/1000 件 ) 
规格 人 S 称 max 公称 min 公称 max min 2 
min max a 
4.8 4 4.12 10 9.64 1 1.06 | 0.94 0.401 
5:5 4.7 4.82 12 11.57 1.6 1.68 1.52 0.769 
6.3 5.4 $5752 14 13.57 1.6 1.68 1.52 1.05 
8 7.15 7.3 16 15.57 1.6 1.68 1.52 2.02 
9.5 8.8 8.95 20 19.48 2 2.09 | 1.91 3.98 
(2) 工 型 大 垫圈 (大 系列 ) 
(单位 : mm) 
内 径 纪 外 径 岂 厚度 4 质量 
公休 
公称 公称 A(kg/1000 件 ) 
规格 公称 max 人 min 公称 max min 上 
min max 
2:2 1.9 2 7 6.64 1 1.06 | 0.94 0.280 
2.9 2:5 2.6 9 8.64 1 1.06 | 0.94 0.356 
3 人 5 3.1 11 10.57 1 1.06 | 0.94 0.444 
4.2 3.55 | 3.67 12 11.57 1 1.06 | 0.94 0.668 
4.8 4 4.12 15 14.57 6 1.68 1.52 1.26 
S55 4.7 4.82 15 14.57 1.6 1.68 1:52 2.00 
6.3 5.4 S52 18 17.57 1.6 1.68 1..32 2.91 
8 7.15 7.3 24 23.48 2 2.09 | 1.91 6.47 
9.5 8.8 8.95 30 29.48 | 2.5 2.59 | 2.41 12.68 
注 : 垫圈 的 公称 规格 相当 于 自 攻 螺钉 的 螺纹 大 径 d。 


3. 组 合 件 用 弹簧 垫圈 (GB/T 9074. 26 一 1988 ) 


h 


a;) 


65°~80° 


0620 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 2 3 4 5 6 8 10 12 
内 径 忆 max |2.34 | 2.83 |3.78 | 4.75 | 5.71 |7.64 | 9.59 |11.53 
min |2.20 |2.69 |3.60 14.45 |5.41 |7.28 | 9.23 |11.10 
公称 |0.6 10.8 11.111311.612.0 12.5 |3.0 
厚度 $ min |0.52 | 0.70 | 1.00 |1.20 |1.50 |1.90 |2.35 | 2.85 
max |0.68 | 0.90 |1.20 |1.40 |1.70 |2.10 |2.65 | 3.15 
公称 | 1.0 11.2 11.5 |2.012.5 |13.0 13.5 | 4.0 
宽度 5 min |0.90 |1.10 11.40 |1.90 |2.35 |2.85| 3.3 | 3.8 
max |1.10 |1.30 |1.60 |2.10 |2.65 |3.15 | 3.7 | 4.2 
i max 1.50 | 2.00 | 2.75 | 3.25 | 4.00 | 5.00 | 6.25 | 7.50 
2 min( 公 称 ) | 1.2 | 1.6 | 2.2 | 2.6 13.2 |4.0 |5.0 | 6.0 
开口 宽度 m= 0.30 | 0.40 | 0.55 | 0.65 | 0.80 |1.00 |1.25 | 1.50 
外 径 dy 参考 4.34 | 5.23 | 6.78 | 8.75 |10.71|13.64 116.59 |19.53 
质量 mi/(kg/1000 件 )=| 0.05 | 0.09 | 0.20 |0.40 |0.75 |1.46 | 2.64 | 4.30 
4. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 9074. 27 一 1988) 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 6 8 10 12 
内 径 纪 max 2.83 | 3.78 | 4.75 | 5.71 | 7.64 | 9.59 |11.53 
min 2.73 | 3.66 | 4.57 | 5.53 | 7.42 | 9.37 |11.26 
外 径 岂 max( 公称) 6 8 10 11 15 18 | 20.5 
min 5.70 | 7.64 | 9.64 | 10.57 | 14.57 | 17.57 | 19.98 
厚度 $ 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.6 |0.8 |1.0 |1.0 
齿 数 min 9 11 11 12 14 16 16 
质量 m/(kg/1000 件 ) 寺 | 0.06 | 0.14 | 0.26 | 0.30 | 0.77 | 1.35 | 1.67 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “627. 


5. 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 (GB/T 9074. 28 一 1988 ) 


90° 
【规格 和 质量 】 

(单位 : mm) 

规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 
内 径 纪 max 2. 83 3.78 4.75 5.71 7.64 
min 2.73 3.66 4.57 5.53 7.42 
外 径 d, = 6.0 8.0 9.8 11.8 15.3 

厚度 5S 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 

具 数 min 6 8 8 10 10 
质量 m/(kg/1000 件 ) =| 0.03 0.08 0.15 0.24 0.52 


六 、 钢 结构 用 连接 副 
1. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 (GBAT 1228 一 2006 ) 


0 


“ 628. 常用 紧 固件 速 查 手册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d MI12 M16 M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 
P( 螺 距 ) 1.75 2 2.5 2,5 3 3 3 
C max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
d, max 15.23 | 19.23 | 24.32 | 26.32 | 28.32 | 32.84 | 35.84 
d. max 12.43 | 16.43 | 20.52 | 22.52 | 24.52 | 27.84 | 30.84 
d, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
e min 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 
k 公称 $5 10 12.5 14 15 17 18.7 
s max 21 27 34 36 41 46 50 
35~40 | 45 ~50 |50 ~60 | 55~65 | 60 ~70 |65~75 | 70 ~80 
和 名 25 30 35 40 45 50 55 
b 45 ~75 |55 ~130|65 ~ 160 170 ~220 175 ~240|80 ~260 |85 ~260 
30 35 40 45 50 55 60 
注 : 1. < 一 垫圈 部 分 高 度 ; d, 一 过 渡 圆 直径 ; d. 一 无 螺纹 杆 径 ; d, 一 垫圈 面 
直径 ; e 一 对 角 宽 度 ; /一 头 部 高 度 ; s 一 对 边 宽度 ; /一 公称 长 度 ; 
4 一 螺纹 宽度 。 
2. 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d= M12 d= MI6 d = M20 d = M20 d= ( M22) 
35 49.4 60 136.2| 50 |207.3 | 130 | 412.3 95 391.4 
40 54.2 65 144.5 55 |220.3 | 140 |438.3 | 100 | 407.0 
45 57.8 70 152.8 60 |1233.3 | 150 |464.2 | 110 | 438.3 
50 62.5 75 161.2| 65 |243.6 | 160 |490.2 | 120 | 469.6 
55 67.3 80 169.5 70 |256.5 d=(M22) 130 | 500.8 
60 7271 85 177.8 75 |269.5 55 |269.3 | 140 | 532.1 
65 76.8 90 186.4 80 |282.5 60 |284.9 | 150 | 563.4 
70 81.6 95 194.4 85 |295.5 65 |300.5 | 160 | 594.6 
713 86.3 100 | 202.8 90 |308.5 70 |1313.2 | 170 | 625.9 
d= M16 110 |219.4| 95 |321.4| 75 |328.9 | 180 | 657.2 
45 113.0‖ 120 |236.1| 100 |334.4 80 |344.5 || 190 | 688.4 
50 121.3 4 130 |252.7 | 110 | 360.4 85 |360.1 | 200 | 719.7 
$5 127.9 120 | 386.3 90 |375.8 | 220 | 782.2 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 629 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | mm | m/kg | l/mm | m/kg 
d = M24 d = M24 d= ( M27) d= ( M27) d= M30 
60 |357.2| 150 | 687.1 85 |594.1 1 200 |1143.6|| 120 | 945.6 
65 |1375.7| 160 |724.2 ,| 90 1617.9 | 220 |1239.2|| 130 |1004.2 
70 |394.2| 170 |761.2, 95 |641.8 | 240 |1334.7|| 140 |1062.8 
75 |409.1| 180 |798.3 1 100 |665.7 | 260 11430.3| 150 |1121.5 
80 |428.6 | 190 |835.4 | 110 |713.5 d= M30 160 |1180.1 
85 |446.1| 200 |872.4 | 120 |761.3 70 |658.2 | 170 |1238.7 
90 |464.7| 220 | 946.6 | 130 | 809.1 75 |607.5 || 180 |1297.4 
95 |483.2| 240 |1020.7|| 140 | 856.9 80 |716.8 ,| 190 |1356.0 
100 | 501.7 d= ( M27) 150 | 904.7 85 |740.3 | 200 |1414.7 
110 |538.8| 65 |503.2 |, 160 |952.4 | 90 |769.6 | 220 |1531.9 
120 |575.9‖ 70 1527.11 170 11000.2| 95 |799.0 |‖ 240 |1649.2 
130 |612.9| 75 |551.0 ‖ 180 11048.0| 100 | 828.3 | 260 |1766.5 
140 |650.0| 80 |570.2 |, 190 |1095.8|| 110 | 886.9 
注 : 带 括号 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
2. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 (CBZT 1229 一 2006 ) 
15°~30° £ 
WW 
90°~120° pa 
jl 
A 2 
7 
本 
【 规格 和 质量 】 
螺纹 规格 也 M12 MI16 M20 | (M22) | M24 ( M27) M30 
P( 螺 距 ) 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3%35 
d, max 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 


“ 630. 常用 紧 固件 速 查 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 D M12 MI16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
d, min 19.2 24.9 31.4 3353 38.0 42.8 46.5 
e min 22.78 29.56 37;29 39.55 45.20 50.85 55..37 
m max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
s max 21 27 34 36 41 46 50 
质量 mi] 
/A(kg/1000 件 ) | 27.68 61.51 | 118.77 | 146.59 | 202.67 | 288.51 | 374.01 
注 : 1. d, 一 过 渡 圆 直径 ; 心 一 垫圈 面 直 径 ; e 一 对 角 宽 度 ; m 一 螺母 高 度 ; 


s 一 对 边 宽度 。 


2. 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 


【规格 和 质量 】 
(单位 : mm ) 

规格 (螺纹 大 径 )| 12 16 20 (22 ) 24 (27) 30 

min 13 17 21 23 25 28 31 
内 径 由 

max | 13.43 | 17.43 | 21.52 | 23.52 | 25.52 | 28.52 | 31.62 

min | 23.7 | 31.4 | 38.4 | 40.4 | 45.4 | 50.1 | 54.1 
外 径 d, 

max 25 33 40 42 47 52 56 
倒 角 端 | min | 15.23 | 19.23 | 24.32 | 26.32 | 28.32 | 32.84 | 35.84 
内 径 ds | max | 16.03 | 20.03 | 25.12 | 27.12 | 29.12 | 33.64 | 36.64 


第 十 二 章 ， 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 631 . 
( 续 ) 

规格 (螺纹 大 径 ) 12 | 16 | 20 | oo) | 2 | (7)| 30 
公称 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 

厚度 有 min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 

质量 mm 

A(kg/1000 件 ) | 10.47 | 23.40 | 33.55 | 43.34 | 55.76 | 66.52 | 75.42 


注 : 带 插 号 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 


4. 钢 结构 用 扭 前 型 高 强度 螺栓 连接 副 (GB/AT 3632 一 2008 ) 


(1) 螺栓 连接 副 型 式 
螺栓 


垫圈 螺母 


(2) 螺栓 


图 


F 放 大 图 
60 ~10° 


.632 . 常用 紧 固件 速 查 手 册 
【规格 】 
(单位 : mm) 
d M16 | M20 |( M22) M24 d M16 | M20 |(M22)| M24 
P 2 125|125 3 | mx ll | 21 | 23 
d,s max |18.83|24.4 |26.4128.4| + mn | 12 112 112 |16 
pA 
公称 | 11.1 | 13.9 | 15.4 | 16.7 | | es 
dy | max |11.3 | 14.1 |15.6 | 16.9 1 2 
Q1 
min | 11 |13.8 |15.3 | 16.6 gi Et es 
d ~ |12.8 |16.1 |17.8 |19.3 和 :4153 1323 | :9 
hs 有 <50 | <55 | <65 | <70 
人 30 |35 |40 | 45 
02 
d = |10.9 |13.6 |15.1 |16.4 | 
max |16. 43 |20.52|22. 52 |24. 52 3 | 
d, 
min |15.57|19.48|21.48 |23.48 80 eo) es m0 
ds min |27.9 | 34.5 |38.5 | 41.5 1 20 33 1 和 | 省 
pb 
wp 
SM 0 3 =55 | =65 | =70 | =75 
Ek | max |10.75| 13.9 | 14.9 | 15.9 55, 和 | 
min |9.25 | 12.1 |13.1 114.1 和 局 放 全 芝 
1 范围 
kK min |12 | 14|115 |16 Wa | ao | 160 | ao | 180 
注 : 1.d 一 螺纹 规格 ; P 一 螺 距 ; d, 一 过 渡 圆 直径 ; d, 一 槽 断面 对 边 宽度 ; 
d. 一 槽 断面 对 角 宽 度 ; d. 一 头 部 顶端 直径 ; 4 一头 部 直径 ; d, 一 螺 
杆 与 带 槽 端 连 oe d. 一 无 螺纹 杆 径 ; d, 一 支承 面 直径 ; /一 六 
部 高 度 ; 大 一 槽 长 ; 带 模 端 长 度 ; 一 圆 角 半径 ; /一 公称 长 度 ; 
4 一 螺纹 长 度 
2 a -11 ，Ls (无 螺纹 村 部 长 度 ) -1- ai 。 
2. oa = 1 一 /as，lnas 〈 夹 紧 长 度 ) =1-a,。 


4. 当 玉 小 于 5mm 时 ， 螺 杆 允 许 制 出 全 螺纹 。 


第 十 二 章 ， 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 . 633 . 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
1 1 1 1 1 
M16 M16 M20 ( M22) M24 

40 118.34| 120 |1249.26, 110 1384.93 95 MAR 7 80 467.55 
省 126.66 M20 120 |410.88|| 100 |438.89 85 481.40 
50 134.98 45 219.63| 130 |436.82,| 110 |469.65 90 500.42 
a M3,30 50 232.60| 140 1462.77|1 120 |500.90 95 519.43 
60 151.61 55 245.57 ( M22) 130 |532.15|| 100 |538.44 
65 157.78 60 258.55 50 285.87|| 140 1563.40| 110 |576.46 
70 166.09 65 pa 55 301.49|| 150 |594.65'| 120 1614.49 
5 174.41 70 284.50 60 317.12| 160 1625.91| 130 |652.51 
80 182.73 75 294.11 65 KE pe M24 140 1690.54 
85 191.05 80 307.08 70 348.37 55 372.49| 150 |728.56 
90 199.36 85 320.06 75 364.00 60 391.50| 160 |766.58 
95 207.68 90 333,03 80 375.89 65 410.51|| 170 |804.61 
100 |216.00 95 346.01 85 391.52 70 429.53|| 180 |842.63 
110 |232.63| 100 |358.98 90 407.14 75 448.54 

注 : 带 括号 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 (不 带 括号 ) 的 规 

格 。 


可 选择 的 型 式 ONCVO) 


* 634 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
昧 纹 斋 记 倒 角 端 内 径 “| 支承 面 螺母 高 度 扳 拧 高 | 扳 拧 
山 格 | qd 直径 也 ， m 度 m | 高 度 m 
D max min min max min mn R 电 
M16 2 17.3 16 24.9 17.1 16.4 13.1 11.5 


(M22) | 2.5 23.8 22 33.3 23.6 22:.3: 17.8 15.6 


M24 3 25.9 24 38 24.2 22.9 18.3 16 
水 纹 | ”垫圈 部 分 对 边 宽度 ”| 对 角 | 支承 面 对 螺 | 每 千 件 钢 制品 
秽 格 高 度 “ 5 宽度 。| 纹 轴线 的 垂 | 的 质量 m/kg 
亩 二 | in | 和 i | om | 进度 公关 
MI16 0.8 0.4 27 26.16 | 29.56 0.38 61.51 
M20 0.8 0.4 34 33 37.29 0.47 118.77 

( M22) 0.8 0.4 36 35 39.55 0.50 146.59 
M24 0.8 0.4 41 40 45.2 0.57 202.67 


注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 〈 不 带 括 号 ) 的 规 
格 。 


(4) 垫圈 


GAO) 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 * 635. 


【 规格 和 质量 】 


(单位 : mm) 
规格 内 径 di 外 径 d， 厚度 倒 角 端 | 每 千 件 钢 制 品 
螺纹 内 径 四 | 的 质量 m/kg 
( | max | min | max | min | 公称 | max | min 一 一 
16 17.43| 17 33 |31.4 | 4 4.8 | 3.5 19.6 23. 40 
20 |21.52| 21 40 |38.4 | 4 4.8 | 3.5 | 24.7 33.55 
(22) 23.52| 23 42 |40.4| 5 5.8 | 4.5 | 26.7 43.34 
24 |25.52| 25 47 |145.4| 5 5.8 | 4.5 | 28.7 55.76 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选择 第 一 系列 〈 不 带 括 号 ) 的 规 


格 。 
七 、 栓 接 结构 用 紧 固件 


1. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 一 螺纹 长 度 按 GB/T 3106 一 C 级 一 8. 8 
级 和 10.9 级 (CB/T 18230. 1 一 2000) 
15°~30° 


可 供 选 择 的 型 式 
d > M20 的 > i 
螺栓 末端 倒 


| 


画 


lemax= /公称 一 六 参考 ; 1 Smin 一 SP 螺 距 。 


常用 紧 固件 速 查 手册 


.030 . 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M120 | M16 | M20 |(M22 )| M24 |(M27)| M30 | M36 
螺 距 P 1.75| 2 12.5|12.5 | 3 3 13.5| 4 
1<100 30 | 38 | 46 | 50 | 54 |60 |66 | 78 
螺纹 长 度 
Us 100 <1<200| 一 |44 152 |56 |60 |6 |72 | 84 
/>200 一 | 一 165 |169 |73 |79 |85 | 97 
无 螺纹 杆 径 d。 max |12.70|116.70 |20. 84 |22. 84 |24. 84 |27. 84 |30. 84 |37.00 
对 角 宽 度 e。 min |22.78 |29. 56 |37.29 |39.55 145.20 |50. 85 155. 37 | 66. 44 
头 部 高 度 k 公称 7.5 | 10 |12.5| 14 | 15 | 17 |18.7 | 22.5 
对 边 宽度 。 max 21 | 27 |34 |136 14 146 150 ,60 


2. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 一 短 螺纹 长 度 一 C 级 一 8.8 级 和 10.9 
级 (GB/T 18230. 2 一 2000) 


可 供 选 择 的 型 式 


d >M20 的 头 部 型 式 
15°~30° 
螺栓 末端 倒 


加 


1 


[omax= 人 /公称 一 Db 参 考 ; lsmin= lgmax— 3P; P 一 螺 距 。 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 6037 ， 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M12 | M16 | M20 |(M22)| M24 |( M27) M30 | M36 
螺 距 P 1.75| 2 |2.5|12.5 | 3 3 | 3.5 4 
螺纹 长 度 /三 100 25 | 31 36 |38 | 41 | 4 | 49 56 
1 参考 /> 100 32 |38 | 43 | 45 | 48 | 51 56 63 
无 螺纹 杆 径 d。 max |12.70|16.70 |20.84 |22. 84 |24.84|27. 84 |30. 84 |37.00 
对 角 宽 度 e。 min 22.78 |29. 56 |37.29 |39. 55 |45.20 |50. 85 155. 37 | 66. 44 
头 部 高 度 k 公称 7.5 | 10 |12.5| 14 15 17 |18.7 | 22.5 
对 边 宽度 s max 21 27 | 34 | 36 | 41 46 | 50 60 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg | /mm | m/kg 
d= M12 d=MI16 d = M20 d= (M22) d = M24 
40 |149.38|| 55 |119.6| 55 |204.8 ,| 60 1267.71 70 |371.7 
45 |53.32 |‖ 60 |126.8| 60 |216.1 | 65 |281.5|| 75 |388.2 
50 |57.25| 65 |134.01 65 |227.4 | 70 |295.3 | 80 |404.8 
55 |61.19| 70 |141.2| 70 |238.8 | 75 |309.1 | 85 |421.3 
60 |65.13| 75 |148.4| 75 |250.1|| 80 |322.9 | 90 |437.8 
65 |69.06| 80 |155.7|| 80 |261.4|| 85 1336.7‖ 95 |454.4 
70 |73.00| 85 |162.9| 85 |272.7|| 90 |350.5 | 100 |470.9 
75 |76.94| 90 |170.1| 90 |284.0 | 95 |364.3 | 110 | 501.8 
80 |80.87| 95 |177.3| 9%5 |295.3|| 100 |378.1 | 120 | 534.9 
85 |84.81| 100 |184.5| 100 |1306.7 1 110 |404.3 | 130 |567.9 
90 |88.74| 110 |198.2| 110 |328.0 | 120 |1431.9 | 140 |601.0 
95 |192.68| 120 |212.6 1 120 |1350.7 | 130 |459.5 ‖ 150 | 634.1 
100 |96.62| 130 |1227.0 | 130 |373.3|| 140 |487.1 || 160 |667.2 
d=MI16 140 |241.5 | 140 |395.9 | 150 | 514.7 | 170 |700.2 
45 |105.1| 150 |255.9 | 150 |418.6 d = M24 180 | 733.3 
50 |112.4 65 |355.1 | 190 |766.4 


638 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


( 续 ) 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 
lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg 
d= M24 (d= M27) d= M30 d= M30 d= M36 
200 |799.4| 120 |708.7 80 |680.9 | 160 1097 120 1361 
(d= M27) 130 |750.9 85 707.1 | 170 1149 130 1436 
70 |500.21| 140 |793.1 90 |733.3 ‖ 180 1202 140 1512 
75 521.3 | 150 | 835.3 95 759.5 ,| 190 1254 150 1587 
80 |1542.4| 160 |877.4 | 100 |785.7 || 200 1306 160 1663 
85 563.5| 170 |919.6 | 110 |834.6 d= M36 170 1739 
90 |584.5 | 180 |961.8 | 120 | 887.1 90 1139 180 1814 
95 605.6 | 190 1004 130 |939.5 95 1177 190 1890 
100 | 626.7 | 200 1046 140 |991.9 | 100 1215 200 1965 
110 | 666.5 150 1044 110 1285 
注 : 1. 对 热 浸 镀 锌 螺栓 为 镀 前 尺寸 。 


2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
QD 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 
3. 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 一 B 级 一 8 级 和 10 级 (GB/T 18230. 3 一 
2000) 


15°~30° 可 供 选择 的 形式 


90°~120° 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 D M129 | M16 | M20 |(M22 )| M24 |( M27), M30 | M36 
螺 距 P 1.75| 2 |2.5 | 2.5 3 3 3.5 4 
对 角 宽度 e。 min 22.78 |29. 56 |37.29 |39. 55 |45.20 |50. 85 |55. 37 | 66. 44 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “ 639. 


螺母 高 度 m max 12.3 | 17.1 | 20.7 |23.6 |24.2 |27.6 | 30.7 | 36.6 


对 边 宽度 smax 21 27 | 34 | 36 | 41 46 | 50 60 


质量 mi/(kg/1000 件 ) 二 122.83|51.21 197. 16 1120.8|1169.91245.01317.01547.0 
注 : 1. 对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
QD 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 


4. 栓 接 结 构 用 1 型 大 六 角 螺 母 一 B 级 一 10 级 (GB/T 18230. 4 一 
2000 ) 


15°~30° 
可 供 选 择 的 形式 
| 
90°~120° 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 D M129 | M16 | M20 |(M22 )| M24 |(M27)| M30 | M36 
螺 距 P ].95 | 沦 2.5 | 2.5 3 3 3.5 4 
对 角 宽 度 e。 min 22.78 |29. 56 137.29 |39. 55 145.20 |50. 85 |55. 37 | 66. 44 


螺母 高 度 m max 10.8 |14.8 | 18 |19.4 121.5 |23.8 |25.6| 31 


对 边 宽度 smax 21 27 | 34 | 36 | 41 46 | 50 60 


质量 mi/(kg/1000 件 ) 二 119.89 |44.03 |84. 64 |98. 03 |149.9 1209.61264.7 1459.5 
注 : 1. 对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q@ 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 


640 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


5. 栓 接 结构 用 平 垫 圈 一 淳 火 并 回 火 (GB/T 18230. 5 一 2000) 


【 规格 和 质量 】 


(单位 : mm) 


公称 规格 (螺纹 大 径 ) | 12 | 16 | 20 |(22)| 24 |(27)| 30 | 36 


I 径 d| min 13 | 21 23 25 28 31 37 


圈 
平 垫圈 外 径 d， max 25 33 40 | 42 | 47 52 56 66 
图 


齐 度 h 公称 | 3.0 | 4.0 | 4.0 15.0 | 5.0 | 5.0 |5.0 | 5.0 


沉 孔 直径 dmin 15.2 | 19.2 |24.4 | 26.4 |128.4 |32.4 135.4 | 42.4 


质量 m/(kg/1000 件 ) = | 7.06 |16. 92 |24.70 |33.15 |43.34 151. 45 |58. 66 | 80.97 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


6. 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 一 热 浸 镀 锌 ( 加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) 一 A 
级 和 B 级 一 5.6 级 和 8 级 (GB/T 18230. 6 一 2000) 


15°~30° 


可 供 选择 的 形式 
日 
90°~120° 


第 十 二 章 ” 紧 固件 一 组 合 件 及 连接 副 “ 641. 


【 规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
累 纹 规格 也 M10 | MI2 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
螺 距 P L155 | :L275 2 2 12.5| 3 |13.5 | 4 
对 角 宽 度 e min 117.77|20.03 |23.35 |26.75 |32.95 |39.55 |50. 85 |60.79 


螺母 高 度 m max 8.4 |10.8 | 12.8 |14.8 | 18 |21.5 |25.6 | 31 


对 边 宽度 s max 16 18 | 21 24 


质量 ht 
8.91 |13.67 |21.60|132.66 58.37|100.5 205.2 1351.7 
kg/1000 件 钢 制品 二 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7. 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 一 热 浸 镀 锌 (加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) 一 A 
级 一 9 级 (GB/T 18230. 7 一 2000) 


15°~30° 
可 供 选 择 的 形式 
Q 
90°~120° 
【规格 和 质量 】 
(单位 : mm) 
泵 纹 规格 D M10 M12 (M14) M16 
螺 距 P 1.5 1.75 2 p 
对 角 宽 度 e。 min 7 20.03 23. 35 26.75 
螺母 高 度 m max 9.3 12 14.1 16.4 
对 边 宽度 s max 16 18 21 24 
质量 mi =/(kg/1000 件 ) 9.90 15.25 23.92 36.36 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


时 寺 点 和 用 途 


星 


类 
电弧 召 柱 烷 用 无 关 螺 杀 | 焊 钉 是 采用 电弧 焊接 方法 把 它 的 一 端 焊 
2 储 能 焊 用 无 头 螺钉 在 各 种 土木 建筑 工程 中 的 结构 上 的 一 类 紧 国 
3 B 弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 | 件 ， 用 作 抗 剪 件 、 埋 设 件 或 锚固 件 


二 、 焊 钉 品 种 


1. 电弧 螺 柱 焊 用 无 头 焊 钉 (GB/T 10432. 1 一 2010) 


Ew 


【规格 】 

了 ,二 20mm 无 头 焊 钉 (UD 型 ) 尺寸 (单位 : mm) 
di 6 8 10 12 14.6 16 
ds 8.5 11 13 16 18.5 21 
ha 4 4 4 5 6 7 


第 十 三 章 焊 钉 “643. 


Qa+2.5° 2273 2 0 22:5° 22.5° 22:5° 


Dil | +2.4 | b+2.6 | b+2.8 | +3.4 | b+3.9 | 1, +3.9 


di1 一 公称 直径 ; ds 一 焊接 部 位 直径 ; hh 一 焊接 部 位 高 度 ; a 一 焊接 端 
度 ; /一 公称 长 度 。 
量 


每 1000 件 钢 制 品 的 质量 ~ 

lmm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg | /mm | m/kg | mm | m/kg 
d=6 d=8 d=10 d=12 d=16 

20 4.8 40 16.4 70 44. 63.6 30 49.9 

25 5.9 50 20.4 80 50.3 80 72.4 40 65.7 

30 7.0 d=10 d=12 d=14.6 50 81.4 


一 
SS 


40 9.2 20 13.3 20 19.2 30 41.5 60 97.2 
50 11.5 25 16.4 25 23.6 40 54.7 70 113.0 
d=8 30 19.5 30 28.1 50 67.8 80 128.8 
20 8.5 40 25.6 40 36.9 60 81.0 
25 10.5 50 31.8 50 45.8 70 94.1 
30 12.5 60 38.0 60 54.7 80 107.2 
2. 储 能 焊 用 无 头 焊 钉 (GB/T 10432. 3 一 2010) 
di 
O60.18| 4 
EE 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 


:644 . 常用 紧 固件 速 查 手册 


【规格 】 
无 头 焊 钉 (UT 型 ) 尺寸 (单位 : mm) 
di+0.1 | 11+06D | dy +0.2 | ds +0.08 | 13 +0.05 hi gt+1° 
党 8 10 12、 Me 0.60 
一 一 一 一 一 0.55 0.7~1.4 
4 16 20 5.5 0.65 
Cs 
5 12 16、 6.5 
一 一 一 一 一 | 0.75 0.80 |0.8~1.4 
6 20 25 7.5 


注 : di 一 公称 直径 ; 4 一 公称 长 度 ; 4 一 爆 钉 焊 化 部 分 端 部 直径 ; 4 一 焊 钉 
熔化 部 分 高 度 ; 妈 一 爆 钉 熔化 部 分 高 度 。 
Q@ ”其 他 长 度 由 双方 协议 。 


3. 电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 (GBAT 10433 一 2002) 
焊 前 


到 角 
1=11 + WAjs17 
@O 由 制造 者 选择 可 制 成 凹 穴 型 式 。 
@ 引 弧 结 由 制造 者 确定 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d 公称 10 13 16 19 22 25 
头 部 直径 d， max 18.35 | 22.42 | 29.42 | 32.5 | 35.5 40.5 
焊 后 焊接 部 直径 di 13 17 21 23 29 31 
焊 后 焊接 部 高 度 2.5 3 4.5 6 6 y| 
头 部 高 度 h max 7.45 | 8.45 | 8.45 | 10.45 | 10.45 | 12.55 
熔化 长 度 WA 4 5 5 6 6 6 
焊 后 焊 钉 长 度 设计 值 140 ~ 180140 ~200 |50 ~250 160 ~300 |80 ~300 | 80 ~300 


第 十 三 章 焊 钉 “ 645. 
【质量 】 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 ~ 
li /mm m/kg li /mm m/kg li /mm m/kg li /mm m/kg li /mm m/kg 

d=10 d=13 d=16 d=19 d=22 
40 37 80 104 150 274 200 499 250 810 
50 43 100 125 180 321 220 544 300 959 
60 49 120 146 200 352 250 611 d=25 
80 61 150 177 220 384 300 722 80 404 
100 74 180 208 250 431 d=22 100 481 
120 86 200 229 d=19 80 302 120 558 
150 105 d=16 60 188 100 362 150 673 
180 123 50 116 80 232 120 422 180 789 

d=13 60 131 100 277 150 511 200 866 
40 62 80 163 120 321 180 601 220 943 
50 73 100 195 150 388 200 660 250 1059 
60 83 120 226 180 455 220 720 300 1251 
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